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La presente invencidn se refiere a unos perfec-
cionamientos introducidos en la construccidn de intercam—
biadores de calor para equipos frigorificos por absorcibm,

mediante los cuales es posible obtener conjuntos de una

‘gran sencillez constitutiva, a la par que con rendimientos

muy superiores.los conseguidos con los construidos en la
actualidad.

Los grupos de absorcidn accionados a gas inerte y
que usan NA3 ¥y agua como agente absorﬁente y absorbato, es-
tén integrados todos ellos por una serie de intercambiado-
res estaticos para hacer Sptimo el cido termodinimico.

Estos intercambiadores han ido evolucionando a
través del tiempo, fundamentalmente para conseguir tempera-

turas de evaporacidn que se aproximan a las conseguidas por -

- los equipos de refrigeracién de compresién, es decir, del

orden de los —20°C, con temperaturas normales de verano.
Esta etapa eﬁ:el desarrollo de estos intercambia-
dores ha culminado con la consecucidn de unidades de absor-

cibén accionadas a gas inerte, con temperaturas de evapora-

-cidn lo suficientemente bajas como para que estas unidades

adquiriesen un interés comercial prictico.

. Sin embargo.el objetivo habia sido solamente  apa-
rentemente cubierto, ya que los intercambiadores obtenidos
pecan en todos los casos de ser complejos ée'conétruir Y,
como comsecuencia, de un precio de coste elevado, que re-
dunda en el precio general del equipo.

Mediante la aplicacidn y realizacibn de los per—

feccionamientos objeto de la invencidn, se solventan por
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campleto los aludidos inconvehientes, ya que es posible ob-
tener conjuntos de una sencillez constructiva extraordina-
ria, manteniendo el nivel de rendimientos obtenidos en los
intercambiadores que permiten conseguir temperaturas infe-
riores a los -20°C, con la ventaja de que los intercambiado-
res asi construidos, se forman a base de un conjunto mono—
tubo, con una muy notoria simplificacibén mecanica.

Los perfeccionamientos objeto de la invencidbn con-
sisten esencialmente en constituir el conjunto intercambia-
dor-evaporador, a base de un solo tubo, que forma dos ramas.
una ascendente, por la que circula el H, liberado en el ab-
sorbedor del equipo y otra descendénte por la que circula
la mezcla HQ-NH3 del sistema, quedando dichos tubos en con-
tacto fisico entre si, de forma que entre los mismos se es=
tablece el correspondiente intercambio témmico.

Los dos tramos del tubo mencionado se reunen su-
periormente para formar el evaporador del sistema, confor-
méndose a modo de media cafla cada uno de ellos, para yuxta-

ponerse por sus sectores diametrales y formar un conjunto

-sensiblemente cilindrico, por el interior del cual, en su

cémara superior, se dispone un tubito de menor diimetro,
que recurre dicho tramo y alcanza hasta el arranque del tu~
bo descendente, por el que sale al exterior, para conectar—
se con la alimentacibn de NH, liquido, procédente del con-
densador del equipo.

Los doé'tramos que constituyen el evaporador,
quedan en comunicacidn entre si por su extremo opuesto al

de unidn con los dos sectores de tubos antes mencionados, a
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través de un paso estrecho, yendo enfundados ambos en un
cuexrpo tpbular de material buen conductor del calor, tal co-
mo aluminio o anilogo, a fin de facilitar-ia dispersibén o
puente térmico de intercambio que de este modo equilibra la
temperatura. | '
Para mejor comprensibn de cuanto queda expuesto,

se-acompafian unos dibujos en los que, esquemiticamente y

tan sblo a titulo de ejemplo, sin cardcter limitativo algu-

no, - se representa un caso prictico de realizacibn de los
perfeccionamientos constructivos indicados.

En dichos’ dibujos, la figura 1 es una Vista en al-
zado del conjunto del intercambiador de un equipo‘frigorifi-
co por absorcién; la figura 2 corresponde a una vista en
pPlanta del propio intercambiador; y larfigura 3 es una sec-
cibn, a mayor escala,.que muestra la constitucidn del evapo=
rador, |

De acuerdo con los perfeccionamientos objeto de
la invencidn el intercambiador se éonstituye a base de un
solo tubo,rque forma dos ramas =1- y =2=-, la primera de las
cuales constituye un tramo por el que asciende el H2 pProvi-
nente del absorbedor del equipb, en tanto que la rama —2-
constituye un conducto descendente para la mezcla Hé-NHs.
' Las dos ramas -1- y -2- mencionadas, quedan dis-

puestas yuxtapuestas en contacto entre si en précticamente

todo su recorrido, pudiendb incluso estar,soldadas; con el
fin de que se eétableZCa entre ambas ramas el corresﬁony
diente intercambio té&rmico.

Ambas ramas, terminan en dos sectores de tubo pa-

raleleos y asimismo yuxtapuestos =3-4-, los cuales estan
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conformados a modo de media cafa (ver detalle de la figura
3) y en contacto entre si por las zonas diametrales de su
perfil -5-. Este conjunto de dos tubos, constituye el eva-
porador del equipo y quedan cerrados por su extremo opuesto
al de unidn a aquellas ramas =-1-2-, por la tapa —=6-, quedan-~
do establecido entre ambos €l paso estrecho de intercomuni-
cacibn =7-, )

El tramé de la rama -2~ presenta introducido des-
de su arranque el pequefio tubito -8~, que comunica con el
condensador del equipo y por el que se introduce el NH, 14~
quido procedente del mismo. Dicho tubito sigue a la rama
~-2- y se introduce en el semitubo -3- del evaporador, al-
canzando hasta las proximidades de su extremo.

Los dos semitubos que constituyen el evaporador
presentan en su interior sendos alambres helicoidales =T e
que actfian cano retardadores de circulacibn, para garanti-
zar la mezcla ¥y su contacto maximo con las paredes del eva-
poradbr.

Finalmente, los dos semitubos yuxtapuestos =3=4-

que constituyen el cuerpo del evaporador van enfundados en

un cuerpo tubular de aluminio extrusionado o matebial buen
conductor del calor anadlogo, que, aparte de dar un acabado
exterior al conjunto, establece un-puente térmico de inter—
cambio que equilibra la temperatura en todazla superficie,
El funcionaﬁiento del intercambiador es el normal
y corriente en estos équipos: El Hy procedente del absorbew
dor asciende por el tubo -1~ que esti en contacto témmico

con el tubo =2-, enfriindose dicho H2 durante su recorrido,
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hasta ingresar en el tramo correspondiente del evaporador,
correspondiente al semituﬁo inferior —4-, del que por el pa-
so extremo -7-, pasa al tramo superior -3-.

Por otra parte, a través del tubito -8~ va entran-
do el NHq4 liquido provinente del condensador, saliendo por
el extremo del evaporador, en donde se establece el contac-
to fisico dEI’Hé y del NH,, iniciandose el proceso de difu~
sidn gaseosa. '

La mezcla formada circula por el interior del se-
mitubo -3~ y por el tubo -2~ desciende hasta salir del mis-
mo para descargar en el depdsito de solucibdbn del equipo e
iniciar nuevamente el ciclo.

Como puede‘apreciarse,fécilmente, la constitucibn -
de un intercambiador de calor construido de acuerdo con los
perfeccionéﬁientos objeto de la invencidn, no puede ser mis
simple, redundando ello en una serie de ventajas de orden
técnico y estético, respecto a los frigorificos a que se a=
plique. ' .

Por una parte, los equipos pueden ser de volumen
mucho mis reducido y ello facilita la construccibén de frigo-
rificos también de dimensiones muy reducidas, aptos para
camping y viajes, facilmente portables y con rendimientos no
alcanzados hasta el presente.»Por otra parte, ei evaporador
construido en la forma descrita permite sitﬁarse dentro de
;a cémara del frigorifico sin ocupar un'espacio excesivo y
éon la ventaja adicional de que las cubiteras de fomacién
de bloques de hielo ?ﬁe&enrapiicarse directamente sobre el

mismo, a caballo en su perfil, lo que hace también mucho més
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racional la distribucibn de espacios internos del mueble co=-
rresponéiente.

Evidentemente en 1o gue se ha representado se ha
omitido el diseflar los componentes accesorios, tales como
depbsito de solucidn, coﬁdensador, absorbedor, etc., dando-
10s por sobradamente conocidos para el técnmico en la mate-
ria.

Serdn independientes del objéto de la invencibn
los materiales, formas y dimensiones del conjunto, tipos de
muebles frigorificos a que se apliquen'loé intercambiadores
asi construidos y, en general, todos cuanfos detalles acce-

sorios puedan presentarse, siempre que no aparten al conjun—

to de su esencialidad.
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REIVINDICACIONES

1. Perfeccionamientos en la construcciénrde in-
tercambiadoreé de galor para equipos frigorificos por absor-
cidn, que consisten esencialmente eh constituir dichos in-
tercambiadores a base de un conjuntd monotubo, integrado por
dos ramas yuxtapuestas y en contacto exterior entre si, de
las éuales una constituye el camino ascendente para el H,
provinente del absorbedor, en tanto que la otra forma el ca-
mino descendente para la mezcla de dicho H, con el NH3 pro-
vinente del condensador del equipo, quedando ambas ramas
reunidas en el evaporador, integrado por dos semitubos yux-
tapuestos y unidos entre_si.

2. Perfeccionamientos en la construccién de im-

tercambiadores de calor bara equipos frigorificos por absor-

~ cidn, segin la reivindicacidn anterior, que se caracterizan

por el hecho de que.los dos semitubos que constituyen el e=-
vaporador tienen perfil en media cafia y quedan unidos en
contacto entre si por sus zonas diametrales, determinando
un conjunto de forma general cilindrica exterior, cerrados
Por su extremo opuesto al de unfén a las dos ramas del in-
tercambiador y con un pequefio paso de unién entre ambos por
dicho mismo extremo.

3.. Perfeccionamientos en la coﬁétruccién de in-
tercambiadores de calor pPara equipos frigorificos por absor-
cidn, seghn las reivindicaciones 1 vy 2, que se caracterizan
por el hecho de que los.dos semitﬁbos que constituyen el e-

vaporador quedan enfundados ventajosamente en un tubo de



material buen conductor del calor, en,con?acto asimismo con
dichos tubos, para facilitar un puente témmico de irtercambio
para equilibrio de la temperatura.

4. Perfeccionamientos en la construccidédn de in-

tercambiadores de calor para equipos frigorificos por absor-

cibn.
La presente memoria descriptiva consta de nueve
hojas foliadas, escritas a miquina por una sola cara.
Barcelona, 21 de septiembre de 1978
COOL C S. A
P
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