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La presente invención se r e f ie r e  a unos perfec­

cionamientos introducidos en l a  construcción de intercam­

biadores de ca lo r para equipos f r ig o r íf ic o s  por absorción, 

mediante lo s  cuales es p osib le  obtener conjuntos de 

5 gran se n cille z  co n stitu tiv a , a l a  par que con rendimientos 

muy su p erio res.lo s conseguidos con lo s  construidos en la  

actualidad.

Los grupos de absorción accionados a gas in e r te  y 

que usan NÂ  y agua como agente absorbente y absorbato, es- 

10 tan integrados todos e llo s  por una se r ie  de intercambiado­

re s  e s tá tic o s  para hacer óptimo e l c ü o  temodinámico.

Estos intercam biadores han ido evolucionando a 

través del tiempo, fundamentalmente para conseguir tempera­

turas de evaporación que se aproximan a la s  conseguidas por 

15 lo s  equipos de re fr ig e ra c ió n  de compresión, es d ecir , del 

orden de lo s  -20°C, con temperaturas normales de verano.

Esta etapa en. e l d esarrollo  de estos intercambia-* 

dores ha culminado con la  consecución de unidades de absor­

ción accionadas a gas in e r te , con temperaturas de evapora- 

20 ción lo  suficientem ente b a ja s  como para que estas unidades 

adquiriesen un in te ré s  comercial p rá ctico .

Sin embargo e l ob jetiv o  había sido solamente apa­

rentemente cubierto , ya que lo s  intercambiadores obtenidos 

pecan en todos lo s  casos de ser complejos de con stru ir y,

25 como consecuencia, de un precio de co ste  elevado, que re ­

dunda en e l precio  general del equipo.

Mediante la  ap licación  y re a liz a c ió n  de lo s  per­

feccionam ientos ob jeto  de la  invención, se solventan por
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completo lo s  aludidos inconvenientes, ya que es posible ob­

tener conjuntos de una se n cille z  constructiva extraordina­

r ia , manteniendo e l nivel de rendimientos obtenidos en lo s  

intercambiadores que permiten conseguir temperaturas in fe -  

5 r io re s  a lo s  -20°C, con la  ventaja de que lo s  intercambiado­

res  a s i construidos, se forman a base de un conjunto mono- 

tubo, con una muy notoria sim p lificació n  mecánica.

Los perfeccionamientos ob jeto  de l a  invención con­

s is te n  esencialmente en co n s titu ir  el conjunto intercambía­

lo  dor-evaporador, a base de un solo tubo, que foima dos ramas, 

una ascendente, por la  que c ircu la  el Hg liberado en el ab­

sorbedor del equipo y o tra  descendente por la  que c ircu la  

la  mezcla Hg-NHg del sistema, quedando dichos tubos en con­

ta cto  f í s i c o  entre s í ,  de foima que entre lo s  mismos se es- 

15 tab lece  e l correspondiente intercambio térmico.

Los dos tramos del tubo mencionado se reúnen su- 

perioimente para formar el evaporador del s istan a , confor­

mándose a modo de media caña cada uno de e llo s , para yuxta­

ponerse por sus sectores diam etrales y formar un conjunto 

20 sensiblemente c ilin d r ic o , por e l in te r io r  del cual, en su 

cámara superior, se dispone un tu b ito  de menor diámetro, 

que recurre dicho tramo y alcanza hasta e l arranque del tu­

bo descendente, por e l que sa le  a l e x terio r, para conectar­

se con la  alim entación de NHg liquido, procedente del con- 

25 densador del equipo.

Los dos tramos que constituyen e l evaporador, 

quedan en comunicación entre s i  por su extremo opuesto a l 

de unión con lo s  dos sectores de tubos antes mencionados, a
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través de un paso estrecho, yendo enfundados ambos en un 

cuerpo tubular de m ateria l buen conductor del ca lo r, ta l  co­

mo aluminio o análogo, a f in  de f a c i l i t a r  la  dispersión o 

puente térmico de intercambio que de e s te  modo eq u ilib ra  la  

temperatura.

Para mejor comprensión de cuanto queda expuesto, 

se acompañan unos dibujos en lo s  que, esquemáticamente y 

tan  sólo a t i tu lo  de ejemplo, s in  carácter  lim ita tiv o  algu­

no, se representa un caso p ráctico  de rea liz a c ió n  de lo s  

perfeccionam ientos constructivos indicados.

En dichos'd ibu jos, la  fig u ra  1 es una v is ta  en a l­

zado del conjunto del intercambiador de un equipo f r ig o r í f i ­

co por absorción; l a  fig u ra  2 corresponde a una v is ta  en 

planta del propio intercam biador; y la  fig u ra  3 es una sec­

ción, a mayor e s c a la , . que muestra la  con stitu ción  del evapo- 

rador.

De acuerdo con lo s  perfeccionam ientos ob jeto  de 

l a  invención el intercambiador se constituye a base de un 

solo tubo, que forma dos ramas - 1 -  y - 2 - ,  l a  primera de la s  

cuales constituye un tramo por e l .que asciende el provi- 

nente del absorbedor del equipó, en tanto que l a  rama - 2 -  

constituye un conducto descendente para la  mezcla

Las dos ramas —1— y —2— mencionadas, quedan d is­

puestas yuxtapuestas en contacto entre s i  en prácticamente 

todo su recorrido, pudiendo incluso e s ta r  soldadas, con el 

f i n  de que se establezca entre ambas ramas e l corresponr- 

diente intercambio térm ico.

Ambas ramas, terminan en dos sectores de tubo pa­

ra le lo s  y asimismo yuxtapuestos - 3 - 4 - ,  lo s  cuales están
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conformados a modo de media caña (ver d e ta lle  de la  fig u ra 

3) y en contacto entre s í  por la s  zonas diam etrales de su 

p e r f i l  - 5 - .  Este conjunto de dos tubos, constituye el eva- 

porador del equipo y quedan cerrados por su extrano opuesto 

5 a l de unión a aquellas ramas - 1 - 2 - ,  por la  tapa - 6 - ,  quedanr- 

do establecido entre ambos e l paso estrecho de intercomuni­

cación - 7 - .

El tramo de l a  rama - 2 -  presenta introducido des­

de su arranque e l pequeño tubito  - 8 - ,  que comunica con el.

10 condensador del equipo y por e l que se introduce e l NHg l i ­

quido procedente del mismo. Dicho tubito  sigue a la  rama 

- 2 -  y se introduce en e l semitubo - 3 -  del evaporador, a l­

canzando hasta la s  proximidades de su extremo.

Los dos semitubos que constituyen el evaporador 

15 presentan en su in te r io r  sendos alambres h e lico id a les  -9 -1 0 -  

que actúan cano retardadores de c ircu lac ió n , para garanti­

zar la  mezcla y su contacto máximo con la s  paredes del eva­

porador.

Finalmente, lo s  dos semitubos yuxtapuestos -3 -4 -  

20 que constituyen el cuerpo del evaporador van enfundados en 

un cuerpo tubular de aluminio extrusionado o m aterial buen 

conductor del ca lo r análogo, que, aparte de dar un acabado 

ex terio r  al conjunto, estab lece  un puente térmico de in te r ­

cambio que eq u ilibra  la  temperatura en toda la  su p erfic ie .

25 El funcionamiento del intercambiador es e l normal

y co rrien te  en estos equipos: El Hg procedente del absorbe­

dor asciende por e l tubo - 1 -  que está  en contacto térmico 

con e l tubo —2—, enfriándose dicho Hg durante su recorrido,
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hasta ingresar en e l tramo correspondiente del evaporador, 

correspondiente a l sanitubo in fe r io r  - 4 - ,  del que por e l pa­

so extremo -7 r ,  pasa a l tramo superior - 3 - .

Por o tra  parte, a trav és del tu b ito  - 8 -  va entran- 

5 do e l NĤ  liquido provinente del condensador, saliendo por 

e l  extremo del evaporador, en donde se estab lece  e l  contac­

to  f í s i c o  del Hg y del NĤ , in iciándose e l proceso de difu­

sión  gaseosa.

La mezcla foimada c ircu la  por e l in te r io r  del se - 

10 mi tubo - 3 -  y por e l tubo - 2 -  desciende hasta s a l i r  del mis­

mo para descargar en e l depósito de solución del equipo e 

in ic ia r  nuevamente e l c ic lo .

Como puede apreciarse fácilm ente, la  con stitu ción  

de un intercambiador de ca lo r construido de acuerdo con lo s  

15 perfeccionam ientos objeto de l a  invención, no puede ser más 

simple, redundando e llo  en una s e r ie  de venta jas de orden 

técn ico  y e s té t ic o , respecto a lo s  f r ig o r íf ic o s  a que se a- 

p lique.

Por una parte, lo s  equipos pueden ser de volumen 

20 mucho más reducido y e llo  f a c i l i t a  l a  construcción de fr ig o ­

r í f i c o s  también de dimensiones muy reducidas, aptos para 

camping y v ia je s , fácilm ente portables y con rendimientos no 

alcanzados hasta e l presente. Por o tra  parte, e l evaporador 

construido en l a  forma d e scrita  permite s itu a rse  dentro de 

25 la  cámara del f r ig o r íf ic o  s in  ocupar un espacio excesivo y 

con la  venta ja  ad icional de que la s  cu b iteras de formación 

de bloques de h ie lo  pueden a p lica rse  directamente sobre e l 

mismo, a caballo  en su p e r f i l ,  lo  que hace también mucho más
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racional la  d istrib u ción  de espacios in ternos del mueble co- 

r r  e spondi ent e.

Evidentemente en lo  que se ha representado se ha 

omitido e l diseñar lo s  componentes accesorios, ta le s  como 

5 depósito de solución, condensador, absorbedor, e t c . ,  dándo­

lo s  por sobradamente conocidos para el técn ico  en la  mate­

r ia .

serán independientes del ob jeto  de la  invención 

lo s  m ateria les, fornas y dimensiones del conjunto, tip o s de 

10. muebles f r ig o r íf ic o s  a que se apliquen lo s  intercambiadores 

a s í construidos y, en general, todos cuantos d e ta lle s  acce­

sorios puedan presentarse, siempre que no aparten a l conjun­

to  de su esencialidad.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Perfeccionamientos en l a  construcción de in ­

tercambiadores de ca lo r  para equipos f r ig o r íf ic o s  por absor­

ción, que consisten 'esencialm ente en c o n s titu ir  dichos in ­

tercambiadores a base de un conjunto monotubo, integrado por

5 dos ramas yuxtapuestas y en contacto e x te rio r  entre s í ,  de 

la s  cuales una constituye e l camino ascendente para el 

provinente del absorbedor, en tanto que la  o tra  forma e l ca­

mino descendente para la  mezcla de dicho con e l NHg pro- 

vinente del condensador del equipo, quedando ambas ramas 

10 reunidas en e l evaporador, integrado por dos semitubos yux­

tapuestos y unidos entre s í .  .

2 . Perfeccionamientos en l a  construcción de in ­

tercambiadores de ca lo r para equipos f r ig o r íf ic o s  por absor­

ción, según la  reiv in d icación  an terio r, que se caracterizan

15 por e l hecho de que.los dos semitubos que constituyen el e- 

vaporador tienen  p e r f i l  en media caña y quedan unidos en 

contacto entre s í  por sus zonas diam etrales, determinando 

un conjunto de forma general c il in d r ic a  e x terio r, cerrados 

por su extraño opuesto a l de unión a la s  dos ramas del in -  

20 tercambiador y con un pequeño paso de unión entre ambos por 

dicho mismo extremo.

3 .. Perfeccionamientos en l a  construcción de in ­

tercambiadores de ca lo r  para equipos f r ig o r íf ic o s  por absor­

ción, según la s  reiv ind icacion es 1 y 2, que se caracterizan  

por e l hecho de que lo s  dos sanitubos que constituyen e l e- 

vaporador quedan enfundados ventajosamente en un tubo de

25



m aterial buen conductor del ca lo r, en.contacto asimismo con 

dichos tubos, para f a c i l i t a r  un puente tóimico de intercambio 

para eq u ilib rio  de l a  temperatura.

4 . Perfeccionamientos en l a  construcción de in ­

tercambiadores de ca lo r para equipos f r ig o r íf ic o s  por absor­

ción.

La presente memoria d escrip tiv a consta de nueve 

hojas fo liad as, e s c r ita s  a máquina por una so la  cara.

Barcelona, 21 de septiembre de 1978

COOL C, S. A,
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