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El presente invento se refiere a un procedimiento para 
la fabricación de recubrimientos eléctricamente aislantes, 
altamente flexibles,así. como a unas soluciones para la fa­
bricación de estos recubrimientos.

Es,conocida la fabricación de recubrimientos soldables, 
aislantes sobre los conductores eléctricos, bajo el con­
cepto de soldable se entiende en este sentido , que al su­
mergir los conductores eléctricos aislados en un baño de 
soldadura calentada a una temperatura más alta, el aisla­
miento se destruye y separa sin problemas, en la parte del 
conductor, que se haya introducido en el baño, quedando en 
estos puntos el metal blanco, que se puede emplear inmedia­
tamente para las uniones de conducción eléctrica. Para ello 
es necesario que la eliminación del recubrimiento aislante 
se produzca en un tiempo mínimo, al sumergirlo en el baño 
de soldadura, es decir, en el plazo de pocos segundos. Cuan­
to más corto resulta este tiempo, tanto más fácil será con­
seguir el desaislamiento y una realización técnicamente 
ventajosa. Como baño de soldadura en este sentido se emplean 
por regla general baños de estaño o de aleaciones de estaño. 
En principio se producen de la Misma manera el desaislamien­
to y la soldadura en las uniones de las así llamadas cone­
xiones impresas con conductores eléctricos. Este campo tie­
ne una gran importancia técnica. Los recubrimientos aislan­
tes, soldables sobre los conductores eléctricos se fabrican 
según el estado de.la técnica recubriendo los conductores 
con unas soluciones conteniendo compuestos que presenten por 
lo menos dos grupos de hidroxilo así como isocianatos enmas­
carados bifuncionales o funcionales superiores, debiendo
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ser los componentes (a) y/o (b) por lo menos parcialmente 
trifuncionales o funcionales superiores, y calentando los 
conductores recubiertos a temperaturas superiores a los 
250S C. De esta manera se produce sobre los conductores eléc­
tricos un recubrimiento continuo, aislante y soldable. La 
desventaja de estos recubrimientos conocidos consiste en 
la poca resistencia al calor y a los productos químicos.
La causa la constituye el hecho de que con motivo de la sol- 
dabilidad deseada los recubrimientos deben destruirse en el 
baño de.soldadura a temperaturas relativamente bajas..En 
este sentido se hacen constar las memorias de patentes ale­
manas 728.98I, 756.053 asi como las memorias impresas ale­
manas 1 074.179, 1 067.549 y 1 249.426. ' . '

Por la memoria alemana 2 545 912 se conoce un barniz de
alambre para la soldadura directa con estaño, que se^carac­
teriza por la combinación de las siguientes características:

a. un poliéster que contiene grupos de OH del isoácido 
y/o ácido tereftálico con un Índice-OH de 150 a 450,

b. un isicianato estabilizado con lactamas y
c. un disolvente del grupo de los éteres y/o esteres de 

los glicoles y/o del alcohol diacetónico.
Como lactama se presenta únicamente la & ** caprolactama.
Este barniz de alambre tiene la desventaja que la 6 - capro­
lactama disociada durante el proceso de secado al horno 
se separa como precipitación en ios canales del aire de sa­
lida, produciendo perturbaciones en el funcionamiento. En

cidad de salida inferior a la que se consigue con los iso- 
cianatog fenolenmasacardos empleados según el estado actuí'

el barnizado de los conductores se alcanza además una velo
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de la técnica.

Se conoce además la aplicación do recubrimientos eléctrica­
mente aislantes a los tejidos de seda de vidrio. Con este 
fin los tejidos de seda de vidrio pueden impregnarse con el 
barniz aislante. Los tejidos de seda de vidrio pueden emplear­
se en forma de tubos que se colocan sobre los conductores 
eléctricos después de la fabricación del recubrimiento eléc­
tricamente aislante. Los conductores eléctricos pueden re­
vestirse también de seda de vidrio, produciéndose después 
sobre los mismos el recubrimiento de aislamiento eléctrico. 
Conforme al estado de la técnica se utilizan barnices^ aL 
base de resinas de polister e isocianatos enmascarados con 
fenol. „ ' „

El empleo de los isocianatos enmascarados con fenol .en-los 
barnices soldables de alambre y de impregnación tiene la 
desventaja de que los fenoles liberados durante el proceso 
de secado al horno no se pueden quemar totalmente por medio 
de la postcombustión catalítica integrada en las instalacio­
nes actualmente usuales de barnizado, causando las mínimas 
cantidades restantes por su olor unas molestias considera­
bles. Si en lugar de los isocianatos enmascarados con fenol 
se utilizan para tales barnices unos isocianatos enmascara­
dos con € - caprolactama, se producen las dificultades pre­
citadas, especialmente con respecto a la precipitación de 
la €  - caprolactama en los conductos de aire de salida y 
a la menor velocidad de barnizado.

El presente invento se basa en la tarea de encontrar un

c- y-



un procedimiento para la fabricación do recubrimientos 
eléctricamente aislantes, altamente flexibles y/o soldablcs, 
en el cual se eviten las desventajas anteriormente descri­
tas, sobre todo en lo referente a las molestias por el olor, 
pero que ofrezca unos recubrimientos como mínimo equivalen­
tes a?los recubrimientos obtenidos según el estado de la téc­
nica, en cuanto a sus propiedades.

El objeto de este invento es por lo tanto un procedimiento 
para la fabricación de recubrimientos eléctricamente aislan­
tes, altamente flexibles y/o soldables sobre conductores 
eléctricos y/o materias fibrosas para el electroaislamiento 
por recubrimiento con soluciones de isocianatos enmascara­
dos y resinas de poliéster, que en su caso contengan mate­
riales adicionales y/o materiales auxiliares, que presenten 
un contenido de 1 a 16% en peso de grupos terminales de hi- 
droxilo , estando en su caso modificados con amida y/ó'imida, 
de alcoholes polivalentes, ácidos carbónicos polivalentes 
con grupos carboxilos y/o ácidos carbónicos alifátfcós liga­
dos en arnillos aromáticos, y en su caso compuestos conte­
niendo grupos amínicos, pudiendo contener en su caso'estos 
compuestos empleados como materiales de partida uno q^'varios 
anillos de imida de cinco eslabones, y por calentamiento a 
temperaturas de objeto superiores a los l4os c, que se ca­
racterice porque los isocianatos enmascarados son los que 
se enmascaran con compuestos con hidrógeno reactivo en la 
molécula del grupo

a) compuestos de (̂ - dicarbonilo capaces para la 
formación de enoles,

b) amidas de ácidos con 1 ó 2 átomos de hidrógeno de
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amida,
c) hidroxilamina y sus productos do reacción con 

compuestos de carbonilo,
d) iminas con un átomo de hidrógeno de itnina,
e) lactamas con puntos de fusión y sublimación infe­

riores a C aproximadamente,
y porque los disolventes son quetonas aralifáticgs y/o ali- 
fáticas y/o alcoholes con 1 a 10 átomos de carbono y un pun­
to de ebullición de 250a C como máximo, conteniendo los al­
coholes en su caso átomos de oxigeno etéreo y/o ceto-grupos 
o estando esterificados.

El objeto de la invención lo constituyen también lasysolu­
ciones para la realización del procedimiento anteriormente 
descrito, que en su caso contengan catalizadores y en su ca­
so materiales adicionales y/o auxiliares de la técnica del 
barniz , isocianatos enmascarados y resinas de poliéstér, 
que presentan un contenido de 1 a 16 % en peso de grupos ter­
minales de hidroxilo y están en su caso modificados"con ami­
da y/o imida, de alcoholes polivalentes, ácidos carbónicos 
polivalentes con ácidos de carboxilo ligados a anillos aro­
máticos y/o ácidos carbónicos alifáticos y compuestos que en 
su caáo contengan amino-grupos, pudiendo contener en su caso 
estos compuestos empleados como materias de partida uno o 
varios anillos de imida de cinco eslabones, y que se caracte­
rizan porque los isocianatos enmascarados son los que se en­
mascaran con compuestos con hidrógeno reactivo en la molé­
cula del grupo

a) compuestos de dicarbonilo capaces para la for­
mación de enoles,
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b) amidas de ácidos con 1 ó 2 átomos de hidrógeno 
de amidas

c) amina de hidroxilo y sus productos de reacción con 
compuestos de carbonilo,

d) iminas con un átomo de hidrógeno de imina,
e) lactamas con puntos de fusión y sublimación inferio­

res a los 253 C aproximadamente,
y porque los disolventes son quetonas aralifáticas y/o ali- 
fáticas y/o alcoholes con 1 a 10 átomos de carbono y un pun­
to de ebullición de 250a c como máximo, conteniendo los al­
coholes en su caso átomos de oxígeno etáreo y/o ceto-grupos 
y/o estando es esterificados* ,

El procedimiento según la invención puede emplearse para la 
fabricación de recubrimientos electroaislantes, altamente 
flexibles y/o soldables, como los que se describen pór ejem­
plo en la memoria alemana 19 57 157* Otro campo de aplica­
ción consiste en la fabricación de recubrimientos electroais­
lantes, altamente flexibles sobre conductores eléctiicós re­
vestidos de tejidos o hilos, por ejemplo de seda de-vibrio.

Otro campo de aplicación especial consiste en recubrir tu­
bos, esteras o cintas de materiales fibrosos, materiales por­
tantes como seda de vidrio, con las soluciones según el in­
vento, por ejemplo mediante impregnación, y endurecerlos a 
una temperatura del objeto superior a los 1403 C* Tales es­
teras, cintas y tubos provistos de recubrimientos electro- 
aislantes, altamente flexibles, según el invento, se emplean 
por ejemplo en la construcción de transformadores, bobinas, 
motores y otros objetos similares.
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Como es habitual en este sector técnico, l„s soluciones 
pueden contener en su caso sustancias adicionales y/o cata­
lizadores. Constituyen unos ejemplos los compuestos orgáni­
cos de metales como octato de cinc, resinato de cinc, nafte- 
nato de calcio asi como los compuestos orgánicos que conten­
gan, nitrógeno, tal como se describen en la memoria alemana 
23 24 112, además colorantes así como disolventes hirvicn- 
tes con un fuerte carácter polar como agentes de igualación 
o similares.

Según el invento se emplean como resinas de poliéster las 
resinas de poliéster conocidas también en este campo técni­
co conforme al estado de la técnica, si presentan unj'coate- 
nido de 1 a 16 % en peso de grupos terminales de hidroxilo. 
En este sentido se hace mención de las memorias inici.almen-
te indicadas asi como de la memoria alemana 19 57 157^ Co- ̂ ** **
mo ácidos carbónicos aromáticos los poliésteres contl&nen 
por regla general ácido tereftálico y/o isoácido, si se 
han modificado com imida, ácido trimelítico* Aparte'dé^los
ácidos precitados puede emplearse también ácido ftalienó, 
sin embargo en la mayoría de los casos en una cantidad^más 
pequeña.

Como ácidos carbónicos alifáticos son por ejemplo adecua- 
25 dos el ácido adipinico, ácido succinico, ácido hexahidro-

tereftálico.

También los demás productos de partida para la fabricación 
de las resinas de poliéster son los que se emplean en este 

30 sector técnico conforme al estado de la técnica. Constituven
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unos ejemplos para los alcoholes polivalentes el glicol, 
la glicerina, 1 .1 .1-trimetilolpropano, propilenglicol, eti- 
lenglicol, 1 .2- y 1 .3-propandiol, butandiol-(l.4), 1 .1 .1 -
trimetiloletano.

5
Los. compuestos que contengan amino-grupos son por ejemplo 
aquellos con amino-grupos ligados a uno o dos grupos aro­
máticos o alifáticos, como p.p'-diaminodifenilmetano, al- 
canolamina, hexametilendiamina.

10
En la fabricaci&n de resinas de poliáster modificadas con 
imida se forman con frecuencia de los productos de partida 
en principio unos productos intermedios^ que contienen, Ani­
llos de imida de cinco eslabones. Estos reaccionan posterior 

1 $ mente con otros productos de partida. Esto se conoce por el
estado de la tácnica. „ "

' T-,

Según el invento se emplean como isocianatos enmascarados 
los compuestos anteriormente definidos. Constituyen 

20 ejemplos para los compuestos de ^ - dicarbonilo capabas de
la formaci&n de enoles los ásteres acetacéticos^ acet'üace- 

, tona$ acetonilacetona, dimetilrnalenato, dietilmale)lato, me- 
tilacetoacenato, etilacetoacetato.

23 En principio se prefieren los compuestos alifáticos de di-
cnrbonilo. Los grupos alifáticos de estos compuestos de di­
carbonilo contienen preferentemente de 1 a 4, con especial 
preferencia de 1 a 3 átomos de carbono.

30 Unos ejemplos para las amidas ácidas son formamida, aceta-
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mida, acetanilida, acetanisidinamida, acrilamida, metacril­
amida, benzamida, amida del ácido esteárico.

Los ejemplos para los compuestos de carbonilo que se pue- 
5 dan transformar con hidroxilamina , son las aldehidas y

quetonas alifáticas, que contienen ligados en el grupo de 
carboxiló preferentemente grupos alifáticos con 1 a 4, con 
especial preferencia de 1 a 2 átomos de carbono. Un ejemplo 
para tales compuestos son la metiletilquetona, acetona, ci— 

10 clohexano, benzofenona, formaldehido, acetaldehido, propio-
naldehido.

15

20

25

30

En la transformación con hidroxilamina estos compuestos"de 
carbonilo proporcionan oximas. También la propia hidrqxil- 
amina es apropiada.

Los ejemplos para las iminas son aldiminas, quetiminás^ es 
decir, los productos de transformación resistentes como ta­
les de amoniaco con los compuestos de carbonilo antbs^ de­
finidos. *4

La d-pirrolidona constituye un ejemplo para una lac^arn^ con 
un punto de fusión o punto de sublimación inferior a los. 
25S C aproximadamente.

Los isocianatos enmasacarados con los compuestos precita-!
dos con hidrógeno reactivo en la molécula, dan sorprendente­
mente unos recubrimientos elcctroaisiantes, altamente fle­
xibles y/o soldables con excelentes características mecáni­
cas y eléctricas, mientras que por otra parte se evitan

\
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las desventajas del estado de la técnica explicadas inicial­
mente.
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Ejemplos para los isocianatos enmascarados según el inven­
to con los compuestos anteriormente definidos son los iso­
cianatos bifuncionales o funcionales superiores, como los 
que se emplean según el estado de la técnica - no obstante 
enmasacrados con fenol - para la fabricación de los recubri­
mientos eléctricamente aislantes. Tales isocianatos apropia­
dos son por ejemplo el producto de reacción de 1 mol de tri- 
metilolpropano con 3 mol de 2.4-toluilendiisocianato y/o 
2.6-toluilendiisocianato (Desmodur T 100" y la mezcla i!;Pes- 
modur T 65" y "Desmodur P 80"). En lugar de trimetiípropano 
pueden emplearse también otros alcoholes trifuncionalés, 
como trimetiloléter o tris-(2-hidroxietil)-isocianuiato.

t ' - ̂T e ̂
Los disolventes utilizados según el invento son alcoholes 
aralifáticos y/o alifúticos con 1 a 10 átomos de carbono y 
un punto de ebullición de 250a C como máximo. , „

Constituyen unos ejemplos para los alcoholes el etanol!?, 
n-butanol, iso-butanol, n-propanol (iso-propanol) írericilal- 
cohol. En su caso éstos pueden contener átomos de oxigeno 
etéreo y/o estar esterificados. Si contienen átomos de oxi­
geno etéreo, su número con preferencia no es superior a 3.
Son unos ejemplos el etilglicol, metilglicol, propilenglicol, 
metildiglicol, etildiglicol, diglicoldimetilÓter, butildi- 
glicol. Al estar los alcoholes esterificados, se trata en el 
caso de los ácidos existentes en los grupos de ásteres pre­
ferentemente de ácidos carbónicos alifúticos con 1 a 5



átomos de carbono. So prefiere ácido acético o ácido pro- 
piónico. Ejemplos para los ásteres son isobutilacetato, 
metilacetato, ctilacetato, propilacctato, butilacetato, 
ctildiglicolacetato, etilglicolacetato, metilglicolacetato.

Ejemplos para las quetonas son ciclohcxanón, metilisoetil- 
quetona, metiletilquetona, metilisobutilquetona.

Ejemplos para los ceto-alcoholes son diacetonalcohol, iso- 
forona. ^

Referente a 1 parte en peso de los disolventes anterior- 
mente definidos, las soluciones según la invención pjied^n 
contener hasta 1 .5 partes en peso de hidrocarburos aromá­
ticos como diluyentes, que no contengan grupos fenóliqos de
hidroxilo y posean un punto de ebullición inferior a ápro-**
ximadamente 250a C.

Las soluciones según el invento poseen sorprendcntenieAte 
una viscosidad más baja con un alto contenido de cuerpos só­
lidos, superando en este punto a las soluciones, qué's^gún 
el estado de la técnica contienen isocianatos enmascRKhdos 
con fenol. Esto es por ejemplo de especial importancia para 
lá impregnación de tejidos. Gracias al alto contenido de 
cuerpos sólidos de las soluciones según la invención son 
necesarias menos operaciones para conseguir una impregna­
ción y capacidad aislante suficientes de los tejidos.

Las soluciones según el invento contienen por esta razón 
con preferencia un máximo del 50% en peso, preferentemente
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aproximadamente un 35 % en peso, referente al peso total, 
y con especial preferencia como máximo un 25% en peso apro­
ximadamente de disolvente. Esto es válido para las solu­
ciones adecuadas para la fabricación de recubrimientos al­
tamente flexibles. Si se pretende la fabricación de recubri­
mientos soldables, aumenta generalmente un poco el contenido 
de los disolventes, que supone en este caso preferentemente 
como máximo un 60% en peso aproximadamente, con preferencia 
un 50% en peso aproximadamente y con especial preferencia 
como máximo de un 30% en peso aproximadamente. El limite in­
ferior del contenido de disolventes en los barnices solda­
bles de alambre según la invención es aproximadamente del 
20% en peso, preferentemente del 23% en peso aproximadamente. 
En los barnices de alambre altamente flexibles según el in­
vento el contenido mínimo de disolventes es convenientemente 
de un 15% en peso aproximadamente, con preferencia de^un 
20% en peso aproximadamente.

20

25
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A un grupo de hidroxilo de las resinas de poliéster' cóires- 
ponde convenientemente un grupo de isocianatos enmascarados. 
Es posible un ligero exceso o una ligera falta. Para'lú ob- 
tención de recubrimientos altamente flexibles se emp,!abn 
adecuadamente aquellas resinas de polióster, que presenten 
un contenido de grupos terminales de hidroxilo en el sector 
inferior, tal como se definió anteriormente. Para la obten­
ción de recubrimientos soldables el contenido de grupos tor­
minales de hidroxilo so encuentra convenientemente en el 
sector superior. Si se desea un recubrimiento tanto soldable 
como altamente flexible, se elige un contenido de grupos ter­
minales de hidroxilo en el sector central. El mencionado

-4
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sector inferior termina preferentemente en aproximadamente 
un 12% en peso, con preferencia en aproximadamente un 10% 
en peso y con especial preferencia aproximadamente en un 
8% en peso de grupos terminales de hidróxilo. El citado sec- 

5 tor superior termina convenientemente en aproximadamente un
8% en peso, preferentemente en aproximadamente un 10 % en 
peso, con especial preferencia en aproximadamente un 12% 
en peso de grupos terminales de hidróxilo. Estos valores li­
mitan adecuadamente el sector central.

10 ,
Los siguientes ejemplos explican la fabricación de isocia- 
natos enmascarados y resinas de poli-ester:

15

20

Ejemplo A
Fabricación del isocianato estabilizado: ^
973 partes en peso de un producto de reacción de 3 moX de 
tuluilendiisociato y 1 mol de trimetilolpropano se disuel­
ven en etilglicolacetato y diacetonaleohol , obteniéndose 
una solución al 64%, y se calientan durante aproximadamente 
dos horas con 274 partes en peso de metiletilquetoximina a 
aproximadamente 100S C. ""J

25

Ejemplo B
Fabricación del hidroxilpoliéster a base de ácido isoftá] 
co para recubrimientos soldables:

507 partes en peso de glicerina 
383 partes en peso de etilenglicol 

3 partes en peso de acetato de cinc 
555 partes en peso de.dimetilcster de ácido tercftáli< 
942 partes en peso de ácido isoftálico30
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se condensan a temperaturas de hasta 220B C. El poliáster 
obtenido posee un contenido de grupos torminales de hidró- 
xilo de aproximadamente un 10% en peso.

Ejemplo C
De 3 mol de butilenglicol, 3 mol de ácido adipinico y 1 
mol de l.l.l-tris-íhidroximetil)-propano se fabrica, tal 
como se describe eb Houben-Weyl "Métodos de la química or­
gánica", tomo 14/2," Poliáster para poliuretanos", un hi- 
droxilpoliáster, que presenta la composici&n del producto 
allí mencionado Desmophen 1200 de la Bayer A6, ^everkusen. 
Este poliáster contiene aproximadamente un 5.8% en pese de 
grupos terminales de hidr&xilo.  ̂ 'T

Ejemplo D -
507 partes en peso de glicerina „ --
310 partes en peso de etilenglicol 
91 partes en peso de propilenglicol 

555 partes en peso de dimetiláster de ácido tereftálico 
730 partes en peso de ácido isoftálico 
253 partes en peso de diaminodifenilmetano 
492 partes en peso de anhídrido de ácido trimelrtlco 

2 partes en peso de acetato de cinc

se condensan a temperaturas de hasta 220B C. El poliáster 
contiene aproximadamente un 8% en peso de grupos terminales 
de hidr&xilo.

Los siguientes ejemplos describen las soluciones según la 
invención y su empleo para la fabricación de recubrimientos.

\

30
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Ejemplo 1
Para la fabricación de un barniz soldable de alambre se 
disuelven

422 partes en peso do la solución de un isocianato 
5 estabilizado fabricada según el

, ejemplo A,
130 partes en peso de poliéster según el ejemplo B 
170 partes en peso de metildiglicol 

98 partes en peso de xilol,
10 obteniéndose un barniz con una viscosidad de aproximadamen­

te 40 segundos-DIN.
Si se pretende fabricar un barniz según el estado de la téc­
nica, empleando el mismo poliéster, con isocianato foucl-en- 
mascarado con una viscosidad de aproximadamente 40 segundos 

15 DIN, debe aumentarse el contenido de disolventes en un mí­
nimo de aproximadamente 5 partes en peso referente a *lá can­
tidad total de la solución.

30

25

30

Ejemplo 2
Para la fabricación de un barniz que forme recubrimientos 
altamente flexibles , se disuelven

385 partes en peso de la solución del isocianatt¿ esta­
bilizado fabricada según el ejemplo 
A

260 partes en peao del poliéster fabricado según el
ejemplo C

150 partes en peso de metildiglicol 
205 partes en peso de xilol,

obteniéndose un barniz con una viscosidad de aproximada­
mente 50 segundos-DINó \
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Si se pretende obtener un barniz de impregnación fabricado 
según el estado de la técnica con isocianato fenol-enmasca­
rado con una viscosidad de aproximadamente 50 segundos-DIN, 
debe aumentarse el contenido de disolventes en un mínimo 

5 de aproximadamente 10 partes en peso referente al peso to­
tal de la solución.
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Ejemplo 3
P^ra la fabricación de un barniz soldable de alambre se 
disuelven

422 partes en peso de la solución del isocianato esta­
bilizado obtenida según el ejem­
plo A r rr

1Ó2 partes en peso del poliéster obtenido según el-
ejemplo D ,

170 partes en peso de beneilaleohol 
100 partes en peso de xilol ,

obteniéndose un barniz con una viscosidad de aproximadamen­
te 50 segundos-DIN.

Ejemplo 4
^ 1 ' t

Con la solución fabricada conforme al ejemplo 1 se^recubre 
un alambre de cobre con un diámetro de O .35 mm en 6 pasadas 
en un horno horizontal de barnizado de alambre de 175 cm de 
longitud y se calienta a una temperatura de objeto de apro­
ximadamente 223 C. La velocidad de salida es de 4o a 44 
m/min. La temperatura del horno es de unos 450 a 5003 c.
Un barniz fabricado de la misma manera como en el ejemplo 1, 
para el cual se empleó sin embargo un isocianato enmascara­
do con y-caprolactama, puede barnizarse en las condiciones
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indicadas en este ejemplo únicamente con una velocidad de 
salida máxima de unos 36 a 38 nt/min.

Se prefiere que los isocianatos sean aquellos cuyos grupos 
5 de isocianato estén ligados a anillos aromáticos. Los ani­

llos aromáticos pueden ser mono- y multinuclcares. Se pre­
fieren los isocianatos, cuyos grupos-NCO estén ligados al 
grupo de naftalina o al anillo de benzol, pudiendo portar 
estos sistemas anulares aromáticos sustituyentes, sobre to- 

10 do bajos grupos alquílicos, especialmente grupos metílicos.
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Una ventaja especial del procedimiento según el invento^ 
consiste en que en el proceso de secado al horno la tempera­
tura del horno puede bajarse como mínimo en aproximadamente 
20S C frente al empleo de disolventes y productos desenmas­
carado cresólicos, o que la velocidad de barnizado piíéde 
aumentarse en 20 a 25% . . Naturalmente es posible conseguir 
una menor disminución de la temperatura del horno con un 
menor aumento de la velocidad de barnizado. Estas ventajas 
son de considerable provecho e interés, sobre todo báĵ o el 
punto de vista del ahorro de energía. No fue posiblé-'pre— 
ver que con el empleo de los productos de enmascarádojpara 
los isocianatos y de los disolventes especiales se pudiera 
conseguir esta ventaja según la invención.
La presente solicitud que corresponde a la depositada en -
Austria bajo el número 12 A 6699/77, 22c de fecha 19 de —  
Septiembre de 1.977, se acoge a los beneficios del artícu­
lo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N O T A  .
Se declara.como de propiedad^ y novedad para todo el terri-

- \
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-torio español, el contenido de las siguientes:
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Reivindicaciones:

1.- Procedimiento para la fabricación de recubrimientos
eléctricamente aislantes, altamente flexibles y/o sóida— 
bles sobre conductores eléctricos y/o materias fibrosas 
,para el electroaislamiento por recubrimiento con solu­
ciones, que en su caso contengan catalizadores y materia­
les adicionales y/o materiales auxiliares de la técnica 
de los barnices, de isocianatos enmascarados y resinas 
de poliéster, que presentan un contenido de 1 a 16 % en 
peso de grupos terminales de hidróxilo , estando en su 
caso modificados con amida y/o imida, de alcoholes poli­
valentes, ácidos carbónicos polivalentes con gruñes de 
carbóxilo ligados a anillos aromáticos y/o ácidos car­
bónicos alifáticos, y en su caso compuestos conteniendo 
amino-grupos, pudiendo contener éstos en su caso"como 
materiales de partida uno o varios anillos de imidá de 
cinco eslabones, y por calentamiento a una temperatura 
de objeto superior a l4os C, c a r a c t e r i z a ̂d o 
p o r q u e  los isocianatos enmascarados son losl'q'íe 
están enmascarados con compuestos con hidrógeno ieactivo 
en la molécula del grupo -
a) compuestos de ^ — dicarbonilo capaces de la forma­

ción de enoles,

b) amidas acidas con 1 ó 2 átomos de hidrógeno de amida,

30

c) hidroxilamina y sus productos de reacción con 
compuestos carbonílicos,

d) iminas con un átomo de hidrógeno de imina,

^  c-



e) lactamas con puntos de fusión o sublimación inferió 
res a aproximadamente 25s C,
y porque los disolventes son quetonas aralifáticas y/o 
alifáticas y/o alcoholes con 1 a 10 átomos de carbono 
y un punto de ebullición de 250S C como máximo, conte­
niendo los alcoholes en su caso átomos de oxígeno eté- 
reo y/o ceto-grupos y/o estando esterificados.

2. - Procedimiento para la fabricación de recubrimientos 
eléctricamente aislantes, altamente flexibles y/o sóida 
bles, según la reivindicación 13 caracterizado porque - 
los isocianatos están enmascarados con compuestos alifá 
ticos de(b- dicarbonilo.

3. - Procedimiento para la fabricación de recubrimientos 
eléctricamente aislantes, altamente flexibles y/o sóida 
bles, según la reivindicación 1§, caracterizado porque

" % -i

los isocianatos están enmascarados con eximas alifáticas
- '** i

4. - Procedimiento para la fabricación de recubrimientos 
eléctricamente aislantes, altamente flexibles y/o sóida 
bles, según una de las reivindicaciones 1 a 3 carao tari 
zado porque los isocianatos son aquellos cuyos grupos-de 
isocianato están ligados a anillos aromáticos.

 ̂ ^T- >
5. - Procedimiento para la fabricación de recubrimientos 
eléctricamente aislantes, altamente flexibles y/o sóida 
bles, en el que emplean como soluciones para la fabrica 
ción de tales recubrimientos eléctricamente aislantes,
altamente flexibles y/o soldables sobre conductores ---
eléctricos y / o  materias .fibrosas para - - -
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el electroaislamiento, conteniendo en su caso cataliza­
dores y en su caso materiales técnicos de barnizado 
adicionales y/o auxiliares, isocianatos enmascarados y 
resinas de poliéster, que presentan un contenido de 
grupos terminales de hidróxilo de 1 a l6 % en peso, es­
tando en su caso modificadas con amida y/o imida, de 
alcoholes polivalentes, ácidos carbónicos polivalentes 
con grupos de carboxilo ligados en anillos aromáticos 
y/o ácidos carbónicos alifáticos, y que contienen en su 
caso compuestos conteniendo amino-grupos, pudiendo con­
tener en su caso estos compuestos empleados como pro­
ductos de partida uno o varios anillos de imida de cinco 
eslabones, c a r a c t e r i z a d a s  p o r q u e  
los isocianatos enmascarados son los que están enmascara 
dos con compuestos con hidrógeno reactivo en la molécu­
la del grupo i

a) compuestos de ^ - dicarbonilo capaces de la fcr.̂  ̂
mación de enoles,

b) amidas ácidas con 1 ó 2 átomos de hidrógeno de amida,

c) hidroxilamina y sus productos de reacción coit^óm-
puestos de carbonilo, ^

d) iminas con un átomo de hidrógeno de imina,

p) lactamas con puntos de fusión o sublimación 
r inferiores a los 25a C,
3.0 y porque les disolventes son quetonas aralifáticas y/o



aiií¿!ticas y/o .alcoholes con 1 a 10 átonos do carbono y 
un punto de ebullición de 250  ̂C como máximo, contenien­
do los alcoholes en su caso átomos de oxígeno eterno 
y/o ceto-grupos y/o estando esterificados.

5.- 6.- PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HECUBRIHIBN-
. TOS ELECTRICAMENTE AISLANTES, ALTAMENTE FLEXIBLES Y/O 
SOLDADLES.

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre 
sente memoria que consta de VEINTITRES hojas, escri—  

10.- tas a máquina por una sola de sus caras.

- 2 3 -
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