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La presente memorias descriptiva tiens come fin
1s declaracién del objeto sobre el que ha de recasr sl -
privilegic de sxplotacién industrial y cemexcial,sxclusi
vo an el tarritorio nacional de una Patente ds Invencién
ds acuexdo con la vigents Legislacisn, que come el enun-
clado indice, se trata de "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCI-
DOS EN MAQUINAS AUTOMATICAS ESPECIALMENTE APLIEADAé A e
CORTADORAS DE MARMOL, GRANITO Y SIMILARES",

‘La invencifin hace refsrencia a unos perfeccio-
nemisntos que han sido introducidos en méquinas de tipo
sutomético y qus :ap-cinlmoﬁil astén destinadas a cortar
el mérmol y granito, pero qus igualments podrfan ir deg
tinadas a otros fines, como por ejemplo mecanizade des -
piszas, stc. con las modificaciones consiguisntes a di--
cha finalidad. C

Los psrfeccionamisntos incluyen sn la méquina
un sistema hidréulico ds desplazamisnto. dsl pusnte done
de se incorpera un cearro con la herramisnta 8 Gtil. Este
carrc también ss desplaza a lo largo del puents mediante
un sistems hidréulico s incluso las piezas a cortar sobro
las que va a actuar la herramfenta también son desplaze-
das por un sistema hidréulico. El sistema de desplaxamisn
to del puente ss resliza a través ds dos cilindrosqul';,
pressntan la particularidad de que sus cémaras opusstas
estén comunicedas sntre s{, sisndo prellenadss s unas pre
sién de aproximadaments 15 kg/cm, de mode que cuando en-
tre fluido & presién por una de las otras dos cémarss, ey
gin sl sentido ds marcha, se transmita presién a través
del émbolo a las dos cémarss comunicadas. De esta manera
no ss nscssaric realirar distribuciones ds csudal a cada
uno ds los cilindros que psrmiten un desplazamisnto del

puente sin saltoa bruscos y con un paraleslisme perfacto.-

.../..I




10

5

20

25

30

S P

Los psrfeccicnamisntos también incluysn un sis
tema ds medida Tijs de tipo sléctrénico § de tipe hidréy
lice ds unas caractsristicas particusimente ventajosas y
qua pusden aplicarse a sate tipo de méquinas sspecialmasn
te aplicadas para corte de mérmol, granite, blsques § chy
pas & de cuslquisr otro tipo sn las qus exista un cabezal
portador de una harramisnta gue tisne qus actuar sobre g
na piezs.

Uno de los sistexas de medida de tipo slectré-~
nice comprends un husilleo, acciocnade por un motes~reducee
tor que sirvs pars desplarar una tusrca a una distancie
deseada en funcién de las ravoluciones dsl husille y del
p.ﬁu del mismo.

En la punta del sjs del metox, opussta a ls de
scoplamiento cen sl reductor se dispons de un apa ds un
nimero de brares en funcién del nimers de revsluciones y
pase del husillo de forms que cada aspa cerrsspends a i
1 ma. de desplazamiento de la tuerca. Mediants un progrp
mador slectrénico de impulsos se detsrmina el nimers de
impulsos 6 nimero ds milimetros que dessames. Estos im--
pulsos los descontamocs ds los programadss, per un centador
de impulsos. Dasplazada ls tusrca en uns madida dessads,
se dasplaza sl pusnte hasts que un detsctor de proximided
se situe sobrs la tusrca para cortar la alimsntacién a -
laos cilindros.

Otro de los sistemas ds tipo slectrénice que -~
pusds utilizarass de acusrdo con la invsncién comprands -~
unidas & la wméquina s través ds ls correa corraspondisns
te dos polsas, una ds sllas con tensor, ds ferma que el
degsplazamisnto de dicha wméquina determina sl gire de las
paleas. En sl sje de la polsa qus no tisns tensor ss dig
pons de un sistema contador electrénico qus transmits la

.l./l.’
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sefial a un programador slectrénico, pudiéndose dsterminar
las medidas longitudinales al existir equivalencia entre
los impulsos contados y el desplazamiento lineel de la -
correa.

Otro da los sistemas utilizados es de tipo hi-
dréulico, el cual a su vez tisne dos versionas, opussta
una de la otra.

Un primer sistema hidréulicc de medida prevas
un ecilindro hidrulico de una carrera igual 6 ligsramsn-
te superior a la carrera trensversal del puente, siendo
dicho cilindrec de doble véstago que tiene sus extremos -
fijos al muro de sustentacién de la m&quina.

El cilindro incluye un soports para una gufa que
a8 desliza poar un eje unido por sis axtremos al testero -~
de la cortadora. En uno de loe soportes del sje se dispn
ne de una guia para un husillo roscado, incluyéndosse u--
na tusrca en forma ds 8. La parte inferior es lisa y pa-
sante deslizéndoss por el ejs unido al testera.

La versién hidrfulica de este sistama incluye
un cilindro de une carrere igual a la méxims medida quo
queremos dar, siesndo dicho cilindro de doble véstago y -
unido al testero de la méquina.

En un extremo de #ste cilindro se dispone de un
soporte comin con el del husilleo roacado. También se in-
cluye una tuerca en forme de 8 cuys parte inferior pasan
te se desliza a lo largo del véstago del cilindro.

El cilindro de medida tisne sn unc de sus ex--
tresmos un soporte para un frene que se desliza solidarig
mente con el cilindro de medida a lo lergo de un eje qus
se esncusntra fijadc al muro de sustentacién.

Para comprender major la naturalezas del inven-

to en el planc adjunto representamos (e titulo de ejem--
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plo meramente ilustrativo y no limitative} una forma prg
ferente de resalizacifn industrial, a la gue nos remiti--
mos #n nusstra descripcién sobre dicho plano:

Las figuras 1, 2 y 3 corrasponden a vistas de
la méquina cmrtadora en la que se incluysn los perfeccig
namisntos objeto de la invencién.

La figura 4 corresponde a un detslle del dispg
sitivo de rodadurs del pusnts,

La figura 5 muestra al sistema hidréulico de deg
plazamisnta del puente.

La figura 6 corrssponds al sistema slsctrénics
de medida,

Las figura 7 y 8 correspondsn a los sistemas -
hidréulicos de medida que pueden ser incorporados a la -
méquina.

Las figuras 9 y 10 corrssponden a los sistemas
slectrénicos de medida fija que pusden ser incorporados
a la miquina de acuerdo con la invencién.

En las figuras 1, 2 y 3 pusde cbservarse la --
méquina automética que es especialmente aplicada al corte
de mérmol, granitoc u otro producto similar y que campren
de un puentes (1) qus pusde trasladarse a través de lag -
vias (2) y qus dispons da un carro (3) portador del dis-
co (4) de corte ds desplazamiento transversal. La méqui-
na incluye ademés unos carros (5) portadores de la pig--
dra (6) & material a cortar.

Los accionamientos de los movimisntos de tras-
lacién del carrc (3), puente (1) y carros (5) son hidréy
licos encontréndose ls central hidréulica de presién an
8l testero de la méquina.

Ds acuerdo con la invencién y con el fin de asg
gurar una traslacién del puents (1) =in mltos bruscos y

.0'/."




10

5

20

25

30

.

con un paralelismo psrfecto, las cémaras opuestas (7) y
(8) de los dos cilindros (9) y (10) -ver figurs 5- que -
realizan la traslacién estén comunicadas. Estas dos cémg
ras (T)y (8) esté prellenadas a una presién de aproximads
mente 15 kg/enf.

Luando entra fluido a presién por una de las g
tras dos cémaras, ssgin el se-ntido de marcha, por sjem-
plo por la cémers (11) del cilindro (10) se transmite pre
sién a través dsl émbolo a las dos cémaras (7) y (8) comy
nicadas, rsalizéndose de esa mansra una traslacidn suave
y uniforms. De essta manera no es necesario realizar dis-
tribucionss de caudel a cada uno de los cilindres.

La rodadura del puente (1) se realiza sobre «-
vias (2) de forma angqular -ssgln figura 4-. La pista de
rodadura de las ruedas tienen asimismo forma snqular, cop
siguiéndose ds asta mansra una total alineacisn y auto--
centraje. Las ruadas de uno de los testeros estén fijas
en relacién al sje horizontal y la del otro testero son
deslizantes en el mismo sje horizontal de forma que pus-
dan gbsorberse posibles desalineaciones.

La m8quina incluys de acuerdo con los perfeccip
namientos de la invencién unos sistemas de medida fija -
de tipo mlectrfinice 6 hidréulico.

Un sisteme elsctrénico viene representado en -
la figura 8, comprende un husilloc accionado por un moto-
reductor (12) para el desplazamisnto de una tuexca (13)

a una distancia deseada en funcién de las revoluciones del
husillo y del paso del mismo. En la punta del eje del mo
tor, opueste a la ds acoplamiento con el reductor (12),
digsponemos delin aspa de un nimero de brazos en funcién -
del nimero de revoluciones y paso del husille, des manera

que cada aspa corresponde a 1 mm. de desplszemiento de -

.../...
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la tuexca,

En un programader electrénico ds impulsos deteg
minamos el nGmero de impulsos (ndmero de milfmetros) qus
deseamos. Estos impulsus los descontamas de los programg
dos, por un contador de impulsss. (14). Habiéndose realizg
do sl dasplazamianto de la tusrca sn una medida dessada,
ss desplaza el pusnta hasta qus un detector de proximi--
dad (15) se s{tGia sobrs la tuesrca {(13) y corta les alimep
tacidn a los cilindros (16) de traslacién del pusnte.

Otro sistema slectrSnico que puede incorporar
la méquina para la medida fija viens representado en ler
figurs 9. En ®sste casa sa dispons de dos poleas (17) y -
(18), an la parts fija ds la méquina. Una de las dos po-
leaz tendré un tensor (19) para asegurar la posicién ce-
rrecta de la correa continuamente.

La corrsa (20) est& unida, mediante una pieza
de anganche (21), a la méquina; cuando la méguina se ---
desplace, arrastrard a ls corres, que har& girar a ls pp
lea.

En el eje de una de las poleas (17), la quas no
tiene sisteme de tensifin, disponemos de un sisteme contg
dor electrénico, (22), ques nos transmits sefial a unprogra
madoxr, asimismo, electrénico.

Existisndo equivalencia sntre los impulses cop
tades y el desplazamiasnto lineal de la corres, podremas
daterminar las medidas longitudinalas que dessemos,

Los sistemas hidréulicos de medida fija vienen
representados en les figuras 6 y 7 siendo en realidad —-
versionss opuestas del mismo sistema.

El sintema representado en la figura 6 comprepn
de un cilindro hidréulico (23) de una carreras igual, 6 -
ligsramente superior, a la carrera transversal del pusnte,

eeeloen
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€l cilindre es ds doble véstage, que tiene los extremos
fijos al muro de sustentacién de la méquina,

€l cilindro hidréulico lleva un soporte (24) pa
ra una gufa (25), la cual se desliza sobre un aje (26),
Este eje va unido, por sus extremos al tastsro (27) de 1la
CORTADUORA,

En uno ds los soportes (33) de ests dltimo eje
(26) disponemos de una gufa para un husillo (28) rosca-
do. La tuerca (29) de ests husillo (28) tiene una forma
de B; la parte (30) supsrior del 8 alocja a la tusrca, y
la parts (31) inferior es liaa Yy pamnte, deslizando por
el oje (26) que va unido por sus extremos, al testsroc de
la CORTADORA:

Para evitar los posibles movimientos del cilin
dro hidrfulico cuyo véstago ests fijado al muro de susten
tacién de la méquina, disponemos de un freno (32) slectry
magnético 6 hidrSulico, que al hacer tope la guia que va
unida &l cilindro, en la pisza de forma de 8, actle &l ~
freno sléctrico 6 el hidrdulico), para dejar en una posi
cién fija el cilindre., No obatante el cilindro, en un cig
cuito dispone de vflvulas sntiwetorno para svitar despls
zamientos,

€1 funcionamients s/ esquema es el siguiente:

Girando el husillo (28) separamos la pieza (29)
en forms de 8 del soporte (33) del husillo la medida que
degeamos car de avance. Esta medida sers la diferencia en
tre la separacifn dada a la pieza (29) en forma de 8, y
la gufa (25) unida al cilindro de medida (23).

El eilindro (23) de medida est§ posicionado en
el soporte de) husillo,

Avanza el cilindrafle medida (23) hastes accionar
al F.C. (34) que mst& situado en la pieza (29) en forma

.;./...




10

5

20

25

30

des 8,

ActGa el cilindro (35) ds traslacién dsl pusnte
haste actuar el F.C. (36) situado en sl soporte del husi
lle (28).

Asf sucssivamente hasta completar 2l recorrido
total del cilindrc de traslacién del puentes (35),

Puesde smplearse, sagln la precisién de medida
que se desee, un freno (32) que bloquear§ al cilindro de
medida (23) en 1a posicién que sdopte una ver hacho tope
la guia (25) contra el F.C. (34) de la pisza &n forma de
+8.(29).

El otro sistems hidréulico de medida fije ®s L§
sicamente opuesto al anterior y viens reprssentado en la
figura 7.

Ente sistema comprende un cilindro hidr&ulice
de medida (37) de una carrsra igual a la méxima medida -
que queramos dar. Este cilindro es de doble véstago y ég
te esté unido al testero (38) da la CORTADDRA,

En un extremo de ests cilindro disponsmos de un
soporta (39) qus es comfin con el de un husillo roscado(40)

La tuerce (41), de forma de 8, tisns la parte
inferior pasante y lisa, y se desliza a lo largo dal vép
tago del cilindre (37).

El cilindro de medida (37) tiens en uno de sus
extremos un soporte (42) para un frenoc (43) eléctrice 6
hidr&ulico. Este freno (431) se desliza, solidarismente -
con el cilindro de medida (37), a lo largo de un mje (44)
que se encuentra fijado al muro de sustentacién ds la m§
quins. No obstante, 21 cilindro en su circuitoc dispones de
vllvuls antirstorno para svitar desplazamientos.

El funcionamiento, s/ esquema, es el siguiente:

Girando el husillo dasplazamos la pieza (41) -

oo"/con
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en forma de 8; la medids que nos dard ser8 la diferencia
entre la separacién que del soporte delhusille (40) ten-
gamos la pieza sn formde 8, y la longitud del cilindro
de medida.

€l cilindro de medida {37) estd posicionado en
el soparts (39) del husillo en sl F,C, (45),

Avanza el cilindro de masdids (37) hasta hacer
tope en 8l F.C, (46) de la pieza (41) en forma de 8.

ActGa sléilindro (47) de traslacifn de puante
hasta actuar sl F.C. (45) situado en el snﬁnrte (39) del
husille (37) contra la cabeza del cilindrs.

Asi{ sucssivamante hsstas complstar el recarride
total del cilindzo (47) de traslacién del puente.

Puede utilizarse segin la precisifn medida que
ss desee, un freno (43) que bloquear§ al cilindrorde modi
da, actuandc sobre el sje que esté fijo el muro,

Deserita suficientemente la naturaleza del pre
sente invento, as{ como su realizacién industrial, sblo
cabe afiadir que en su conjunto y partes constitutivas es
pogible introducir cambios de forma, materia y dispogi~-
€ién, sin salirse del cuadro del invento, en cuanto tales
alteraciones no aupongan variacién sustancial del mismo.

Elsolicitante, al amparo de los Convenios Intex
nacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el ders
cho de extender la presente demsnda a los pafses extran-
jeros si fuera posible, reivindicando la misma prioiidad
de la presente solicitud.

NOTA

La Patente de Invencién que se solicita por --
veinte afios para Espafia, de ecuerdo con ls vigente Legig
lacién sobre Propiedad Industriel, debers recaer socbre -
"PERFECCICHAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS AUTOMATICAS

-O./.l.
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ESPECTALMENTE APLICADAS A CORTADDRAS DE MARMOL, GRANITU
Y SIMILARES", en tode de acuerdo con las siguientes:
REIVINDICACIONES
1% .~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODULIDDS EN MAQUI-
NAS AUTOMATICAS ESPECIALMENTE APLICADAS A CORTADORAS DE
MARMOL, GRANITO Y SIMILARES, ceracterizados porqus compor

tando dichas mfquinas unos sistemas hidfulicos para trag

lacién del puents, para traslscién del carro portador -~
del disco de corte y para traslecifin de los carros portg
dores del products a cortar, asi como un sistema de medj
da fijo, el sistema de traslecién dal pusnte pe realiza
mediante unos cilindros cuyas cémarsas opuestas estén co-
municadas de forma que cuando entre fluido a presién por
una des las otras dos c&maras segiin sl sentido ds marcha
se transmita presién a través del émbolo a las dos céma-
ras comunicadas.

2% .- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUI-
NAG AUTOMATICAS ESPECIALMENTE APLICADAS A CORTARORAS DE
MARMOL, GRANITO Y SIMILARES, en todo ds acuardo con la -
1% reivindicacién, carscterizados porque un aistema de -
medida fijs es slectrfnico y comprende un husille que es
acciongdo por un motor-reductor para el desplazamiento -
de una tusrca a una distancia deseada, tenisndo sl sje -
del motor en la parte opuesta a la de su scoplamiento con
el reductor un aspa de un nimero de brazos sn funcifn ~~
del nimero de ravoluciones y paso del husille; todo sllo
de modo que detsrminando el ndmero de impulsos 6 ndmaro
de milimetros a través de un programador alectrénico de
impulsos y desplazéndose la tusrca san una medida deseada
se desplace 2l pusnte hasta que un detector de proximidad
gn sitfe sobrs ls tuerca y se corts la alimentacisn a los

cilindres de traslacién del puente,
.l./..‘
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32,. PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDUS EN MAQUI-
NAS AUTOMATICAS ESPECIALMENTE APLICADAS A CORTADURAS DE
MARMOL, GRANITO Y SIMILARES, en todo de acuerds con la -
primera reivindicacién, caracterizados porque el sistema
electrénico de medida fijs comprende dosficleas ligadas =
través de la correa a la méquina, as{ como un sistema con
tador electrénico dispuesto en el eje de una de las poleas
el cuval contador transmite seBfal a un programador electr§
nico de forma que se pueds determinar ls medida deaeada
por la equivalencia entre los impulsos contados y el deg
plazamisnto linesal de ls corres determinado por el des--
plazamiento de le méquina.

4% .~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUI-
NAS AUTOMATICAS ESPECIALMENTE APLICADAS A CORTADURAS DE
MARMOL, GRANITO Y SIMILARES, en todo de acuerde con la pri
wera reivindicacifin, caracterizados porque se ha previs-
to un sistema de medide fija de tipo hidrfulico que comprep
de un cilindro de medida con una carrera igual § ligera-
mente superior a ls carrera trangversal del puents, sl -
cusl lleva un soporte psra uns guis que se deslize por -
un sje unido &l testero; sobre uno de los soportes de eg
te eje se sitGa una gufs paras un hueillo roscadoe donde -
se acopla una tuerce en forma de 8 por la parte superior
de esta, mientras que su parte inferior se desliza por -
8l eje unido al testero de forma que la medida que deseg
mos de svance se obtiene a través del giro del husillo pg
ra separer la tuerca determinéndose avances sucesivos del
cilindro de medida y del cilindro de treslaci6n del puen
te que hacen actuar correspondientes fines de carrera sj
tuades en la tuerca y soporte del husillu, hesta comple-

tar 8l recorrideo total del cilindro de traslacién del ~-

puente,

-0’0‘/-.-7 .
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52,. PERFECCIDNAMIENTUS INTRODUCIDOS EN MAQUI-
NAS AUTOMATICAS ESPECIALMENTE APLICADAS A CORTADORAS DE
MARMOL, GRANITD Y SIMILARES, en tode de acuerdo con la -
primera reivindicacién, carecterizados porqua ss hs pre-
visto un siste-ma de madida fija de tipo hidréulico que
comprends un cilindro hidréulico de madida con una carrg
ra igual a la wméxima deseada, el cual tiene dobls vésta-
go y estd unido al testero de la méquina, llevende sn uno
tde sus axtremos un soporte comin con el de un husillo --
rancado en el que ss incorpora la parte supsrior ds una
tuerce sn forma de B, cuya parte inferior sa desliza por
el véstago del cilindro de medida, de forma qua la medi-
da a desplazar se obtenga al girar el husillo y deaplazar
la imrca, determinéndose avances sucssivos del cilindro
de medida y del cilindro de traslacién del puents que hg
cen actuar correspondisntes fines de carrera situados sn
la tusrca y soporte del husillo, hasta complatar sl recg
rrido total del cilindro de traslaciféin del pusnts.

6%.~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDUS EN MAQUI~
NAS AUTUMATICAS ESPECIALMENTE APLICADAS A CORTADORAS DE
MARMOL, GRANITO Y SIMILARES,

Seglin queda sustancialmente descrito en la pre
sente memoria descriptiva que consta de doce hojas scom.
pafiadas de sus correspondientas dibujos y macanografia--
das por una solas caras.

Madrid a,

El Agente Oficiel.-

SUAN DE RaFACL
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