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La mvenoién se reﬁare a un cambiador de calor que
co:nprande tuhos montadoa en placas tubularea de soporte, pre
- sentando cads una de ellas unag aberturas de pa2so para 1.os -
'L'uhoa, ai.eﬁdq la geceifn de estas ahegturaé meyor que la seg
_oidn externa de los tubos migmos ¥ estando prevista una jun-
ta ,en'f,::e vada tubo y la place -hubulaz; de soporte.

On problema frecuexz:be que se presenta en los cambip
do:ea de caloxr de este t.'mo es el de obtener una juate est&n
s ".qa ¥ duraders entre cada {ubo y la placa tubular en la que -
e esth montadog
Otra problema, importante de los cambiadorea ds. ga....

lor en geueral proviene de 1os esfuerzos mecAnicos provbos.-
| dos por la dﬂamcﬁn de plezas ensambladas que presen-han -
aoef:!.cientea de dilatacifn diferentes.
| 15» Ademéﬁg es & menudo deseable obtener uns jtmta Qe
T amortigﬁe 1os chogues o vibraciones mecdnicas & 108 que DRe- -
ae sey sometido el chasis de un oarbiador antes de que alcan
~oen los tubos,
L - Por ﬁltimc. la jun‘ba debe pemi'tir una susﬁ'l:uci‘Gn
20. cémoda de 108 *tn‘bos vy debe .zer eatanca sea cual fuere el “.‘l.a..
- 0 dela junta de presién mis clevads, GO
Fstos problemés son resueltos segln la invencifn -
g::aed.aa a.l hecho de’ que l& junte comprende, & uno y otro 1a-'
do del plano med:i.c ds cads una de las placas, unos labios -
- 25.. que sg aplicm elédsticamente y de manere. sensitlemente estap
- o8 contra la pared externa del tubo que pasa por la aberture
mnteniendo a este ﬁltimo & una clerte distancis de los bor-
des que a.elmitan la abertura,:
o ' Eﬁs partionlermente la invenoifn es relative & un -
3,0.;; cembiador de calor en el que los dos fluidos, entre 105 que
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tiene lugar el :l.nteroambio, gon corrosiws.

Segfin una forma de realiraciln ventajosa de la m»-
venclén oada una de las caras de las placas tubulares de xo
porte eatd proteglda por un2 hoja devrecubri@ionto constitul
da por una materia resistente & la corrosilin, pressntando oy |
ta hoja un agujero frente & oada aberture do las places que
sirve de pamo para un tubo y los bordes de las hojae du resy
brimiento, que delimiten 10s agnjeros mntes menclonados, som
aplicados elésiicamente contre la pared externg del ‘wubo con
¢l fin de constituir los lablios antes oitados. ) .

Segln una :roma de realizacidn partioulammtu Vi

o

tajoaa, el cambiador de calor comprende un menguito oolpotdo

en el interior de dicha aberture alredador del tubo a oig;-u ‘
distancia del mismo, estando formada la .‘lunta por dou am......,.
1los fijados sobre les extremidades del menguito y que BE
apoyen sobre la plaoca tubular, presentindo cads uno &s a&’hoa
anilles por 1o menos un lablo orientedo haoim el tubo qu« ne
aplica eldsiicamente y de manera estancz contre la paro&*“

terna del tubo & 18 ves que mantiens ul mismo & oierta "&s—-- :

/\

tancia de 12 pared interna del mnguitm Se
Otros detalles y particularidadea de la Mmoi"éé -
se desprenderdn de la desoripoidn que sigue, dads & t{tnlo

de ejemplo no limitativo y con referencia a log dibujor sne-.

*8 3

xog, en los ques ‘ _

La figura 1 es ust vista en corte trensversal y con
secoionados de unt poreifn de un tubo montado en une plaoa m ’
tubular de soporte por medio de una junis omuﬁah de u -
cambiador de oalor segiin unia primera forma de rulisaoriﬁn do
la invencién, : v '

Las Ligures 2 & 5 gon vistas 'oqn oorte trensverssl -



3
anflogas que ilustren otras formas de realizecidn de la in
vencifn, ) . ' ;
Ia figura 6 es unk vista en corte gue ilustre un mé

.. tode de mbntaje d¢ un tubo en una placa tubular de soporte.

Fn lss diferentes flguras, las mismas notaciones de~

ra;temcia qeeigzan elementos idénticos o andlogos.

10

Ia presente invencidn se refiesre 2 los cambiadores -
de c_aiﬁr_donaﬁitni@ps ‘epencialmente por ung serie de tubos es
peciados, sensitlemente paralelos entre sf, cuyas sxtremide——
des son moptadas en sberturas previstas an placas tubulares -

 de soporte, Aungue se extienda la invencifn e los csmbiadores

de calor pexe oualquier olase de fluidos, 1a misma se refiere
#0bre todo a los cambiadores de calor pars gesee comai.\;oé‘.‘

- L& figure ¥ mpestre un tubo 1 montsdo en une apé;’gtu.'.
ra 2 de una _plﬁqa tubular de soporte 3 de un oambia,dor de, ca.
J-,Q;;'«Q' Un fluido éj;rcular por ejgmiilo ex el sentido de la ﬂe—- .
cha 36 e el interior del tubo, mientras que un segundo flui-

e do oireuls ‘por el exterior del tubo, por ejemplo en el sént&-
do L 1s fleckm 37. Con el £in de proteger a la placa t&ﬁ:ﬂar

3 aonm 1a comsiﬁu provocads por los .ﬂuidos que c:l.mulq.n
dentro del ¢amb1_.a:xo:r.7 de calor, se ha revestido la nisng gon -
uns ompa de protesoifn hecha de uns materis resistente @ la -

o aomoai@% Esta cape estd constituida de una forma &til por -

- uma hoja 4 de esta materia, tensade sobre la placs tubuler y.
- 25

que presenta unos sgujeros frente a las aberturas preciicadas
en la plaea pam a]. paso de los tubos, En pa.‘rﬁoular; esta ho
da 4 entd aé'ngﬂmm ventajosamente por ‘poli‘ﬁemﬂum-etﬂg
no conbe:[dn mheipazmsnté bajo 18 marea de fabrica -“!neﬂ.'on".

.. Que es m miarie que presenta excelentes caracteristicss de
36.: miatancm ala nomaﬁn., de elasticidad y de inalterebili-



De

10,

15,

20,

25.

4, |

dad en general, Los tubos que presentan ung excelente resis

tencia a la corrosidn estén constituidos por vidrio boresi.

licatado gque es no obstante sensible & 1los ohogques y & las
vibraciones mecdnioss que pueden serle trensmitidas por me-

.4i0 de una ;)unta olésica,

Uomo s¢ puede obmervar en los dibnjoa. la uuoﬁn
de la abertura 2 es mayor que la geocién externa del tuiba ‘?. _' :
Eato significa que existe segfn la invencién un eupac:lo 0=
intervelo 5 entre el tubo 1 y la pleaca tubular 3, E tubo‘!
es mantenido con ayuda de una Junta 6 que vcomp:nndc; L wmo
y oiro lado del plano medio 23 de la placa tubular 3, nnog

""»v'r .

labios 7 y 8 que aprietan eldsticamente y de manera BOnE 1o

10"

blemente estanca a la pared externa 3 del tubo que pasa :por
la aberturs 2, manteniféndola a cierta distancie de loa:'p‘gin. :
des 10 que delimitan la abexrture, et

. Dado que estos lebios 7 vy 8 son eldsticos y q;i’é S
mentienen 81l tubo 1 @ cierta distancia de la placa 'bnbular. o
las variaciones relativas de dimenaién, provocadas en I“oe*' |
diferentes materiales utilizaedos bajo el efeato de diﬂi‘aﬁw

cies de temperatura no oren ninguna tensién interna on °l§s

.
? mow

superficies de contacto de estos materiales, bl

Ademﬁa; esta ensambladura eldatlioa de los tubos so
bre le placa tubular de soporte ofrece una mejor resistensia
& los chogues y & las vibreociones meoﬁnimz

Por otre parte, esta junta permite regular la inely
nacién de los tuboa; sin necesidad de desmontarloss esto -
puede ser Gtil cusndo se desee evacuar los condensados de -
los mismos. Iguslmente pusde reemplazarse muay :técilmente un
tubo o incluso todo el hasz tubular sin gque zed necesarid
desmontar érgancs de fijacién complicades dud..pngian. verse

[ L
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deteriorados. o
Ia place fubular de soporte es & su vez fijeda con

un mEyec de soporte 1, representado paroialmente en la Lign

o

Este nﬁ.rq_o_._ ’cuando el cambiador de calor esté pre--

. visto para fluido corrosivos, epté igualmente recubierto de
- une hofs de proteccifn 12 constituida por ejemplo por P.T.F; -

01 tenseda sobre las cares del mismo. Pare fijer la placa -

. " tubuler 3 con el merco 11, se han pr evisto unos brganos de -
0

enlaocs 13, principalmente tornillos, que, de una parte, se¢ -
apoyan sobre ls parea sxterns 14 del marco 11 al resgaardq -
de 1n corrosi.ﬁn ¥y de otra pe.rte. estén unidos con la p},aos.

e  tubnlar de soporte, En partictﬂ.ar, 8l los érganos de enlace
7 estén formados por tornillos 13, como se ba mostrado en, :La. -
v . 0t
. neiryen en lIa placa tubulsr de so;:orte 3 con el fin de apli-.
o carle contre el warco de tal modo que les hojss 12 y 4 sean
‘__f""'j '_‘aprotaaaa umd contra otra para formEr una junte ﬁ”"‘a’“‘a}q‘“’
protege los rganos de enlace contra 1a corrosibn, En Ta: fop
20"
# une: enare longitudinal 15 en el borde latersl de 1= plade -

ﬂ ﬁ:ﬁ " tubular 3, en cnyo fondo se ha practicado un mandrilado atew |

v-_;-;-a.jaio: e el que e rosce el drganc de enlace 13, -

figura 1, los mizmos atraviesan el marco de soporte 11 ;{ o

ma de realﬁ;zaei6n ilustrada en la figura 1, se ha previs*ho"

CA A 'S

B 'l:ubo 1 es realizado, por ejemplo, en vidrio boro
aﬂicaﬁaoq

Ia ﬁgure. 2 muestra otra forma de realizacidn de la

_:lmroneiGn en Ia que 1& Junta entre el tubo 1 y la placa fuby

 lar 3 estd i’omada por labios 7 y 8 que estdn constituldos
~ por los bordes de 1a hoja de recubrimiento 4, Un manguito 16

3%

eaté. colocado en Ia abertura 2 de pas0 pare el tubo 1 pro-—
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viendo un espacio libre 5 entre este tubo y la pared 10 de -
la aberture 2, Este manguito estd destinado @ proteger con
tra 12 corroeibn esta pared 10 en caso de que se infiltresen
::luigaa oorrosivos en el intervalo 5 y estd constituido oon
Prefarencia por E.;:.E.E;. Memds; eate manguito 16 presenta,
ugdn la invmqidn, unos labios 17 y 18 dirigldos haocia el -
fubo T y que se apoyan sobre la care interna de los lebios T

" . ¥,B formados por la hoja de recubrimiento 4. Estos labios 17

10,

..3.‘ 1§ son eldsticos y apliqan el manguito 16 contre la pred -
10Q de la abertura 2 & la ves que empujen méds firmemente los

~ labioa 7 ¥ 8 bacia 1a pared externs 9 del tubo 1. De este o

- s

30,

do se aumenta,la egtanqueldad y la robustez de la junta 6 -
Lormada por eatos dabios 7 y 8. De una menere ventaaoaa. J.oa
labios 17 y 13 antes citedos estdn constituidos por las AL
tremidades del menguito 16 replegades & un mismo ledo mhm
af nismas en forma de bucles.
. 3a flgure 3 se refiere a uns variante de l2 formd -
de rnliaacidn de 1a xie;um 2« En este c&so, el manguiie, 16

. presenta unos labics 17 y 18 dirigldos Mmcie la paved 10 de
20

la sherfura 2 y que se apoyan sobre la misma con el fin- d¢ -
splicar ol mngaito sobre 1as caras interas de los 1sbips T
¥ & formados par 1s hoja de recubrimiento 4, Ia olastit;:idad
de los lables 17 y 18 ee sums igualmente & la de los 1sbios
? ¥ 8 respectivamente, oon el fin de aumentar la estanguei
dad y 18 rqtmstes de 1a Junta 6 y la pared 10 de la aberture
2 estd ignalmente protegida, Como en la forma de realizacién
precedente, loa labios 17 y 18 estdn constituldos ventajosa
nente por 1oe hordes del manguito 16 replegados sobre si mig
nos formando buo;.oa. | ,

Ia ﬁgum4 representa otre forme d;s realizaciln de
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la junta eldstics 6 entre el tubo 1 y 1a placa fubular de s¢

porte 3. Se ha previsto en este,ca'ao un'nangui'bo 16 do PiTv
P.E. colooado en la abertura 2 slrededor del tubo 1 & olerts
distancie de este fltimo, Este manguito 16 sdbresale a wno.y

otro lado de la placa- tubular 3 :recubierta por la hola 4y de
tal modo que los labios ? y 8 formados por los hopdes de és~

te hoja 4 se apliquen elé.atj.camente_ contra la pared oxt'ema_ R |
19 de este manguito y realicen uns ;xiintai elfstica estanse eg ‘
tre este 61'k1mo ¥ la placa tubular 3. Ia paraﬁ intam 26 -
del manguito 16, ai‘mada; & c:lerta dis-l:ancia de 18 pared ex-—-» -
texrrn 9 del tubo ¥, presenta unes la‘hiea 21 y 22° dirigidgg;-_w |

broia esta pared 9 que se aplican elﬁaﬁcammte y de mapera
estanca sobre el tubo 1 con el-fin de mantenerls elﬁatiegmen?

b S

te a cierts distancia del borde 10 de la ‘aberturs 2. ,bsﬂ B
forma de, realizeciln de le invencifn, el tubo 1 es por fauta .

mautenidc en su sitio por medio del manguito 16, Por enﬂa’fa-w' '
guiente, es necesario que este manguito gea apratado an 1% -

placa tubular de soporte 34 A tal efsc‘ko, ol manguito w“ag E ".':j '_
realizado de manere que presente uns seoeitn igusl o 1£gﬁ“a§aw ‘ f |
mente inferior a la de J.a sberture 2 & la temperatura. ﬁ“e’mn -
taje del tubo 1 en la placa tubulsr 3. En el ‘curse el fim—

cionamiento del cembiedor de calor a una temperama mﬁs eia )

| vada, el manguito 16 se dilats mds que Ia ylace tubuler 3 8"

causa del coeficiente de dflstacién vds elavado del r.r.!:.E‘.
con relacién &l del acero del gue estd constituida genu'ali--"
mente esta placs, De egte modo, el ma.nguﬁ:o 16 o8 prasionadc "
fuertemente contre la pared 10 de 1a a‘nertura 2. ) '

‘Ia figure § representa otra forma de realizaeién Ao
1a. Junta 6 que mantiens eléstieaménfze ¥ de manere astama al .
tubo 1 a clerta dis'bancia. del 'borde 10 de la. &bertum 2 quo
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sixye para el paso de este tubo 1 a través de la placa tubu
lar de soporte 3. Ia junte de la figura 5 puede ser utiliza
de igualmenie pare mantener eegln la invencidn al tubo sobzre
uns plaod tubular de soporte no rexhprts por una hoja 4, es

| dec:b.' no protegida Seghn la invenoiln, se coloca un mangu.in-

3 16, que tiene un difmetro interior superior al didmetro
orxtmtor del tuho. dentro de la abertura 2 alrededor del tu

| - be 14 con el fin de dejar un espacio libre entre el tubo 1

105

RS

20,

30«

v ¢l mangaito .16, Ias extremidades de este 41ltimo BOBLEEG
len de l8s oares de la place tubuler de soporte 3. Dos ani-
llos 24 Yy 25 son enﬁ.lados Bobre €L tubo 1 a uno y otro J.a...
do del plano medlo 23 de la placa tubular de soporte 3y -
son fijadog con las extremidades del manguito 16. En part.t-
cular eatos anillos 24 y 25 se roscan sobre las extremiga-
dea de este manguito 16. Presenten sobre sus bordes dirigi~
408 haocla el tubo 1 unos labios 26 y 27 que 56 APLICAN 0w
bre 18 pared exterra 9 de este filtimo ocon el fin de formar

la Junta 6» En el ourso de'le fijacién de' estos anillcau

¥ 25 son las extremidsdes del manguito 16, se actia deusodo
que eus carms 28 y 29 dirigldas hacia la placa 3 &% apiiqgg:
firmemente sobre 1 misma con el fin de immovilizar el pHn-
gaito 16 alrededor dal tubo 1 & cierta distancia de este fl
timo, Una fijacifn & roges es entonces partionlarmente Ven-

tajosa ya que permite presionar fuertemente 108 &nillos som

bre la pleca 3, sin difioultad alguns, En caso de que la plg
% 3 sea recudbierta por una hoje de proteccibn 4; esta f1t1
X8 es apretads sobre los bordes que rodean a la aberture 2;
entre log anillos 24 y 25 y la placa 3, con el f£in de fozs.:..'.
mar una junta estanca, Ouando se desea wna proteccifn o0rw
tra la corrosiln, el manguito 16 y los anillos 24 y 25 oon
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sus lablos eldsticos 26 y 27 -esﬁnv‘_ constituidos por una m '
teria resistente a la corrosién.',,‘por ejemplo P.T,F,E, Gx'e—-u ‘
cias a esta forme de realizaciln, se 2 obtentdo una Junta
eléstica 6 particularmente simple y que protege eﬂaazmentei '
a la placa tubular 3 contra la corrosifn. ;

La figura 6 representa un método de montaje del tu =
bo T en la abertura 2 de la placa fubular 3 ,quavpermite_bb;:

tener la junte 6. de la forma de reaiizgciém de 1z figora 1* :

En e figure 6, le place tubuler estd recublorts por‘ﬁn'a 1o
ja 4 cuyos bordes 30 ¥ 31, alrededor de 1a abertura de paso
2, estdn destinados & formar los lahios de la junta eon e:L

tubo 1. Ia extremidad de este tubo T estd reeubierta po;:j :n; '
cono de guiado 32 cuya beze tlene senaiblemente 1a misma -

seceibn que el tubo ¥ estd introducida en la abertura 2 a ..
uno de los lados del planc medio 23 de la placa tubular 3“ -

segin 1a direccién de la flecha 33 con eL fin de penstram... i
parcialmente en 1a aberture 2, En el otro lado del plany ma;-,

dio 23, se introduce en la aber‘mra 2.gezin la aireneiégod'e
la fleoha 34, un cono de galado 35, cuya secoién es aema‘.gi—-."f

blemente igual & le de la sbertura 2, hasta que entre efis.a |
contacto con la pleza 32, En esth p_osic’:wn; $ustrada éi‘z:ni:u -
figure 6, el borde 30 estd replegédo hacla el interior de - ‘

la abertura 2 y se apoya sobre el tubo 1 § sobre 1a ploz&w -
32, mientres que el borde estd replagaao hacia ol dnterior .
de la aberture 2 por 1a pleza 35, de manere més pronuneiada
que el borde 30, Se desplaza despuéa simnl‘béneamen‘be 1z pie
ze 35 y el tubo 1 provisto de la pi.eza 32 an el seniido de )
la flecha 33, manteniendo las plezas 32y 35 en, mntaeto -

heste que la extremidad del tubo portador de la pieza 32 hﬁ" '7

ya f:-anqueado el borde 31 de la hoja de recubrimiente“*\ﬁnag -
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do la pieza 5‘5 libera ests borde 31, el mismo viene & apli-
otrse olistimontg_aobre la 'pared externa 9 del tubo 1 6 -
sobre la éieza 32 quedando a 16, vez replegado hacia el inte
rior de la sberture 2, Se termina seguidamente el montaje
del tubo 1 desplazéndolo segfn lae direccibn de la flecha 33
lasta la posicidn deseads, | |

Debe comprenderse gue la invencibén no s6 limita en
modo alguno & laa formes de realiszacién descritas mds arri-
be y que pueden introducirse muchas ﬁodiﬁcaciones ain s
1ir por ¢llo del marco de la presente patente. Asi por ejem
plo los tubba 1 no deben ser necesariamente cilindricoa;_r .

' ¥ O T A
la Patenta de Invencifn que se solicita por veinte

, aﬂos, pare Espaiia, de acuexdo con la vigante I.agislacidn, -

15,

20,

25,

30

dcberi recaer aohre: “CAMBIADOR DE CALOR", con Prioridad a
ls Demanda de Patente en Luxeaburgo ntmero 78.118 de fecha
13 de Septiembre de 19??, segfin las oaractariatieas esencia
les de las siguientes: .
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REIVINDIOCACIONES:

1= Cambiador de (_za_lo;'u que cgmpiénde +tubos montados |

en placas tubulares de sopdrie, ,aadg_.ﬁna» de las cuzles ‘p'r&'-ﬂ- v
senta aberturas de peso pars los mboa; ~siendo la seccisn de
estas abertures. mayor que la seccidn 'e;i':tema de loa-‘ tuboE e
mismos y estando prevista una junta entre cada tubo y la pla
oa tubular de soporte, caracterizado porque ests Junta con--
prende;, a uno y otro lado del fno m’e&igi de cada. unm__dé 1_&;.

placas, unos lablos que se aplican eiﬁsﬂcaméfé s;f"&e TEReTA

aenaiblamente estanca contire la pared extema del tubo: que -

’paea por la abertura manteniendo este ﬁltimu a una. olorta. -

'7"—\-,'\

WA
2 A

distancia de 103 bordes que delimiten la abertura.
2.~ Cambiador de calor seghn 1 reivindieaciénqi, -

caracterizado porgue cada une de las caras de las plaoag,,“
bulares de soporite estd protegida por una hoja de racubm:-_u

niento constituida por une materia resisiente & la cm&iﬁn -
presentando esta hoja un agujero frente 2 cade gherturs de -

las placas que sirven de peso pare un fubo, naa .
3o~ Cambiador de calor segin la reivindioaciéﬁ,%}{«
caracterizado porque los bordes de las hojas de recubriﬁm,e;:-
to; que delimitan los agujerocs antes aifedos-; son apl:!:i;aﬁ“
eldsticamente contra 1a pared externg del tubo con el Pfin de
congtituir los leblos antes citadoss o
44 Capmbiador de calor segin lIa reivindicacién 3, -
caracterizado porque 10s bordes .-(Ié- las hojas de recubrimien
to; que delimitan los agujeros antes .ai:ﬁddé; son repmq‘gaaqg
en la abertura entre la placa y el tubo; c:on el fin de :fan'-- '

pay 1os labios antes oitados

S Y. eambla&or de calor aegﬁn una. - oualquiera de laa
reivindicaciones 2 & 4, caracterizado yorque comprende un -
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menguito oclocado en la abertura de paso pare un tubo dejan-

4o un espacio libre entre el tubo y la pared de la aberture

en 1a que estd montado, estando constituido este manguite -
POT une materia resistente & la corrosién con el fin de pro-
teger la pared interna de la placa tubnlar que delimita 18 -
Sherture de paso pare el fubo, |
6.~ Cambisdoy de calor segin la reivindicacién 5; -
oaracterizado porque el manguito presenta unos labios dirigi
dos Macie la pared de 1a aberture en 12 que es colocado apo-
yindose sobre 12 misva con el fin de splicar el manguito oon
tx® 18 cara interna de los labios formedos por la hoja de re
eobrintento,
7<= Caubiador de calor segfin la reivindicacifn 5 ,..
caracterizado porgue el manguito comprende unos labios diri-
£ldos hacia el tubo gue 56 Spoyan sobre 1a cara interna’de
1os labies formados por la hoje de recubrimiento y que apli-
osn ol menguito contra la pared de la placa tubular gue de:l.:t
nits 1a aberturé de paso pare el tubo. R
" Bam Gambia@or de calor segfin una u otre de lag rei.
vindioaciones 6 y 7, carsoterizado porque loes labios axitas?-
oltados estén constituidos por las extremidades del mané&ﬁ;o
replegedas sobre sf mismas formando bucles, o
e~ Cambiador de calor segin la reivindiocsciln 5, -
oaracterizado porque el menguite comprends por 10 mends un -
labic en cada und de sus extremidadea; aplicéndose estos 18
blon elfisticamente y de manera estanca contra la pared del -
tubo con el fin de formar 1s mencionzda ;wm; glendo & su -
ves nlioado eéto manguito firmemente contre la pared de la
place tubular que delimite la abertura, mientras que 1los box
des de la hoje de recubrimiento que delimita el agujerc &nw—



T 5 o:'

10,

150

20

25, .

‘ : 13»

-4

tes citado son eplicados contra el menguito con el f£in de - -

asegurar 18 estanqueidad entre el ‘mismo ¥ la plaoa. ‘
10,~ Cambiador de calor seg,ﬁn nna. . o'bra de lag rai.-
vindicaciones 1 y 25 caracterizado porque comprends Un mAN——

gulto colocado en el interior de dichs aberture alrededor del |
tubo & cierts distancia del mismo, estando formada la jumtaw
ﬁorr-dos ‘anillos fijados aot;re las extremidades del mangxitéx" )

que se apoyan sobre la plaea tuhular, preaenta,ndo csda uno “"[ o
de estos anillos por 1o menos un labio orientado hacia el 1:;1, -
bo- que se aplios elfsticamente y de manera eatanca oontr& la
-pared externa del tubo & la vez que ‘mentiene este ﬁltiw B

4
ek T

una clerte distancis de 12 pared interna del mangui'ko. .
T1ew Cambiador de calor, segfin 1& reivinﬂ.macﬁnﬁb,_
caracterizado porque los anillos se roscan sobra lag ex'ﬁnémi
0y =

dades del mangulto con el fin de aplicarase sobre las CRTEG: ~
de la placa tubular de soporte. ik

"’\'\“’ .

124~ Cambiador de ocalor seglin una u otm 4o les Tel
~vindicaciones 10 y 11, caracterizado ‘porque en caso de gus, la

placa tubular esté protegida so‘hre por :!’.cr menos wn de PRE -

Temat

cares por una hoje de recubrimiento y que &sta ho;ja, a]:m—
guito y los enillos estén consti'tuiaos por una materia - 'ms;,g
tente a la oorroai.én, la hoje de recubrimiento s apret;d; e
enfre la cere de la placa tubular als flue recubre y el -Blﬂm-
1lo fijado sobre el manguito, con el fin de asagurar 13 Bffwm

tanqueidad.

&

4 3e~. Cambiador de calor seglin une cualquiera de .185

relvindicaciones 2 & 12, caracterizado porque eomprenﬂe w -
marco de sopcrte, recubierta PO una ho;)a de- mater:la raau....

tente a 1a corresifn, pere ceda placa ‘tubular de. sopurﬂ:a; eg_, '
tando fijeda esta placa con.el maveo dé soporte por 8l ma!ma, :



4,

un Srgano de enlace, principalmente un tornillo que, de una
parte, #e¢ 8poye sobre la pared exterior del marco de S0pOI.
te al resguardo de 1a corrosiln y, de otra parte, estd uni-

. . Go’oon la plasa fubular de soporte con el fin de aplicarla
B

contra el marco de tal modo que las hojas de materia resis-

- '~ ‘tente & la oorrosifn del marco y de la placa sean spretadas

"' uns contra otze pare formar una junta estance proteciors -
del ﬁrgano de enlace,

o a:l.a‘tento & 18 aorrosién utilizads es el politemnuomti-

15,

g0,

s . Gmbiador de calor seglin una cualquisre de lag
mundioacionw 1 8 13, ceracterizado porque la vateria re

leno, . »
1'51- Cambisdor de calor aegin une cualquiere de 138

.raivindicaoionea 1a 14, caracterizado porque 1los tubos del

sezhiador de oslox son de vidrio borosilicatada,
364w "QAMBIATOR DE CALOR®
' 809&11 queds auat&nciam«ma descrito en 1a pre
aento Mémoria que consta de ocatoroe hojas escritas a mdqui-
n& por ume sold caYe y acompefmdx de dibmjos.
Mﬁdn“ 3  SEP. 191
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