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- La manera normal, de fabricar un molde o macho de
funderla comprende conformar una nezcla de arena para fun-
derfas ¥y de aglutinante en un molde o caja de machos y de-
jar que la mezcla se endureszca, preferiblemente a la ‘tempe
ratura ambiente. A menudo se prefiere utilizar un condensg
do de resina orgfnica como aglubinante, en cuyo caso la -
mezcla tiene que incluir también un catalizador 4cido que
promueve el endurecimiento. La manera noxrmal de preparar -
una tal mezcla consiste en dispersar el catalizador unifor
memente por toda la arenas, y affadir después el aglubirarie.
8i la mezcla se prepara de la otra manera, afiadiéndose 2l
catalizador 4cido a una mezcla preformada de aglutinante y

arena, se inicia un curado localizado del aglutinante irme

dia@amente después que el 4cido se pone en conbacto con lag
'mezéla, por lo que se produce un curado no uniformes :
| Lias mezclas convencionales de arena y aglubinan- @'
te Que han de conformarse se comportan sustancialmente an~ @~

mo sélidos y bienen que apisonarse o introducirse mecénica ;

mente por la fuerza de cualquier otro modo en la caja de mar

chos o de moldes. En la Memoria Descriptiva de. 1a,Pa$enbe
Briténica N2 1085651 y en la Memoria Descriptiva de la Pa- %
tente de los EE.UU. N2 3424600, Liass describié el concep— |
to de la preparacién de una composicién de arena fluida en f
|la cual la fase acuosa formaba espuma, como resultado de lo
cual la composicién podia conformarse simplemehte vertiéndo
la en la caja. Desafortunadamente, las composiciones especd
ficas descritas por Liass no son totalmente satisfﬁctorias,
ni‘siquiera cﬁan@orse hace vibrar el molde. En el procedi-

miento de Liass y lag propuestas subsiguientes de prepara~

cién de mezclas fluidas de arena para funderias y uns fase
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acuosa que forme espuma, parece que generalmente se ha con
giderado deseable o necesario que los materiales utiliza-~

dos y las condiciones de mezclado deben ser tales que la -
espuma se destruya poco tiempo después de su formacidén y u
sualmente con rapidez, p.ej. en unos pocos segundos o mihg
tos, después de haberse vertido en la caja de moldes o ma-
chos. Asi, la espuma desaparecé antes del endurecimiento,

¥y como resultado de ello se obtiene una estructura endure
cida permeable que es sustancialmente més densa y més robug
ta que la que se obtendrfa si la espuma no se hubiera .des-
truido antes del endurecimiento., Asimismo, en estos proce=
dimientos el orden usual de mezclar la arena, el aglutinég
te y, el catalizador (esto es, el catalizador en primergiﬁr

gar) parece haberse aceptado generalmenbe como necesarioy

y de hecho las Unicas descripciones de las que se tiene no
ticia'acerca de procedimientos en los que el &cido se affa-
de a una mezela fluida preformada de arena y fase acuosa. ..
que forme espuma que contiene el aglutinante son los Ejeni-.
plos 12 y 13 de la Memoria Descripbtiva de la Patente Brltél
nica N2 1430841, y en dicha memoria descriptiva se aflrma .
que la resistencia a la compresidn de los productos de e |
tos Ejemplos es inferior a la resistencla a la compresién

de los productos de los otros Ejemplos contenidos en dicha
memoria descriptiva (en los cuales el dcido se mezcla con

la arena antes de la adicién del aglutinante) aunque se ufi

1izé més 4cido. A

En la Memoria Desoriptiva de la Patente Briténica
Ne 1373647 se ha descrito cémo pueden obbenerse resultados
nejorados si las composiciones contienen un silano y en el

procedimiento descrito la espuma es estable, es decir que
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satisfactoria y en particular una lisura superficial ¥ uaa

| %iva de Patente Britdnica Ne 1373647, de los mismos aubo-

rado 4cido, verter la mezcla fluida en una caja de moldes o

-

Itpjn nam, 3

no se rompé hasta que la composicién se endurece, rompién |
dose las burbuaas de espuma durante el endurecimiento. Ta

les proceqlmlentos son muy ventajosos debido a que la esty
blllﬁad dé la espuma, smgnmflca que la composicidn se ad@g

tars exactamente gl molde durante el enuureclmlcnto ¥y no -~
se contraers alejandose de las formas complejas antes de en
durecerse, y las composiciones pfcferidas descritas en di-
che memoria descriptiva, que utilizan ﬁn silano y, prefep}
blemente, un agente espumante de lawril-éter-sulfato de so

dio, son capaces de exhibir unas resistencia mecénica g ubaﬂ

resistencia superficial satisfactorias. Fl método conven~

cional de formacidn de mezclas de funderfa se describié en

dicha memoria descriptiva, mezclindose el Acido con la are:

na antes de la adicién del aglutinante.

[R——

Sorprendentemente, se ha encontrado ahora que ld

4

cantldad de agua en la mezcla total puede reducirse muy por

debajo de la cifra del 2,0% sugerida en la Memoria Descrip

—m e e

res. Si bien 1,3 a 1,8% es a menudo un intervalo convenien
te para muchos sistemas, cuando el aglutinante estd exento :

de urea y es un condensado de dos o més componentes de en-

tre fenol, formeldehido y alcohol furfurilico se prefiere
ung, cantidad de agua menor ain. Un método de acuerdo com ~
la invencién para fabricar un molde o macho de funderfa com|
prende formar una mezcls flulda que es estable contra la o
tura antes del endurecimiento y que comprende una arena pa
ra funderiajy'una fase acuosa que forma espuma gue compren

de condensado de resina, agente espumante y un agente de cu
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 machos y dejar que la mezcla_se endurezca, ¥y en cuyo ﬁéto-‘
do la centidad total de agua en la mezcla fluida es 0,9 a
1,5% y el condensado de resina estd exento de urea y es un
condéﬁsado de dos o mds de entre fenol, alcohol furfurili-
co y formaldehido. Lo mAs preferlble es que la cantidad de
agua sea de 0,9 a 1,25%,

Preferiblemente, se incluye silano en la mezcla,
tal como se ha descrito en la memoria de la patente brith
nica nimero 1373647,

La megzcla fluida puede hacerse por métodos conven
c1onales, es decir, mezclando el dcldo con la arena y- aﬁar
diendo luego el aglutinante. Sin embargo, la mezcla fluida
se hace de preferencia formando una mezcla fluida de 1@_@-
rena y una fase acuosa espumada que comprende el condéﬁ«a;
do de resina y el agente espumante, e incorporando lueg o a;

egta mezcla el agente de curado de dcido.
!
' . La mezcla fluida de la invencién fluird fdcilmen ;

te al interior del molde o macho y se adaptaré més exactEm

mente a su forma sin necesidad de medios mecénicos, p.ej.,!

PPN

ca téenica alguna de consolidacidn, y la caja de moldes o

- — e

Varios agentes espumantes son capaces de dar meg
clas fluidas que son estables contra la rotura de la espu-
ma antes del endurecimiento, con inclusién de ciertas ami-
do-alcohil~betainas grasas, tales como la vendida bajo la
denominacifn comercial "Lorapon AMBL3" que es una cocoami~
do-aleohil-betaina, y ciertas imidazolinas sustituidas ta-

les como las vendidas bBajo las denominaciones comerciales

apisonado. o vibracién de la cajs de moldes o machos. De a-i,

cuerdo con ello, en el procedimiento preferido no se apli-;‘
i
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"Crodateric C" y ®Crodateric L", pero la resistencia del, -
producto curado con éstas puede no ser tan alta como se de
sea aln cuando se uwtilicen en la composicidn de la Memoria
Descriptiva de la Patente Britdnica Ne 1373647, y 1os re-
sultados Sptimos pueden obtenerse cuando se utiliza un lay |
ril-"é'ber-sul_fato , generalmente lauril-éter-sulfato de so=-
dioe )

© Lauril-éter-sulfatos de sodio adecuados son los
que se obtienen por sboxilacidn de alcéhol laurilico con,
por ejemplio, una cadena de tres grupos etoxi, y sulfata-
'c:i.t-Sn del produc'to; E;jemﬁlos_ de tales mét’eriales son. 1oé'veg—gg
didos poxr Lankro Chemicals Bajo la denominascién comercisli
“Per.l.ankrol ESD" ¥ los vendidos por Albmgh‘c & Wilson Ttd

bajo las denominaciones comerciales “Empimin KSN 27" ¥ “Emi

pimin KSN 60", Todos ellos son un grado industrial de lauw ! .
ril-éter-sulfato de sodio basado en un slcohol laur{iico -
de corte estrecho, siendo "Perlankrol ESD" y "Empimin KSN

27" soluciones acuosas al 27% y siendo "Fupimin 60" una =0 -
i

| 1ueién acvosa al 60% que contiene aproximadamente 10% de 2

tanol. : : ' i
La cantldad de agente espumente Se selecomonacé,
temenclo en cuenta 13, establlldad gue se desea después de’L ]
vertido y teniendo presente también la eleccidn del agente :
eSpﬁmah'be y de otros componentes de la mezcla. Generalmen~ |
te, la cantidad es de 0,05 a 0,5%, preferillemente 0,1 o -
0,5%, en peso seco referido al peso de arena para funderia.
En general, se necesita mis agente espumante cuando ld re= |
sina es una resina fendlica que cuando sguélla eg, por ejem
plo, una resina de alcohol . furfurilico .

Los condensados de resina utilizados son preferi
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Wlemente condensados de resina de alcohol furfurilico;fqg
maldehido o-fenoi—formaldehido, pero puede ser ventajoso
que la composicién aglutinante contenga también alcohol -
furfurf{lico libre. Los condensados de resina son ﬁsualﬁeg
te solubles en agua, y normalmente estdn asequibles y seé
emplean en la forma de composiciones acuosag, p.ej. golu-
ciones, que contienen de 1 a 30% en peso de agua. La compo
sicibén del condensado de resina acuoso se utiliza usualmen
te emr una cantidad de 1 a 5% basada en el peso de la arena
para funderfas; p.ej. de 0,75 a 4,5% de s6lidos de rgg@qa.
Preferiblemente, se utiliza de 0,8 a 2%, méé preferibl.emsn
te de 1 a 1,75%, de condensado de resina acuoso, contéﬁiég
do usualmente ¢l condensado 10% de agua si la resina géi@e

fenol-formaldehido. : ‘ Y
Con objeto de obtener productos de resistencia sa

tisfactoria, y especlalmente una resistencia superficial sé
tigfactoria, se prefiere incluir un silano en la mezcla flui
da, por ejemplo como se desoribe en la Memoria Descrlptiva
de Patente Briténics N2 1373647. El silano se disuelve pré"
feriblemente en la rosina antes de mezclar 8sta con la ares1
na, El Bilano se mezcla preferiblemente con la re51na s&iéi
inmediatemente antes de mezclar la resina con la arena. é
El silano tiene que ser uno que mejore la resis~ .
tencia de una composicibn que contiene el aglutinante, sieﬂ
do algunos silanos més adecuados para uso con algunos aglu
tinantes qﬁe otros. En general, el silano serd preferible-
mente de la férmula general R'Si(OR)3, en la que Rfes un -
grupo alcohileno Co~Cg unido e un grupo amino, epoxi, mer-
capto, hidroxi, hidroxi-aleohilamino C,-Cy, amino-alcohile
mino, C -06, alquenilo C,~C, é alquenilo C pCg-carboxilo, ¥
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| los grupos R pueden ser iguales o diferenies y se seleceig
nan de enire alcohilo C —06 y alcohilo 01-06 sustituido coﬁ
alcox1 G JG . Ta cantidad de silano utilizada es usualmen
te /de 0 05 a 0,5%, preferiblemente de 0,1 a 0,2%, basado -
en el peso total de composicidn de condensado de resing ~
acuoso ¥y 311ano.

Cualquier 4cido que pueda servir como agente de
curado péra el condensado de resina puede utilizarse en 1a
invencién, y se conocen muchos de tales agentes de curado
écidos, Los agentes de curado preferidos comprenden uno o
més de entre deido fosférico, deido p~toluensulfénico y &-

cido sulfirico, siendo particularmente preferidas las mez-

clas de los dos Ultimos. La cantidad de agente de c&rado,

sobre una base no acuosa, es generalmente de 10 a 150%, pr'
feriblemente de 50 a 75% en peso basada en la cantidad de
s61idos de resina o de 0,3 a 2% basada en el peso de arena?
para funderia. Sin embargo, los agentes de curado se iningé
ducen preferiblemente como solucioncs acuosas que contienen
15 a 40% de agua. La canbidad de agente de curado acuoso eé
generalmente de 10 a 150%, preferiblemente de 50 a_75%, pgé
sada en el condensado de resina acuoso 60,5 a 2,5% basadaé
en el peso de arens pars funderia. : g'

Ta cantidad minima de agva se controla debido a
1la necesidad de formar una mezcla fluida que tenga una fa-
se acuosg espumada apropiada, y por esba rezdén la cantidad
ha de ser de al menos 0,9%. A memudo deberd ser de al menos
1%. Usualmente se introduce aguy con el conﬂensado de resi’
na y con el agente de curado, por lo que preferlblemenue - |
'_no se afiade agua adicional alguna.

Cualguier material inorginico constituido por -
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paréieulés adecuado para uso como arena de un molde o ma-
cho de funderia puede utilizarse en la invencidn, siendo
preferida la arena convencional.

Las ventajas y detalles particulares del_métédo
preferido de mezelar los ingredientes se describen en nues .
tra solicitud de patente espafiola N? 464,920, Para prepa-
rar un molde o macho de funderia de acuerdo con la inven-
cién, preferiblemente la arena, el aglutinante, el silano
Yy el agente espumante se mezclan juntos en condiciones y
durante un perfodo de tiempo suficiente pra obtener una -
distribucidn adecuada de los componentes y uné'fase acuo3a
que forme espuma, después de lo cual se afiade el cataiiéé~
dor;écido ¥ ulteriormente se lleva a cabo el mezclado{jf*'

finalmente se vierte la mezcla. La duracién de cada etapa

de mezclado depende, entre otras cosas, del tipo de meﬁéig

4
dor que se wtilice. Son satisfactorios los mezcladores con |

vencionales. La primera etapa de mezclado tiene a menudo . :

una duracién de 1 segundo a 3 mimutos, p.ej. de 1 a 30 se-

\

gundos en un mezclador continuo 6 de 1 a 3 minmutos en uﬁd;g
mezclador discontinuo, mientras que la segunda etapa de;égé
clado, despuds de la adicidén del 4cido o durante la misﬁé;g
e menudo tiene una duracidén de 1 a 90 segundos, p.ej. de l?
a 30 segundos en un mezclador continuo & de 30 a 90 segun- |

dos en un mezclador por cargas.
Pn los procedimientos preferidos de la invencién,

la mezcla tiene una estabilidad muy alta contra la destruc
cién de la espuma antes del curado, y como resultado de -
ello no es necesario seleccionar la cantidad de cada compg
nente tan eri{ticamente como tiene que hacerse con muchos -

procedimientos convencionales, en los que estd proyectado
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que l1lg espuma sé rompa, © al menos se rompe de hecho, con
gran rapidez. S5i la espuma se ha roto o no, puede debermi
narse midiendo la permeabilidad del molde cdrédo, dado que
si el curado se produce antes que tenga lugar ninguna rotu
ra sustancial de la espuma la permeabilidad y densidad del
molde serdn bajas, mientras que si se ha pfoducido upe, ro- |
fure sustancial de la espuna antes que la mezcla ,comience‘
a endurecerse la densidad (y la fesistencia) ¥y permeabili- |
dad serdn mayores.

A contimuacidén se dan Bjemplos de la invencidn.
En éstos, la cifra de viscosidad es el tiempo en segundos
durante el cual 2 kg de arenz caen desde el mezclador en el

ensayo que se describe seguidamente. Es deseable que la ci

fra,i sea lo més ba;ja posible, dado que cifras bajas indican
una viscosidad baja y por consiguiente una mezcla que g2 .-

verserd £cilmente ¥ se adaptard con exactitud a un molde
de lfo:c'ma. .compleja. EL ensayo de viscosidad utiliza un visco

simetro que .se compone de un rec:u.plen'be de acero dulce oon ,
una, abertura en el fondo. La forma del recipiente es un c:n.
lindro de 170 mm de didmetro por 180 mm de aliura que aca~

ba en su fondo con un cono de 65 mm de altura y que estd -

cortado para dejar le salida correSpondiente. El didmetro :
de la salida es 45 mm y est4 cerrado por un obturador conec
jbé.do eléctricamente con un cronémetro. Dentro de la probeta
hay un agitador con 8 paletas alrededor del eje vertical y
que gira a 85 revoluciones por minuto.,
El mezclador sirve para, preparar una mezcla de

4000 gramos de arena fluida. Una vez que ésta estd lista -
(21 cabo de 4,5 minutos de mezclado) se abre menmualmente el

obturador y se pone en marcha el crondmetro. La arena cae a
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un recipiente tarado. Su fondo estd situado a 350 mm ﬁor
debajo de la abertura del mezclador. Se pone el recipiente
en una balanza que tiene un platillo que, cuando el mismo
recibé en peso .de 2 kg de arena, se inclina y para eléetri
camente el crondmetro para registrar la cifra de. viscosidad
que se anota.
Los Ejemplos 1, 3, 6, 7 y 8 son Ejemplos de la in
vencidn, mientras que los ejemplos restantes son comparati
VoS,
Bjemplos 1 a 4 o
Se mezclaron 4 kg de arena, €l aglutinanté (B)g
el agente espumante (F) y 60 g (1,5%) del agente de cﬁfﬁdo
(¢), en las cantidades y en el orden que se dan a contlnua

016n en la Tabla 1 en el recipiente descrito arribaj 1a v1s

0051dad de la mezcla se midié como se ha desecrito arrlna.,
El aglutlnante era un aglutinante de fenol—fonmaldehido-al
cohol furfur{lico gue contenia 10% de agua y 0,2% de 811a—j
no (el producto vendido como AllOO), el agente espumante - :
era la solucidn al 27% de lauril-éter-sulfato de sodio vén‘é
dida bajo el nombre comercigl "Perlankrol ESD", y el agen- !
te de curado era una composicién que tenia 33,13% de con—.‘
tenido de agua y estaba formada por 83,34% de 4cido parato ;
lvensulfénico, 14,32% de 4cido sulfdrico, y 2;34% de agua. :
La cantidad total de agua en cade mezcla era aproximadamen
te 1,4% basada en el peso de arenas

En losg Ejemplos 2 y 4, el agente espumante y el cgi

talizador ge mezclaron a fondo primeramente con la arena po:

)

medio de un mezclador de paletas durante 2,5 minutos, lle~
gado cuyo tiempo la fase acuosa se habia convertido en espo.

ma y la mezcla era fluida, y el aglutinante y el silano se
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F

aﬁaé{ieron después y se mezclaron con el mezcladoi" de pale
tas durante otro mimuto, después de lo cual se midié la vig
cosidad y se vertid la mezcla en un molde o macho, dejindg |
le endurecer. Los Ejemplos 1 y 3 se llevaron a cabo de la
misma manera,' excepto que el aglutinante, el silano y el a |
gente espumante se mezclaron con la arens en el perfodo inj
cial de mezclado de 2,5 m:'mutoé ¥ el agen'b‘e de curado se a!

fiadid iiespués de ello, durante el periodo final de 1 mimu-

La comparacién del Ejemplo 1.com el 2, ¥ la del
Ejemplo 3 con el 4 muestra que, por adicién del catalizadox

al finsl, en lugar de al comienzo, la viscosidad se reduc'e

casi a la mitad en estos ejemplos, y ello es una indicacién.

del gran incremento de fluidez que puede congeguirse por 15I

¢

in_vencién.‘
TABLA I
Aglutinante- (B) Agente Espu- | Orden | Vis~
Ejem— : : mante (F) de | cosi
Plo Adi- | dad
% g - % |cién ¥
1 T,5 1,7875 | 38,5 0,9625 [BtFc | 13,5];
2 7,5 1,7875 | 38,5 0,9625 |mC;B | 26 ||
3 70 1,75 36 0,9 |Bmc |15
4 70 1,75 36 0,9 FLO; B | 28

En todos y cada uno de los Ejemplos 1 -a 4, la com
posicién se vertid en un molde'y despubs del curado en el

‘molde se obtuvo un producto que ‘tenia una resistencia sa-
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tisfactoria a la compresidn y que exhibia un acabado super

ficial muy intenso, pero que tenfa una densidad bBaja.

Ejemplos 5 a 8

'En estos Bjemplos, el aglutinante y el agente eg
pumante, asi como el aparato utilizado, fueron en lineas -
generales como se ha descrito en el Ejemplo 1, el catalizs
dor fué dcido p-toluensulfdnico,-y se registré la resisten
cia a la compresién al cabo de 24 horas, en kg/cm2. En el
Ejemplo 5, el aglutinante se afiadié al final, mientras que
en los Ejemplos 6 a 8 se afiadid al final &l agente dé»cu:g
do, ¥y la cantidad de agente, espumante y agente de cuﬁgﬂé
se redujo en los Ejemplos 6 y 7, y en el Ejemplo 8 se rsdu
jo tembién la cantidad de aglutinante. Los resultados se -
den en la Tabla IV, En el Ejemplo 5, la cantidad de agﬁaién

la mezcla es aproximadamente 1,4 por ciento, pero en 1dsig
tros Ejemplos dicha cantidad estd comprendida entre aproxi

madamente 0,9 y aproximadamente 1,2%.

TABLA IV

“}
iy
Ej emplo 5 6 7 8 |
!
Aglutinante 1,756 | 1,75 | 1,75 | 1,5
Agente Espumante 1,0 0,6 | 0,7 0,8
Acido 1,5 |21,0 | 1,0 | 2,0
Orden de mezclado C+F;B | BLF;C | BLF;C | B+F;C
Viscosidad 21,75 | 23 18,5 17
Resistencia a la, ’
compresién Kg/cm? 22,5 | 26,0 | 24,6 | 22,5
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El Ejemplo 6 muestra que, cuando el mezclado se
realizs de acuerdo con la invencidn, e¢s posible consegulr
una reducecién muy grande en la cantidad de agente espuman
te y agente de curado, con un aumento muy pequefio de vié-
cosidad y un aumento apreciable en la resistencia 2 la com
presién, mientras que los Ejémplos T v 8 muestran que si ~
se reduce 1igéramente menos la cantidad de agente espuman~
te es posible obtener uns disminucién deseable én la visco|
sidad y una resistencia a la compresidén mejorada 0 bien, =

con menos aglubtinante, una resistencia a la compresidn equ}

Todos estos Ejemplos muestren que se'pueden obte |

'

ner resultados satisfactorios con muy bajos contenidos e

agua, de acuerdo con la invencién, pero que se obtienen re
sultados 6pt1mos cuando se afiade en Witimo Iugar el caiail,
zador &cido.Utilizando el bajo contenido de agua esp901f1-5'
cado se pueden obtener mejores resultados en la invencidn :

que cuando el contenido de agua es de aproximadamente un -

cho més alto que éste, tal como se ha propuesto-en la memg -
ria de la Patente Briténica N2 1,085.651.
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‘I para formando una mezcla fluida de la arena y una fase acug

Hojo ndn. l 4 T

RETVINDICACIONES

» Lds punfos de invencién propia y nueva, que sé
presentan para que sean objetc de esta solicitud de Paten-—
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en lag rei&indicaciones siguientes:

1l2,~ Un método de fabricacidn de un molde o ma~
cho de funderia que comprende formar unas mezcla flui@gﬂqpe
es estable contra la rotura antes del endurecimiento y que

-

comprende ung arens pars funderia y una fase acuosa. que foz

ma espuma que comprende condensado de resina, agente éspu- ;
mante y un agente de curado dcido, verter la mezcla fiunida

en una caja de moldes o machos y dejar que la mezcla §s;ég§
durezca, y en cuyo m&todo la cantidad total de agua en la
nezcla fluida es 0,9 a 1,5% y el condensado de resina esté
exento de urea y es un condensado de dos 6 més de entre fe
nol, alcohol furfurflico y formaldehldo. A
22, ,~ Un método de acuerdo con la reiV1ndlcaci6n

12, en el que la cantidad de agua es 0,9 a 1,25%. ’ifk
| 32,~ Un método de acuerdo con la reivindicaciém

.l
[ .‘.-.._,.--.._-....-.o—

18, o la reivindicacidén 28, en el que se incluye silano en i
la mezcla.
48 .- Un método de acuerdo con cualquiera de las

reivindicaciones 12 a 32, en el que la mezcla fluida se pre

sa que forms espuma que comprende el condensado de resina y
el agente espumante y afiadiendo después el agente de curado

4cido a esta mezcla.
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Haja o, 15‘

5.~ Un método de acuerdo con cuslquiera de las
reivindicaciones anteriores, en el que la cantidad total - |
de agua en la mezcla fluida es supérior al 1%«

62,- Un método de fabricacién de un molde o ma-
cho de funderia. A ' -

Tal y como se ha descrito en la Memoria que anig
cede, representado en los dibujos que se acompaﬁan'y para |
los fines que se han especificado. ' '

Bsta Memoria consta de gquince hojas escritas a -

méquina por una sola cara.
. Wadrid, 13,SET.1978
P ' P.A. '

' ' ' Alberto de Bl

Pory

zabiiry
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