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t*
Esta invención se refiere en general a les siste­

mas de control de la contaminación y, más particularmente, 
a un sistema de control de la contaminación para -la. retira- 
da de les óxidos de anafre de Ies gases de la combustión y 

$+ la reducción de les Óxidos de anafre a anafre# T*"'"
Es bien conocido en el campo del control de lia.

contaminación atmosférica el use de ua proceso adsortivo ̂
ra la desulf uración de los ̂ ses de la combustión en e3L #íe
el material que contiene, azufre es adsorbido en al aisNama

10. poroso de un material de carbón activado* En tal procesô **
se lleva a cabo la adsorción en un dispositivo de contacta
gas-sólido en el que los gasee de la combustión sen C03tp&*' -  ̂̂ 
todos con carbón vegetal activado, y el dióxido de asuRre —
en forma diluida de la corriente de gas que pasa a través—

15+ del carbón vegetal activado es adsorbido y oxidado en acido
sulfúrico por el oxigeno y el vapor de agua presentes en la
corriente de gas. Otros gases ácidos, tales como los óxidos
de nitrógeno, son adsorbidos aimllsrmeate, y la materia en
partículas' arrastrada por la corriente- de gas es filtrada <*

20. por el paso de la corriente a través del carbón vegetal *—
activado*

El carbón vegetal cargado de ácido o .-saturado os 
regenerado después usualmente por métodos tómaioos en un re 
cipicntc.de desorción, o similar, por un proceso en el que 

25* el matojal que contiene azufre es cambiado químicamente de 
forma, dando oomo resultado la descomposición dd ácido sd 
fórico en dióxido de azufre y agua, por medio de lo cual se 
oxida una porción del adsorbente carbonoso en dióxido de - 
carbono. El subproducto del proceso de regeneración es una 

30. corriente de gas que contiene 20-30% en volumen de dióxido



2+
4* ******** Qt** ** dirige * ana instalación de tratamiento 
del gaa maloliente para su elaboración posterior*

Ba an sistema de tratamiento del gas maloliente 
desarrollado por la Foater Whaeler Corporation, el oesion̂  

3* rio de la presente solicitad, y descrito en la solicitud 
de patente estadounidense n* $35.497* presentada el 2$ da 
noviembre de 1.973* la corriente de gas procedente del re­
cipiente de deserción se dirige a un reactor en el que,-la. 
mayor parte del dióxido de asufre se reduce a azufre elé-v 

!0* mental gaseoso* que es posteriormente condénsalo y almacM- 
nado en forma liquida o sólida* a* cualquier forma, el asu 
iré elemental ofrece un producto vendible, no contaminante 
y de fácil manipulación.

Ba la tÓcnlea precédante, una porción del carbón 
13* vegetal activado es consumida químicamente en el proceso - , 

de regeneración y otra porción es gastada físicamente a un 
temado que resulta ineficas en el proceso de reducción. Sn 
consecuencia* la tóchiea requiere una alimentación adicio­
nal de carbón vegetal activado para reemplazar la cantidad 

20* consumida. Dado que el carbón vegetal activado es el pro—  , 
ducto más costoso consumido en el proceso, resultaría eco­
nómicamente deseable reducir el consumo de este producto o 
bien procurar un cuatitutivc menos costoso para reesplasar 
a la consumida.

23* . .
Sn consecuencia, es un objeto de la presente in­

vención proporcionar un sistema eficiente y efectivo para 
la retirada de los óxidos de axufre de los gases de la eom 
bastión*

Otro objeto de la presente invención es propor—



3*
clonar un sistema de este tipo que precise sus inrersi&t ̂  
de equipe y mateaos prima costosa que sean reducíase.

Otro objeto más de la presente invención es pra* 
porcionar un sistema do este tipo que peralta la utilizâ

3  ̂ oión de una materia prima de alimentación de baja calidad'*' 
para adsorba y reducir los áridos de azui&e de .los gas&&* 
de la cambueti&s.

Otro objeto más de la presaste invención es prô- 
porcionar un sistema de este tipo que utilice el aSbprcd̂  

tÔ  to relativamente poco costoso del proceso de redacción dél. 
árida de azufre como material adsorbente para la retirada, 
de los áridos de azufre de los gases de la oombtígtiáa+.

Otro ob jeto adicional do la presente iawenaián ̂  
es proporcionar un sistema de éste tipo y un mÓtOdo pa^a^ 

tg, efectuar la retirada en el que los óxidos de azufre eonre, 
tirados do los gases en un sdsorbedor̂  y el material adseg 
beato aat tarado es regenerado y los áridos de azufre, son 3¡g 
duoidoa a azufre elemental en un. reactor de funoiones intg, 
.gradas.

20. con d  fin do alcanzar estos y otros objetos# se .
proporciona un sistema de control de la coateminaoián para 
la retirada de los óxidos de azufre de los gasea de la Csm 
bustiáa en el que los gases san contactados con carbón ve* 
gata! activado en un recipiente de adsorción dé tal modo * 

2$̂  que los. óxidos de azufre sean adsorbidos y oxidados ̂cn? el. 
sistema poroso del carbón vegetal como ácido sulfórieo* Se 
prevé un recipiente integrado- de regeneracián y reducción 
para recibir continuamente en flujo paralelo el carbón veggpáL 
cargado de ácidô  el aire de mantenimiento de la combustión 

30* y una cierta cantidad de carbón machacada* Peste del car**



4*
Ma machacado es quemada oon #1 fia 4$ proporcionar #1 ca—  
lar 4#- ̂eacotón nscssario para regenerar #1 carbón vegetal 
saturado, produciendo una eorriente continua da dióxido da 
csuApe cerne sut̂ rodnoto. 83. dióxido da azufra reacciona qt̂. 
mioameate e<m usa porción del carbón vegetal y coa el cau>- 
h&t Machacado restante para producir azufro elemental gazapo 
so, que puede zar retirado y licuado en un condensador para 
*t almaesnamiento cono azufro líquido o enfriado en forgs.?- 
sólida# ía cxidacióa dal carbón Machacado por el dióxido 'do 

10+ azufre produce un subproducto poroso que, guato con el car* 
bón vegetal regenerado, es ciclado en el recipiente de ada<r 
ciÓn para su uso en el proceso de adsorción.

13+

ao,

la descripción que precede, así cono otros obga*** 
tca, rasgos y ventagas de la presente invención, serán apar̂ 
edadoe de forma más conista con referencia a la siguiente 
descripeióm de uaa realización actualmente preferida pero,
no o&etsate, ilustrativa da acuerdo con la presente inven—  
ci&, temada a la vista de los dibagos que se acompaña, en
los que*

la figura 3 es un diagrama esquemático que maca—  
tra finge de los materiales en un sistema de control de
la.ccataadaación de la técnica anterior para la retirada de 
loa Óxidos de emiTe de loe gases de la combustión) y 

23+ la figura 2 es un diagrama esquemático que mues­
tra el finge de loe materiales en un sistema de control de 
la contaminación de la presente invención para la retirada 
de loa-óxidos de asufre de los gases de la combustión*

Haciendo ahora referencia más particularmente a



5*.
la figura 1 de las dibujos, que repreaenta al fisga de los 
materiales entre loa subsistemas primarios en un alaterna ** 
a* control do la contaminación As la técnica anterioruss- 
do para la retirada de loa Aridos de azufro do los gases <* 

5,, do la combustión, tales como loa descargados por na generé 
dor de vapor, el sistema se conqpone de tres subsistemas"̂  
aiooB! adsorción, regeneración o desorción, y tratamiento 
del gas maloliente* En el subsistema de adsorción,- un adsg, 
bedor td recibe- les gases de la combustión precedenteŝ .̂ 

10, generador de vapor despuós de haber pasado a travóe de , 
separador- de materia en partículas, o similar (no mostrada), 
y loa gases de la combastión son contactados.' con material 
adsorbente en forma de- granos cargados en el adsorbedor* —  ̂
SI. 'material adsorbente osado -en el adsorbedor 10 es usual** 

15* mente carbón bituminoso preoxidado, e carbón vegetal acti­
vado, que se caracteriza por sus excelentes características 
de adsorción, alta temperattu?s de encendido, y buena reaig 
tencia 'física*

XI dióxido de azufre (30̂  contenido en forma diluĝ
-33.* .da en ios gases de la combustión es adsorbido' en el siete- , 

ma poroso del carbón vegetal activado en una reacción en — 
dos etapas. Primeramente, el SOg,oxígeno y agua en forma da 
vapor son adsorbidos sobra los granea de carbón vegete! a#^ 
vado, y ese- una reacción aecuaasrla,el SOg se convierte .en 

25* acido aulfdrioq,qae es retenido en el sistema perneo de los , 
granos de carbón vegetal activado*loa granos do carbón ve­
getal activado adsorban también otros gases, tales como- ** 
Óxidos de nitrógeno, de. un modo similar, y filtran el aat& 
rlal en- partículas arrastrado por los gasea, loa granes'de . 

36, carbón vegetal cargados de ácido o saturados abandonan el



adatM&sdor 10+ y son oonduoidoa por un siataas As trsaapog 
ts oonvanoionsl (no mostrado) al acbsistama As ragaaars* - 
sida* o dsaorsi&â

Bn Sí adbalataaa As raganaraci&t+ ss caiiants un 
medio As intercambio térmico inarta, Sal orno arena, an m  
calentador As arana 12 a ana temperatura slssada pradator* 
minaAs, y .sa susinistrado a na regenerador 14+ a través * 
Así cual pasa la arana otlianta y ios granos As oarbéa w- 
gstal saturado sn contacto iatimo, Bata oontaoto alava Xa 

10+ taâ arsturm As la masóla a an nivel predeterminado para bg 
ssr que ai ácido aulfArico del siatama poroso contenido en 
ai oao&dn vagatai activado aa ooaviarta prlmaramenta aa - 
soMArato As énlAo auif&rioo (K̂ SÔ ) y poatariormenta oa * 
aOg+ y ios compuestos Asi aitrégano aa Ng+ Aa producá ana 

iy* sorrianta Aa gas maloliente rico an SOg+ altammta coaoén* 
trado+ qua sontiana 20*391 an volumen, y as dirigida usual 
manta s san unidad exterior para sn posterior alaboracidn. 
Ha mamola da arvna/oarbén vaga tai que abandona ai rsgana% 
dar 14 pasa a través da un separador 16+ qne separa oi o^ 

20+ bén vegetal regenerado da la arana. Ea arana aaparada aa -* 
vuelta si oaiVMtsdor da arana 12+ nuevamente oalantsda a * 
la temperatura elevada adecuada, y reciclada daatro dai 
generador 14+' 21 sarB&a vegetal ssparado aa dirigido a un 
enfriador de oax&én vegetal 18+ an al qua es enfriado y re 

2%+ aislado an si edaoTbedor 10 para su rentilisaci6n+
Nn sata tipo da aiatamaa da la técnica aatsrior+ 

si gas aaloliants rico an SOg as usualmenta tratado posta* 
riormente pgra producir asufra alamaatal+ qua as almacena* 
bis y qua tima aiartss aplicsoionaa comarcialas# Con tal 

30+ ÜH* pueda basaras reaccionar al gas maloliente coa csrb&a

6*



machacado paya producir el azufre elemental* 2or eimaplo, 
en el alaterna descrito en la aolicitud de patéate antea ̂  
indicada, se introduce el gas maloliente rico en SĈ  áem̂
- tro de an reactor, mostrado ai general pw-la refercnciá -* 
num&rica 20 en la figura 1, y se le hace reaccionar in&**' 
cimente con carbón machacado que es suministrado nontis ̂ 
acámente al recipiente para dar azufra elemental gaseoso, 
que es pasado posteriormente a un condensador 32' y caad̂ . 
sedo en azufro líquido* SI azufro líquido puede s e r  s&p&K 
orneado en depósitos apropiados, o Man enfriado e n  formar 
sólida*

3& el sistaaa anteriormanto descrito d# la . 
re 1, una cierta cantidad del carbón vegetal activado es '. 
consumida por la reacción química que as produce en. d  
generador 14, y como consecuencia dd reciclado continué 
del carbón vegetal regenerado# una porei&t de este mate—  ̂
rial es reducida físicamente a un tasado tal que resulta 
ineficaz an el proceso de adsorción* Así pues, se prevó ** 
una fuente de Carbón activado adicional para el adsorbedor 
10 destinada a rellenar el carbón vegetal consumido en el 
regenerador 14 y a compensar la cantidad que se ha reduci 
do físicamente* (Bu el reactor 30, SI carbón machacado -* 
suministrado al mismo se cm3umido en el proceso de reno-' 
ci&i, dando ceniza de carbón como subproducto, que no es 
por otra parte utilizada en el proceso)̂

3e ha mostrado en la figura 3 loa subsistemas 
primarioa y el finio de loa matorialea que comprende el ̂  
sistana de control de la contaminación de la presente- ia* 
vención para la retirada de los Óxidos de azufre de los ** 
gasea de la combustión* se ha previsto un adsoxheder 3ó -



8*
para recibir lo# gasa# da combustión procedentes da una - 
ÍUenta, tal como en generador da vapw (no mostrado), y - 
está provista da ana carga inicial da carb&i vegetal acti 
vado# la# gasa# da coabustión tratados son deacargadca en 

3, 1# chimenea de evacuación (na representada), y el carbón ^
vegeto! saturado e# conducido a un reactor do funciones -* .. 
integrada# 28, an el que se lleva a cabo la doble función 
da regeneración dai carbón vegetal saturado y reducción - 
da lo# ómido* da azufra# El aíra calienta que proceda d<r - 

tO# oaa fuente apr̂ iada 38, tal como un precalentador da —  
aíra qu# utiliaa en lecho flutdizado o un termocambiador 
para valvar a capturar al calor da loa gasea de escape da 
1# oombR8tida+ da lo# que ambos son conocido# en 1# espe­
cialidad, #a introducá también en el reactor 28, junto - 

19# con carbón adicional procedente da una alimentación 32 da 
carbón machacado# KL carbón vegetal regenerado y el car­
bón cridado son pasados a mu enfriador (no mostrado) y - 
reciclados en Cl adsorbadw 26#

la corriente gaseosa da asufra elemental y di&* 
20# Sida da carbono producid# por el reactor 28 es pasada por 

. medio# ceavencionales desda al reactor a un condensador - 
34, en al que se liad# el gas da azufre. Se dispone entqn 

- cas al azufra líquido en tanques de almacenamiento 36, a 
bien se elabora y aa almacena an forma adlida, y el gas - 

25* d̂  dióxido da csrbeao as descargado # la atmósfera.
En al fanelonamien t o del sistema da control de 

la contaminación mostrado en la figura 2, loe gasas de - 
ocabustián #a introducen en el adsorbedor 26, dentro del 
cual ee ha iatredneido uaa carga predeterminada de carbón 

30# vegetal activado# Dentro del adswbedor 26, al carbón va*



%

setal activado se mueve continuamente y hacia aAago en fin 
3o músico, y el dióxido de anafre de loe gasee de ece&ue-* 
tión que pasan a travos del carbón vegetal activado es sd̂  
sorbido y oxidada en ácido sulfúrico por el oxigeno y el - 

8. vapor de agón presentes en los gases de cembastiÓa* Dee- ̂  
pnés de haber pasado a través del carbón vegetal activado, 
los gases de combustión son pasados a la -{ddmenea de evâ - 
cuación para so descaiga en el aíre* y el carb&i vegetal ** 
activado y saturado es descargado del adsorbedor 26. Saa <* 

tO, partículas mezcladas con el carbón vegetal saturado son se
.  i  o  ^

paradas dentro de un separador* tal como un taais Vibrante, 
o similar (no mostrado)* y el carbón vegetal saturadô  sê  
^.4. .a .1 r...t.r 4.
das 28* guato con carbón adicional- machacado procedeatĉ dC' 

i?. 'la reserva de carbón 32 y aíre- procedente del precdenta—  
dor 30#

Porciones -del carbón adicional y de! carbón vega 
tal saturado' son quenadas en- presencia del aire caliente -** 
para procurar el calor de ŝ ntenimiento de la. reacción deg 

20* tro del reactor 28. Da. presencia, del calor* el carbón. ve^
- tal aturado *os regenerado de! modo descrito más- arriba* <** 
que es austancialmente una inversión modificada de 'la. Mac 
ción de adsorción que se producía en el adsorbedor 26* decí 
do como resultado la redacción del acido sulfúrico c^ten^ 

2$. do en el sistema poroso del carbón vegetal activado en SOg* 
Igualmente* en presencia del carbono proporcionado per el 
carbón vegetal saturado y el carbón adicional machacado* — 
les óxidos de azufre se reducen a dióxido de carbono y e%u 
fre elemental pecoso.

30. El carbón adicional que no es quemado es caCtdadO



por #1 gas de 30g durante #1 proceso de redacción, que - 
satcncss Hn sistema A# poros que son ds un tamaño 

y naturaiSMt que los baos suficientemente eficaces nono 
material carbcaosc activado para an nao en aA proceso As 
adsorción, junto con la santidad restante As carbón vega 
tal activado. ai carbón vegetal activado y regenerado y  ̂
si carbón adicional oxidado son enfriados y conducidos - 
. si adsorbsdor 26 pava sn eso en la adsorción da los ga*-> - 
*** ds combustión dsl modo descrito más arriba#

La mesóla gaseosa ds COg y asufrs ss introducá 
^  on si ecndsaaador 34# que opsva ds un nodo convsnoio- 
nal pava reducir si asafra a ana forma liquida# que es -- 
posteriormente ewduoida a loa tanqnss ds almacenamiento 
,36y c ss transformada mr forma ̂ lida para sn almacena-- 
nisntc antas ds su sliminación o venta# El COg geseosc - 
na ss sóndense, y ss pasado a la atmósfera dssds si oondm 
mador 34# Las caninas producidas como resultado dsl coa* 
same ds carbono son retiradas ds un modc convencional.

El carbón vegetal activado y saturado eoapra&* 
ds la mayor pgrte dsl material adsorbente introducido en 
si reactor ds Amelones Integradas 23 durante los oieSoa 
inicíala* a traed* dsl reactor# Segón ss ha indicado más 
arriba# ana porción Asi carbón vegetal ss consumida quí­
micamente o de otro modo y otra porción ss reducida físi 
samante a un tamsHo que resulta insflcas en el proceso **
ds adsorción, la reducción ds la cantidad ds carbón vega 
tal en cada alelo a través dsl sistema ds control ds la
eantamiaaaióa está comprendida entre t-5%, y en cenas- - 
suénela la cantidad ds carbón adicional proporcionada al 
reactor 26 ss regalada ds tal modo que reemplace al car-



bún aschaeado quemado para procurar el calor para la re­
ducción de lo# éxidos de azufre y ademés propoMioaa una 
cantidad de carbón machacado (acidado para reemplazar al - 
csTbén vegetal activado que se ha consumido* BCb* deata—  

3. carao que con cada ciclo sucesivo, se iaaremeata la oe^^ . 
racterfstica de adsorción del carbón oxidado debido a loa: 
ciclos repetidos de oxidación y reducción# y al inoreMm- 
to en el sistema do porosidad del carbón oxidado# Así po^ 
en algún ponto las características de adsorción del oaâ— ; 

10. búa oxidado y del carbón vegetal activado san prácticâ  .. 
acate idénticas.

Se ha descrito de cate modo un sistema de con­
trol as 3a contaminación y un método para la retirada de 
loa úaddoa de waáRpe de los .gasea da combuetiéi que- t&eao- 

13# en adsorbed̂  en el que loa óxidos de .alafre son retira—  .' 
dos de los gases# y un reactor de funciones integradaŝ  en 
el que se regenera el material adsórbante carbonoso y sa­
turado# y en el que los úxidos de azufre son reducidos a 
azufre elemental* El carbón machacado y el carbón vdgettl 

20# satwado suministrados al reactor integrado proporcionan , 
el agente reductor químico necesario ̂ carbono}# y los pro 
doctos del reactor integrado proporoiman el suministro''-'' 
de carbón vegetal activado para el adsorbedme# El carbón 
es el único material consumido mi el sistema# y no es me- 

25# ' cosaria una fuente independiente de carbón vegetal activa ,

30.

do# distinta de la primera carga para iniciar el 
miento -del sistema, para que funcione el sistema de una ** 
manera efectiva y continuada# reduciendo así sustancial—
mente la cantidad de materia prima costosa requerida por ' 
el sistema* las. exigencias de energía son también redaci-



das pa*et$ que lo producción do carbác vegetal activado - 
sn un proceso industrial Independiente exige ana alimentâ  
oi&c de energía relativamente grande en comparación con - 
el sistema aquí descrita* Igualmente, lae exigacciaa de - 
un regenerador táxmieo separado y na medio termoeaabiadcr 
inerte son eliminadas, reduciendo asi la inversión de ea-, 
pitd, y la austitución del carbón vegetal activado soasa 
mido por el carbón oxidado reeditante del fuacionamientp 
del reactor integredo da como resaltado ana roducoióa aqg . 
tancial de loe gastos de explotación* \

Si bien se introduce aíre caliente para manta—  
ner la combustión dentro del reactor- de funciono# integra 
daa# paede osarse aíre sin calentar* No obstante, el oso' 
de aíre saliente reducá aaetancialmente la cantidad ide - 
carbón machacado consumido, y en un medio ambiente opera­
tivo tal como un .aerador de vapor es fácilmente dispeni, 
ble ana fuente de calor de evacuación recuperable para - 
preealentacr el aíre' de mantenimiento' de la combasti&n.

Amaque no ee haya ilustrado particularmente en 
30* loa dibujos, se comprenderá que todos los componentes de& 

aritos más arriba están dimpuestos y soportados ds ana 
nema apropiada para formar Mr sistema campisto y operati­
vo* Igualmente* se comprenderá que todos los componentes 
auxiliares, tales como actores* bombas* sopladores, f uen- 

ay,, te* da ccsbustiM.*, sistemas de transferencia de material, 
etc*, no han sido específicamente descritos, sino que ta­
les componentes coa conocidos en la especialidad y serían 
incorporados de forma apropiada al sistema operativo*

domo es natural, podrán ser introducidas va—  
$0, riacicaes en la construcción y disposición específicas -

12*



13.
del alaterna de control de la contsaiaecldn deaerito mda ** 
arriba por parte de los experto* ea la satería ala apar*-* 
terse de la invencidn tal como es definida ea la* reina- 
dlcaoionee que signen*

5 . N O í  A
* la Patente de invencidn qae se soliolta por reig 

te aHoa,.' para Espada# de acnerdo coa la algente legisla-*** 
oldn, deberá recaer sobre* "SISTEMA DE OONTROl DE lA 0̂ !T¿ 
MIRACION PANA EMBREAR IOS OIMOS DE AZUFRE DE OASE8 DB 0% 

10. BU3TI0N: Y SEDUCIB LOS OXIDOS DE AZUFRE A AZUFRE ELEMENTAD** 
coa Prioridad de la solicitad de Patente ea EE*3H* ae --
832*506* de fecha 12 de Septiembre de 1*977$ se g á a  las ca-

30*
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3LB I Y I 3 D I C A C I O N E S  
it.- Sistema da control de la contaminación pava 

eliminar- loa oxides da asafra da gasas da combustión y rada 
Cir loa oxidas de axofrw a ssafra Cíamental# que ooxprenda! 
oo primer medio da contención que oantiana asm cantidad da 
material adaorbanta para recibir loa gasas da ccnbustión, - 
da tai modo que loa óxidos da azufra aman adsorbidos por —  
dicho material adaoxbanta$ un segundo aadio da coataacidn - 
para recibir al material adsórbante saturado da Óxido da aso 

10# íra an al, que aa deaorbldo dicho material adsorbente para li, 
barar óxidos da azufra! módica para introducir aira da mant& 
nimianto da la combustión dantre da dicho segundo madio da 
ccntenoióa! madioa para introducir ana cantidad da carbón - 
dentro de dicho cegando madio da contención, da manara qae 

13* ana porción da dicha cantidad da carbón aaa quemada para pro 
porcionar calor para dicha deserción da dicho material ad- 
aorbante saturado y la porción da carbón reatante sea oxida 
da por loa Óxidos da anafre liberado# para producir azufra 
dementa! gaseoso y partículas da carbón oxidadas!' y madioa 

20. para conducir d  aatarid adsórbante dasorbido y d  carbón ' 
oxidado a dicho primar aadio da mentación pora su utiliza­
ción como aatarid adsórbante dd óxido da azufra.

2*+- Sistema da control da la contaminación para 
eliminar loa óxidos da azufra de gasas de combustión y red& 

25. dr loa exidos da anafre a azufra- elemental, cagón la ral—  
Sindicación 1$ que comprando igualmente an condensador an - 
comunicación finida con dicho cegando medie da contención - 
para recibir dicho anafre dsmantal gaseoso y condensarlo an 
íbrma liquida#

10. 3*+- Sistema da control da la contaminación para



eS&Hgasp lea óxidos de azufre de gases d e  combustión y rede 
sir les decides d e  asufre a  astees elemental* eeg d n  la r e i ^  
vindicacióa 1, que incluye igualmente una fuente d e  caler -- 
para calentar dicha adre de mantenimiento de la combustión 

%  a oca temperatura predeterminada#
4s#- Sistema de ̂ mtrol de la contaminación paca 

eliminar les Óxidos de azufre de gasee de combustión y redo 
cir loa óxidos de anafre a anafre elemental* segdn la rei—* 
vindicación, i* en el que dicho material adsorbente es- car"-*  

1&. bón vegetal activado.#.
5*+- "SISTESA DE CONTRI 335 M  CONTAHimCKm BABA 

ELDSmn LOS 0X1308 BE AZUFRE BE CASES DB Y S&^C
CIE LOS OXIDOS BE AZUFRE A AZUFRE ELMSSTAl#

3egdn queda sustancialmente descrito en la preseâ  
15. te memoria que conste de quince hojas escritas a máquina 

por une sola cara y acompasada de dibujos#
Madrid*
POSTES WHBEEBR BNERGY C0RP0RA5ICN 
P#F#




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



