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La invencidn se refiere al secado de artfculos
de loza cerdmica y particularments art{culos de loza plana
taleé como platas, platllloa y similares,

Después de la produccidén ds loza plana cerdmica
en un molde, los articuloe requieren ser secados tanto pa-
ra sapanariqs del molde como para comunicarles suficiente
resistencia para pegmitir su ulterior manipulacidn. En las
téénicés de secado convencionales se dirige qire caliente
sobra los articulos, pero esto adolece des la dasventaja de
qus las partes centralss de los articulos se secan antes

que los rebordes o perimstros, de manera que se produce

| agristamisnto. La distribucidn desigual del aire caliente

sobres las superficiss de los articulos puede tambien dar
lugar a deformacidn, A
Un objsto‘de la presents invencidn es svitar e miti
gar estas desventajas. |
Da acuerdo con la presente invencidn se propor-

ciona un método de secar articulos da loza plana cerdmica

| soportados en.un molde, comprendfando dicho método inducir

un flujo de un agente de secado sobre una superficis éié
pussta del art{culo, -introduciéndose el flujo sustancial-
mente en la perlfarla del articulo y sxtrayendose en esen-
cia por sl centro del mismo,
| Preferiblemente el flujo del agente de sscado Qe
_induce entre la superf;cie sxpuesta del articulo y un mlam
bro dispuesto junto-a la misma y que se extiende al menos
parcialmehte sobre ella.. ‘
De acuerdo con la presente invencidn se propor=
ciona también un aparato para uso en saecar art{culos de

loza plana cerdmica cuando estén soportados en un molds,




i

P- 69,966

10

15

20

25

30

24108

[~ comprendiendo dicho aparato un soporte de molds, medios

| del tubo ds extraccidn 9 para abrirse sobre el miembro 8,

fHojn nGm. 2

para introducir un agente de secado sustancialmente sn la
periferia de un‘articulo,iy ﬁedios para estrasr sl agente
de secado en esencia desde el centro del art{culo.,
Prefariblemente, junto al soporte des molde, pero
aspéciado del mismo, sst& previsto un mismbro pafa daefinir
un hueco entra el miembre y el articulo, introduciéndose
8l agénta de secado en 8l hueceo, VUsntajosamente, el miem-
bro es una placa sustancialmente plana, y pueden estar
previstos medios para ajustar la velocidad del agente de
secadu. Alternativamente, al miembro ss un perfil que co-
rrespande exactamants en bonfiguracién a la dsel articulo
a‘secar, :
| Se describ?ri ahora una raalizaciéﬁ de la ;nyan-
cidn, a titulo de ejemplo solamente, con referencia &l
dibujo gue ss acompaRa, la (nica figura del cual es una
seccién transversal vertical a través de una forma de apa-
rato de secado de acuardo con la inbencién. '
Haciendo referencia al dibujo, el aparato compren
de‘qn soparte (no mostrade) para un molde 6, sn el qué 88«
té soportado un articule de loza en forma de un plato“?ii
sscar con el lado inferior del plato.dirigido hacia arriba
Sobre el soporte esté montado un mismbro 8 huaiA
comprende una placa deflectora plana, ‘per ejemplo de &€ero.
El miembro 8 ssta soportad& an el sxtremo infer;of de un
tubo de extraccién de aire 9 que se abra a través del
miembro 8 centralmente sobre el piato Te o
Un tubo de entrada de aire 10 tiene una abertura

coaxialments dispussta con respecto al extremo inferior
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~ Unos medies (no mostrados) estdn conectados al tubo de

‘trau?a durante sl funcionamiento del aparato.

- del tubo de axtraccidn central 9. La velocidad del aire

_ cuando el dxanatro del plato 7 sea sustancialmente mayor
miembro 8 se. desplazara sobrs la periferia dal plata 7.

_rior del husco entie sl plato 7 y el mismbro 8, Estaﬁfigjo .

" permite que al aire caliante a una tempsratura més a]ta

3
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extraccién 9 para parmitir la extraccidn del aire a su

/ En el funcionamiento, se introduce un agente de
sacad& snh forma de aire calentado preferiblemente a una
teﬁperaturg de unos 1492C a través dsl tubo de entrada de
aire 10 y sé'hace pgéhr sobre la superficie superior del
miembro 8. Al mismo tiempo, se aplica vacio al tubo de
extraccidén de aire 9 y esto induce a que el aire caliente
pase sobre la superficie supsrior dal miembro B para dar
la vualta alrededor del bords extsrne ael dltimo y despla~
zarse sobre la supsrficie superiaor del plato 7 entre el

mismo y el miembro 8, vacidndoss entonces sl aire a través
calisnte antranta pusde aumentarse, segin sea necesario,

qus sl didmetro del miembro 8, de tal manera que gl aire

caliente al dar la vuelta alredsdor del borde externo del

Desde la atmdsfera circundante se aspira a;rs»_

frio sobre la suparficie inferior del molde 6 y al inte-
de aire no calentado sirve para enfriar el molde y'eéto L

sea utilizado para secado sin temor a qus se produzcan e
grietas en 8l propio molde. '

- En virtud del uso del vacio para aspirar aire
sobre el articulo a sscar, la presién del aire calients _
pueds ser relativamente baja en comparacidn con un aparato

convencional de secado por aire calisnte, Ademéds, desvi-
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" impulsado hacia sl centr& y descargado, se obtiene un ss~

~y la deformacidn. Ademds, las prusbas han demostrado qus

Hojna nitm. 4

ando el aire calients entrante de manera que actde primo~

ramente sobre el perf{metro del articulo y despuds sea

cado mejorado en comparacidn con las disposiciones con=
vancionales, en las que el airs caliente se dirige cen-

tralments sobre el art{culo, y se reduce el agrietamiento

punde conseguirse muy répidamente la separacidén del arti~-
culo del molds., Cisrtamente, aun cuando se utilice un
secado por aire no calentado, es decir, aire ambiente,
puedes efectuarse un secado sn aproximadamente diez minu-
tos en comparacidn con aproximadamenfe treinta minutos
por métodos convencionales, Como el molde esta protegido
%onfra gl airs calients por sl propio articulo a secar y
es enfriado desdse abajo por el aire no calentado entrante
8s posible utilizar aire calisnte a temperaturas mucho
mds altas que hasta ahora sin que_se'agrieta el molde. En
las pruabas, se han utilizgda temperaturas de 260%C sin
que se haya dafiado sl molds en compafacién con las tempe-
raturas miximas psrﬁisibles ds unos 65,59C utilizando
técnicas convencionales. Ademds, a causa del rép;do'séﬁa-
do que puede conseguirse, los art{culos pueden separarse
mucho més répidamente del molde y, por tanto, se requiers
un ndmero reducido de moldes en comparacién con los pro-
cesos convencionales, ' ‘ B

‘ En una forma prdctica de un aparato, una serie
deAsoportes de modde pusde movar;e sn secusncia a puestos
de secado sobre una cinta trinqurtadora o sobre un plato
giratorio. Como se ha descrito sn lo que antecede, el

miembro planc B puede utilizarse para moldes diferentes
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—y sus plates con variacidn en la velocidad del airs calien

te entrante. Se considera que normalmente el hueco entre
el aﬁticulo a secar y sl miembro 8 se aproximard a 9,525

mwy, | peyo éste puede variarse considerablemsnte dependlandb

del articulo gue se estd secando, la temperatura del azre,.
Ly otras factores. Ademds, sn algunos casos puede desearse

comenzar 6l secado con una separacidn mayor entre el arti-

culo y el miembro, reduciéndose sl hueco a medida gue pro-
gresa el secado. '

.Utra ventaja que proviens de la disposicidn des-
crita reside en el hecho ds que el propio miembro se calien

ta y, por tanto, contribuye al secado radiando calor
sobre sl articulo.

En una modificacidn, el miembro 8 pueds -ser idén
tico en perfil al plato 7 y. puede ser ¥ambién un plate que
ha sido subsiguientehenté cocido y somstido a contraceidn
coma resultado; En otra modificacidn, el miembro, cuando

se. utiliza con articulos ds loza hueca, puede ser comple-

mentario en configuracidén respecto de los mismos. Por cons]

guiente, es necesario prever que cada soports de molds ‘sea

alavadp,en un puesto de secado para subir el articulc a-

prnximidéd inmediata con la placa de perfil. Altarnétiﬁé-

mente, la placa de patfil puede bajarses a proxxmldad 1nne~

-dlata can el articuloe para secado.

En otra modlficaclon,:gl aire caliente pusde .

introducirse en la periferia del articulo a secar por

cualesquiera medios adecuados diferentes da la disposicidn

mostrada, Por ejemplo, pueds disponerse un anillo tubular
hueco con un didmetro qus corresponda sustancialmente al

didmetro del articulo a secar, tenisndo. 8l anille una

ot
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~ entrada para el aire caliente y salidas en forma de aber-
turas dirigidas hacia el articulo a secar. Con medios de
introduccidn de aire adecuados, pueds ﬁmitirse el miembro
8. : -

‘ Pueden hacerse otras diversas modificaciones
»sih apartarse de la invencidn. Por ejemplo, el mismbro pug
de hacerse de un material distinto del metal. Asimismo, el
aire que pasa sobre la sdperficie inferior del molde, en
lugar de estar enfriado, puede estar prscalentado hasta

cualquisr tempseratura por debajo ds 65,5°C para ayudar a

mantener seco el molde.
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los pvri‘l:os de invencidn propis ¥y nueva que se

|presentan para Que sean objeto de esta solicitud de Paten~

te de I'nvencidn. en Espafla, por‘VE]}ITE'aﬁos, son los que se
recogen--en las reivindicaciones siguientes: S n;

lé.- Aparato para uso en el secado 'de art:[culosl'
de loza cerémica cugndo estén soportados en wa molde, com-
prendiendo dicho eparato w soporte de molde, caracteriza-

do por nmedios nara introducir un agente de secado susfan-

{cizlmente en la- pemfema de wm arifculo, y medios para-

extraer el agente de secado en esencia desde el centro del
artfculo. '_f ' o ;

| -2-%;- 7A15ar'a’so segin la reivindicaci&i 12, caracte-
rizado porque ;Jun'bo @l soporte de molde, pero espaclado ‘
del mismo, esté prev:Ls“co un miembro para definir un hu.eco
en‘bre el nienmbro ¥y el articulo, s:Lendo :Lntroducido el agen-
e de- secado en el hueco.

32.- Apara:to segin la relvindlcacn.dn 2z, carac‘ce-
riZado porque el m:.embro es una placa sustancialmente pla- =
e A .
| 43.- Apara‘bo segin la relvind:.cacmn 33, caracte-
mzado porque es‘bén previstos med:tos pare ajustar la velo-
cidad del ‘agente de secado.

'58,- Aparato segin la relv:'.ndlcacldn 28, caracte-
Arizado porque’ el_ m:vi.Aemoro fiene un perfil que corresponde .

exactamente en configuracién a la del articule a secar.
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62,~ Aparato segin la reivindicacién. 52, carac-
“terizado poréué el pé;‘fll. t‘{fmé_ﬁpﬁ%“dgifﬁ“er;sidn ligeranente
nenor que la dimensid?a corréspb‘ridi’ent’é'ﬁdel articulo a se-
cars o ' '
. 8.~ Aparato segin lé, reivindicacidén 28, earaci- '
terizado porque el mienmbro tiene un perfil que és comple~- |
mentario .del de wn articulo de loza hueca a secar,

. 8L,- Aparato segin cualciuiera de las reivindice-
ciones 58 a T2, caracterizado porque estén previstos me- '
dios para subir y bajar el soporte de molde éon relacidén
al perfil, - o

92,- Aparato-segln cualquieré. de las reivindica-'
ciones 58 a 72, caracterizado porque estén previstos me-
dios para subir y-bajar el perfil con:relacidén al soporte
de molde, AR

108,~ Aparato segin cudquiei'a de lasz reivindic;a-
ciones 2¢ a 98, caracterizado porgue un primer tubo pasa &
través del m:i:embro ¥y se abre sobre el .articulo a secar, -
estando previsios medios para aplicar aspiracidén al tubo.

118,~ Aparato segzin cuslquiera de las reivindicae-
ciones 22 g 10¢, cargcteﬁzado porque' wm segundo tubo se
abre sobre el miembro para dirigir el agmfg de secado so-
bre la superficie superior del miembro hasfa el borde pe-
riférico del mismo, donde el agente de secado es inducido
a circular a su alrededor pasendo al interior del hueco.

‘12&.- Aparato segin cualquiera de,' lag reivindice~
ciones 2% a 10%, caracterizado porque en la peﬂfeﬁa del
artfculo estd previsto un enillo tubular hueco, teniendo

el anillo vma entrada pare el agente de secado y sélidas

dirigidas hacia el artioulo.

e s
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132,- Aporato segfn cualoviera de las reivindicu-
« . [ . . - °

: . X oY Lz ww
-

I que ea'tén,px:ev:,c‘g;w medios pora ed<
mitir aire no 'bra'traé‘{dﬂ 'por 'de;oaﬁo dzzl r’n:ovide. “
142, Apara‘to pare uso en el ‘secado de articulos %
de loza cerdmica., - - . - l
ma ¥ como se ha descrifto en la Kemoria que antece~
de, representado en los'dibujos que se acompalian ¥ con los !
fines que se han_lesyecificado. o _ : o \
Eé‘havj.iemoria consta de KUZVE hojas escritas a mé-
quing por una sola cara. | '
© o uadrid, ()M1979
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