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La invención ae refiere ai secado de artículos 
de loza cerámica y particularmente artículos de loza planat
tales' como platos, platillos y similares.

 ̂ Después de la producción da loza plana cerámica 
en un molda, los artículos requieren ser secados tanto pa­
ra separarlos del molde como para comunicarles suficiente 
resistencia para permitir su ulterior manipulación. En las 
técnicas de secado convencionales se dirige aire caliente 
sobra los artículos, pero osto adolece de la desventaja de 
que las partes centrales de los artículos se sacan antes 
que los rebordes o perímetros, de manera que se produce 
agrietamiento. La distribución desigual del aire caliente 
sobre las superficies de los artículos puede también dar 
lugar a deformación.

Un objeto de la presente invención es evitar o míti 
gar estas desventajas.

Da acuerdo con la presente invención se propor­
ciona un método da secar artículos de loza plana cerámica 
soportados en un molde, comprendiendo dicho método inducir 
un flujo de un agente de secado sobre una superficie,ex­
puesta del artículo, introduciéndose el flujo sustanciaí- 
menta en la periferia del artículo y extrayéndose en esen­
cia por el centro del mismo. . .

Preferiblemente el flujo del agente da secado se 
induce entre la superficie expuesta del. artículo y un miem 
bro dispuesto junto a la misma y que ss extiende al menos 
parcialmente sobre ella.

Da acuerdo con la presente invención se propor­
ciona también un aparato para uso en sacar artículos de 
loza plana cerámica cuando están soportados en un molde,
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"comprendiendo dicho aparato un soporto de molde, medios 
para introducir un agente de secado sustanciaimente en la 
periferia de un artículo, y medios para estraar el agente 
de secado en esencia desde el centro del artículo.

Preferiblemente, junto al soporta de molde, paro 
espaciado del mismo, está previsto un miembro para definir 
un hueco entre el miembro y al artículo, introduciéndose 
al agenta de socado en el hueco. Ventajosamente, el miem­
bro es una placa sustanciaimente plana, y pueden estar 
previstos medios para ajustar la velocidad del agente de 
secado. Alternativamente, el miembro es un perfil que co­
rresponde exactamente en configuración a la del articulo 
a secar.

] Se describirá ahora una realización de la inven-
ción, a título de ejemplo solamente, con referencia al 
dibujo que se acompaña, la única figura del cual es una 
sección transversal vertical a través de una forma de apa­
rato ds secado da acuerdo con la invención. .

Haciendo referencia al dibujo, el aparato compren 
de un soporto (no mostrado) para un molde 6, en el que es­
tá soportado un artículo de loza en forma de un plato 7 a 
secar con el lado inferior del plato dirigido hacia arriba, 

Sobre el soporte está montado un miembro 8 quq 
comprende una. placa deflectora plana, 'por ejemplo da ¿cero, 
El miembro 8 está soportado en el extremo inferior de un 
tubo de extracción de aire 9 que se abré a través del 
miembro 8 centralmente sobre el plato 7.

Un tubo de entrada de aire 10 tieno una abertura 
coaxialmente dispuesta con respecto al extremo inferior 
del tubo da extracción 9 para abrirse sobra el miembro 8.
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" Unos medios (no mostrados) están conectados al tubo de 
extracción 9 para permitir la extracción del airB a su 
través durante el funcionamiento del aparato.

 ̂ En el funcionamiento, se introduce un agente de 
secado en forma da aire calentado preferiblemente a una 
temperatura de unos 149SC a través del tubo da entrada de 
aire 10 y se hace pasar sobre la superficie superior del 
miembro 8. Al mismo tiempo, ss 'aplica vacío al tubo de 
extracción de aire 9 y esto induce a que el aire caliente 
pase sobra la superficie superior del miembro 8 para dar 
la vuelta alrededor del borde externo del último y despla­
zarse sobre la superficie superior del plato 7 entre al 
mismo y el miembro 8, vaciándose entonces al aire a través 
del tubo da extracción central 9. La velocidad del aire 
calienta entrante puede aumentarse, según sea necesario, 
cuando el diámetro del plato 7 sea sustancialmente mayor 
que el diámetro del miembro 8, da tal manera quB el aire 
caliente al dar la vuelta alrededor del borda externo del 
miembro 8 se. desplazará sobre la periferia del plato 7.

Desde la atmósfera circundante se aspira aire- 
frío sobre la superficie inferior del molde 6 y al inte­
rior del hueco entre el plato 7 y el miembro 8. Este flujo 
de aire no calentado sirve para enfriar al molde y esto ! 
permite que el aire caliente a una temperatura más alta- 
sea utilizado para sacado sin temor a que se produzcan * 
grietas en el propio molde.

En virtud del uso del vacío para aspirar aire 
sobre el artículo a secar, la presión del aire calienta 
puede ser relativamente baja an comparación con un aparato 
convencional de secado por aire caliente. Además, desvi-
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ando el aire caliente entrante de manera que actúe prime­
ramente sobre al perímetro del artículo y después sea 
impulsado hacia el centro y descargado, ae obtiene un se­
cado mejorado en comparación con las disposiciones con­
vencionales, en las que el aire caliente se dirige cen­
tralmente sobra el artículo, y se reduce el agrietamiento 
y la deformación. Además, las pruebas han demostrado que 
puede conseguirse muy rápidamente la separación del artí­
culo del molde. Ciertamente, aun cuando se utilice un 
secado por aire no calentado, es decir, aire ambienta, 
puede efectuarse un secado en aproximadamente diez minu­
tos en comparación con aproximadamente treinta minutos 
por métodos convencionales. Como el molde está protegido 
contra el aire caliente por el propio artículo a secar y 
es enfriado desde abajo por el aire no calentado entrante, 
es posible utilizar aire caliente a temperaturas mucho 
más altas que hasta ahora sin que se agriete el molde. En 
las pruebas, se han utilizado temperaturas de 260BC sin 
que se haya dañado el molde en comparación con las tempe­
raturas máximas permisibles de unos 6S,5BC utilizando 
técnicas convencionales. Además, a causa dal rápido seca­
do que puede conseguirse, los artículos pueden separarse 
mucho más rápidamente del molde y, por tanto, .se requiere 
un número reducido de moldes en comparación con los pro­
cesos convencionales.

En una forma práctica de un aparato, una serie 
de soportes de molda puede moverse en secuencia a puestos 
de secado sobre una cinta transportadora o sobre un plato 
giratorio. Como se ha descrito en lo que antecede, el 
miembro plano 8 puede utilizarse para moldes diferentes
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-y sus platos con variación an la velocidad dsl aire calien 
te entrante. Se considera que normalmente el hueco entre 
el artículo a secar y si miembro 8 se aproximará a 9,525 
mm, .fjeĵ o ésta puede variarse considerablemente dependiendo 
del artículo que se está secando, la temperatura del aire, 
y otros factores. Además, en algunos casos pueda desearse 
comenzar el secado con una separación mayor entre el artí­
culo y el miembro, reduciéndose el hueco a medida que pro­
gresa al secado.

Otra ventaja que proviene de la disposición des­
crita reside en el hecho de que el propio miembro se calien 

ta y, por tanto, contribuye al secado radiando calor 
sobre al artículo.

En una modificación, el miembro 8 puede ser idént 
tico en perfil al plato 7 y puede ser también un plato que 
ha sido subsiguientemente cocido y sometido a contracción 
coma resultado. En otra modificación, el miembro, cuando 
se utiliza con artículos de loza hueca, puede ser comple­
mentario en configuración respecto de los mismos. Por cons. 

- guiante, es necesario prever que cada soporte de molde ̂ aea 
elevado en un puesto da secado para subir el artículo a 
proximidad inmediata con la placa de perfil. Alternativa­
mente, la placa de perfil puede bajarse a proximidad inme- 
- diata con el artículo para secado.

. En otra modificación, el' aire caliente puede - 
introducirse en la periferia del artículo a secar por 
cualesquiera medios adecuados diferentes da la disposición 
mostrada. Por ejemplo, puede disponerse un anillo tubular 
hueco con un diámetro que corresponda sustancialmente al 
diámetro del artículo a secar, teniendo al anillo una
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* entrada para ai aíra calienta y salidas en forma de aber­
turas dirigidas hacia al artículo a secar. Con medios da 
introducción de aire adecuados, puede omitirse el miembro 
B.

Pueden hacerse otras diversas modificaciones 
sin apartarse de la invención. Por ejemplo, el miembro pue 
de hacerse de un material distinto del metal. Asimismo, el 
aire que pasa sobre la superficie inferior del molde, en 
lugar de estar enfriado, puede estar precalentado hasta 
cualquier temperatura por debajo da 6S,53C para ayudar a 
mantener seco el molde.
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"REIVINDICACÍOirsS

/
Los puntos de invención propia y nueva que se

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten­

te de Invención en España, por VEINTE años, son los que se 

recogen en las reivindicaciones siguientes: t '

' la.- Aparato para uso en el secado de artículos 

de loza cerámica cuando están soportados en un molde, com­

prendiendo dicho aparato un soporté de molde, caracteriza­

do por medios para introducir un agente de secado sustan­

cialmente en la periferia de un articulo, y medios para 

extraer el agente de secado en esencia desde el centro del 

articulo.

23.- Aparato según la reivindicación 13, caracte­

rizado porque junto al soporte de molde, pero espaciado 

del mismo, está previsto un miembro para definir un hueco 

entre el miembro y el articulo, siendo introducido el agen­

te de secado en el hueco.

33.- Aparato según la reivindicación 23, caracte­

rizado porque el miembro es una placa sustancialmente pla­

na. ' *

43.- Aparato según la reivindicación 33, caracte­

rizado porque están previstos medios para ajustar la velo­

cidad del agente de secado.

5.3.- Aparato según la reivindicación 23, caracte­

rizado porque* el miembro tiene un perfil que corresponde 

exactamente en configuración a la del articulo a secar.
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6s.- Aparato según la reivindicación 53, carac- 

't erizado porqué el perfila treno uña,''dimensión ligeramente 

nenor que la dimensión correspondiente del articulo a se­

car.

73.-Aparato según la reivindicación 23, carac- ' 

terisado porque el miembro tiene un perfil que es comple-
i

mentario del de un articulo de losa hueca a secar.

83.- Aparato según cualquiera de las reivindica­

ciones 53 a 73, caracterizado porque están previstos me­

dios para subir y bajar el soporte de molde con relación 

al perfil. ]

93.- Aparato según cualquiera de las reivindica-' 

ciones 53 a 73, caracterizado porque están previstos me­

dios para subir y bajar el perfil con relación al soporte' 

de molde.

103.- Aparato según cualquiera de las reivindica­

ciones 23 a 9-, caracterizado porque un primer tubo pasa a 

travás del miembro y se abre sobre el articulo a secar, 

estando previstos medios para aplicar aspiración al tubo.

113.- Aparato según cualquiera de las reivindica­

ciones 28 a 10B, caracterizado porque un segundo tubo se 

abre sobre el miembro para dirigir el agente de secado so­

bre la superficie superior del miembro hasta el borde pe­

riférico del mismo, donde el agente de secado es inducido 

a circular a su alrededor pasando al interior del hueco.

123.- Aparato según cualquiera de las reivindica­

ciones 23 a 103, caracterizado porque en la periferia del 

articulo está previsto un anillo tubular hueco, teniendo 

el anillo una entrada para el agente de secado y salidas 

dirigidas hacia el articulo.
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13-  .- Aparato según cualquiera de las reivindica- 

clones a 12Sj en jey que están, previstos medios para ad­

mitir aire no tratado por debajo del molde.

14-  .- Aparato para uso en el secado de artículos 

de loza cerámica. .

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece­

de, representado en los dibujos que se acompasan y con los 

fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de NUEVE hojas escritas a má­

quina por una sola cara.

Madrid, Q2.MRY19.79
' P.A.
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