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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Una placa provista de una empuﬁadura larga sujeta
en ella se utiliza para extender una composicién semi~-1iqui-
da sobre una superficie de base, .determinéndose el espesor ce
la capa por una rueda de soporte esférica. Otra placa provisg
ta de una empufiadura larga se utiliza para nivelar la superii
cie de la composicidn que se extiende en forma de tiras yuxtz
puestas. l

DESCRIPCION GENERAL DE LA INVENCION

La presente invencidn se refiere a un método para
extender sobre una superficie de base tiras de una composi-
cidn o de una masa pléstica semi~liquida que forma una capa
uniformemente gruesa. La invencién tiene también por objeto
el pfoporcionar un aparato para llevar a la préctica este mé
todo. ’

Los métodos anteriormente conocidos pare extender
composiciones'plésticas en vias de circulacién y superficies
parecidas eran métodos manuales con nivelacién convencional
utilizando niveles de agua y aparatos parecidos.

‘Estos métodos necesitan bastante tiempo y exigen
operarios extremadamente bien' adiestrados para extender la
composicién y acabar la superficie.

Por consiguiente, un objeto de la invencida con-

siste en proporcionar un nuevo método y el aparato correspon

diente que no necesita personal entrenado para su utilizaciéz.

N Otro objeto mis de la invencién consiste en permi

“tir wna postura de trabajo mls favorable para los operarios
' que realizan el trabajo. |

Otro objeto mis-de la invencién consiste en aumen

tar la velocidad de la operacién de extensién del material.
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"Estos objetos de la invencién asi como otros po-
drén entenderse claramente leyendo la siguiente descripcibnm,
con referencia a los dibujos adjuntos en los cuales:

La figura 1 es una vista en alzado de un instru-
mento para extender el material;

La figura 2 es una vista en planta del instrumen-
to para extender el material ﬁue se representa en la figural.

La figura 3 es una vista en alzado de un instrumen
to para nivelar;

La figura 4 es una vista en planta del instrumen-
to para hivelar que se representa en la figura 3;

La figura 5 es una vista esquemitica que ilustra
las diferentes fases del método de alisamiento;

| ~ La figura 6 es una vista en seccidn esquemitica
tomada a 10 largo de la linea 6-6 de la figura .1 del instru-
mento de alisamiento en posicidn de trabajo.

El instrumento 1 para extender el material que se
ilustra en las figurés 1 y 2 incluye una placa de vidrio pla
na y lisa 2 que presenta una relacién entre longitud v anchu
ra bastante elevada. En la placa de vidrio 2 dos elenentos
angulares 3a y 3b hechos preferentemente de aluminio, estén
sujetos o wnidos. Bl elemento angular 3a tiene su ala verti
cal al mismo nivel que el borde delanterc o frontal de la
placa de vidrio 2 en la direccién de desplazamiento (como se
explicard mis adelante.) El elemento angular 3a se extiende
sustancialmente en toda la longitud de la placa de vidrio 2,
El elemento angular 3b se extiende hasta la extremidad izquier
da de la placa de vidrio 2 (figuras 1 y 2). Este elemento an
gular es mas corto que el elemento ay estd situado a una

cierta distancia del borde posterior o trasero de la placa de



-~

10

15

20

25

30

vidrio 2.
Entre los dos elementos angulares 3a, 3b estad su~

jeta en la placa 2 una placa de soporte 4 que se extiende en

el séntido longitudinal de la placa de vidrio 2. En‘esta pla

‘ca de soporte 4, un elemento de ménsula 6 estd sujeto por unos

tornillos y tuercas 5a, 5b, respectivamente. Este elemento
de ménsula 6 estd hecho preferentemente de aluminio y lleva
sujeto en &1 un manguito 7 destinado a recibir una extremidad
de un fubo 8 inclinado respecto al plano horizontal y termi-~
nado por una empufiadura de accionamipnto (figuras 5 y 6).

Como se ve en la figura f; los tornillos 5a estéan
embutidos desde la parte inferior en la placa de soporte 4,
atraviesan esta‘ﬁltima y ademls atraviesan el material del
elemento 6 de ménsula y estén sujetos por medio de lés tuer—
cas 5b en el lado superior del elemento de ménsula 6.

ElL manguito 7 esti sujeto de manera pivotante en

‘el elemento de ménsu;a 6 de modo que pueda inclinarse alrede-

dor de un eje perpendicular a la dimensidn longitudinal de la
placa de vidrio 2. Gracias a esta disposicién, el tubo 8 pue
delncllnarse més o menos con relac1on a un plano vertloal y
puede tamblén tomar una p051C1on mis o menos decalada en di-
reccién lateral, puesto que el tubo 8 estd doblado angularmgg
te cerca de su fijacidn en el manguito 7. .

En la extremidad izquierda de la placa de vidrio 2
(flguras 1 y 2) los elementos angulares 3a y 3b estén unldoén
por un elemento de gancho 9, cuyos brazos 10a y 10b estén
orientados hacia abajo. “Por medio de elementos de Pijacidn a
decuados tales como los tornillos 11 y las tuercas correspon-
dientes, los brazos 10a_ y 10b se sujetan en los élementos an
gulares 3a'y 3b.
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Cerca del brazo 10b del elemento de gancho situa
do en el borde posterior de la placa de vidrio 2 se ha pre-
visto un tornillo de fijacién 12 dispuesto de manera sustan
cialmente perpendicular a la-placa de vidrio 2. E1 tornillo
de fijacibén 12 estd sujeto rigidamente en el elemento de gan
cho 9 por su extremidad inferior gracias a las tuercas 13,y
soporta en su extremidad superior un elemento de brazo 14
orientado lateralmente que estd sujeto rigidamente en el tor
nillo 12 ror las tuercas de fijacidén 15. Estas tuercas pue-
den serajustadas en una posicién mis o menos alta en el tor-
nillo 2 con lo cual es posible ajustar la separacién entre
la placa de vidrio 2 y la superficie de base 30. En su extre
midad alejada del tornillo 12.,el brazo 14 lleva por.medio de
una conexidén rigida adecuada 17 una rueda esférica inUtante.

Como puede verse en la figura 2, la rueda esféri-
ca 16 estd situada con relacién a la placa de vidrio 2 en una
posicién relativa tal que un plano que pasa por el borde pos-
terior de la placa de vidrio 2 y que es perpendicular a esta
dltima, pasa también por el eje de pivotamiento de la rueda
esférica 16, ,

Las figuras 3y 4 ilustran un modo de realizacidn
de un instrumento para nivelar 18 de acuerdo con la inven -
cidén., Sobre una placa de vidrio plana y lisa 19 esté super-
puesta una placa de aluminio, la cual estd preferentemente
unida a la placa de vidrio 19. Un elemento de ménsula 22 es-
t4 sujeto en la placa de base 20 por medio de tornillos y
tuercas 21a y 21b, respectivamente. Este elemento de ménsu-
la 22 estd hecho preferentemente de aluminio y lleva un man-
guito 23 que recibe un tubo 24 inclinado con relacidn a la

placa de vidrio 19 y terminado por una empufiadura de acciona-




© 10

135

20

25

30

miento (figura 5). Como en el instrumento para extender el
material 1, los tornillos 21a estén embutidos desde la par-

te inferior en la placa de base 20 y atraviesan esta Gltima

* asi como el elemento de ménsula 22, y estan-sujetos:per las

tuercas 21b en el lado superior del elemento de ménsula 22.
El manguito 23 tiene en su elemento de ménsula 22,
wa conexidn similar a la del manguito 7 que ha sido descri-

ta anteriormente y por tanto esti montado de manera pivotan-

te, siendo capaz de realizar un movimiento de basculamiento

en el sentido longitudinal del inStrpmento para nivelar. De-
bido a que esti doblado cerca de su ?ijacién en el manguito
23, la posicidn de su emputiadura puede ser alterada tanto en
el sgntido de la altura como lateralmente.

A Se describirén ahora con referencia a la figura 5
las operaciones que consisten en extender y nivelar la éong
sicidn, A '

Cuando se extiende la primera tira se sitiia un vo
lumen adecuado de composiéién'25 sobre la superficie Qe base
30, de la manera ilustrada para la parte no todavia extendi-
da de la tira C, a lo largo de wn listén 26 que se eixiende
en un lado de la totalidad de'la zona que ha de éer recubier
ta. E1 listdn 26 sobresale de la superficie de base hasta

una altura que corresponde al esgpesor de la capa de composi-

‘cidén que ha de ser aplicada. Cuando se extiende la primera

tira a, el borde derecho del instrumento para extender el mgj _

terial 1 entra en contacto con la parte superior del listdn !

25. Cuando se‘extiendenzlas tiras siguientes, el borde dere

cho del instrumento para extender el material 1 entra en con
tacto con la tira adyacente ya nivelada.

rAjustando la altura del brazo 14 haciendo giraf
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las tuercas 15 acopladas con el tornillo 12, es posible a-
justar la separacibn entre la superficie de base 30 que ha

de recibir la capa de composicibén y la extremidad izquierda

" del instrumento utilizado paré extender el material, en fun

cién de la altura del listbén 26 encima de la superficie de
base 30.

. Cuando se desplaza el instrumento 1 utilizado pa
ra extender el material durante el trabajo, resulta ventajo
s0 inclinar el borde delantero de la placa de vidric 2 ha-

cia arriba por medio del tubo 8 y ddlla empufiadura de accio

namiento (figura 6) desplazando de este modo el sobrante de

composicidn 24 hacia adelante por medio de la placa de vidrio
2, Por tanto es preferible que el reglaje de la altura dela
extremidad izquierda del instrumento (figura 5) sea'efectqg
do después de que laplaca de vidrio ha tomado la posidién
oblicua deseada. Cuando se desplaza el instrumento utiliza-
do para extender el material, se;broduce naturalmente una
cierta variacién de la posicién inclinada de la placa de vi-
drio 2, en funcibén de la altura encima de la superficies de
base de la empufiadura de accionamiento. Esta variacidn de al
tura puede depender del tiemp6 necesario para realizar la ope
racidén y también de la postura de trabajo adoptada. En gene
ral, la empufiadura no desviari mis de aproximadamente + 6,35
cm (+ 2,5 pulgadas) de la posicidn inicial. En razén de la .
15hgitud relativamente importante del tubo 8 y de la manera(z
de éoportar la rueda esférica 16, se produciri una variacién‘
del nivel de la superficie insignificante en la practica. Se
satisfacen las tolerancias internacionalmente aceptadas de
+2mm (+ 0,08 pulgada).

La fijacidn pivotante de los manguitos 7 y 23 per
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mite decalar lateralmente la posicidn de los tubos de accio

namiento 8 y 24 (figura 5) con lo cual una persona que empu

ja el instrumento hacia adelante no necesita pisar la compo

‘sicién ya extendida y ‘alisada.

Como se ve mds claramente en la figura 6, el ing
trumento 1 utilizado para extender el material, que lleva en
su borde delantero el elemento angular 3a con una pestafia
orientada de manera vertical perpendicularmente a la placa
de vidrio 2 empuja el sobrante de composicibén que puede su-
bir encima del borde delantero de la placa de vidrio 2 hacia
adelante por medio de la pestafia vertical. Cuando se ha ex

tendido una tira por medio del instrumento para extender el

material en una posicidn adyacente a una tira ya acabada,el

instrumento 18 de alisamiento se desplaza de tal manera que'
su parte central se sitfie encima de la zona de unidn entre
ambas tiras tales como las tiras b v ¢ de la figura 5.. De es
te modo se alisa la zona de unidn entre las tiras y esta
unidén se hace invisible, y la superficie de la composicidn
recientemente extendida se alisa en su conjunto también. La
utilizacidén de vidrio como material constitutivo de las pla-
cas 2 y 19 ha demostrado ser &entajosa, entre otros motivos,
porque la adherencia es reducida entre la composicién semi-
liquida y la placa de vigdrio.
~ Se continuan las operaciones de extensilén y alisa

miento de las tiras sucesivas hasta que se haya recubierto
tod&-la zona desééda.

| _ Los instrumentos descritos e ilustrados permiten
extender y alisar una composicién de manera muy senéilla v
con un resultado excelente. Sin embargo constituyen ejemplos

de realizacién y pueden ser objetos de variacién y modifica-



10 .

15

20

25

30

ciones en numerosos aspectos sin salirse del aloance de las
reivindicaciones adjuntas. ' :

En resumen, la presente Patente de Invencibén que
se solicita deberd recaer en las siguientes:

FEIVINDICACIONES
1.) H‘tod@ Y su corrospondicﬁte instrumento pera
extender tires de una composicién pléstice semi-liquida cor
el fin de formar una capa de espesor uniforme sobre una su-
perficie de base, cuyo método incluye las siguientes opera-
clones:
(a) colocar sobre la superficie la composicir

en forma de cordén;

(b) extender dicho cordén por medio de un 2le-
mento para extender el material con el fin de former una c: -
pe de espesor uniforme;

(¢) alisar la composicidén en la zona de las jin-
tas entre las tiras por medio de un instrumento para alisa: ;.

(d) repetir las operaéiones (2) & (¢) hasta q e
se haya recubierto la zona desesda.

2.) Método segfin la reivindicaciér 1, caracteriza~
do porque el corddn de composicidn pléstica semi-liquida se
extiende para formar ung capa que presenta una anchara sus-
tancialmente uniforme,

3.) Método segfin la reivindicacién 1, caracteriza-
do porque el instrumeato para extender el material y tiene lea

forma de una placa qu? presenta em su posicién activa su bcr-
de delantero & un nivil més alto que su borde posterior, e:-

tando mantenido dicho ultimo borde a 1ina distancia de la gi-
perficie de base igual”al espesor de La composicidn extend .-

da.,
o) Instrumento para llevar a cabo el mét do «le

las reivindicaciones 1-3, para extendsr so re una superfic .e

POOR
QUALITY
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de base ﬁna capa de espesor uniforme de una compcsicién plés- .
tice semi;liqufda, inclnyendo‘dichd ins rumento una placa
p;ana que tiene en un extromorun dispositivo destinado a
apoyarée sobre la superficie de base y que puede desplazarse

a lo largo de ella, estando sujeta en dicha placa una barra

- de accionsmiento de forma alargada.

5.) Instrumento segtin lg reivindicacién u,‘cér;c-
terizado porque dicho dispositivo de apoyo y de avance inclu-
ve una rueda esférica ssociada con una extremidad de'aicha
placa.._ : )

*  6.) Instrumento segln la reivindicacién 5, carac-
terizado poréue~el dispositivo para sujetar dicha rueda
esférica en dicha placa incluye unos elementos ajustebles
para regular la altura de la placa encima ds la superficie

de baae.r

7.) Instrumento segln la reivindicaciém li, carac-

. terizado porque el dispositivo de fijacidn previsco pars

conectar dicha barra de acclonamiento de forma alirgada en
dicha placa incluye un elemento de manguito sujeto en dicha
plﬁoa ¥ que éuede pivotar alrededor de un eje perpendicular
a la dimensidén longitudingl de la plica.

. 8.) Instrumento aegfin la relsindicacién U, bara
alisar uns composicién semi-lfiquida axtendida sobre una
superficie de base de acuerdo con una configuracibn de tiras
yuxtapuestas, caracterizado porque iacluye unapl:.ca plaia dej
tinada a scoplarse con la superficie de-dicharconposiciéﬁ,
sstando sujeta en diﬁha placa una ba?ia de seccloramientc de
forma alargada,

9.) Instrumento segfin la reirindicacidn E, caras -

terizado porque el dispositivo do fijacibén de ditna bama

POOR
QUALITY
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guito sujeto en dicha placa y que puede pivotar alredeédor
de un eje perpendicular a la dimensién longitudinal de la
placa.

10.) Instrumento seglin la reivindicacién 8,
caracterizado porque dicha barra de accionamiento de forma

alargada estéd constitufda por un tubo doblado con un angulo
obtuso cerca de su extremidad =situado en d:cho elemento de
manguito. .

11.) Instrumento segln la reivindicacibn 9,
caracterizado porque dicha barra de accionamiento de forma
alargada esté constitufda por un tubo doblado con un angulo
obtuso cerca de su extremidad situade en dicho elemento de
manguito.

12.) Se reivindica por dltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita
por: METODO Y SU CORRESPONDIENTE INSTRUMENTO PARA EXTENDER
TIRAS DE UNA COMPOSICION PLASTICA SEMI-LIQUIDA.

Todo conforme queda descrito y relvindicado en la
presente Memoriadsscriptiva, que consta de once phginas me-

canografiadas y dibujos adjuntos.
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