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REF: 122 017/KB/TT/ÚH

EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Una placa provista de una empuñadura larga sujeta 

en e lla  se u t iliz a  para extender una composición semi-líqui- 
da sobre una superficie de.bape, .determinándose e l espesor de 

la  capa por una rueda de soporte esférica. Otra placa pi-oviŝ  

ta  de una empuñadura larga se u t iliz a  para nivelar la  superfi 

c ié  de la  composición que se extiende en forma de tiras yuxta 

puestas.
DESCRIPCION GENERAL DE LA INVENCION

La presente invención se refiere a un método para 

extender sobre una superficie de base tiras de una composi­

ción o de una masa plástica semi-líquida que forma una capa 

uniformemente gruesa. La invención tiene también por objeto 

e l proporcionar un aparato para llevar a la  práctica este mé 

todo.
Los métodos anteriormente conocidos para extender 

composiciones plásticas en vías de circulación y superficies 
parecidas eran métodos manuales con nivelación convencional 

utilizando niveles de agua y aparatos parecidos.
Estos métodos necesitan bastante tiempo y  exigen 

operarios extremadamente bien' adiestrados para extender la  

composición y  acabar la  superficie.
Por consiguiente, un objeto de la  invención con­

s is te  en proporcionar un nuevo método y  e l aparato correspon 

diente que no necesita personal entrenado para su utilización  

\ Otro objeto más de la  invención consiste en permi

t i r  una postura de trabajo más favorable para los operarios 

que realizan e l trabajo.
Otro objeto más de la  invención consiste en aumen 

tar la  velocidad de la  operación de extensión del material.
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Estos objetos de la  invención así como otros po­

drán entenderse claramente leyendo la  siguiente descripción, 

con referencia a los dibujos adjuntos en los cuales:
' ' La figura 1 es una v ista  en alzado de un instru­

mento para extender el material;

La figura 2 es una v ista  en planta del instrumen­

to para extender e l material que se representa en la  figura 1.

La figura 3 es una v ista  en alzado de un instrumen 

to para nivelar;
La figura 4  es una vista  en planta del instrumen­

to para nivelar que se representa en la  figura 3 ;

La figura 5 es una vista  esquemática que ilu stra  

las diferentes fases del método de alisamiento;
La figura 6 es una v ista  en sección esquemática 

tomada a lo largo de la  línea 6-6 de la  fig u ra -1 del instru­
mento de alisamiento en posición de trabajo.

El instrumento 1 para extender el material que se 

ilu stra  en las figuras 1 y 2 incluye una placa de vidrio pía 

na y l is a  2 que presenta una relación entre longitud y anchu 
ra bastante elevada. En la  placa de vidrio 2 dos elementos 

angulares 3a y 3b hechos preferentemente de aluminio, están 

sujetos o unidos. El elemento angular 3a tiene su ala vertí 

cal al mismo nivel que el borde delantero o frontal de la  
placa de vidrio 2 en la  dirección de desplazamiento (como se 

explicará más adelante.) El elemento angular 3a se extiende 

sustancialmente éh toda la  longitud de la  placa de vidrio 2.

El elemento angular 3b se extiende hasta la  extremidad izquier 

da de la  placa de vidrio 2 (figuras 1 y 2 ). Este elemento an 

guiar es más corto que e l elemento 3a y está situado a una 

cierta  distancia del borde posterior o trasero de la  placa de
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vidrio 2.
Entre los dos elementos angulares 3a, 3t  está su­

je ta  en la  placa 2 una placa de soporte 4 que se extiende en 

e l sentido longitudinal de la  placa de vidrio 2 ; En-esta pía 

5 cade soporte 4 , un elemento de ménsula 6 está sujeto por unos

tornillos y tuercas 5a, 5b, respectivamente. Este elemento 

de ménsula 6 está hecho preferentemente de aluminio y lleva 
sujeto en él un manguito 7 destinado a recibir una extremidad 

de un tubo 8 inclinado respecto al plano horizontal y termi- 
10 nado por una empuñadura de accionamiento (figuras 5 y 6).

. Como se ve en la  figura 1!, los tornillos 5a están 

embutidos desde la  parte inferior en la  placa de soporte 4 , 

atrayiesan esta última y además atraviesan e l mater? al del 

elemento 6 de ménsula y están sujetos por medio de las tuer- 

15 cas 5b en el lado superior del elemento de ménsula 6.
El manguito 7 está sujeto de manera pivotante a i 

e l elemento de ménsula 6 de modo que pueda inclinarse alrede­

dor de un eje perpendicular a la  dimensión longitudinal de la  

placa de vidrio 2 . Gracias a esta disposición, e l tubo 8 pue 

20 deinclinarse más o menos con relación a un plano vertical y

puede también tomar una posición más o menos decalada en di­
rección la te ra l, puesto que e l tubo 8 está doblado angúlarmen 

te  cerca de su fijación  en e l manguito 7.
En la  extremidad izquierda de la  placa de vidrio 2 

25 (figuras 1 y  2) los elementos angulares 3a y 3b están unidosj

por un elemento de gancho 9, cuyos brazos 10a y 10b están 

orientados hacia abajo. Por medio de elementos de fijación  a 

decuados ta les como los tornillos 11 y las  tuercas correspon­
dientes, los brazos 10a y 10b se sujetan en los elementos an 

30 guiares 3a y 3b.



Cerca del brazo 10b del elemento de gancho sitúa 

do en e l borde posterior de la  placa de vidrio 2 se ha pre­

visto  un torn illo  de fijación  12 dispuesto de manera sustan 

ciafmehte perpendicular a la  placa de vidrio 2 . El torn illo  

de fijación  12 está sujeto rígidamente en e l elemento de gan 

cho 9 por su extremidad inferior gracias a las tuercas 13 , y 
soporta en su extremidad superior un elemento de brazo 14 

orientado lateralmente que está sujeto rígidamente en el tor 
n illo  12 por las tuercas de fijación  15 . Estas tuercas pue­
den ser ajustadas en una posición más o menos a lta  en e l tor­

n illo  2 con lo  cual es posible ajustar la  separación entre 
la  placa de vidrio 2 y la  superficie de base 3 0 . En su extre 

midad alejada del torn illo  12.,el brazo 14 lleva  por.medio de 

una conexión rígida adecuada 17 una rueda esférica pivotante.

Como puede verse en la  figura 2 , la  rueda e sféri­
ca 16 está situada con relación a la  placa de vidrio 2 en una 

posición re la tiva  ta l que un plano que pasa por e l borde pos­

te rio r  de la  placa de vidrio 2 y  que es perpendicular a esta 

última, pasa también por e l eje de pivotamiento de la  rueda 

esférica 16.
Las figuras 3 y 4  ilustran un modo de realización 

de un instrumento para nivelar 18 de acuerdo con la  inven­
ción. Sobre una placa de vidrio plana y lis a  19 está super­
puesta una placa de aluminio, la  cual está preferentemente 

unida a la  placa de vidrio 19 . Un elemento de ménsula 22 es­

tá  sujeto en la  placa de base 20 por medio de tornillos y 
tuercas 21a y 21 b, respectivamente. Este elemento de ménsu­
la  22 está hecho preferentemente de aluminio y lleva  un man­

guito 23 que recibe un tubo 24 inclinado con relación a la  

placa de vidrio 19 y terminado por una empuñadura de acciona-



miento (figura 5 ). Como en e l instrumento para extender el 

material 1, los tornillos 21 a están embutidos desde la  par­
te  in ferior en la  placa de base 20 y atraviesan esta última 

así como e l elemento de ménsula 22, y están sujetos-por las 

tuercas 21b en e l lado superior del elemento de ménsula 22.
El manguito 23 tiene en su elemento de ménsula 22 , 

una conexión similar a la  del manguito 7 que ha sido descri­

ta  anteriormente y por tanto está montado de manera pivot an­

te , siendo capaz de realizar un movimiento de basculamiento 

en e l sentido longitudinal del instrumento para nivelar. De­

bido a que está doblado cerca de su fijación  en e l manguito 

23, la  posición de su empuñadura puede ser alterada tanto en 

e l sentido de la  altura como lateralmente.

Se describirán ahora con referencia a la  figura 5 

las operaciones que consisten en extender y nivelar la  compo 

sición,
Cuando se extiende la  primera t ir a  se sitúa un vo 

lumen adecuado de composición 25 sobre la  superficie de base 

30, de la  manera ilustrada para la  parte no todavía extendi­
da de la  t ira  C, a lo largo de un listón  26 que se extiende 

en un lado de la  totalidad de la  zona que ha de ser recubier 

ta . El listón 26 sobresale de la  superficie de base, hasta 

una altura que corresponde al espesor de la  capa de composi­

ción que ha de ser aplicada. Cuando se extiende la  primera
t ir a  a, e l borde derecho del instrumento para extender el mâ  

. ***M'
te r ia l  1 entra en contacto con la  parte superior del listón

25 . Cuando se extienden las tira s  siguientes, e l borde dere

cho del instrumento para extender e l material 1 entra en con

tacto con la  t ir a  adyacente ya nivelada.

'Ajustando la  altura del brazo 14 haciendo girar
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las tuercas 15 acopladas con el torn illo  12, es posible a- 

justar la  separación entre la  superficie de base 30 que ha 

de recibir la  capa de composición y la  extremidad izquierda 

del instrumento utilizado para extender e l material, en fun 

ción de la  altura del listón  26 encima de la  superficie de 

base 3 0 .
Cuando se desplaza e l instrumento 1 utilizado pa 

ra extender e l material durante e l trabajo, resulta ventajo 

so inclinar e l borde delantero de la  placa de vidrio 2 ha­

cia  arriba por medio del tubo 8 y de', la  empuñadura de accio 

namiento (figura 6) desplazando de ebte modo e l sobrante de 

composición 24 hacia adelante por medio de la  placa de vidrio 

2 . Por tanto es preferible que e l reglaje de la  altura déla 

extremidad izquierda del instrumento (figura 5) sea efectúa 

do después de que la  placa de vidrio ha tomado la  posición 

oblicua deseada. Cuando se desplaza e l instrumento u t il iz a ­

do para extender-el material, se.produce naturalmente una 
cierta variación de la  posición inclinada de la  placa de v i­

drio 2, en función de la  altura encima de la  superficie de 

base de la  empuñadura de accionamiento. Esta variación de al 

tura puede depender del tiempo necesario para realizar la  ope 
ración y también de la  postura de trabajo adoptada. En gene 
ra l, la  empuñadura no desviará más de aproximadamente + 6,35  

cm (+ 2 ,5  pulgadas) de la  posición in ic ia l. En razón de la  
longitud relativamente importante del tubo 8 y de la  manera 

de soportar la  rueda esférica 16, se producirá una variación 

del nivel de la  superficie insignificante en la  práctica. Se 

satisfacen las tolerancias internacionalmente aceptadas de 

+ 2 mm ( + 0,08  pulgada).

La fijación  pivotante de los manguitos 7 y 23 per



mite decalar lateralmente la  posición de los tubos de accio 

namiento 8 y 24 (figura 5 ) con lo cual una persona que empu 

ja  e l instrumento hacia adelante no necesita pisar la  compo 

sición ya extendida y  alisada.

Como se ve más claramente en la  figura 6, e l in¿ 

trumento 1 utilizado para extender e l material, que lleva  en 

su borde delantero el elemento angular 3a con una pestaña 

orientada de manera vertica l perpendicularmente a la  placa 

de vidrio 2 empuja e l sobrante de composición que puede su­

bir encima del borde delantero de la  placa de vidrio 2 hacia 
adelante por medio de la  pestaña vertica l. Cuando se ha ex 

tendido una t ir a  por medio del instrumento para extender el 

material en una posición adyacente a una tira  ya acabada,el 
instrumento 18 de alisamiento se desplaza de ta l manera que 

su parte central se sitúe encima de la  zona de unión entre 

ambas tira s  ta les como las tiras b y c de la  figura 5-.- De es 
te  modo se a lisa  la  zona de unión entre las tira s  y  esta 

unión se hace in visib le, y la  superficie de la  composición 

recientemente extendida se a lisa  en su conjunto también. La 

u tilización  de vidrio como material constitutivo de las pla­

cas 2 y 19 ha demostrado ser ventajosa, entre otros motivos, 

porque la  adherencia es reducida entre la  composición semi- 

líquida y la  placa de vidrio.

Se continúan las operaciones de extensión y a lisa  
miento de las tira s  sucesivas hasta que se haya recubierto 

toda la  zona deseada.

Los instrumentos descritos e ilustrados permiten 
extender y a lisar una composición de manera muy sencilla y 

con un resultado excelente. Sin embargo constituyen ejemplos 

de realización y pueden ser objetos de variación y modifica-
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doñea en numerosos aspectos sin salirse del alcance de las 
reivindicaciones adjuntas.

En resumen, la  presente Patente de Invención que 
se so lio ita  deberá recaer en las siguientes!

FEIVINDICACIONES
1 .  ) Método y su correspondiente instrumento para 

extender tires de una composición plástica semi-liquida cor 

el fin  de formar una capa de espesor uniforme sobre una su­

perficie de base, cuyo método incluye las íiguientes opera­

ciones:

(a) colocar sobre la  superficie la  composidór 

en forma de cordón;
(b) extender dicho cordón por medio de un e le­

mento para extender e l material con e l fin  de formar una C!- 
pa de espesor uniforme;

(c) alisar la  composición en la  zona de las jin - 
tas entre las tiras por medio de un instrumento para a lis a :;

(d) repetir las operaciones (a) a (e) hasta q e 

se haya recubierto la  zona deseada.

2 .  ) Método según la  reivindicaciór 1 , caracteriza­

do porque el cordón da composición plástica semi-liquida se 

extiende para formar una capa que presenta una anchara sus­

tancialmente uniforme.

3 .  ) Método según la  reivindicación 1 , caracteriza­

do porque el instrumento para extender el material y tiene la

forma de una placa qu-3 presenta en su posición activa su bcr- 
de delantero a un niV3l  más alto que su borde posterior, S i­

tando mantenido dicho ultimo borde a ana distancia de la  su­
perficie de base ig u al'a l espesor de la composición extend

da.

i)..) Instrumento para llevar a cabo el mét)do <!e 

las reivindicaciones 1-3, para extendar sol re una superfic e

P00R
Q U A U IY
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de base une cape de espesor uniforme de une ccmpc-sición pl&s- .

tic e  semi-liquida, incluyendo dicho ins .rumento une pleca

plana que tiene en un extremo un dispositivo destinado a

apoyarse sobre la  superficie de base y que puede desplazarse

a lo largo de ella^ estando sujeta en dicha placa una barra 
de accionamiento de forma alargada.

$.) Instrumento según la  reivindicación 4 # carac­

terizado porque dicho dispositivo de apoyo y de avance inclu­

ye una rueda esférica asociada con una extremidad de dicha 

placa.

6 .  ) Instrumento según la  reivindicación 5 , carac­

terizado porque el dispositivo para sujetar dicha rueda 

esférica en dicha placa incluye unos elementos ajustables 

para regular la  altura de la  placa encima de la  superficie 

de base.

7 .  ) Instrumento según la  reivindicación 4 ' carac­

terizado porque e l  dispositivo de fijación  previsto para 

conectar dicha barra de accionamiento de forma alargada en 

dicha placa incluye un elemento de manguito sujeto en dicha 

placa y que puede pivotar alrededor le un eje perpendicular 

a la  dimensión longitudinal de la  placa.

8 . ) Instrumento según la  reivindicación para 

a lisar una composición semi-liquida íXtendida sobre una 

superficie de base de acuerdo con una configuración de tiras 

yuxtapuestas, caracterizado porque incluye unapl:.ca pla ta dei 

tinada a acoplarse con la  superficie de dicha con posición, 

estando sujeta en dicha placa una baira do accioiamiente de 

forma alargada.

9 .  ) Instrumento según la  reivindicación t , carat- 

terizado porque el dispositivo do fijación  de dit na baria

POOR
QUAUTY
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güito sujeto en dicha placa y que puede pivotar alrededor 

de un eje perpendicular a la  dimensión longitudinal de la  

placa.

10 .  ) Instrumento según la  reivindicación 8, 
caracterizado porque dicha barra de accionamiento de forma

alargada está constituida por un tubo doblado con un ángulo

obtuso cerca de su extremidad situado en d cho elenunto de

manguito.

11 .  ) Instrumento según la  reivindicación % 

caracterizado porque dicha barra de accionamiento de forma 

alargada está constituida por un tubo doblado con un ángulo 

obtuso cerca de su extremidad situada en dicho elemento de 

manguito.

1 2 .  ) Se reivindica por último como objeto sobre 

el que ha de recaer la  Patente de Invención que se so lic ita  

por: METODO Y SU CORRESPONDIENTE INSTRUMENTO PARA EXTENDER 

TIRAS DE UNA COMPOSICION PLASTICA SEMI-LIQUIDA.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la  
presente Memoria descriptiva, que consta de once páginas me-
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