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B ' La presente invencidn se refiere a baldosas o
losetas euto-adhesivas y a un procedimiento para la fabri

-

cacidén de lag mismas. : ) }
)
v

Existen diversos métodos conocidos para fijar

-
-
°

las baldosas cerémicas a las paredes y otras superficies: |
El método més entiguo consiste en asentar las baldosas en
un lecho de mezcla de arena y cemento hémedos, y hoy em**
dig. se practicg en gran escala este método utilizando Ib;a::
denominados "cementos de iecho delgado". Estos lechos "hi-gi '
| nen usualmente un espesor comprendido entre 2 y 5 m y...
pueden preparerse utilizando un adhesivo de base acﬁosa*,‘:’"-
que contiene mezcla de cemento, un adhesivo de caucho car |
gado, espeso y'de base acuose, 0 un adhesivo basado en ?n‘a:
emilsidn cargada de poli(acetato de vinilo) u otro polini;:-
— ) ‘ A
Alternativamente, las baldosas se "untan" por
‘su care posterior con una capa de adhesivo himedo del ti-
po arriba :i.ﬁdicado hasta aleanzer el espesor requerido, o ‘
bien se eplican lineas o puntos gruesos de adhesivo a le
cara posterior de las baldosaé (lo cual se conoce como
nfijacién por puntos"). Cuendo se wtiliza este método al
ternativo, es esencial que el adhesivo himedo se apliqxie
- eomo un:revestim_ien‘ao total o parcigl que tenga un eépe-
gor d_e- al menos 1 mm, usualmente 1 & 5 mm, & £in de que
puedan admitirse prapinencias e indsntaciones en la super
ficie a emba.ldosér y/o cualesquiera posibles deformaciones
ligeras en las baldosas propiemente dichas.
Es imbortante también pars un buen embaldosgedo
que el asdhesivo permenezca en condicién no endurecida du-

rante un periddo de tiempo razonsble, por ej emplo, cinco
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- & diez minutos 0 ain mds largo, a fin de que despuds de
neber colocado cierto némero de baldoses sobre la super-
ficie, siga siendo¢ posible mover las baldosas al menosﬂen
parte pare corregir discrepancias resultantes de la falta
de uniformidad de la superficie, deformaciones en la super
ficie de las baldosas, y diferencias de tamefio en las mis-

mas, pera evitar asi la formacidn de lineas de enlucidc’és

P
R

calonadas. Naat

Se comoce tembién la fabricecién de baldomas *:-
cerdmicas auto-adhesivas en las que las baldosas estén ...
provistas en sﬁ superficie posterior de'un'revestimientbf;
total o parcial de un adhesivo sensible a la presidn. . |
Cuendo se utilize un adhesivo sensible a la Presifn exeln'|
sivanente de esta manera, el revestimiento tiene usualm;é
te un espesor de 0,2 mm O més, y cuando se emplean reves-
timientos més delgados se pone sobre la care posterior de
las baldosas una cape base compresible, p.ej. poliestire-
no expandido o reticular, a f£in de ébsorber la falta de
uniformidad en la superficie a embaldosar. Ia desventaja
de utilizar esta clase de baldosa (embaldosadd seco) es
que las baldosas, una vez colocadas sobre upa superficie
quedan fijedaes inmediatamente y no pueden moverse con fa
cilidad pare correglir dlscrepancias como se ha menciénado
arriba.

Baldosas provistas de su propio revestimiento de
un adhesivo rehumedecible y soluble en agua no han sido,
hasta ehora, utilizadas o fabricadas con fines de embal-
dosado debido a que los usuales adhesgivos para baldosas o
pegementos para baldosas, cuando se aplican a les baldoseas

en forma de pasta himeda con un espesbr.adecuado, y se se.
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_can & continuasidén, no pueden reactivarse fécilmente para

volver a su forma de pasta 'original. En el secado se for-
ma una piel sobre un revestimiento de adhesivo de espegor |
adecuado que impide la penetracidén del agua en el reves:’quif"“'
miento, por lo que es dificil resctivar el adhesivo en in |
periodo de tiempo razonsble pare proporcionar una pasta
adhesiva adecuadamente blanda que pueda extenderse fdcil-
mente cuando se aplica la baldose s una superficie. En‘:;:
cualgquier caso, un adhegivo de egte tipo permaneceria sqéu
gible al agua y por congiguiente inadecuasdo para ger em- -
pleado en cuartos de bafio o duchas. Los materiales h:i.dré}_g'~
.licos, cuando se aplican en agua no pueden rsactivarse eqi;
~ absoluto después de su endurecimiento y secado. -
Se ha desarrollado ghora un procedimiento paré'
la febricacién de baldoses auto-adhesives cerémicas o ri-
gidas de otro tipo gue tienen una composicién de baldosa
hidréulicamente activa adherida é una cara de las mismas,
por 1o que cuand0 se sumergen O bafian las baldosas en =~
agua, la comﬁo,sicién de baldosas seca hidréulicamente ag
fiva absorbe suficiente asgua para convertirse en una pastal
que» tiene propiedades adhesivas e hidrdulicas adecuadaes
pare que las baldosas puedan fijarse a la superficie a
embaldosar. ‘
‘ De acuerdo con sllo, la presente invencidn pro-
| porciona un procedimiento para la fsbricacidn de baldosas
| anxo-adhesiﬁas cerémicas o rigidas de otro tipo que com-
prenda.aplicarAa una cara de¢ una baldosa una paste que com
prende una dispersidn en un medio liquido (como se define
més adelante en esta memoria) de un material hidréulico,

un adhesivo soluble en agua x/o si es'nqcesapio, un adhe-
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- sivo soluble en disolvente, y secar la cara de la baldosa
para separar el medio liguido.

Por el término "medio liquido" como se utiliza .
R ) k

en esta memoria, se entiende un medio que no tiene efeée:'
to0 alguno, o sb6lo un efecto muy limitado, sobre las pro-’
piedades hidrédulicas del material nidréulico.

Ia presente invencidn proporciona también una "’

AN

baldosa auto-adhesive cerdmica o rigida de otro tipo que..{
tiene en une cera de la misma gque ha de adherirse a una*i*
superficie un revestimiento seco total o parcial de una.---|
composicidn dembaldosa hidréulicamente éctiva que comprqg;
de un material hidréulico y un adhesivo soluble en aguazau§
En la realizacién del procedimiento de la pre="J.

sente invencién tiene que eldgirse un medio 1liquido ade:h
cuado. Medios liquidos adecuados son disolventes orgéni-
¢0s miseibles con el agua, tales como alcochol o acetona,
o disolventes Orgdnicos immiscibles con el agua, tales co
mo hidrocarburos o mezelag de los mismos, que no tengan
ningin efecto o sélo un efecto perjudicial limitado sobre
las propiedades hidréulicas del material hidrdulico o so~ |
bre el adhesivo soluble en agua. Se ha enconmtrado también
gue pueden incluirse cantidades considerables de agua en
ol medio 1iguido sin ningfn efecto perjudicial sustancial
sobre las propiedades hidrdulicas del material hidréulico,
con tal que el disolvente orgédnico irhiba o retarde la
hidratacidén del material hidréulico durente un periodo de
tlempo tal gque el agua pueda separarse durante el secado
de la pasta.

| Cuendo se utllize exclusivamente un disolvente

orgénico, o mezcla de disolventes orgénipcs,,como medio
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| 1iguido, se hace necsesario ineluir una Pequeila cantidad

de un adhesivo soluble en disolvente (0,1 a 1 ,0% en peso)

. como aglutinaente en la pasta de tal modo que la compogi-

4 .

cién de baldosa hmdré.ulicamente activa se adhiera a la ca ‘

' ra de la bhaldosa ¥ se vuelva cohes:.va despues del secado

de la misma. Adhesivos adecuados solubles en disolvente

son aquéllos gque pueden desarrollar fécilmente adhesivi="

R

dad cuando se ponen en contacto con el disolvente orgdni-. !
co 0 la mezcle de disolventes orgénic; 0s. Ejemplos de adh'g: -
givos ’solubles ‘en disolﬁentes gon poli(acetato de vinilo),|

que es soluble en etanol o isopropanol, y otras resinas" -

| sintéticas, p.ej. cauchos, goma laca, polietilenglicoles.,

de peso molecular elevado, resinas alguidicas y aceites,

secan-t:es, los cuales son solubles en una diversidad de d:.

solventes orgénicos.

Cuando se incluye agua en el medio ligquido, en
general no es necesario incluir un adhesivo soluble en
disolvente en la pésta, ya que el adhesivo :solu'ble en agua

contenido en la pasta se activard parcialmente y sirve pa-

" ra unir y adherir la composicifn de baldosa hidrdulicamen-|

te activa a ia cara de la baldosa. Ejemplos de adhegivos
solubles en egua son poli(alcohol vinilico), celulosas sg
lubles en dgua, Peej. metil-celulosa y carbOximetil—éélu-
losa, goma arébiga, cole animal y otras gomas naturales.

Pueden utilizarse tembién adhesivos que son Unicamente sQ

lubles en agua en presencia de dlcali, tales como caseina.

El meterial hidraulico utilizado en la presente
invencidn es preferiblementa cemento, por ejemplo cemento
Portlend, cemento rico en alimina o cemento de fraguado

répido, o mezcles de 1os mismos, o también yeso.

’
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Ia composicidén de baldose hidrdulicamente activa

puede contener también una carga, ¥ cuando se utiliza ce~
mento como el materiel hidréulico se prefiere el uso de-.
una carga. Ejemplos de carges adecuadas son aquéllas qu‘e::'
tienen una afinidad de unidn satisfactoria con el cement‘b“v

o el yeso, tales como polvo de silice, caolin, carbonatos

A

nilén, fibras de vidrio, y arema fina, siendo la carge miy

preferida el polvo de silice.

2l

una supserficie. Quando el revestimiento es un revestimien:-
t0 parcisl, el mismo puede aplicarse en forma de ba.ndas,
tiras, puntos o cuaedriculas, o en cualguier otro dibujo
adecuado. " '

Bl peso de revestimiento de la composicibn de
baldose hidréulicamente activa sobre la cara de la baldo-
sa debe ser generalmente tal que la composicién activeda
tenga un espesor que permita le maniobraebilidad requerida
de la baldosa y que sea capaz de compensar las deformacio=-
nes, etc., en la cara de la baldosa y en la superfidie e
embaldosar. En general, el rqves*bimient_o activado debe te
ner un espesor de 1 mm o més, tipicemente de 1 a5 mm.

Bn la préectica, los revestimientos secados pue-
den activarse fécilmente en un periodo de tiempo razonable
del orden de 0,5 a 60 segunios, tipicamente de 1 a 20 se-
gundos. Por ejemplo, los revestimientos pueden activarse

por immersién en agua, por aplicacidén de agua mediante

tales como piedra caliza y blanco de Espafia, y materislés’

fibrosos tales como emianto, fibras de celulosa, fibras dal

En la preparacién de las baldosas de scuerdo con
la presente invencién, se aplica la pasta a la totalidad:of.

a upna perte de la cara de la baldosa que ha de adherirse a|.
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1 |brocha, esponje o pulverizacidn, y después de una activa-
eidén adscuade las baldosas pueden aplicarse a una supsrfi
cie inmediatemente, o dejarse durante hasta 30 mimutos o .|
més antes de su aplicacifn. De acuerdo con ello, cierto
mﬁnerq de baldosas con revestimientos activados pueden ‘d'g,'..
5 | jerse durante un periodo de tiempo razonablé antes de co-
menzar- la. operacién de embaldosedo, 1o gque puede sor veﬁ‘-‘iu'
tajoso en ciertas circunstancias. ’ ‘
‘Gomo los revestimientos contienen un material - ;-
| nidréviicemente sctivo, las baldoses fijedes, después dsl-
10 | freguado y el secado, tendrén una resistencia al sgua so~ |
tisfactoria. Esto presexﬁ:a gran importancia en dp.cha.s, -]
euartoé de bvafio, cocinas, etc., donde las beldosas estén )
 en contacto con condénéaciones ¥ con agua corriente. _Ade-ma'.g,
ventajosemente tales baldosas son Utiles en 1los casos en
15 | que existen condicionés himedas permanentes en la superfi
cie & embaldosar. | _ _
. En la realizacidn del procedimiento de la pre-
sente invencién, generalmente se prefiere utilizar una o

més de las caracteristicas adicionales siguientes:

20 (2) e inclusidén en la composicién de valdosa

hidréulicamente activa de un material que tenge una eleva
da cepacidad de sbsorcidn de agus, tel como amiento, celu |
losa u otras fibras, serrin de madera, polvos de gel de
‘gflice wltrafinos, por ejemplo, los vendidos bajo el nom
25 bre comercial Aerosil, Gasil y ng.bosil y tierras de diato
meas tales como el kieselguhr. Por este medio puede incre
mentarse la absorcidn de agua por la composicilne.

(b) La inclusidén en la composicidn de baldosa
30

hidréulicemente activa de un coadyuvante de mojado que
17108 .
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- Puede ser cualquiera de los agentes tensiocactivos bien co-
nocidos y asequibles en el comercio. Por este medio puede
acelerarse la velocidad de absorcidén de agua por la eanpo
sicién y puede mejorarse su reconversién en una pasta. :ﬂ:"“
(¢) En caso necesario, el cierre estanco to’cafl'."".‘
0 parcial de la cara de la baldosa a fin de evitar que el
agua penetre en la baldosa propiamente dicha en luger de’
activar la composicibn. Por este medio se i:acrementg. nu“e:-;;
vamente la absorcién de agua por la composicién. -
(d) Raspar, perforar o separar de cualquier otra|
modo una parte de cualduier piel formada en la superfici‘e;:
del revestimiento después del secado para proporcicmar me |
Jor acceso del agua &l centro del revestimiento. Esto a¢g’
lera también la velocidad de absorcidn de agua.
Ta composicidén de baldosa hidriulicamente activa
utilizada en la presente invencildn es preferiblemente tam-
bién adecuada pars enlechado. Asi, por deposicién de un
exceso de una composicidn hidréulice adecuada sobre una
cara de la baldosa, y preferiblemente hasta los bordes de
la baldosa, cuando la baldosa se activa y se aplica a una
superficie pare el embaldosado de ésta, un sobramte de la
composicibn es exprimido alrededor de la baldosa. Este so
brante rellena los espacios entre las baldosas, fijando y
enlechando asi las baldoses en una sola operecibn. Esto re
sultea claramente ventajoso, ya que normalmente el material
de enlechado tiene que ser lnyectado en las lineas de le-
chada después de le fijacidn, damdo lugar esi a un relle-
nedo incompleto especialmente en el caso de las lineas de
lechada estrechas, y dejando con frecuencia espacios vacioF

gque pueden ser después la causa de contracciones y agrie-
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| tamiento de la lechada. Cuando el material de enlechado se
deposita sobre 1a cara posterior y preferiblemente tembién
s0bre 105~bordes de lg baldose, la preéién pare el rellg—
nedo de las lineas de lechada procéde de la cara postefiéb[
de la baldosa, reduciéndose de este modo notablemente 1&’“‘
probebilidad de fallo. '

Te presente invencién se deseribird adicionabnqgf

L

te con referencia a los ejemplos que siguen. :J_F
" EJEMPLO T ' PR
' Partes en Peso Rk
 Gemento blanco | 50
Polvo de silice fino ‘ 50 ' e
Gasil (marca comercial registrada) 1 -
Polvo de poli(alecohol vinilico) 3
Agente tensioactivo no idnico v 0;1
Polvo de poli(acetato de vinilo) 0,5
Xileno ' » 80

Los ingredientes en polvo se mezclaron bien y
ge dispersaron en el xileno, que contenia el agente ten-
sioactivo no ibnico. Se efectud un mezclado a fondo para
asegurer la disolucidn de poli(acetato de vinilo) y pro-
porcionar une paste suave. Se aplicé la pasta & las caras
posteriores de las baldosas, cerradas préviamente de modo
estando con una emulsibén de poli(acetato de vinilo) dilui
da eon agua a 104 de gélidos, utilizando peines u otros
dispositivos pars proporcionar nervios o lineas de apro-
ximgdamente 2,5 mu de altura. Las baldosas se liberaron

de disolvente por secado en estufa a 14090.
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EJEMEIO 2
Partes en peso

Cemento blanco 40
Polvo de silice fino 60
Kieselguhr 5 :
Cola pulverizada 0,5 ::
Polvo de poli(alechol vinilico) 3,5
Agente tensioactivo catibnico 6,1
Alcohol isopropilico, 78%} 10
Agua, 22%

Los materiales pulverizados se mezZclaron entre |
si y se mezclaron luego a fondo en la mezcla alcohol/aéﬁé‘l
que contenia el agente tensiosetivo catidnico. .

Ia pasta suave resultante se aplicd a las earaé: f
posteriores de baldosas en forma de nervios de aproximadﬁ- :
mente 2,5 mm de altura. Ias baldosas se secaron después a

1309C para separar el disolvente.

EJEMPLO 3
Partes en peso
Cemento Portland blanco ' 40
Polvo de silice fino, o arena 60
Polvo de poli(alcchol vinilico) 3
Alcohol isopropilico, 81%
o } s

Los ingredientes en polvo se mezclaron emtre si
¥y se imtrodujeron en la mezclae alechol/agua, despuds de
lo cuel ge agitd el todo durante 10 minutos antes de apli
car la dispersidn apenas fluida con un peine en forme de

nervios sobre las caras posteriores de baldoses imprima-
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1 | das con solucidén de poli(alcohol vinilico) al 10%. ILes

baldosas se secaron subsiguientemente a 1209C.

EJEMPIO 4
Partes en peso - |

5 | Cemento: 20% en peso rico en aldimine ’ !
80% en peso Portland } *0
Polvo de silice « 60
Polvo de poli(alcohol vinilico) 3
Polyox WSHEN 10 (polvo de poliglicol de
10 o peso moleculer elevado
vendido por Union Car-
bide Corporation) ; 0,6
4Aleohol isopropilico al 1004 : 63

Los ingredientes del polvo se dispersaron en el
15 | alcohol y la dispersién resultante se aplicd formando ner
viog sobre las caras posteriores de las baldosas imprima-

das. Las baldosas se secaron posteriormente a 1008C.

: EJEMPIO 5 -

- 20 ) 7 Partes en peso
Cemento Portland ' 40
Polvo de silice ' 60
Polvo de caseina 3
Polvo de poli(acetato de vinilo) 04,4

25 | Aleohol isopropilico al 100% : 65

El polvo de poli(acetato de vinilo) se disol-
vié primeramente por dispersidn y disolucidn del mismo
por calentemiento en aproximedamente 2/3 del alcohol, afia
30 | diéndose el resto del alcohol, seguido por los ingredien-
17108 ‘ ‘ ‘
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- tes pulverizados que se habian premezclado entre si.

Ta pasta resultante se aplicd formando nervios
sobre las caras posteriores de las baldosas imprimadas.

Las baldosas se secaron después a 1209C.

BJEMFPIO 6
' Partes en peso
Polvo de yeso 100
Polvo de cageina 3

Polvo de cal (hidrdéxido de calecio reciente) 6
Polvo de WSRN 10 0,75
Alcohol isopropilico al 100% 80
Todos los ingredientes pulverizados, formando a
une premezcla, se introdujeron en el alcohol con agita- :
cién y la pasta subsiguiente se aplicd con un tamiz for;~
mando un dibujo de puntos sobre las caras posteriores de

baldosas imprimadas. Las baldosas se secaron a 1202C.
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RETVINDICAGIONES ~" »"*

v

]
N

Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan para que s2an objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

| 1%,- Un procedimiento para la fabricacidn de
losetas ceramicas auto-adhesivas o rigidas de otro tipo,

caracterizado por el hecho de que se aplica a la cara de

una loseta una pasta que es una dispersidén en un medio
liquido (como se define anteriormente en esta memoria) de
un méterial Hidréulico, un adhesivo soluble en agua, y, si
es necesario, un adhesivo solublé en disolvente, y por el
hecho de que la cara de la loseta se seca después para
separar de ella el medio liguido.

22.- Un procedimiento de acuerdo con la rei-

vindicacién 1?, caracterizado adicionalmente por el hecho

32, Un procedimiento de acuerdo con la rei-

vindicacién 1%, caracterizado adicionalmente por el hecho

de que el medio 1lfquido es un alcohol, acetona o un hidro-
carburo.

_ 48, Un procedimiento de acuerdo con la rei~-
vindicacidn 1% o la reivindicacién 2%, caracterizado adi-
cionalmente por el hecho de que el adhesivo soluble en agua
es un poli(alcohol vinilico), una celulosa soluble en agua
gome ardbiga, una cola animal o una goma natural.

5%~ Un procedimiento de acuerdo con la rei-
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_vindicacién 1% ¢ la 2é{vindidacién %%, caracterizsdo adi-

cionalmente por el hecho de due la pasta incluye un adhesi

vo soluble en disolvente que es un poli(acetato de vinilo)
un caucho, goma laca, un polietilenglicol de peso molecula
elevado, una resina alquidica o un aceite secante.

6%.- Un procedimiento para la fabricacién de
losetas cerdmicas autoadhesivas o rigidas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de catorce hojas eseri-

tas a miquina por una sola cara.

Madrid, (2 MY 1279
P,A,
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