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1 B i CANPO DE L4 INVENCION

N Esta invencidn se refiere en general a 1a formaw
cidn de di%ujos sobre superficies de trabajo, y mds parti
cularment se refiere a un nuevo procedimiento simplifica
5 - | do ;para fgfmar los dibujos deseados. sobre superficies de
moldes, cilindros y matrices usadas en la formacidn de. ar
t{culos hechos generalmente de materiales deformables,

' DISCUSION DE LA TECNICA ANTERIOR

Ia téenica anterior estd bien repregentada porV—»
10 | 1a patente de los Estados Unidos 3.052.581. fa prdctica -
normal es reproducir el dibujo deseado sobre une placa me
Joo | t4lica plana, usualmente hecha de 21nc, por fotograbado.~
"-. | Despuds se extiende sobre la’ superficie de la'placa ua -~
.. | sustancia bituminosa y cérea adherenta, resistente. a los
is - : deidos, para llenar las dreas de dibujo que se han separa
" do de la superflcle por ataque qulmlco. El dibujo se sepa
ra de esa superficie por medio de papel de seda que se ha
- puesto en firme contacto superflclal con el material céreoc
--- | adherenté. Este papel de seda se usa después como medio de
20 ¢, {transferir el dibujo de la placa plana a las éupérficies -
,,n; de los moldes. El papel de seda se humedece con una 4iso-
lucidn de alcohol y agua que actﬁa éomo-agente de desmoldeo
para facilitar su separacidn deiandoiél material céreo en
su sitio en el molde. Una vesz que el molde es atacado qu1~
25 micamente, el materlal céreo se separa por medlo de un di- _
. solvente, y el molde estd entonces dlsponlbWe pare, st uso
en la fabricacién de articules de pldstico,
Una desventaaa particular de este procédimiento -
. es que la sustancia cérea resistente & los dcidos tiende a

30 poder fluir si la presidén.de aplicacidén a la superficie de
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molde excede apreciablemente de la necesaria. Bsto presen
te una limitacidn real en la finura de los elementos del
modelo que puede transferirse con exactitud,

Ios procedimientos para atacar quimicamente cilin
dros y placas de Totoimpresidn implican ¢l grabar dise-
fios por'ataque quimico en superficies métélicas. Sin em-
bargo,'las consideraciones de tal ataque quimico son sus
tanciélmentc diferentes del gfabado de moldes. E1l prime-—
ro se'refiere a lo que puede llamarse usos bimensionales,
siendo necesaria sdlo la profundidad del ataque quimico
hasta el punto de la deliheacidn del dibujo para fines -
de impresidén. E1l grabado de moldes, por el contrario, ob
jeto de la presente invencidén, se refiere e usos tridi-
mensionales, es decir una textura superficial real en un
arficulo hecho con el molde grabado. lLas operaciones pa-
ra dar un ataque guimico superficial son en muchos casos
insatisfactorias para hacer un atague Quimico més profun
do para la formacidn de una textura superficial.

" RESUMEN DE LA INVENCION

Es un objeto de esta invencidn proporcionar un -

método simplificado para producir dibujos gofrados sobre
superficies de trabajo tales como moldes, cilindros y ma
trices. Con fines de simplificacidn, se usard en genefal
aqui la expresidn '"moldes". Este nuevo procedimientc re-
quiere menos operaciones y menos materiales que el méto~
do de la técnica énterior, y reduce asi tanto el tiempo

como el coste necesario para gofrar las superficies de -
las cavidades de un molde. No sélo es mds sencillo y ré-
pido el procedimiento présente, sind'que permite produ-

cir dibujos nds finos de un modo més positive que los -
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— procedimientos de la téenica anterior.

Se prepara un negativo patirén de la figura a re-
proda01r, vy csta figura se expone 2 un material de trans
ferencia en el que se pueden formar imdgenes fotomecénlu
camente, Por revelado, las dreas de imagen endurecidas -
son resistentes a los dcidos, y se transfleren después,
por medio de la ldmine de soporte sobre la que se forma
la imégen, a las superficies del molde. Esta ldminza de -

soporte se frota o brufie con un punzdén romo para transfe

.rir las dreas de imagen a la superficie del molde, que -

normalmente se ha préparado adecvadamente antes de la -
aplicacidn de los elementos de la imagen resistente a -~
los 4cidos. La suverficie a6l molde se,ataca‘déépués qui
micamente, se'éeparan los elementos de imagen y el molde

esté entonces dispuesto para uso en la fabricacidn de ar

ii culos pldsticos .'La expresiﬁn "pldstico" ha de inter-

pretarse aqui de modo amplio, incluyendo cualquier mate: -

| . . .
rial deformable, incluso caucho, metales sobre los gue se

hace una textura superficial por medio de troqueles, y -

metales, tejidos o papel a los que se da textura 0 se go
fran por medio de cilindros.

BREVE DESCRIPCION DEL DIBUJO

Los objetos, las ventajas y las caracteristicas
de esta invencidn se pondrén fécllmenfe de manlflesto en

la 51gu1ente memoria descriptiva detallada, tomada con~

" juntamente con.el dibujo anexc, en el que:

Ia Fig. 1 es una vista en perspectiva de una ca-
vidad de un molde que tiene una figura formada sobre sus
superficies por medio de la presente invencidn;

la Fig. 2 es la copia original del dlbuJO & go-
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|~ frar sobre las superficies del molde;

la Fig. 3 muestra el negativo hecho de la copia
original de la Fig. 2;

E'Fig. 4 es una vista fraguentada con separacidn
pd}cial que muestre el material de transferencia usado -
para la invencién; |

la Fig. 5 es una vista en perspectiva de la dis-
posicién para exponer el material de transferencia al di
bujos

la Fig. 6 muestra la pelicula protectora transpa
rente siendo separada de la emulsidn expuesta;

la T'ig. 7 es una vista en perspectiva de la ope-
racién de revelado; '

la Fig. 8 es una %ista fragmentada ampliada de -
la ldmina de soporte de polidster, con los elementos del
dibujo registentes a los dcidos scbre la misma; '

™ la Pig. 9 es una vista en corte fragmentada de ~
vna parte de un molde que muestra su superficie finamente
rugose;

la Fig. 10 es una vista en corte fragmentada de
una superficie de un molde a escala ampliada, mostrando
la ldmina de soporte y los elementos de dibujo contra la
superficie del molde, juntamente con la operacidn de bru
fAido para transferir los elementos del dibujo desde la ~
ldmina de soporte a la superficie del molde;

la Fig: 1) muestra la ldmina de soporte siendo -
separada de los elementos del dibujo-transferidos;

la Fig. 12 es una vista en corte fragmentada ame
pliada que muestra la superficie del molde al final de -

la operacidn de ataque quimico, y




et s £ 4 e e

10

15

25

30

| NHoja ntim. §

la. PFig. 13 muesﬁra la superficie del molde .de la
Fig, 12 después de separar los elementos del dibujo resis
tentes a ios 4cidos. ' )
/DESCRIPCION DE TA REALIZACION PREFERIDA

! H

/ Con referencia ahora al dibujo y més‘particular—

mente a 1la Fig. 1 del mismo, se muestra una cavidad de un
molde_zl que tiene ‘superficies de paredes interiores 22
con figuras decorativas 23 gofrédas en ella. Para los fi
nes de esta descripcidn, se muestra una figura relativa—
mente simple que tiene la letra “E" flanqueada por gzonas
decorativas. Naturalmente, pueden uéarse-texturas,rfigu~
ras o dibujos muy complicados. Los expertos en la téeni-
ca entenderdn que cualquier'dibujo que pueds sexr reprodu
cido fotoéréficamente o de otro modo puede formarse como

dibujo en relieve sobre-la superficie de la cavidad de -

un molde, de modo gue los articulos formados en la cavi-

dzad tendrdn los dibujos gofradds en €1 como parte inte-
gral de su superficie exterior. '
Ia copia original 24 (Fig. 2) de la que hay gue

hacer el negativo patrén en pelicula 25 (Fig. 3) es nor-

malmente un trabajo artistico en blanco y negro. Ia co-

pia puede ser de cualquier tamefio deseado y frecuentemen
te sera mayor que el dibujo'reél gofrado, de modo que -
pueda reducirse fotogréficamente y conservar ain su cali
dad deseada de lfneas finas. El negativofen pelicula pa-
trén se hace a partir del trabajo artistico original por
procedimientos fotograficos conveﬁcionales. La pelicula
se muestra agui en forma de negativo, pero puede usarsé
8i se @eseaiuna diapositiva. Bl materinl de transferencia

26 en el que se pueden formar imdgenes fotomecdnicamente
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mostrado en la Fig. 4 se expcne después como se muestra
en la Pig. 5. Un'papel ocultador opaco 28 proporciona el
soporte para el material de transferencia 26, quc se com
pone de un révestimiento protector transparente 27, una
capa de emulsidn 31 y un soporte de poliéster 32, con el
revestimiento transparente en confrontacién con el papel
ocultador, Sobre el material de transferencia 26 estéd el
negativo patrédn 25 y sobre éste hay uns placa de vidrio
33, Una fuente luminosa convencional 34 proporciona la
radiacién para exponer la emulsién del material de ftrans
ferencia a la figura del negativo 25, Nis adelante se in

dicardn ejemplos de fuentes luminosas. Cuande 1ls exposi-

- cién es completa, el revestimiento transparente 27 se -

desﬁrende de la emulsidn expuesta como se miestra en la
Fig. 6, dejando la emulsidn expuesta 31 sobre la ldmina de
soporte de poliéster 32. Después se vierte revelador 1i-
quidd 35 sobre el material de transferencia expuesto, y
se usa una herramienta adecuada, tal como una almohadi-
lla o una brocha 36 pare extender el revelador uniforme-
mente sobre la sunerficie expuesta, para facilitar el re
velado de la emulsidn, como se indica en la Fig. 7. Cuan
do la imagen es plenamente visible, el material de trang _

ferencia se enjuaga con ague y se seca., En este momento

‘(véase Fig. 8), el material de transferencia 26 compren-

de la ldmina de soporte de poliéster 32 y un material -
transferible resistente a los dcidos 37 en dreas discre-
tas en la forma de la figura deseada. E1l material 37 asi
formado tiene el grado apropiado de'pegajosidad para per
mitirle adherirse a la superficie del molde, sin ser tan

blando que fluya cuando se somete a presidn durante la -
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apl}cacién al molde.

En la Pig. © se muestra una vista en corte frag-
mentade de una parte de una cavidad de un molde. Da super
ficie interior 22 del molde 21 tieﬁe un "dentado™ global,
o superficie finamente rugosa, que puede formerse some-
tiendo le superficie a un bafio 4dcido en el moldé, para -
atacar qﬁimicaménte la superficie y acondicionarla para
la recepcidn del materisl de trensfercncia resistente a
los ééidos. Pueden~usarse otrosrmedios adecuados para ha
cer rugosa la-superficie, incluyendo medios mecdnicos y
quimicos. Sin embargo, se ha encontrado que este procedi
miento es vdlido sobre superficies dsperas o pulidas y -
en todas las texturas superficialgs~intermedias,‘La.lémi
na ﬁe soporte y los elementos del material de transferen

cia se aplican a la superficie del molde como se muestra

en la Fig. 10, de modo que el material de transferencia

37 hace contacto intimo con la superficie 22. El material
de transferencia se transfiere realmente desde la ldmina

de soporte a la superficie del molde por brufiide como se

muestra., EL punzdén 41 tiene una punta lisa y roma 42, -~

que permite al operario aplicar una presidén relativamente

grande a un drea relativamente pequefia para transferir -

as{ el material resistente a los dcidos, que es duro al

tacto pero adherente a la superficie del molde cuando se
brufie, a partir de la ldmina de soporte. Pueden usarse -
otras formas de punzdén, pero generalmente serd un instru
mento de punte roma. A medida que el brufiide prosigue, -
la imagen asumi?d un aspecto gris & través Ge la lémina

32, indicando que los elemenios del maierial de transfe-

rencia estdn siendo separados de la ldmina y transferidos
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sohre la superficie del molde. Cuando se ha efectuade la
transferencia de log elementos del dibujo, la 1lémina de
soporte so retira sencillamente, ya gue no se adhiere a
nada desypudés de la transferencia, como se muestra en la

Fig. 11, dejando el material de transferencia 37 resisten

te a los dcidos en la figura deseada sobre la superficie

22 del molde. Se ha encontrado que cuando se ha aplicado
suficiente presidn para hacer que el material 37 resisten

te a los dcidos se adhiera 2 la superficie del molde, se

- ha geparado de la ldmina de soporte. El material resis-

tente a los deidos se adheriré“a-una u otra superficie.

Se aplica una disolucidn de ataque quimico 43, -
normalmente baséda en dcidos y que tiene propiedades ade '
cuadas para el material del molde, a la superficie del -~
mqlde, durante tiempo suficiente para eliminar por ata-
qub quimico material del molde en las dreas no protegidas
pQr él material de transferencia 37 resistente a los dci
dds, dejando dreas en relieve 44 como se muestra en la =
Fig. 12. Cuando se ha efectuado ésto, el material resis-
tente a los dcidos puede separarse mecdnicamente por me-—
dio de un abrasivo, o por un abrasivo en combinacidn con
una disolucidn tal como alcdhol, pare debilitar la unidén
con la superficie del molde, dejando el molde con ¢l di-
bujo gofrado sobre él en forma de dreas en relieve 44 en
la Pig. 13. En la Fig. 1 se muestra un ejemplo tipico de
un molde completo.' |

Se advertird que la presente invencidn elimina -
varias operaciones intermedias de la técnica anterior,-—
esnecificamente el atague quimico de las placas de trans

ferencia de zinc, el separar de las mismas las transfe~
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rencias de tela de cera, y la aplicacién de un agente des
moldeante; para separar la tela de le figura de cera apli
cade a lal superficie del molde. Esta invencidn procede —
directamﬁafe desde la exposicidn fotografica del material
de tranaferencia hasta 1a aplicacidn el dibujo sobre la
superficic del molde. No sélo se reduce de modo importag
te el tiempo de tratamiento, sino, lo que es mds iﬁpor—
tante, puede mejorarse la calidad al eliminar algunas de
las operaciones en los procedimientos de lértécnica ante
rior, cada una de las cuales puede causar una pérdida de
definicidén de la figura. Ademds, al proceder directamente
desde la operacién fotogréfica hasta la aplicacidén de la
figura a la superficie del molde, puede incluirse un de-
talle excepcionalmente fino en el dibujo, que serd fiel-

mente reproducido sobre el articulo hecho y con la textu

ra superficial en la cavidad del molde. -

= Otro factor para poder mantener el detalle fino
del trabajo artistico original en el molde acabado son -
loa perdmetros de exposicidn. Por ejemplo, una sobre-expo
sicién, tanto en tiempo como en intensidad luminosa, pug
de hacer que e}_material de transferencia sea demasiado
duro para adherirse adecuadamente a la ‘superficie del -~
molde, es decir perderd la necesaria Caracteristica de -

pegajosidad. Por el contrério, demasiado poca exposicidn,

aunque suficiente para crear la definicidn de la figura

sobre el material de transferencia, puede causar uvn mate
rial de la figura resistente a los dcidos, 37 que.es -
blando y que no se separa fdcilmente de la ldmina de so-

porte como consecuencia de la operacidén de brufiide, y 2l

~mismo tiempo puedé fluir bajo la presidén de brufiido. Esto
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- podria destruir eficazmente la definicidn fina de la fi-

gura, Ademds, une infreexposicién puede impedir el reve-
lado adecvado del material de la figura, de modo que su
caracteri%tica de resistencia a los dcidos sea inadecua-
d&f es decir, que incluso si pudiera transferirse a la su
perficie’'del molde, no trabajaria apropiadamente en la -
ocultacidn de las 4reas deseadas de esa superficie contra
el ataque decido. Asi, si no se consigue el grado correc-

to de pegajosidad, la reserva quimica puede fallar Guran

-te la operacidn de ataque quimico, causando un molde dete

riorado. Puede conseguirse una pegajosidad dptima para -~
una gran mayoria de las aplicaciones usando una pelicula
de 27,94 por 35,56 mm, por medio de una fuente luminosa
que consta de cuatro tubos fluorescentes ultravioletas -
de 60 vatios y 120 voltios, separados del material de -~
transferencia por una distancia de 3,81 mm durante alre-
‘dedor-dc 45 segundos. El tiempo de'exposicién puede va-
riax entre.30 y 90 segundqs en la ﬁréctica:realﬂ Una uni-
dad de exposicidn tipica} adecuada y disponible en el co
mercio es el Kodelo de 3M EU78000, que puede emplearse
para conseguir laa caracteristicas Q¢:éxp08ici6n desea-
das especificadas antes. Se admitiréJQue los parémetros_
de exposicidn aﬁteriores son sdlo ejemplos, y muchas com
binaciones de fuentes de lusz, distanéias ¥y tiempos de ex
posicidn pueden producir resultados adecuados.
Un.-ejemplo del material adecuado ﬁéra useo como
material de tfansferencia es un producto vendido con el
nombre de I.N.T. por la Compafiia 3M. Una disolucidn de -~
reveiado adecuvada para el material es el Revelador de -

transferencia Brand Image N de 3M. Lios ensayos han mos-
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trado que el material de transferencia 37 es de alrededor
ge 0,0127 mm de espesor y puede resistir varias formulia-
ciones de ataque quimico que son conocidas como materia-
les particulares de supérficies de moldes ¢ue ataquen - -
quimicamehté hasta una profundidad apropiada paré los re

querimientos de la figura particular y el tipo de metal

que se estd atacando. Los expertos en la téenica adverti

rén facilmente que las profundidafes de ataque quimico re

‘queridas para figuras que formsn una textura, gefradas o

moldeadas, son significativamente mayores que las reque-
ridas para superficies de impresidén por fotograbado o 1i
togrdfica, de médo gue lag c¢onsideraciones de tratamien-
to son sighificativamente diferentés cuando se prepara -
un molde para figuras que forman textura. ILs profundidad A

tipica de ataque -quirico estd comprendida entre 0,00762

mm y 0,0381 om dependiendo del tipb de figura; la apli-

cacidn del producto y las consideraciones estéticas, en-
tre otras cosas. Sin embargo, pueden atacarse quimicamen

te figuras més densas, mds gruesas, hasta profundidades

-al menos de hasta 0,127 mm. Puede decirse que el atague

quimico implicado en técnicas gréficas se refiere & con-—
sideraciones' en dos dimensiones, mientras'que los moldeé
con textura de esta invencidn se refieren a tres dimen-
siones. .

El procedimiento de esta invencidn puede usarse
con todos los ﬁateriales comunes pa;a fabricar moldes, -

tales como acero pre~temvlado (siendo el P20 un ejemplo),

aceros templados para herramientas (tal como. el S-7), -

aluminio (6061 por ejemplo), y berilio-cobre, entre otros.

Se admitird que los materiales ¥ las esypecifica-




Ve

10

15

20

30

-

Hajn nam. 1:}

cionesxanteriorem sorn od8lo ejemplos, ¥y no con deliniti-
vog eon ;n presente iunvencidn. Teniendo cn cuentba la des-
eripeidn anterior, es prohable que los exneritos en la -
téenica desarrollen modificacionss y mejoras que estdn -

comprendidas en el campo de esta invencidn.
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se =

presentaq para que sean objeto de esta solicitud de Pa—

tente de:Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los

gque se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Un método de producir dibujos gofradbs 80~

bre superficies de trabajo tales como moldes, eilindros

o mabrices, que comprende las operaciones de: preparar -~

une diapositive matriz de un trabajo

artistico que com-

prende el dibujo deseado; exponer un material de trans-—

ferencia a dicho dibujo sobre diche diapositiva matrisz,

conprendiendo dicho materizl de transferencia una emul-

sidn cuya porcidn expuesta es resistente a los dcidos -

cuando se revela, estando dicha emulsidn sobre una ldmi-

na de soporte; revelar dicha emulsién para formar elemen

fos de imagen resistentes a los dcidos sobre dicha ldmi-

na de soporte; transferir dichos elementos de imagen des

de dicha ldmina de soporte a las superficies de trabajo;

atacar quimicamente las superficies de trabajo; y sepa-

rar diches elementos de imagen de las superficies de tra

bajo.

.

28,- Un método segin la reivindicacidn 18, en el

que dicha operacidén de transferencia
ciones intermedias de: colocar dicha
sobre las superficies de trabajo con
contacto fntimo con ellas; brufiir la
ldmina de soporté con un instrumento

firmemente los elementos de imagen a

comprende las opera
lémina de soporte -
dichos elementos en
superficie de dicha
romovpara fijar asi

la superficie de -

trabzjo, y separar dichos elementos de imagen de dicha -
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—lémina(de soporte; y separar dicha lamina ﬁe soporte de di
chos elementos de imogen transferidos.

i 33,- Un método segin la reivindicacidn 12, en e%
que dﬁgho material de transferencia comprende dicha emul-
sién eh forma de emparedado entre una pelicula prqtectora
trénsparente y dicha lémina de soporte, método que compren
de la operacidén adidional'de separar dicha pelicula protec
tora de dicha emulsién expuesta después de dicha operacién
de exposicidn.

4%.--Uﬁ método segin la reivindicacién 1%, en
el ﬁue dicha operacién de revelado comprende la operacién
adicional de extender uniformemente disélucién reveladora
sobre dicha emulsién expuesta.

52.; Un método segin la reivindicacién 12, en
el que dicha aperacidén de ataque quimico ée reaiiza cou
una disolucidn aprobiada para el material de la superficie
de, trabajo.

6&.~ Un método segln la reivindicacidén 17, en
el que dicha operacidén de separacién se efectlia mecénicameh
‘te con un abrasiyo.

. 78,- Un método segin la reivindicacién 6&,- en
el cue dicha operacién-de separacién_emplea ademéds una disp
lucién para reblandecer dichoé elementos de imagen.

82.~ Un método segin la reivindicacién la, que
comprende la operacibén adicional de preparar la superficie]
de trabajo haciéndola rugosa antes de dicha operacién de
transferencia, ‘

92,~- un método seglin la reivindicacién 12, en
el que la emulsidn expuegta tdmbién es pegajosa sdemés de

ser resistente a los édcidos ¥y porque la etapa de transfe~
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~ de trabaao llega a entre 0,00762 mm y 0127 mm.

llo}a nam. 15

—rencia se consigue directamente de un modo mec&nico.
i 10&8,~ Un método segln la reivindicacidén 12, en
el que en dicha operacibén de exposicidén se expone dicho ma
terlal de transferencia, para permltlr que dicho material
revelado resistente a los dcidos tenga suficiente pegajosi
- dad para adherirse a las superflcles de trabaao, ¥y suflclm
te dureza para 1mped1r que fluya durante dicha operac16n
de transferencia, ‘
112,- Un método segin la reivindicacién 12, en
el que en dicha operacién de exposicién se expone dicho ma
terial de transferencia para permitir a dicho material re
velado resistente é los &cidos tener suficiente pegajosi-
dad para adherirse a las superficies de trabajo'y'para que
sea suficientemente duro para que se separe de dicha lami

na de soporte durante dicha operacidn de transferencia.,
128,~ Un método seghn la reivindicacidén 12, en

el que dicha operacidén de exposicién comprende: colocar

ximadamente 3,8 mm de dlcho material de ernsferencla* ex
citar dichos tubos; y mantener dichos tubos excltados en
_dicha posicidén con respecto a dichb material de trénéfereg
cia Qurante entre 30 y 90 segundog.
15§.—‘Un método segln 1a'reivindicacién la, en
el que dicha operacién de ataque quimico continfa hasta

que la profundidad de ataque quimico en las supepficies

142,~ UN METODO DE PRODUCIR DIBUJOS GOFRADOS SO
BRE SUPERFICIES DE TRABAJO, TALES COMO MOLDES, CILINDROS
0 MATRICES ' ‘

Tal y ‘como se ha descrito en la Memorla que an-

una pluralidad de tubos fluorescentes ultravioletas a apro

il-’




10

15

20

25

30

13108
ACHM,

] Iojn nom. 16

| tecede, representao en los dibujos que se acompafian y pa
va los fines que se han especificado.
Ista Memoria consta de dieciseis hojas escritaﬂ

' | .
a méﬁulna por una sola cara.

Madri (2, N0v 1878

Ho de Elzakburu
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