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procedimiento de seleccidn secuencizl de los recipientes

te, aunque de maneras no limitativa, a las médquinas de lle-

~ donde provocan la apertura de las cabezas de llenado y,

Hojn ntm, l

Bl presente invento se refiere a las mdquinas
de 1llenado y, mds particularmente, a un dispositive de ses
leccidn secuencisl 7 de pesaje de los recipientes llenos
en la maquina de llenado,:que cooperan selectivanente con
los puestos de llenado de esta mdquina, con el fin de con-
trolar y de corregir eventualmente las cantidades del pro-
ducto.distribuidas en los recipientes,

El presente invento concierne igunalmente a un

 llenos, de control de cantidades de prodictos distribuidod ..’

y de correccidén de estas cantidades en funcidn de un valor
de referencia.

El presente invento concierne mds especificamenu

nado rotativas del tipo de dosificacién ponderal o volumé-
trica. |
Tas mdquinas de llenado rptativas con puestos
miltiples, de dosificacién ponderal, inciuyen'generalmente
un cgrrusel o cadena de trénsporte enrcircuito,cerrado,;gi-
ratorio, Que comprende principalmente un depdsito para el
proauéto de llenado, provisto‘dehcabezas de 1lenaao, g
puestos de pésaje coloéados debajo de‘estas cavezas y uni-
dos funcionalmente a estas Ylbimas. |
BEn funcionamiento, los recipientes a llenar son

introducidos de mode continuo.en los puestos de pesaje,

cuandd el peso requerido del producto ha pasado del depdsi

to a los recipientes, el puesto de pesaje emife una sefial
que provoca el cierre de la cabeza con la cual coopera. El

recipiente lleno es entonces evacuado -hacia un carrusel de
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1 — clerre y de obturacidn.

v

“El peso ‘del producto en el recipiente debe esta

/ .
" legalmente comprendido en una cierta gama alrededor de un

valor predeterminado, e importé que el indusirial que proj
5 1 cede.al acondicionamiento ge asegure regularuente de la
conformidad de su material con estas exigencias legales.
Bl control se efectia habitualmente de la mane-
ra sigu{ente:
- se¢ toma en la salida del carrusel un ndmero a¢
10 recipientes sucesivos llenos igual al mimero de los pues~
tos de la mdquina y se identifican estos recipientes con
relacién al puesio de que proceden;
, - ge pesan en ung balanza de comparaciéﬁ externs
los recipientes llenos asi tomados;
15 - se repiten eventuglmente, algunos instantes
més fﬁrde, estas operaciones;
- se determina y se toma nota de la diferencia
medla de pesaje con relacién a la gama autorizada; y
~ ge offaden o0 se retiran masas calibradas en log
o 20 puestos de pesaje, para corregir el o los puestos que mani-
fiestan disbribuif cantidades de'productos al exterior de
la gama requerida.
Bl conjunto de estas operaciones manuales, sen=-
" eillo de efectuar, no implica la parada de la mdquina y
25 no exige mds que una accidén exterior localizada (incorpo-
racidn o retirada de las masag calibradas).
- ' sin embargo, si con dicho aparato, se estd obli-
&ado a acondicionar productos diferentes, o]si la capeei~-

dad o el tipo de los recipientes a llenar cambia en una

T

30 miswa lfnea de acondicionamiento, estas operaciones de con

05108 l.
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~ trol deben ser efectuadas en cada uno de estos cambios.

Ademds, para cadencias minimas corrientemente

un litro por hora, .salen éerca de 100 recipientes por mi=-
nuto del carrusel de llénado, es decir, cerca dé 2 recipie
tes por segundo. Si 1z cadencia de acondicionamienfo es
llevada al doble o al triple de este valor, como es fre-
cuentemente el caso en la aetualidad, 0 si los repipientes
son meﬁsres (por ejemplo, acondidionamientd en forma de
medios litros), y por lo tanto son llenados mds deprisa;
la cadencia de salida de los recipientés de la maquing es
tal, que el operador experimenta serias dificultades en
llevar a buen térming el control tal como se ha descrito’
mds arriba. |

denci; y de cambio de acondicionamiento en una misma cade~
na, el control puede resultar una tarea excesivamente lar-
ga y delicada, que corre el riesgo de sobrecargar_loa COGm
tes de funcionamiento de dicha instalacién.

Por consiguiente, se ha revelaéo como deseable
dotar a una maquing de llenad& del tipo anteriormente des-
" erito, de un’medio que permitas | ‘

a) efactuar auntomiticamente el pesaje de com§é4
racidn de los reoipiéntes llenos en cada puestb;

b) proporcionar una <indicacién de la diferencia
, medida, si existe diferencia;

¢) actuar directamente sobre el o 10s puestos de
pesaje considerado(s) que-provoca(p) la diferencia consta-
tadas y

d) repetir el pesaje después de la correccidn al

utilizadas, por ejemplo del orden de 7.000 recipientes de |

§i, finalmente, se conjugan los problemas de ca=|

11111
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= final del control.

Se podrid encontpar una descripeidén de un tipo
de mdquina llenadors de ﬁuestos miltiples con dosificacié
ponderal, al cual es aplicable el presente invento, hacie
do referencis & la patenté francesa mimero 72/01937 publi
cada bajo el ndmero 2.168.696 a nombre de la solicitante;
que se incluyé sauf & titulo de referencia. ‘

Es précisamente un‘objeto del presente invento
remediar el problema de control cltado més arriba, pre-
viendo, para una llenadora de puestos miltiples, un medio
de seleccidn secuencial de los recipientes llenos, de con
trol y de correccién de las cantidades de productos distr
buidos en los recipientes llenos con relacidén a wn valor
de referencia. '

El presente invento tiene, como ofro objeto,
ﬁrever un dispositivo que efectda antomdiicamente la co-

rreccidn de la regulscidén del o de los dispositivos que

distribuyen le cantidad de producto a los recipienites &

llenar.

Bl presente invento tiene como otro ovjelo pre-~
ver un dispositivo que efectia automdticamente la correc~
cibn de la regulacidn de un puesto de distribucidn en fun
cién de la diferencia constatada sobre un numero predeter
minado de recipientes llenos.por este puesto con relaciédn
2 una gama de peso determinada. .

El presente invento tiene, como otro objeto,
prever, en ﬁna instalacién de llenado con dosificacién
ponderal, un medio de pesajfe cuyo calibrado puede ser re-
gulado automdticamente.

El presente invento tiene, couo oitro objeto,

[13
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'del carrusel de 1lenado 10 por el carrusel de transferend

rrusel de llenado. Bate carrusel de transferencla 20 in-

llojn niam, 5

prever un medio de llenado volumétrico, cuyo calibrado
puede ser_reguladd autondticanente.

Bl presente invento tiene, ademds, como objeto,

preier un medid de correccién de la régulacién que efecw=

l

ta correcciones incremenciales positivas o negatlvas,

constantes del calibrado de un medio de pesaje para cada‘

impulso eldctrico generado por el medio de control.

Une llenadora segun el presente invento (repre-’

sentada en la figura 1), comprende, de manera en si conos

cida, al menos un.carrusel de llenado, generalmente de-

signado con la referencia 10, y un carrusel de transferen-

cia, generalmente designado con la referencia 20. Ios re-

cipientes 100, llenos en el carrusel de llenado con una

cantidad medida de producto, son recogidos a2 la salida
cia 20, siendo arrastrado éste en sincronismo con el ca~

cluye, en s perlfer;a, vn cierdo nimero de puestos, que’

todos, excepto uno, son simplés receptdculos 21 para los

recipientes. Eandmero total de puestos de carrusel de
transferencia, es, segﬁn el preoente invento, prlmo con
élvqumero de puestos de llenado/besaae del carrusel de |

1lenado 10, de donde resulta que 1ps;puestos 21 del ca-

rrusel de transferencia reciben recipientes distribuidos |

de manera aleatoria & partir del carrusel de llenado. 10.

Un puesto 227entfe:loé‘n1 puestos:del carrusel de {rans-

ferencia, incluye un dispositivo de pesaje que puede ser |

de cualquier tipo:adécuado'y que efectida asi un pesaje
de 1os reclplentes suce31voq que ree:be.

Segun gn specto del presenhe 1nvento que se
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" de influir en la cantidad de producto distribuido, vinie~

" ra o variar momentdneamente, pero de manera no repetitiva

Hoja ntm. O

refiere mds particulermente a la dosificacién ponderal,
el puesto 22 del carrusel de transferencia asi equipado
con un digpositivo de pesaje, emite una sefial cuando el
peso de un recipiente 1 rebvasa en mds 0 en menos un valor

o ung gama predeterminados. Ia sefial es enviada a un dis-

positivo capaz de actuar sobre el puesto de‘pesaje afecta
do del carrusel de llenado 10, con el fin de corregir su
regulacibén y de obtener asi que la cantidad do producto
suninistrads a los recipientes por esfe pﬁesto, egté com-
prendida, en lo sucesivo, en la game requékida, es decir,
que ses conforme a las exigenclas 1egales;

Segin un aspecto del presente invento, la sefial

emitida para un puegto es memorizada y la orden de correcs
¢ién no es enviada al dispositivo de correccién del cali~
brado del o de los puestos de llenado considerados, mds
qﬁe cuando un ndmero predeteruinado de errores de dosifi~
cacidn de igual signo, es decir, en mds ¢ en menos con
relacidn s un valor para una gama determinada, han sido
constatados y memorizados. Bsto evita que se efectien co-
rrecciones intempesitivas en el caso en que un factor liga-t

do al puesto de pesaje mismo 0 a pardmetros suéceptibles

(pof ejenplo, fluctuacidn sdbita‘del nivel del producto
en 1a cuba de llenado, obturacién do un piéo de 1lenado,
etCass),

Bl dispositivo de pesaje que equipa al puesto
de transferencia emite, como se ha indicado mds arriba,
sefiales imdzenes del peso constatado detlos'recipientes

sucesgivos que recibe. Ias selieles son memorizadas y pue-

e e VAP
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— den ser analizadas, qonforme al presente invento, segtin

varios modos, a saber, por ejempio: A

~ por comparacién con unaigama de peso, determinada en
funcidn de una parte déterminada cofrespondiente al va-
lor nomingl requérido;;por e jemplo,. sobre un peso de
1.000 g de agua o un litro de agwa, la gama de coupara-
cidn serd de mds o menos 10 g, ¥ el dispositivo de con-
$rol del cerrusel de transferencia efectuard una simple
comparacidng

~ por medicidn de los valores absolutos méximos y minihos

de peso, por ejemplo 1.010 g y 990 g, de modo que el

ferencia efectuard entonces un pesaje verdadero.

En uno w 0tro caoo, las sefiales emitidas serdn

corresponden & los valores limites mdximos y minimos de
peso, bien con relacidn a una diferencia tipo de peso pre:

‘determinada. Bn este Yltimo caso, el dispositivo de con-

tipo, capaz de producir sefiales para toda diferencia tipo
calculada sqperior a un umbral éado, ¥y que per&itg accio~
nar el dispositivo de correcéién de calibrado de la balans
de pesane, para actuar sobre el 0 1os puestos de llenado
por gosificacidn imputada.

Finalmente, el aisp051t1vo de control, proceda
segin uno u otro modo de correccidn, puede ester unido
paralelamente a una impresora, con vistas a propbrcionar
al usuario una relacidén permanente. de las medidas efectuadt

das, Ademds, el dispositivo puede, en el caso en que, des+

digpositivo de control del puesto del carrusel de transh

memorlzadas y analigzadas, blen con relacidn a uubrales que

trol estard provisto de un medio de cdliculo de diferencia

&

pués de la correccidn, el peso requeridb-ndlha posido ser|
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i puesto de pesaje del carrusel de llenado de la figura 1;

Hofa ntim. O

~alcanzado, mandar la parada de la mdquina e indicar el nd-
rero del puesto de llenado defectuoso, para permitir una
identificacidén inmediata del mismo.

Dicho diSPOSitifo pernite, pues; con una sola bad
lanza de'comparacidn, distinta del carrusel de llenado, y
por consiguiente dispuesta en un entorno menos hostil que

los puestos de llenado, controlar .individualmente cada disy

pogitivo de dosificacidn del carrusel de llenado, con objed
to de, bien corregir su calibrado cuando las fluctuacivnes
proceden de la gama de regulécidn de estas bglanzas de Go-~
gificacién, bien avisar al operador y parar la méquina,
cuando al menos uno de los puestos de llenado se muestra
gravemente defectuoso, y ello, cualquiera que sealla caden-=
cisg de trabajo de la mdquing 0 las cantidades de producto

a acondicionar.

L

' Otras ceracteristicas y venbtajas del presente ind
vento resaltardn de la descripcién siguiente de un modo de
realizaci6n dado g titulo ilustrativo pero en modo alguno
limitativo, hecha en.relacién con los dibujos anejos, en
los cuale;:.

~ la figura 1 representa de manera esguemdtica,

en berspectiéa, un carrusel de dosificacién ponderal, equi
.pado con el dispositivo de correccidn automdtica segin ol

presente invento;

- la figura 2 es und vista en perspectiva de un

-~ lg figura 3 es una vista en perspectiva esque-~
mitica de una balanza de pesaje representada en la figura
23

~ lg figura 4 representa un modo de realizacién

S
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L. del dlsp051t1vo de correceidn de 1a balanze. de 1a flwura
- 13 figura 5 representa, de manera esquemaﬁlca,
_un modo de reallza016n de la balanza de comparacidn del cg
rrusel de transferenc1a, '

' - la figura 6 representa, de manera esquemdtica,
un primer modo de realizacidén del dispositivo de correc=-

cibn aut?matlca segun el ‘presente 1nvento,

a2y

R Yo

cipales constitutives del dlspositivo representado en la
figura 63

~ la figura 8 representa, de manera esquemitica,

cibn automdtica segin el presente inventoj
modo de realizacidén del dispositivo de correccién autométl

T en perspectzva, un puesto de 11enado de un carrusel de lle

nado volumétrico equipado con el dlspositlvo de correccidn

otro modo de realizacién ge un dispositivo de llenado volu
métrico con correccidn de calibrado antomdiico segin el

presente invento.

prende un'transportador lineal de paletas, éeneralmeﬁte
designado con la referencia 1, que asegura el {ransporte

de los recipientés'vaeios hacia el carrusel de llenado 10

- lg figura 7 representa, de manera esquematlea,'

en vista en planta, la 1mp1antac¢6n de los elementos prin-

a4 0

un segundo modo de realizacién del dispositivo de correc~ |

- la figurd 9 representa, de manera esquemétida,,

- 1a flgura 10 representa, de manera esquematlca;

La instalaqién representada en la figura 1, com-

=

. -

a

parcialmente en forma de esquema dlagramatlco, un tercer T

-'l¢

ca segin el presente invento; -, . AT

- la figura 1l representa, en corte longitudinall -
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~ @ igualmente la conduccidn de los recipientes llenos des-

-imperatlvamente, del tipo de accionamiento magnético.

rrusel de transferencia 20, que gira en sincronismo con

puestos del carrusel de transferencie que incluye la fotg-

Hojn nam. 10

puds de su trdnsito por el carrusel de transferencia 20,
con vistas a tratamlentos wlteriores.

, Los recipientes 100 son retiredos del transpor-
tador i y transferidos & los platos de pesgje 1l llevados
por la place giratoria 12 del carrusel de llenado por una
estrella rotative 2, que coopera con une ldmina de guiado
3, dispuesta encima del transportador l. Los recipientes
100 vienen ssi en posicidnlbajo los picos de llenado 13,
situados bajo el depésito de liquido de nivel constante

14, Los picos de llenado 13 son, de preferencia, pero no

_ Los reclpientes 100 asi llenados y pesaGOS en
los platos 11 (de una manera que serd explicada mds ade-
lante) son recoglidos por una estrella de transferencia 4,
que coopera con una lémina de guiado 15. Sin embargo, en
luger de ser transferidos al transporiador 1 ¢ hacia un
segundb carrusel de llenado dispuesto en paralelo gl prﬂnl
mer carrusel de llenado 10, los recipientes éonducidos

por la estrells de transferencia son transferidos a un cg~

la eslrella de transferencia y que presenta, en su perife
ria, una pluralided de puestos de retencidén de recipienteg
21, estando constituido uno de estos puestos por un plato

22, y una balenza de comparacidn.220. E1 nimero n, de log

lidad de los puestos fijos 21 y la balanza 220 es, como
se ha mencionado mds erriba, primo con el nimero n de
puestos 1l en el carrusel de llenado. Los recipientes que

han transitado por el carrusel de tranéfereﬁcia 20, son
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recogidos por'una estrella de transferencia terminél 6 qua
coopera con una ldmina de!gaiado T para ser transferidos
ai transportador 1, hacia{puestos de trétamiento,ulterio—r
res., |

Se ha represen%ado’cén mds detalle en la figura
2 uno de los puestos de pesaje 1l del carrusel de llenado
10 con un recipiente lOO.GE'POSiOién de llenado por debajq
tuido por un plato de pesaje 110 wnido, por un vastang}ll
a una balanza, generalmenfe degignada con la refereneia
112, dispuesta debajo de la placa giratoria 12 del,carru—’
sel de ‘llenado. Los platos 110 estén adaptados al‘embéi;m,
je que deben recibir, e incluyen, especialmente; un 6rééﬁ;
de retencldn ¥y de p051clonam1ento 113 del recipiente sobre
el plato. Ia balanza 112 lleva un dispositivo de compara— 7
016n y de emisién de sefiales 114, que manda el dlsp031u1vd}
de acclonamlento 115 de la c¢abega de llenado 13, especialrg
mente cuando el volumen de llquldo correspondiente a un " ‘
peso determinado ha sidc introducido en el recipiente 1QOL
Pueden estar disﬁuestas masas de caliﬁrado 116 sobre el |
plato de pesaje 1 0, en funclon de les reclplenbes a lle-
nar y de las cantidades del llquldo requerido. '

, Se ha representado en la figura 3 un modo de reg
Yizacidn e una balanza de pesajerllz'répreséntada'en 1la’ |
figura 2. Bl vdstago 113 forgé, en su parté inferior, un
estribo doblé 117 y 118, enrelkcual pivotah, respectiva-
mente; ung biela 119 y un védstago que_formavcruz 120, pi-
votando ésta igualmente en un elemento de chasis fijo 1214

con objeto de formar una egtructura de paralelogramo de~

formable. En un extremo del vdstago 120 estd montada une|
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r-masa 122 que forma el contrapeso de la balanza. El extremo

a uné éiela 124 montads de menera articulada, por uno de

130, en el curso de la rotecidén del carrusel de llenado,

.fodamiento con uno w otro de estos carriles, por simple

‘leas 130 en contacto con uno de los carrilés, glrarédn al-

Hojn ntm. - 3.2

-

opuesto del véstago 120 estd unido, por un resorte 123,

sus extremos, sobre wn montante fijo 125, solidario del

chasis de la balanza, y de manera articulada, por su otro
extremo, & una biela vertical 126, unida, & su vez, por su
extremo inferior, a un vdstago fileteado 127, que atravie-
sa, una péotuberancia 128 de una placa 129 solidaria del
chasis 121 y del moatante 125. El extremo inferior del vég

tago fileteado 127 estd roscado en un terrajado previsto

en una polea 130 montada de manera que puede girar, por
ejemplo por medio de un rodamiento (no representado), sobre
la placa 129. Se comprende que, con dicha disposiéién, ung-
rotacién de la polea 130 se traduciris en un desplazamien
‘o vqrticai éel véstag6 fileteado 127 que permite; por me-
dio de la biela 124 y del resorte 123; corregir el calif
brado de la balanza para un contrapeso de masa dada 122,
slendo la masa de este'contrapeso 122, de preferencia, prﬁ»
ximg al valor nominal requerido para el llenado 69 los re-
cipientes. ’

Asi, previendo carriles articulados 131 y 131!

w

a uno6 y otro lado del trayecto eircular 130 y de las poles

y desplazando selectivamente los rafles 131 6 131' a una

posiclén en que las poleas 130 podrdn esiar en contacto de
édherencia, en el curso de su trayecto circular, las po~

rededor de su eje proplo, modificando asf el calibrado de

la balanza 112.
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Tos carriles estdn articulados, por uno de sus

extremos 132 6 132', y tienen una longitud determinade pa+

re que la correccidén obtenids en el curso del rodamiento
de una polea 130 sobre wno de sus carriles corresponda

sengiblenente g la Semicairera de lafbalanza.llz. Asi, pé-

ra recipientes de 1.000 g}'se puede prever una balanza

112, cuya sensibilidad sea de mds o menos 2 g, siendo.de-

terminado entonces la correccl6n vnitaria efectuada por

PR T

los carvlles 131 y 131* para que corresponda a2 una varia-

aan

cién de 2 g del calibrado de la balanza. Tos carriles pued

den ser desplazados por medio de gatos 133 y 133! hidréuu

licos, neuméticos 0 eléctrlcos, unidos a una fuenue de poq_

tencia adecuada (no representada) y controlados por dlspo-’

sitivos 134 y 134' conectados por lineas 135 y 135 'al

dispositivo de control empleado en funcidn de las sefiales

emitidas por la balanza de comparaciénlzzo.sobre el_carrﬁn“

gel de transferencia 20.

Se ha representado en la figura 5 un modo de rés

lizacidn de la balanza de comparacidn 220 que equipa el
carrusel de ‘transferencia 20. Bn el modo de realizecidn

representado, esta balanza de comparacién 220 se presenta

de manera angloga érlas balangas de pesaje 112 vepresentast

das en las figuras 3, siendo el plato 22 que enrasa la -
parte superior del carrusel 20 solidario de un vastago 23
que se extiende por debajo del plato 5 del oarrusel 20 y
que se prolongs por un blogue que forma estribo 24, en' el
cual pivotan,Vrespectivamente; una ﬁiela 27 y una cruz 28

que pivota iguslmente en una estructura de estribvo 26 que

‘se prolonga por un elemento de 50porfe 25 hecho solidario

del plato 5 del carrusel de transférencia. La balanza de

3
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. comparacidn 220 se distingue de las balanuzas de pesaje poy

{ .
contrﬁpeso 30 un centro de gravedad 31 ligerazente despla-

por hna'parte terminal 29 que lleva una ldmina 33 que sa-

“adaptadores amplificadores, a los dispositivos de-mando

Hojn nfum. 14

el hecho de que la cruz estd hecha estable, presentando el
zado 3n relacidn a los ejes de pivotamiento 32, 32' de 1g

cruz 28 en los estribos 24 y 26. La cruz estd prolongada

le radialmente con relacidn al eje del plato 5 del carru-~
sel y susceptible; de este modo, de pasar; en el curso de
la rotacién del carrusel de transfereﬁcia,'entre detecto-
res de proximidad 34 ¥ 34! montados fijos sobre el basti- _
dor de la instalaciéh y susceptibles de enviar sefiales gde

mando por las lineas 35 y 35', por ejemplo, por medio de

134 y 134' de los brganos de accionamiento 133 y 133! del
dispositivo'de correccibén 60 de las balanzas de pesaje ds3
carrusel de pesaje.

De esta manera, estando determinados la posicids
de los detectores de proximidad 34 y 34' y el calibrado dq
ls balanza 220; para éorresponder a una gama de péso dada.,
por  ejemplo las tolerancias requeridas legalmente; un ex-
ceso mds acd o mds alld del mirgen requerido, se traduci-
ré en una sefial do mando de correccién em un sentido o en
el otrﬁ, por valores ihcremenciales de 1la o de las balan;
zas de pesaje que resulten fuwera de las ‘tolersncias.

Se ha reﬁresentado de wanera esquemdtica en la
figura 6, un modo de realizacién del dispositivo de co-
rreceidn autométiqa segin el presente invento. Zn esta fi4
gura, asi como en ;qsrfiguras que‘siguen, los elementos ya
identificados éﬁ las figuras precedentes llevan las wishag

cifras de referencia. En esta figura 6,'se ha representadq
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- _una balanze de pesaje-dosificacidén 112, en posicidn de

‘métrica entre la posicidn del puesto de deteccidén de pesad

¢idn 60, de manera gque cada pesaje de comparacién detec-

Hoja ném, 15

cooperaéién con un dispositivo de correccién 60 del tipo
del represéntado en la fi%ura 4. Do la misma manera, la
balanza de comparacidn 2éo montada en el plato 5‘dei ca-
rrusel dc transferencia 20, estd representada en lag posi-
cidn de controi de la balanza correspondiente 112, es de-
cir, pura una balanza del tlpo de la representada en la
figura 5, con 1la 14mina 33 Que pasa entre los detectores.

a3 %Y

34y 341, estando confundidas las 11neas de transmismén .

4

de las gefiales 35 y 35' en la linea 350 conectada a la ens

trada del dlspositlvo de correccién 60. .

Ao ]

Un modo de 1mp1antacldn del dlsposltlvo de co~

349

rrecclén 60 y de la’ zons de deteccidn de pesaje de control

~ % 7

definida por los detectores 34, 34', estd representada en

P

la figura 7. La zona de .pesaje de comparacibn estd sitva-|

da, ventajosamehte, delante de la recogida de los reci~:‘

-
-
0

pientes por la estrella de transferencia terminal 6, y el

dispositivo de correccidn 60 estd colocado, ventajosemente

aguas abajo de la estrella de transferencia 4,'Para permis

tir la correceidn del callbrado de las balanzas de pesaje-
~6931f10a016n, encontrdndose éstas VaClaS, antes 4e 1a ro-
cepeidn del préximo reciplente a llenar, Como se ve en la
figura f, la cadena mecénica de arrastre, que permite una
rotacién en sincronismo del plato 12 del carrusel de e~
nado, de 1a estrella de bransferen01a 4y del plato 5 del

carrusel de transferencia, establece una correlacidn geo-
je de comparacidn en 34, 34! y el dispositivo de correc~

tado por los detectores 34, 34! perﬁite'transmitir‘pqr la
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1l L 1fnea 350 una sefial de mando de correccidn al dispositivo
ée correccidn 60 en la balanza del carrusel 10, de que prd~
cede ol recipiente que sefeneuentra en el momento conside-
rado sobre la balanza de 50mparacidn 220.°

5 : Cada balanzs 112 del carrusel de llenado es asi
sucegivamente controlada por la balanza de comparacién, |
debido a que el nimero de puestos en los dos carruseles sdn
primos entre sf. BL mimero de puestos del carrusel de trans-
Perencia es determinado, aparte de esta cavacteristica |
10 esencial de ser primo con el nimero de puestos del carru~'
gsel de llenado, en funcidn de las cadencias de funciona~
miento de la instalacidn, para permitir efectuar un pesajé
de‘qom@aracién, y oorrelativamente; en su caso, uﬁa correc-
cibn de la balanza de pesaje-dosificecién, segin una perio-
15 dicidad deférminada, ¥y cuanto mds elevado es el mimero def
puestos del carrusel de transferencia, mds importante es |
el ihtervalo de tiempo entre dos pesajes de comparacidn-

-correccidn, es decir, que corresponden a un paso de boto

llas mis importante. Esta disposicién permite, pues, introp
20 | ducir, on un modo de control y de correccidén en continuo,
una periodicidad selectiva de las etapas de corregbién de
las diversas balanzas. De preferencia, para un cafrusel

de 1lenado con 24 puestos,.el nimero de puestos del carru-
selide trensferencia serd igual a 23.
o5 ' En la figura 7T, so ha ropresentado con mfs deta-
1le la conexidn entre la linea 350 procedente del detector
34 6 34' y el dispositivo de correccidn 60 del tipo de ca-
rriles y gatos representado en la figura 4. En este modo
de realizaéidn, los gatos 133, 133! estén unidos a una

30 fuente de fluido bajo Presién 180 por médio de electrovdl-

05108
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doxr adﬁcuado 351, en varisciones de presién, pudiendo ser
los gatos 133, 133' de efecto simple con recuperacldn elés
hca, o de doble efoctos '

Para evntar que la balanza de comparacl6n 220 pr

voque ung em1s16n de sefiales de correccidn cuando ningin .

am B

ATy

un detector de’ presencla del reclpiente 50, constituido,

~

cién 51, la transmlslon de las sefiales procedentes dé la

balanza de comparaclén 220, pudlendo estar constituido el

‘vdel puesto de traccl6n”o toma_de sefigl de pesaje de compg- |

racidn 34, 34t.
De 1a mlsma manera, para que la 1nforma016n de

'eorreec16n no sea transmltlda mas que en el caso en que 1la

correccidn de callbrado, es declr, esenclalmente en que 1s,

1 eruz no se encuentre a tope en un sentido o en otro, estd

tar las posiciones pperativéé de los érganos sensibles de
| las balanzas. ‘A?¥Tf'i' '
Este dlspos1t1vo de control 70 puede es»ar cons~

tituido, como se repmesenta en 1a flgura 3s- Por dos detec—

. Hojn nfim. 17

- vulas 134 y 135', cuyas 11neas de enbrada 135 y 135! estdn
unldas a la linea 350 de maners, que transforman las sefia-

1es e&éctrlcas, amplmflcadas por un dlspositlvo amplifice~

recipiente se encuentra sobre el plato 22 de la bglanga, - |.
el dispositivo segin el presente invento contlene, ademas,_
por ejemplo, por un debeotor 6pt1co o por un contacto mecdd

- nico, susceptible de 1nh1bir, por un dlsp051t1vo de valléa

- n N

dlsp031t1vo 51, por ejemplo, por una, puerta 0. =l dlsp031~ :

tivo detector 50 esta 51tuado, ventaaosamenhe, aguas arrmb},

£y

giderada esté no saturada, y sea susceptlble de admlﬁir ung

previsto, ademds, un dl positivo de control 70, para detecQ

balanza de pesaae—6031f1cac16n del carrusel de llenado cond
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" gis de la ndquina y que detectan la posicién-de una ldmi-

ne 73 solidaria de la bielas 126 de la balanze 112 y que

carrusel de llenado se efectﬁa, por ¢jemplo, por medio Ag

. disbositivo detéctor 80 1la bateria de célunlas que anali~

“njn nam. 18

tores de proximidad 71 y 71' montados fijos sobre el cha-

sobresalen radialmente cbn relacién a esta Ultima, dando
la posicién de la léming 73 wna representacién de la posj
cién de lag cruz 120 con relacidén a su posicidén de equili~
brio. E1l dispositivo de control 70 puede ester unido, ven
tajésamenﬁe; a un dispositivo de indicacidén y de alarma
710, que indica que, al menos una de las balanzas dol ca
rrusel de llenado, esta fuera de servieio, con objeto de

permitir una inspeccién visuwal de estas balanzas con vis+

tas a su reparacidn. i
E1l modo de reallzacldn representado en la ngu*

ra 8, se distingue del modo de realizacién represenuado I

en la figura 6-en la medida en que es realizada una idens

tificacién de las diversas balanzas de los carruseles de|

llenado, permitiendo esta identificacidn un control vin_:f

sual de las halanzas no operativas o saturadas controla-|

das por el dispositivo 70, y una inhibicidn correspondien
te de las sefialeg de correcéidn procedentes del puesto ddg
pesaje de oomparacidn. La identificacidn de un puesto de

pesaje particular entre los diversos puestos de pesaje dg

un dispositivo de deteccidn 80 que coopera con medios de

referencia 81 llevados por el plato 12 del carrusel o

por cualquier elemento que girs en gincronismo con éste.

Las sefiales de identificacidn y de referencia pueden ser

obtenidas directamente en forma binaria, previendo en el

zen marcas épticas 81 que representan un cédigo binario

[

1
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— puro para cade balanza del carrusel de llenado. Por ejem;

rén %els células, siendo efectusda la codlflcac16n, por

'eaemplo, por medlo de sels aguaeros, 51rv1endo uno de los

" @el carrusel de llenado 12, es decir, dos veces 24 en el

Itoja nam. 19

plo, en el caso de un carrusel con 24 puestos, se utilizg

!

l

agujeros para la puesta a cero del contador de un disposi
tivo de desmultiplexado 82. Bste digpositivo de desmuliie
rlexédo 82 manda uwn dispositivo de indicacién 33 que ine-

cluye dos filas de ldmparas 84, 1ncluyendo cada fila un.

PR N

mimero de lémparas correspondlente al numero de puestos .

aeb e Ty

ejemplo consiaerado, stando adscrita cada 1ampara de una,

P N

fila a un puesto de pesaae—doslficaclén partlcular, de.mo

“

\-."

do que 1a eytmncldn de una 1ampara de ung flla 1ndlca 1o

a Ay

saturacidn, de una balanza de pesaae—doslficacién en un_

DR R

sentido o en otro, admitiende asi una intervencidn direcu¥

ta, manual sobre 1a balanza considerada, incluso su sug-
tltucién. o o L ' - ."f:" *

Aparte de 1a perlodicidad de control y de 1nter~

venolén gobre cada una de 1as balanaas del carrusel de

llenado, puede ser 1nteresanﬁe, para no tomar sistemiticat
mente en cuenta errores detectados, imputados a fendmenos
momentaneos y no repet¢t1vos, prever una suce51on de 1os

errores uetectados para cada balanza 1n61v1dual del carruw

sel de llenado, es GEClr, efectuar una puests en memorig
de las sefiales de érror, 0 en este caso, de las sefiales
de correccidn, ¥ ﬁé trénsmitir sefial de correccién mis que
despuds de la cdnétafaciéﬁ de 1aACOns€ancia de los erroreh
deteebaGOS en un sentldo 0 en otro. ; _ . :
Se ha representddo de manefa esquematlca, en 1a

figura 9, una cadgna de mandoipara la zplicacidn del prp-
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- cedimiento de correccidn mencionado mds arriba. En el modq

 de realizacidn representado, entre el puesto de pesada de

‘a la entrada de datos 17,.de la unidad de validacién 170 |

2U

Hoja nGm,

comparacidn~deteccidn de érrores 220 y el dispositivo de
correccidén 60, estd intefcalado un conjunto de légica eleqd-
trénica que permite controlar la presencia sucesiva de n
sefiales deerror o de correccidn pars une misma balanza,
con el.fin de transmitir en consecuencia una sekial de co-
rrecciéntcuando n sefiales de error de igual sentido, sucen
sivas, han sido 6onstatadas, ¥ no transmitir la sefial de
correccidn en el caso contrario.

, El donjunto de 1légica electrénica incluye, esen-
ciabnente; ung memoria gelecclonada 150 que incluye, ai~'y
menog, tantas lfneas cbmo,puestos de pesaje en el carruse‘
de llenado, un contador con n posiciones 160 y una unidad
de valldacitn 170. Ia salida de datos 810 del detector de
identificacidn y de referencia 80 estd conecctada, ademds ‘
de al dispositivo de desmultiplexado 82, a la entrada de ..
seleccidn de lineas 15, de la memoria 150, cuya salida 152

eatd unida a la linea 350 procedente del dispositivo de pe

-3

saje de comparscién 220 y unida & la entrada de contador

16, del contador 160. Ia salida del contador 16, estd unida

¥y rebucleada sobre la entrada de puestis a cero 163 del con
tador 160. La salida de da“aos,l’?2 de la unidad de valida;
cidn 170 estd unida a la entrada de datos 15, de la memorip
150, eétando unida la sallda de mando de seleccidén de i
neas 173 de la unidad de validaciég 170, & la entrada de

seleccién de casillas de una linea 15, de la memoria 150.
La selida de datos "n" 17, estd unida al dispositivo de

correccidn 60 de las balanzas 112 del carrusel de llenado.
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las de lémparas 84' y conectado z las lineas 810 y 171.n ")

realigacidn de unldispositivo de llenado volumétrieo adapt

un diépositivo de 1lenado'volumétrico, la cantidad de ma- .

lroin nt;nm. 21

De esta manera, para cada balanza del carrusel

de llenado, el dispositivo de correccidn 60 no serd acecio
nado;mgs que despuds de gue:n sefiales de error de igual
sentgq% hayan sido contabilizadas en el contador 160. En
la préctica,. se tomara, por ejemplo n =3, con el fin de

obtener una periodicidad conveniente de las intervencione

d

sobre'las balanzaé_ﬁe doéificacidn, en cgso'de errores re
petitivos. o | o oy
Se ha‘repfesentadb, ademds, en la figura 9,.un’
dispositivo de indicaeidn y de ideﬁtificaciéh & que com-
pleta el dnsp031t1vo de indlcacldn y de 1dent1flcae16n 33
constltuldo, de manera analo ga ’'a este dltlmo, por. dos fl-

B Y=Y

esta manera, el dlspos1t1vo de 1ndlcaeidn y de 1ﬁent1fi—.:

3

cacidn 85 permite 1dent1f1¢ar la o las balanzas del cafxuﬁ*
sel de llenado sometidasva correccidn, es decir, que priv-
sentan errores de pesa;e repetxtlvos, con v1stas, por e;eqe

plo a su 1nspeccldn 0 control.
Se ha representado en la flgura 10 un modo de

tado para permitir una correccmon.de valor de llenado, deI-
pués del pesaje de comparanidn por medlo de wn dlsp031t¢v
de correccidn 60, anélogo al dispogitivo correspondmente

de los modos de realizacién precedentes. Como se sabe, en

terial dlstrlbulda en un re01p1enue estd determinada en
volumen, correspondienao dlcho volumen, en condicionss de -
pre316n y de temperatura conslderadas, a un peso dado al
final de cadena. En el modo de realizaclon repreuentado,

el disgpositivo dehllenado volumétrlco (Gel que un solo
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- ejemplar estd ilustrado en relacidén con el plato 12 del

"nismo con el acclonamiento de la llave 233 de la vdlvula

Hojn ntm. P2

Carqusel de llenado) catd comstituido por una bomba volu-
métJica'de pistén deslizante en una camisa de cilindro
230 ?stando unida le cdmara de aspirseidn y de compre-
gién definida en esta camisa, de manera selectiva, al
depésito de liquido 14, por una canalizacién 231 y una
vélvdla giratoria é32, que incluye una llave 233 cuya rom-
tacidn, en el sehtido de agpertura y de cierre; es manda=-
da sucesivamente por mediog de leva 234 y 234' montados.
fijos sobre el chésis de la instalacidn, en el trayecto
circular de las 1laves 232 de las diversas bombas volumé-
tricas; con objeté de, en un primer tiempo, permitir e;‘}

llenado de la cdmara de la bomba por gravedad y, en un

segundo tiempo, cerrar el conducto 231, para permitir que|

el pistén de 1a bomba impulse el liguido que se encuentral -

en. dicha cédmara por dna canalizacidn de llenado 236, por

debajo de la cual estén dispuestos, sucesivamente, los rel-

cipientes 10 a llenar.

E1l movimiento del plistén es mandado en sincro-

giveforia 232, por un dispositivo de rodillo 237 solidari
del extremo inferior del vdstbago de pigtdn 238 y que coo-
pera sueesivamenté con una rampa de mando 239, que provoc
el movimiento de compresién del pletén, y vna ranpa de re
cuperacidén 240, que provoca la recuperscidn del pistdn

en la cdmara. El calibrado nominal del volimen a alimenta
por la bombé»serbtiehe, poxr ejempio, regulando el pogi~
clonamiento relgti?o éel dispositivo de mando de rodillo

237 con relaciénﬁavlé-éulata de tope 241 de la bomba voluj
nétrica. o ' - :

F

e

T é

(]
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' do'de-cadg disbositivo‘distribuidor segin el presente in-

. nuez 247 vna pata 251 que ge desliga en ung hendidura 252

. curso de la rotaeldn del carrusel de llenado, y segin 1a

- del rodillo 241 provocara un desplazamlentollineal de 1la

| llo,;n nam, 23
Para la aplicacidn de la correccidn del celibra-

'venfo,lel.volumen interior de la bomba puede ser modifica-
do en una cierta gama, pnovodanao un desplazamiento relaQ
tivo longitudinal de la camisa 230 con relaci&n a la cula-
4a 241. Parg hacerlo y segin el modo de realizacidh repre-
sentadov la camisa 230.e§té montads de manera que sé des~
liza de mznera estanca entre la culata 241 y la base 242

PR

hecha solidaria del plato 12 del carrusel por elementos

PP

de soporte 243, estando la culata 242 hecha solldarlarde

la base 242 por medio de columnas de arrios*ramiento 244,
El desplazamienﬁo Jongitudingl de la camisa 230 se obfigﬁe
por: un desplazamiento relaxlvo angular de la camisa 230

con relaclon a 1a base 242, estando previgtos medlos de‘:‘
rampa, complementarlos on las partes cooperantes de la cam1
sa 230 y de la base 242, El movimiento angular se obtlene
por una biela 245 monteda de maners artlculada, por unaqj
parte, sobre una oreja 246 solidaris de la camisa 230, é*f

por otra parte, sobre una nuez 247 atravesada por.un vds-

tago fileteado 248, solidario de un rodillo 243 que pivota .

en una pata 250 que sobrcsale radlalmente con reJac16n a

la base 242 y solidarie de eata Ultima, presenbando la °

de Ja pata 250. Asi, de manera andloga al modo de correc-

clon descrito en rélacidn con las fiaurao 3 Yy 4, en el

posicidn mandaoa de lea carriles 131 y 131', una rotacldn

nuez 247 que originard ‘una rotacidn relativa de la camisa |

230 con relacidn a la base 242 y, por conslgulente, ung

_a'.

> =
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Ho}u nam. 24‘

- variacidn controlada del volumen interno de la bomba Vo~

’

lunétrica alrededor del valor de calibrado nominal,
 Se ha representado de manera esquemdtica en la
figura 11 otro modo de réalizacién de una bomba volumétri,
ca de calibrado controlable para la aplicacidn del proce-
dimiento segin el presente invento. En este modo de rea-
lizacidn, el dispositivo de mando de carrera 237 lleva ro
dillos 254 y 255, uno de los cuales; por 1lo menos, estd
montado de manera que se puede desplazar axialmente con _
relacidn al vdstago 238 del pistdn. E1 rodillo 254, que
coopera con la rampa de recuperacidén 240, pivota en un

blogue de soporte 256, solidario del vdstago 238. Bl rodi

'lloj255, que coopers con la rampe de mando de imﬁulsién
239, pivota en un blogue de soporfe 257, montado deslizan
te sobre el vdstago 238 y que comprende un dnima terraja-
da 258, en la cual esté montado un vdstago fileteado 259,

que pivota en elementos de cojinetes 260 y 261, solida~

rios del védstago 238. El extremo inferior del vdstago £i-

leteado 259 es solidario de un rodillo 262 susceptible def

cooperar, en el curso de la robtacidn del carrusel de lle~
nado, con ug‘disﬁoaitivo de correccidn 60 idéntiqo al re~
presentado en la figura 4. Con esta disposici6n, y de ma~
nersa aﬁéloga a la correccidn de calibrado descrita en re-

lacidn con las figuras 3 y 4, una rotacidn del rodillo

262 mandado por los carriles 131 y 131' provoca, por medi

del blogue de soporte 257, un desplazemiento relativo del
rodillo 255 con relacidn al vdstago 238, y determinard,
debido a la fijeza de la rampa 239, una variacidén del vo-
lumen del liguido impulsado alrvededor del valor de indi-

caeidn, estando guiado el vdstago de plstén 238 en rola-

]

[
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: 31m11ar, para afiner la gama de correceidny el rodlllo

- nado, es decir, fuera de los periodos de arranque o de

,Hojn ntim. 25

cidn por un fetén 263 que se desliza en una ranura 264

formada en la base 242 del cilindro de llenado. De maneraA

254 puede estar igualmentie nontado mévil ¥y desplazable co%

relacidn al vastago_de pmstdn 238, a la maneras del rodi-
1lo 255. | | .
Se comprenderd que las cadenas de control y de
correecédn representadas en las figuras 6 a 9 se aplican
de manere idéntica a las instalaciones representadas“éh;'
las figuras»lo y 1l. . 7
De manera andloga, en el caso de dispositives

de llenado voluméirico del tipo de bomba de paletas cu&ﬂf

a2 T

calibrado se efectia determinando el ndimero de rotacidnes

P

rélati#as del rotor, los impulsos de mando del motor dél”

arrastre del rotor pueden ser'corregidbs por los impulsos

procedentes del dispositivo de pesaje de comparacidn 2§d,

segin une de les cadenas de mando representadas en 1as:fi

il
-

-guras T a 9. o . . . N

Aunque el presente invento héya sido desbrito
en relacién con modos de realizacién particulares, no se
encuentra Iimitado por ello, sino que es susceptible, por
el contrario, de modificaciones y de variantes que se pon
drén de relieve al especialiste. En particular, el dispo-
gitivo de control y de correceidn pueden no ser hecho ope

rativo mds que en marcha normal de la instalacidn de lle-

parada, ¥ de los periodos de cambio de régimen. Igualmen—
te, en 1ugar del dispositivo de pe aae de &omparacldn‘da

funcionagmiento para todo o nada, es posmble dotar a este

dispositivo de una balanza electrénica que suministre una

|
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 una unidad de cdleulo de 'diferencie tipo para producir

llenados

Ho}n ntm, 2 6

salida eldctrica analbgica y, por consiguiente, en conse-

cuencia, incorporar a la cadena de control de correceidn

sefiales de informaeidn, en caso de constatacién de una
difgrencia tipo calculada superior a un umbral dado. Ade-
més, pueden estar previstae salidas para conectar la ins-
talacidn a uns impresora, con vistas a suministrar al

ustiario, bien un informe permanente directo de las medi-
das efectuadas, bien, con incorporacidn de memorias de

gran capacidad, en una sefial de llamade, un estado de>ios
pesajes de los diferentes puestos del carrusel de llenadoj
Puede ser iguslmente Util separar el carrusel de llenado
y el carrusel de transferencias-comparacién por razones

de implantgoién googréfica, para sustraer completameéente

el carrusel de transferencis al entorno del carrusel de

llenado_o, a la inversa, para confinar el carrusel de lle:
nado en una cdémara cerrada, por ejemplq, para el acondié',
ciongmiento de productos péligrosos, voldtiles o estéri-
les. En este caso, el dispositivo de transferencias entre
los dos carruseles puede comprender toda clase de insta~
1gciones que garanticen un sincronismo de la cédqna, ta~
les como tornillog de traﬁsferencia, cadenas o correaé con

tacos o transportadores de cangilones, que permiten sepa-

rar y alslar el carrusel de transferencias del carrusel de
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sitivo de transferencia comprende al menos una estrella-

Hojn nam, 27

RETVINDICACIONES

Tos puntos de’invencidn propis y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitu@ de Paw-
fente de Invencidn én Espaﬁa, por VEINTE afios, son los

que se recogen en las reivindica 01ones 31gu1entes'
cenan
18,~ Dispositivo para el control automatlco de

RIS “’-

una instalacidén de llenado de recipientes, que comprende

al menos un carrusel giratorio con n puestos de 11enado,

. oxAa%

caracterizado porque comprende un carrusel de- trangfe- »

rencia eon ny puestos que comprenden n1-1 puestos estéml

cos ¥y un puesto de pesaje de comparacidén, un dlsp031t1v5

3
a4

de transporte pars tomar sucesivamente la totalidad de )

X

los reclplentes llenos en el carrusel de llenado ¥y tran*:

ferirloes al carrusel de tran»feren01a, giendo los ndmero

"‘7

h, yn primos entre s¢, medios de comparaclén asociados"

al puesto de pesaje de control del carrusel de transfe- _

rencis y medios de recoglda de los reezpmentes del carru;

sel de transferen01a.

28, Dispositivo 'para el control awtomdtico se

- gin la‘reivindicacidn lﬂ; caracterizado porgue el dispo-b

de transferencia dispuesta en serie entre el carrusel de|

llenado y el carrusel de transferencia y que coopera con
estos Yltimos, girando estos elementos en sincronismo.

38.- Dispositivo'para el control sutomagtico

segin la reivindicacidn 12 ¢ la reivindicacidn 28, carae:

terizado porque el puesto de pesaje de'con%rol del carru-

1

l .
L

., War
2 ¥ ¢«
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- sel de transferenciam estd provisto de una balanza suscep-

"los drgamos de regulacidén de calibrado comprenden medios

nado.

*dios mecdnicos comprenden un medio de rodillo susceplible

Ho:ln nGm, 28

tible de cooperer peridédicemente, en el curso de la rota-

i

cidi del carrusel de traneferencia, con érgenos detecto-
reé7m9ntados fijos con relacidn al carrusel de transferen
cia y!que congtituyen los medios de comparacidn de pesaje
de los recipientes llenos.
 48,- Digpositivo para el control automdtico se-
gin una cualguiera de las reivindicaciones 12 a 38, ca-
racterizado porque incluye, ademés; medios de cofreecién
individual de los dispositivos de llenado de los diversos
puestos del carrusel de lienado.
| 58,~ Dispositivo para el control automdgtico se~
gﬁn 1a'reivindicaci6n 48, céracterizado porque 1$s medics
de correccidn comprenden drganos mecdnicos accionables
montados sobre un elemento del chasis fijo con relacién
al carrusel de llenado y susceptibles de cooperar con dr-
ganos de regulacidn de calibrado de los dispositivos de
llsnado de cste carrusel de llenado, en el curso de la'rﬁé
tacidn de este dltimo,
68 g Dispositivo para el control auntomdtico se- '
gin la reivindicacidn 58, aplicado a una instalacidn de

1lemndo con dosificacidn ponderal, caracterigzado porgue.

mecénicos que modifican el equilibrio de la cruz de las

balanzas de pesaje y de dosificacién del carrusel de lle-

78.~ Dispositivo para el control automdtico se-

gin la reivindicacidn 68, caracterizado porque estos me-

de cooperar con medios de rampa articulados susceptibles
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. de ser mandados y que pertenecen a los medios de correc-

cién.

| 8a,- Dlsp031t1vo para el control automdtico se-
gin alre1v1ndlcqcl6n 58, gplicado a una instalacidn de
llenado con 6031f10ac;6nvvolumétrlca, caracterizado porqu
incluyé medios para modificar el volumen distribuido por
los dlspos1t1vos de 11enado que cooperan con los medlos

de correccldn.

igrs T

8,- DluPOSlthO para el control automético serf

gﬁn 1a reiv1ndlcaC16n 8a, earacterizado porque comprende
medios mecdnicos para hacer- variar la capacidad interna

de las bombas volumétrlcas del dlsPOsitlvo de 1lenado,A

YTaw

s1enao estos medios susceptlbles de cooperar con los me«

F\

dios de correccidn mecanlcos en el curso de la rotacién“;

del carrusel de 1lenado. B o ‘ N

w .
Awn

108.~ Dispositivo para el control automético ay,

segdn la reivindicac16n 9a caracterizado porque estos mos

LEE)

dios mecdnicos comprenden . medlo de rodlllo susceptible

| . de cooperar con rampas artlculadas mandables que pertene~-

cen a los medios de correceidn.

118 .- Dispositivo para el control awtomdtico

-

segin una cualquiera de las reivindicaciones 18 a 108,

caracterizado porque incluye medios de identificacién y

de indicacién de los diversos pucstos del carrusel de lle«

nado a5001ados a los medlos Ge comparacldn del puesto de’

pesaje de comparaclén del carrusel de transferencia.

128,- D15905111vo para el control automaﬁlco se-
gdn una cualqulera de las re1v1ndlcaelones 12 g 113, ca~
racterizado porque el pueoto de pesaae de comparaeldn del‘

carrusel de transferencla incluye una balanza mecanlca,

o

4
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'segdn una cualquiera de las reivindicaciones 18 g 118,

| teéede, representgdo en los dibujos que se acompafion y

Hoja nnun. 30

comprendiendo los medios de comparacién érganos de detbecst
cidén de la posicidn de la cruz de cesta balanza.

F 132.~ Dispositivo para el control amtomdtico

caracterizado @orque el puesto de pesaje de comparacidn
del cerrusel de transferencia incluye una balanza elec-
trénica; tratandb medios de comparacidén electrdénica la
sefal eﬁéetrica procedente de esta balanza. |

'148,~ Dispositivo para el control automdtico
de una instalacidn de llenado de recipientes.

Tal y como ge ha descrito en la lMewmoria que an-

con los fines que ge han especificado.
Esta lNemoria consta de treinta hojas eseritas
a'méquina por unas sols cara.

Madrid, 11.037.197
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