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El invento se refiere a una bomba, especialmen­

te una bomba de barril, con un rotor-de bomba, propulsado 

a través de un árbol de rotor por un motor, por ejemplo - 

por un motor eléctrico o.do aire comprimido, con el cual 

el liquido es elevado por bombeo en un canal anular situa^ 

do entre un tubo de soporte para el árbol de rotor y una 

envolvente de alojamiento con forma tubular hacia una sa­

lida unida con este canal anular, y con al menos un canal 

de derrame, que sirve para la evacuación del liquido de - 

derrame que procede dol tubo de soporte.

En una bomba conocida da este tipo, el canal Je 

derrame para el liquido de derrame está previsto por enc¿, 

ma de la salida y por debajo del apoyo dB árbol de rotor 

y del embrague para el árbol de rotor con el motor elcc - 

trico. El orificio da salida para el líquido de derrame - 

se encuentra,por lo tanto, en una zona situada por Bncima 

de la boca de salida de la bomba, que ya se encuentra fue 

ra del recipiente, desde donde as retirado por bombeo el 

liquido. Al aparecer liquido de derrame existe, por lo tan 

to, el peligro de que éste no circule de nuevo de retorno 

al recipiente y conduzca a impurificaciones, que han de 

ser evitadas. Especialmente, hay que evitar una salida de 

liquido junto al recipiente, cuando se trata de líquidos 

agresivos, que pueden conducir a un riesgo para el perso­

nal manipulador.

Ya se conoce una bomba achicadora que teórica - 

mente se podría dimensionar con un tamaño tan pequeño quB



2

podría ser utilizada como bomba de barril y con la cual el 

líquido da derrame existente todavía muy por debajo de la 

salida podría retornar al recipiente, de modo que se avitri 

ría el peligro de una salida de líquido de derrame fuera - 

5 del recipiente. No obstante, esta bomba tiene un tubo da - 

transporte, cuya sección transversal por Bncima del apoyo 

asociado con el rotor tiene una sección.transversal dife - 

rente de una sección circular, a saber en lo esencial -une 

sección transversal en forma de C, en la cual la pared ex- 

10 terior Bp da forma circular sxcepto en un pequeño tramo, - 

nientrag;-'quB la pared interior Bstá conducida alrededor del 

árbol de rotor colocado en voladizo, por lo que se forma - 

un Bspacio latarealmenta abierto para el árbol de rotor,an 

el cual no es transportado el líquido, En esta forma posi- 

15 bis ds estructuración se evitaría ciertamente una contami­

nación de la zona circundante del recipiente, dBsde la 

cual habría que retirar por bombeo el líquido, dado qus el 

orificio de derrame se encuentra dentro del líquido o al - 

menos dentro del recipiente, pero la fabricación del tubo 

20 da transporte es extraordinariamente complicada dado que - 

debería fabricarse una sección transversal distimta de la 

sección circular, debiendo estar previstos además apoyos 

da soporte para al árbol de rotor en el Bspacio abierto - 

hacia los lados.

25 Es misión del invento estructurar una bomba del

tipo mencionado al comienzo de una manera tal que, a pesar 

de mantenerse el canal anular con forma de anillo circular
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para el transporta del líquido, sea posiblB una evacúa - 

ción de líquido de derrama todavía dentro del recipiente, 

as decir por debajo de la salida.

Esta misión es resuelta, da acuerdo con el in - 

vento, partiendo de la bomba arriba indicada, por el ha, - 

cho de que el canal de derrame está conducido de modo es­

tando a través del canal anular partiendo del tubo de so­

porte y desemboca, en un lugar por debajo da la salida por 

fuera de la envolvente de alojamiento.

Mediante la disposición da un canal de derrame, 

que está conducido de modo estanco a través del canal ánu 

lar¡ el líquido de derrame puede ser evacuado hacia fuera 

desde el tubo de soparte a través del canal anular, sin - 

que la presión existente en el canal anular pueda ejercen 

una influencia sobre ello. Dado que para el canal de de­

rrame se puede utilizar, en la dirección de circulación - 

del líquido en el canal anular, una sección transversal - 

favorable para la corriente, el perjuicio para la circula­

ción del líquido en el canal anular es despreciablemente 

pequeño.

Con el fin de evitar cualquier innecesaria altu­

ra de transporte referido al líquido de derrama dentro del 

tubo de soporte, es ventajoso que en una forma adicional 

de realización del invento el canal de derrame esté previs 

to inmediatamente por encima del apoyo asociado con al ro­

tor da bomba.

Una primera posibilidad, de prever un canal de



derrame de acuerdo con el invento, consiste en que cade 

canal de derrame está formado por un tubo insertado de 

modo estanco entre el tubo de soporte y la envolvente do 

alojamiento, el cual tubo circunda un orificio en el tu­

bo de soporte y un orificio en la envolvente de aloja - 

miento. Esta forma de estructuración es apropiada tam - 

bien para la rBadaptación de bombas ya existentes, en las 

cuales la envolvente de alojamiento y al tubo de soporte 

son perforadas y se incorpora por soldadura entra el tu­

bo de soporte y la envolvente de alojamiento un trazo de 

tubo correspondientemente adaptado, rodeando el trozo de 

tubo insertado a los taladros previstos, y produciéndose 

una unión entre el interior del tubo de soporte y el ex­

terior de la envolvente de alojamiento. Por medio de la 

incorporación por soldadura del trozo da tubo esta están, 

queizado el interior del tubo de soporte con respecto al 

canal anular. Asimismo la zona circundante exterior si­

tuada fuera de la envolvente de alojamiento Bsté estan- 

queizada con respecto al canal anular.

Un perfeccionamiento ventajoso del invento cojn 

siete en que cada canal de derrame está formado por un - 

alaba director estructurado con forma hueca, el cual es­

tá dispuesto radialmente en Bl canal anular por encima - 

del rotor de bomba y une el tubo de soporte con la envol. 

vente de alojamiento. Estos alabes directores dispuas - 

tos en forma de estrella, en sí conocidos, que sirven - 

por un lado para orientar el componente circulante del -
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líquido transportado en la dirección del árbol de rotor 

y por otro lado para mantener una distancia uniforma en 

tre la envolvente de alojamiento y el tubo de soporte, 

pueden estar provistos, por lo menos en parte, con cana, 

5 las, por lo que,pueden suprimirse canales de derrame - 

adiciónalas. Por consiguiente, se excluye un perjuicio 

para la circulación dentro del canal anular si se.ranún 

cia a que los^alabes directores estructurados como cana 

les de derrame están realizados algo más gruesos que - 

10 los alabes directores que no son huecos.

Otra forma de realización del invento consis­

te en que en el interior de la envolvente da alojamien­

to puede insertarse una estrella directriz con al menos 

un alaba director hueco que sirve como canal de darra - 

15 me, y ésta tiene un núcleo tubular que está estructura­

do para la recepción de extremos de tubo del tubo de so 

porte dividido. En tal caso la constitución da la bomba 

se efectúa estructurando en forma dividida el tubo de - 

apoyo, en donde después de incorporar la parte superior 

20 del tubo de soporte la estrella directriz es introduci­

da en el interior de la envolvente de alojamiento y es 

colocada allí dentro da manera tal que el alaba direc­

tor hueco de la estrella directriz se alinea con un ta­

ladro situado en Ib-"envolvente de alojamiento y el ex - 

25 tremo inferior del tramo superior del tubo de soporte - 

se aplica dentro del núcleo tubular da la estrella di - 

rectriz. En esta posición la estrella directriz con la
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envolvente de alojamiento es soldada desda fuera a través 

del orificio en la envolvente de alojamiento y luego se - 

inserta el tramo inferior del tubo de soporte. Por lo tan 

ta, la estrella directriz reemplaza por un corto tramo al 

5 tubo de soporte, en donde el núcleo tubular de la estre - 

lia directriz reemplaza a este tramo que falta del tubo de 

sjporte y une entre si a los dos tramos del tubo de sopor - 

te.

Resulta una simplificación especialmente ventajosa de - 

10 la constitución da una bomba si, en una forma adicional - 

da realización del invento, esté prevista junto al extre­

mo inferior de la bomba una cabeza de apoyo, que circunda 

a dos trozos da tubo dispuestas coaxialmente, de los cuales 

el trozo de tubo interior para la prolongación del tubc de 

15 soporte y el trozo de tubo exterior para la prolongación 

de la envolvente de alojamiento pueden ser unidos con - 

aquélla, de modo que los dos trozos da tubo estén unidos 

fijamente entra sí por lo menos a través de un alabe di­

rector hueco, y que la parte del trozo de tubo interior - 

20 q úe se encuentra entre el alabe director hueco y el rotor 

de bomba esté provista con una unidad dé sstanqueidad y 

apoyo. La forma de estructuración tiene la ventaja de que 

en tal caso se trata de una cabeza combinada de apoyo y 

de evacuación de derrames, la cual, fabricada de una sola 

25 pieza, puede ser colocada junto al extremo inferior del - 

tubo de soporte y de la envolvente de alojamiento, es de­

cir, por lo tanto,junto al extremo inferior del canal anu-
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lar, con lo cual la bomba ea completada por abajo, DB es­

ta manara se simplifica esencialmente la fabricación de - 

un canal de derrame, dado que éste ya no*tiene que sér in 

aertado en al canal anular entre el tubo de soporte y.la 

g aivolvente de alojamiento, ni tiene que ser soldada con es, 

tos tubos.

La unión entre el trozo efe tubo exterior y la - 

envolvente da alojamiento puede efectuarse por ejemplo u 

través de una rosca de tornillo, mientras que el trozo na 

1Q tubo interior puede ser unido con el t-ubo de soporte me - 

diante una sencilla unión por enchufe, a saber o bien por 

dasplazamiento y enchufe del tubo de soporte dentro del - 

trozo de tubo interior o bien por desplazamiento y enchu­

fe del trozo da tubo interior dentro del tubo de soporte, 

ig Una simplificación especial en. la constitu -

ción de la bomba es lograda, de acuerdo con el inventa, 

mediante una manguera de material sintético, consistente 

preferiblemente en politetrafluoroetileno, insertada en­

tra el árbol de rotor y el tubo de soporte, la cual sir- 

20* ve para soportar el árbol de rotor. La disposición de - 

tal manguera de material sintético, que es desplazada y 

enchufada de modo sencillo entre el tubo de soporte y el 

árbol de rotor antes de efectuar la colocación de la ca­

beza de apoyo, tiene la ventaja da que el gasto para mon 

25 taje es extremadamente escaso. Esto resulta especialmen­

te claro si se compara el desplazamiento y enchufe da la 

manguera de material sintético, con la disposición de -
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apoyos de soporté, que deben estar previstos por causa de 

la gran longitud del árbol de rotor. Esta manguera de ma­

terial sintético reemplaza a los apoyos de rotor. Dado que 
esta manguera de material sintético puede ser estructura- 

5 da en ciertos casos tan larga que recubra en lo esencial 

toda la longitud del árbol de rotor, no es necesario que 

las tolerancias dimensionales tengan que ser mantenidas 

en los estrechos límites, tal como ocurre en el caso de - 

disponerse apoyos de soporte, dado que el largo árbol pL.¿ 

10 da apoyarse sobre una zona muy grande, por lo que el so­

porta mediante la manguera de material sintético es mejor 

a causa de la gran longitud incluso en el-caso de holgura 

elevada, que en el caso de apoyos de eopórte relativamen­

te cortos. Si se utiliza un material apropiado, tal come 

15 por ejemplo, politetrafluoroetileno, puede suprimirse un 

agente lubricante, el cual lo único que haría sería produ 

cir una contaminación del líquido.

La utilización da una cabeza de apoyo de una so 

la pieza trae consigo otras ventajas. Así, es posibla,por 

. 20 ejemplo, prever un pié de bomba que rodee al rotor de bom 

ba. La estructuración correspondiente según el invento en 

tá caracterizada porque el trozo de tubo exterior lleva - 

junto al extremo asociado con el rotor de bomba un suple­

mento tubular provisto con rebajos que aloja dentro de sí 

25 al rotor de bomba, el cual suplemento de tubo está fabri- 

caso de una sola pieza con el trozo de tubo exterior o es 

tá unido de modo sociable con éste.
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El invento as representado a modo de ejemplo en 

los dibujos. En éstos: . '

La figura 1 muestra una sección longitudinal a través da - 

un juego de tubos de bomba de una bomba da barril; 

g la figura 2 muestra una sección según la línea 11-11 en la 
figura 1;

la figura 3 muestra una vista en alzado exterior de la par­

te inferior del juego de tubos de bomba; 

la Figura 4 muestra una sección a través de una forma de 

10 realización algo modificada del juego de tubos de bomba su 

gón la figura 1;
la figura 5 muestra una sección a través de otra forma de 

realización de un juego de tubos da bomba según el invento:' 

la figura ó muestra una sección según la línea VI-VI en la 

Ig figura 5; ; - .

la figura 7 muestra una vista en alzado parcialmente sácelo 

nada según la línea VII-VII en la figura"6; 
la figura B mueatra una-sección a través de otra forma de 

realización de un juego de tuhoB da bomba según el invento;

20 y
la figura 9 muestra una sección según la línea IXylX en la 

figura B. .

En la representación de los dibujos se represen­

ta en cada caso sólo un juego de tubos de bomba, poro no - 

2g toda la bomba global, dado que para la comprensión del in­

vento no se necesita la representación del motor de propul 

sión.
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El juego de tubos de bomba designado en su tota­

lidad con 1 an la figura 1 comprende un tubo de soporte 2 
y una envolvente de alojamiento 3, los cuales encierran - 

entre ellos un banal anular 4, dentro del cual es Elevado 

5 por bombeo el líquido hasta llegar a una salida 5 median­

te un rotor de bomba 6, que se asienta junto al extremo - 
inferior de un árbol de rotor 7, que discurre dentro del 

tubo da soporte y que junto a su extremo superior está - 

provisto con un embrague 0, por medio dal cual es posible 

10 una conexión con un motor de propulsión, no representado.

El tubo de soporte 2 y la envolvente da aloja - 
miento 3 están unidos por soldadura en sus extremos supe­

riores con un alojamiento de apoyo 9, que recibe apoyos - 

de rodadura 10 con el fin de apoyar al árbol de rotor 7.

15 Frente al alojamiento de apoyo 9 está apoyada de modo ca­

paz de girar una tuerca de apriete 11, la cual tiene una 
rosca interior 12, quB puede sBr atornillada sobre una - 

correspondiente rosca exterior situada junto al motor de 

propulsión, no representado, con lo cual el juego de tu- 

20 boa de bomba 1 Bstá fijado mediante el árbol de rotor 7 
al motor de propulsión.

Junto al extremo inferior del tubo de soporte 

2 y la envolvente de alojamiento 3 está prevista una ca­

beza de apoyo, designada en conjunto por 13, que tiene - 

25 un trozo de tubo interior 14 y un trozo da tubo exterior 

15,, los cuales están unidos entre sí, madiantB dos álabas 

directores 16 de paredes macizas y dos alabes directores
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17 estructurados en forma hueca dispuestos da.modo coaxial, 

unos con respecto a los otros. El trozo de tubo interior - 

'14 tiene eñ su parte superior 14a, que se extiende hasta 

los alabes directores 16 y 17, un diámetro interior¡ que - 

5 está acomodado en lo esencial al diámetro exterior del tu­

ba de soporte 2, de manera que éste puede ser introducido 

apretadamente en el trozo de tubo interior 14, La parte - 

superior 15a del trozo de tubo 15, que también se extien­

de hasta los alabes directores 16 y 17, está provista cor*

10 una rosca interior 18, con la cual el trozo de tubo exta- 

rior, y por consiguiente toda la cabeza da apoyo, SB pue­

de atornillar sobre la envolvente de alojamiento 3, que - 

en su zona inferior tiene una rosca exterior-19 correspon 

diente a la rosca interior 10. Las roscas 18 y 19 unidas 

15 entre sí pueden estar provistas adicionalmente con un me- 

dio da estanqueidad, caso de que la unión por rosca sea 

demasiada poco.estanca. No es necesaria ninguna estanque! 

dad entre la parte superior 14a del trozo de tubo interior 

14 y al tubo de soporte 2, ya que en este, espacio por caLt 

20 sa de la disposición de un canal de derrame, que todavía . 

ha de ser descrito con mayor detalle, no puede constituir­

se ninguna presión que influya sobre al sfBcto del rotor 

de bomba. En esta zona el líquido sólo puede estar dispuBo. 

to a una altura tal que corresponda al nivel de líquido en 

25 el recipiente, dentro del cual es empleado el juego de tubos 

de bomba.

Entre el tubo de soporte 2 y el árbol de rotor 7
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está insertada una manguera 20 de material sintético con­
sistente preferiblemente en politetrafluoroetileno. Esta 

manguera sirve para apoyar el árbol de rotor 7 con raspee 
to al tubo de soporte 2. Por lo tanto, no toma a su cargo 

S ninguna función de apoyo.

Los alabes directores huecos 17 unen el inte - 

rior del trozo de tubo interior 14 y, por lo tanto, el in, 

terior dBl tubo de soporte 2 con el lado exterior del tyo 
zo de tubo exterior 15 mediante un canal de derrame 21,

10 que forma el espacio hueco de estos alabes directores huo 

eos 17. A través de estos canales da derrame 21 pueda sa­

lir nuevamente hacia al exterior el líquido qua haya pene 

trado en el interior del tubo de soporta 2-. A través del

canal de derrame se haca posible, por lo tanto, en el in- ' . ^
15 tBrior del tubo de soporto una presión del líquido, la - 

cual corresponde a la del líquido que se encuentra dentro 

del recipiente.

En la parte inferior 14b del trozo da tubo in­

terior 14 están previstos forros 22 de astanqueidad y apo 

20 yo, que sirven por un lado para apoyar el árbol dB rotor 

7 en au extremo inferior y, por otro lado, para estanque!, 

zar contra el líquido penetrante. El líquido que asciende 

hacia arriba a ló, largo del árbol a pesar de estos forros 

llega a los canales de derrame 21 dB los élabes dirseto- 
25 res huecos y es evacuado de nuevo a través dB éstos. Los 

alabes directoras 16 y 17 sirven para orientar la circula 

ción del líquido que as comprimido por el rotor de bomba
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6 en el canal anular 4 y tiene una componente de movimian 
to circulante.

Junto al extremo inferior 15b del trozo de tubo 

* exterior 15 está prevista una rosca exterior 23, sobre la

5 cual se puede atornillar un suplemento 24 que sirve como* 

pié de bomba, al cual rodea a'l rotor de bomba 6 y está - 
provisto con rebajos 25 a través de los cuales el líquida 

puede llegar hasta el,rotor de bomba 6. Esta pié de bomba 

24 se extiende sobre y mas allá del rotor de bomba 6, por 
ID lo que la bomba puede ser colocada con este pié de bomba 

sobre el fondo del barril. Además de alio forma un reves­

timiento protector para el rotor de bomba 6. .

En la forma de realización segón la figura 4 es 

ta prevista una cabeza da apoyo 113, la. cual,' excepto ,en 

15 una ligera modificación, corresponde a la cabeza da apoyo 

13 da la forma de realización segón las figuras 1 abasta 3. 

La modificación consiste en que la partesuperior 114a dal 

trozo de tubo interior 114 tiene una pared exterior cilin­

drica y un diámetro exterior algo menor que el de la parto 

20 superior 14a da la cabeza de apoyo 13. Además da ello, la 

longitud de esta parte superior 114a es más larga qua-la 

de la parte 14a en al caso de la cabeza de apoyo 13. En - 

la forma de realización'segón la figura 4, la parte supe­

rior 114a está introducida en el interior del tubo de so- 

25 porte 102, que tiene.un diámetro.interior mayor quB el dal 

tubo de soporte 2 de la forma de realización segón las.frí 
guras 1 hasta 3. Par esta razón la manguera de material
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sintético 120 prevista entre el tubo de soporte 102 y al - 

árbol de rotor 107 está estructurada con unas paredes mas 

gruesas, con al fin de llenar el mayor espacio intermedio 

existente entre el árbol de rotor 107 y el tubo de soporte 

5 102.

En la forma de realización según las figuras 5 

hasta 7 está prevista, para la evacuación da líquido de - 
derrame, otra construcción distinta que en el caso de las 

formas de realización según las figuras 1 hasta 4. Tal co- 

10 mo pueda verse en ías figuras 5 hasta 7, dentro del inte­

rior de la envolvente de alojamiento 203 está insertada - 

una estrella directriz 226, que tiene cuatro álabes direc­

tores, de los cuales dos álabes directores, qué están pro­

vistos con el signo de referencia 216, están estructurados 

15 como álabes directoras de parados macizas, mientras quo - 

los otros dos álabes directores, designados por 217, están 

estructurados con forma hueca y tienen canales de derrame 

221, que unen el interior de la estrella directriz, quo - 
está rodeada por un núcleo tubular 214, con el lado exte- 

20 rior de la envolvente de alojamiento 203.

La estrella directriz 226, que está estructura­

da como una pieza constructiva insertable, tiene junto a 

los dos extremos exteriores del núcleo tubular 214 unos 

manguitos 227, dentro de los cuales se pueden introducir 

25 los extremas del tubo de soporta dividido 202. Por lo tari 

to, la estrella directriz está insertada entre dos partes 

del tubo da soporte y está unida con la envolvente de alo
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jamiento exterior 203 mediante costuras de soldadura 220, 

las cuales están previstas junto al borde de orificios - 

229 que posee la envolvente de alojamiento 203 en una po 

sición tal que después de la inserción de la estrella di 

5 rectriz 226 los orificios 229 se alinean con los canales 
de derrame 221.

En la forma de realización que se representa en 

las figuras 5 hasta 7 está prevista en la zona inferior 

de la envolvente de alojamiento 203 una disposición 230 . 

10 da paletas directrices, la cual tiene paletas directri - .

cas dispuestas formando un ángulo con relación al árbói'. 

de rotor 207, las cuales paletas sirven para imponer úna 
dirección opuesta al líquido que circula con una rotación 

en forma de espiral, por lo que el líquido, tras abando- 

15 n.dr la disposición 230 de paletas directrices, circuís - 

en lo esencial paralelamente al aje del rotor, es decir 

en lo esencial sin rotación dentro del canal anular 204,

En las figuras S y 9 se representa una forma de 

realización que es idónea para una sencilla readaptación 

20 de bombas ya existentes. En esta forma de realización la 

estrella directriz 226 de la forma de realización según 

las figuras 5 hasta 7 está reemplazada por un sencillo - 

tubo 231, al cual es insertado entre al tubo de -soporte 

202 y la,envolvente de alojamiento 203 y está soldado - 
25 con estas dos piezas. El tubo 231 circunda a un orificio 

232 situado én el tubo de soporte y a un orificio 233 si 

tuado en la envolvente de alojamiento 203. Por lo tanto,
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el interior dal tubo de soporte 202 está unido a trnv 

del tubo 231 con el lado exterior de la envolvente de - 

alojamiento 203,

En las figuras 4 hasta 9 todas aquellas partes 

5 que corresponden a laa de las figuras 1 hasta 3 son pro­

vistas con el mismo signo de referencia sumado con 100 

en la figura 4 y sumado con 200 en las figuras 5 hasta 9 

y, por lo tanto, ya no se describen en especial.



- REIVINDICACIONES -

1. ** Perfeccionamientos en bombas, especialmente 

en bombas de bárril, con un rotor dé bomba, propulsado a 

través de un árbol de rotor por un motor, por ejemplo por

5 un motor eléctrico o un motor de aire comprimido, con el 

cual el líquido es elevado por bombeo en un canal anular 

situado entre un tubo de soporte para el árbol de rotor y 

una envolvente de alojamiento con forma tubular hacia una 

salida unida con esta canal anular, y con al menos un ca- 

10 nal de derrama, que sirve para la evacuación del líquido 

de derrame qua procede del tubo de soporte, caracteriza - 

dos porque el canal de derrame está conducido de modo es­

tanco a través del canal anular, partiendo del tubo de so 

porte y desemboca en un lugar situado por debajo de la sa 

15 lida por fuera da la envolvente de alojamiento.

2. - Perfeccionamientos, según reivindicación an 

terior, caracterizados porque al canal de derrame está 

previsto inmediatamente por encima dBl apoyo asociado con 

al rotor de bomba.

20 3.- Parfaccionamientos, según reivindicaciones

anteriores, caracterizados porque cada canal de derrama - 

está formado por un tubo insertado de modo estando entre 

al tubo de soporte y la envolvente de alojamiento, el - 

cual rodea a un orificio situado en el tubo de soporte y 

25 a un orificio situado en la envolvente de alojamiento.

4.- Perfeccionamientos, según reivindicaciones

- *7 .
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anteriores, caracterizados porque cada canal de derrame 

está formado por un alabe director, estructurado con for 

ma hueca, el cual está dispuesto radialmente en el canal 

anular por encima del rotor de bomba y une el tubo de -

5 soporte con la envolvente de alojamiento.

5. - Perfeccionamientos, según reivindicaciones 

anteriores, caracterizados porque en al'interior de la - 

eivolvente de alojamiento se puede insertar una estrella 

t&rectriz'-'Con al menos un alabe director que sirve como

1Q canal director, y que tiene un núcleo tubular que está - 

estructurado para recibir extremos tubulares del tubo ae 

soporte dividido.

6. - Perfeccionamientos, según reivindicaciones 

anteriores, caracterizados porque junto al extremo infe-

15 rior de la bomba está prevista una cabeza dB apoyo, la - 

cual rodea a dos trozos de tubo dispuestos coaxialmente 

de los cuales el trozo de tubo interior,para la prolonga, 

ción del tubo de soporte y el trozo de tubo exterior pa­

ra la prolongación de la envolvente de alojamiento está

20 unido con aquélla, porque los dos trozos de tubo están - 

unidos fijamente entre sí por lo menos mediante un alabe 

director hueco y porque la parte del trozo de tubo inte­

rior que se encuentra entre el álabe director y el ro - 

tor de bomba, está provista con un forro da apoyo.

25 7.- Perfeccionamientos, según reivindicaciones

anteriores, caracterizados por una manguera de material 

sintético, preferiblemente consistente en politetrafluoro 

atileno, insertada entre el árbol de rotor y el tubo de



19

soporte quB sirve para apoyar el árbol de rotor,

8. - Perfeccionamientos, según reivindicaciones 

anteriores, caracterizados porque el trozo de tubo exte-

. rior lleva junto al extremo asociado con el rotor de bom 

5 ba, un suplemento tubular provisto con rebajos que aloja

dentro de sí al rotor da bomba, el cual suplemento está fbbn, 

cado de una sola pieza con el trozo da tubo exterior o 

está unido de modo soltable con éste..

9. - "PERFECCIONAMIENTOS EN BOMBAS, ESPECIALMEN 

10 TE EN BOMBAS DE BARRIL".

Tal como se describa y reivindica en ía presen 

... . te Memoria Descriptiva, que consta de diecinueve hojas - 

escritas a máquina por una sola cara y de sus correspon'* 

dientes dibujos. .

Madrid,^? SER 1978
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