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Ta presente invencidn se relaciona oon perfeccio
namientos en uns odmara que estd acoplada gl extremo de =
una tuberfa del intercambiador térmioo; ¥y esta adaptada pa
ra captiirar una escobilla que es impulsada hacia atrés y -

hae{a adelante & través de una tuberfs a limpiar bajo la -

influencia del fluido cuya direcoifn de flujo es reversi—w.

ble. Las cémaras que tienen alguna de las carascterfsticas.
exclusivaea de los perfeccionemientos deseritos en la pre—«

sente invencidn, quedan mostradas y desbritau en la patenw.

te nortesmericana n? 3319710 de fecha 16 de Nayo de 1,967, .
Tn tipo comfin de intercembiador térmico en el =

cual el nuevo elemento de limpleza ceptura les cfmaras que
pueden ser usadas; tiene un haz de tuberfae fijas en los :-
extremos opuestos de los colectores. Tipicamente; el agua

refrigerante no tratada fluye a través del interior de las’
tuberias y del intercambiador térmico.con agua ¢ algin —_
otro fluide en el exterior de las tuberias el cual se en—
cuentra a ung temperatura diferente gque la del sgua que =

fluye en el interior de las tuberias. Como ea bien conocie

do, si el egua que fluye a través de iae tuberies no es =’

tratada, o i lo es, de manera inadecuada-,' para minimizarA
le precipitacidn de los mineraies; se acumﬁlaré; gradualmeg
te un deposito de mineral en el interior de las tuberias.

gomo se ha ilustrado en la patente oitada; puede inhibirse

la acumnlacién de materisl en las ijuberias medisnte el im-

pulso de una eacobilla u otro elemento de limpieza a tro=-
vés de dichas tuberias periodicamente;‘ pars desalojer el -
minera:!._ cuando pueda ser introducido en el fluido de enfris

. miento, y arrastrado. Log dispositivos de capturaciln de -

escobilla estén unidos a los extremos de los tuboas. Antes, -

ol e d o 2a wie. vkt
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las odmsres de capturaciln de escobillas eataban moldeadas
de resing sintética. Las odmaras tienen una poroidn tubuw—
lar integral para ser inserisdas en el extremo de una tube
ria 0 en el orificio coexial en el colector. las camaras -
estén generslmente ligadas o fijadas de cualquier otro mo=
do en sus orificios receptores, de tal manera que cualguiar
intento de cambiarlos; tiene como resultado su destruceidn.
ILa escobilla u otro elemento de limpieza esta colocada; -
por supuesto, en la océmara antes de que se ingerte en su ~
orificio receptor. Sin embargo; se producen ocasiones ouan .
do es aaconsejable tener limpio el mscceso al interior de =
las tuberfss del intercambiedor térmico, tael como; la fing
1lidad de reemplazar los elementos de limpieza gastados; o
admitir un ductor para experimentar la integridad de las =
paredes de las tuberias. Antea; el dnico modo en que ésto
podiz ser hecho era romper la cimars y reemplazarlsg por -
una nuaVa; cuando se completaba el experimento,

Un primer objeto de esta invencidn es proporcio-
nar cémaras de capturacidn de elementos de limpieza que =
permitan un scceso adecumdo al interior de la cdmara y al
interior de las tuberfas a las que se acoplen las eémaras;
con 1o que los elementos de limpleza pueden ser facilmente
instalados y reemplazados; e insertarse otros medioe; £ B
les oomo instrumentos de limpieza y de ensayo en las tubgw
rias sin interferencia por las cdmaras.

Existen objetos adicionales para proporcionar ci
maras que capturan elementos de limpieza que son ficiles y
ascondmicas de fabrioar; faciles de instalar y de qu:itar; y
adaptadas para suplantar tipos anteriores de cdmaras en -
instalaciones de tuberfas existentes,
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0bmo se realiza lo precedente y otros objetos de
la invenoidn sers evidente en el curso de la siguiente des

cripeidn de las realizaciones ilustrativas de la inveneidn

_en la que se hace referencis a los dibujos que se aeompa--'

flan. .
Ia figura 1 es wna seccidn trensversal longitudi

. nal a través de una tuberia tipica de intercambisdor térmi

co montads en laminas de tuberia mostradas de manera frag-

mentaria;, donde la tuberfa tiene una cémaras uaptura&orai;&n- '

cada extremo, y en una de cuyss odmaras existe un eleme:{ta

de limpieza del tipo de escobillaj: .
Ta figura 2 es una seceibn tranéveraal longitudd

nel ¥ alergede de la cdmars cepturadors del elemento de -

limpieza mostrads en la figura precedente y realizada da'w

acuerdo con la invencidnj

Iz figuxra 3 eg wma vista del extremo derecho del

digpositivo mostrado en la ﬁgﬁra 23

La figura 4 es e vista en plante de la odmara

capburadora de escobilla y retenedor que se muestra en las

figuras 2 y 3. ‘
Ia figura 5 muestra el dispositivo de la figura
4 girado - 302 y gcon el retenedor cambiedoj 7
Las figuras 6 y 7 son respectivamente visia en -
seceldn transversal longitudinal y del extremo derecho de

- otra realizacifn de la ofmare capturadora del elemento de

limplezas

Ta figura 8 es una vista en planta de la cémera

“ilustreda en las figuras 6 y 7 con el elemento de limpieza
-cambiadog '

Ta figura 9 es una vista en seccidén transversal
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longitudinal de otra realizacién de un dispositivo capturg
dor del elemento de limpieza que incorpora las caracterio-
ticas de ia invencidng

Ia figura 10 es una vista en planta de un rete~

nedor del tipo de tapa que coopera con la camaram ilustrada .

en la figura 93 ¥
Ia flgurs 11 muestra otra realizacién alterngti-

vy de ung odmars ospturadora de un olemento de limpieza en

forma deamontada, parcinlmente en seccidn, con el elementio

de limpiesa omitide; y

Ta figura 12 musstre el dispositivo de la figura
11 seglin mparece ouando estd ensamblado.

Ia figura 1 ilustra un sistema que incorpors un
tipo de un nuevo dispositivo de cepturacién de un elemaniv
de limpieza. En asta figura se muestra una tuberia 10 del
intercambisndor térmico con sus extremos opuestos sellacdos
en lag laminas de tuberfa 11 y 12. Estas pueden ser congi-
deradas como las paredes exitremsg de un recipiente; 8]l -
oua_l tiene medios de entrads y salida de ﬂ.u:l.do; no mostra

dos, pars que-un fluido, tal como un refrigerante gue flu=

ye sobre el oxterior de la tuberfa en el espaclo marcado -
en 13; intercewbiara el oalor con el fiuido que fluye & =~
través del interior de la tuberia 10. En cada extremo de =
la tuberfis 10 5.01 Antercambiador térmico existen dispositi

vos de capturacifn del elemento de limpieza que estan gene

ralmente deaignados por las referencies numéricas 14 y 15.

En la préctica, las cdmaras se proyectan en cajas de agua

- individugles, no mostradas, de tal modo que existe una tra

yectoria de flujo de una cémara a otra. En los sistemas en

los que se splica los nuovos disefios de cumars, es reversi .
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ble el flujo de la caja de agua & la ornja de ggua y do =

aqui o través de 1la tuberda 10.

En la figura 1, rezide un elemento de limplezs en

forme de una escobilla 16, en la cimare 15+ Ia escobllle =~

~ tilena cerdas 17, las cuales es*.:e'.ti generaslmente dispuestas -

en espiral alrededor de un nfialeo de alembre 18 el cual tie
ne tapas configuradas en forms clnica 19 y 20 en sus extre-
mos. Tas tapas 20 esién hechas de un material que no ahsor-

be los fluidos, tal como pléstico o metal. Las cerdss 17.- -

'puedar estar hechas da alambre u obro material de cerda ayro

piado, y tienen unas longitud que las inducird & cepillax el

-interior de la tuberia ligevamente, cuando e impulsa el- .-

elemento de limpiezé. g través ds la tuberfia. fvs elementos

.de limpicza pofrfan ser perms de gomsi de esponja blanta, =

.. no mogtradas, en luzur de escobiliss. .

Cuando el fiunjo de flulde va desde la cimara 14 a
la 15, el conjuato de escobillz 16 es obligado a permanecer

.en 1z odmara 15. Cuando la direccién del flujo de fluido se

inviarte; cuando se compara con la direccién acabade de men
c:Lonar; '_el flujo que fluye en el tubo 10 delante del conjun
4o de escoblilla 16 proyascta lgz punta de la escobilla en la
tuber:ta; despuds de lo cual el flujo de agua #n la tuberia
10 impulsa el conjunto de escobilla a trgvés de la tuberia
& la cfmara 14 donde es capturado. El concepto de limpieza

de tuberin con eseobillas impulsadas se trata en la patente

citada previamente nlmero 34319.710 a la que puede Yacerse

referencia para detalles de construccidn y aplicaciones. -

Tambidn se describen varios tipos diferentes de conjuntos -~

de escobillas en la pateante eltads, en la:que se musstrp -

que pueden estar provistas de =slllas flexibles de un mate- .

ol dr e bt By A
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rial tal ocomo gome~espuma detrds de las tapas 19 y 20 para
sumentor ka accidén de limpieza y secado de las escobillas,
cusndo son '.tmpulsadés a través de la tuberia 10.

D¢ scuerdo con la préctica anterior; las camar:s
capturadoras de escobillas estaban nechas de pléstico y ge
nerelmente fijadas con cemento en lgs colectores ds las {u
beries. Las cdmaras de plastico estabun moldeudas sin tge-—
ner partes separables. No existia wm modo préctico de gqui-
far las escobillas ouando huble que reemplazarlas ni perd

introducir instrumento alguno a través de las odmaras defie

tro de las tuber{as. Esto es un handicap porque la pracii-
ou moderna de mantenimiento de intercumbiadores térmicoe =
implica wna limpieza complets de las tuberias periddicamen
te en preparacién para utilizar dicpositivos de prucbas '«
slectrinicas pers detectar las fugas potenciales en law tn
bariae; pus juntas y soportes. Los dispositivos sengores -
electrinicos delectan la oorrosién; la rotura de las fuer-
zas de corrosién ¥ la erosidn en las tuberias que Bo0n pPre=
oursores de los fallos de la tuberis. Un dispositivo de =
inspeceidn electrdnico comercialmente disponible; RO MOgw=
trado; comprende un ductor en un extremo de un cabls que -
se uga pars empujar el ductor a través de las tuberias y =
para conduciyr las sefiales eléctricas desde el ductor. Diw
cho ductor desarrolla corrientes en remolino en lug tuligem
ries que varian de acuepdo oon las variaciones en la inte-
gridad de la tuberia, y dan como resuliado variaciones en
lag sefiales eliotricas las cuales son analizadas con inge
trumentos eléctronicos adecundos.

Una realizacidn de une odmara de capturacidn de

glementos de limplieza, la cual, de acuerdo con la inven- -

A 4 8 el ann e we s aen o e s




5.

10,

15,

20,

25,

30.

. .
¢idn, se distingue por tener medios de retencidn pare manteg
ner el elemento de limpieza en esi;ado capturado, perc es se
pérado para permitir el acceso gl interior de la cduera y &
1la tuberia que deve limpiarse; ge muestra en las figuras 2-
§ que serdn shora tratadas. Bn la figura 2, la nueve cémars
15 es generalmente cilindrica y puede estar formada de me~w
tal de hoja delgada no corrosivo. Segin se uuestra en las =
figuras 2-—5;_ 1z afuere de capturncidn 15 ha sido formads en.
wa envielta oilindrica a parilr de un espacin de meta.‘blen

hoja en el que se hgcen las perforacionss ndocuadass Ia 2~
mara 15 tiene una poreidn extrema 21 formada como una tube=
z-;f.a.;, y otra poreidn 22 formeda generalmente de manera eil:[g

drica, tel como para deflalr una abertura axial 23. Una por

¢idn 24 de las porciones 21 y 22 extremas de la ofmera-ins=

tormedia se encuenira con varias resnuras o gberturas '1ongi-'
tu&inalea; taies o120 25y 2,6; las cuales; a 1o largoe do la
abertura 23, permiten el flujo ilimitado de fluide a través
de lg cimara @& y desde la tuberfa 10.

Como resulba evidente en la figura 4, 1z poroién
tubuler 21 de la cémara 15 tiene una junta que prefgrible-r-
mente tiene una soldadura 28. De acuerde con la invencidn,
el didmetro exterior de la porcidn tubular 21 es aproximada
nente igual sl &;émetro intericr del extremo mcempanado 29

de la tuberia 10, como puede verse en la figura 2: Una cars

teristica de la invencidn es que la porcidn tubular 21 estd

asegurada en la abertura cilindrica en la porcile extrema -
acampanada 29 de la tuberia mediante la dilatacibén de la -
porcibn fubular 21. Esto se rcaliza con un dispositivo co—
mercizlmente disponible, no mostrado, compuesto de rodillos

que tienen ejes peralelos jue estén apremados en la poreidn

ade b G A A e v ek
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tubular 21 mientras giran pare efoctuar la oxpansién. De es
te modo., cuando se compara con la practica anter:l.or; lag -
cémaras de capturacidén de los elementos de limpieza pueden
estar instaladss sin cementar u otros medios de fijacidn,
Otro método de instalacién de las cémuras 15 es
volver a enrollar primeramente el interior de la purcién -
acanpenada 29 de las tuberfas pera cresr una o mAs muoscas
anwlares internas y proporcionar al exterior de la porcién
tubtlar 21 una o mis crestas zmular-es, no wostradas, para
que lg camam pueda sor instalada con el la orasta o crezw
tas emparejondose con las muescas. Dobe tenorse cuidadu pg
o evitar el sobreasfusrzo y debllitamionto de los extro=
nos de la tuberia como resultado del rodamiento dobla.
Otro método adicional de instalaecidn de las ndma
rag eo gue las tuberdas 10 se extiendsn hacia afuera de
las 1dminas 11 y 12 de la tuberis y tengan las ofmaras el
tomafio adecuado para fijarse en log extremos de la tubaria
alargada.
Extendléndose intepralmente desde la poreifn ex-
troma cilindrica 22 del cuerps de cimara en forma de consg
1z so encuentran un pay de miembros de resorte 30 y 31 los
guales son pars encajarse libaerablemente con un retenedor.
Cadz uno de esios mienmbros de resorte tienc una hendidura
32 de dircecily/mdial hacia el interior que vcasiona que -
se defina un reborde o tope 33, Los miembros de resorte 30
¥ 31 son para encajarse o esten encajados con un elemento -
de liupieza que retlone el disposi'hivo; el cunl ests zene-
ralmentie designado por la referencis numérica 34. En esta
ra&lizaciSn; el retenedor 34 es un miembro plano que tiene

ung abertura central 35 y un par de aberturas espaciadag -
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radialmente 36 y 37. Debe ser evidente que Vpara instalar
el retenedor 34; es unicamente necesario presionar log -
miembros de resorté 30 y 31 entre s:’.; pb.r& que los reboxrt ...
des 33 pases a través de las aberturas 36 y 37 en el rete
nedor. Después de eso‘; los miembros de resorte 30 y 31 sam
liberados y desvisdos radialmente hacfa afuera para efec-
tuar el arrastre de los medios de retencién 34. »

Se observa en la figura 4 que la poreidn cilfn-
drica 22 de la cimara esté dividida por una junta 38 qus.
se extiende 1ongitudinalmen1:e; de tal modo gue uno de log-
miembros de resorte 30 estid compuesto de dos mitades 1dén
ticas. No es necasario que 1a junta 38 esté soldada parm.
dar rigidez al extremo exterior de la cimera 15. Se impie

ey

de que la junta se separe o despliegue por la peguefia di-
ferencia existente entre la anchura del miembro de resore.
te 30 y la del orificio 36 en el retenedor 34. Calh

Ia vists lateral de la figura 5 muestra la exis
tencia de ung poreién que se extiende axislmente o pared
40 en la cémara para estgbilizar y centrar la escobillg -
de limpieza 16 cuando es cepturade. El eépao:l.b comprendi-
do entre la poreifn alargnda 40 y el retenedor 34 propor-
ciona un paso adicional para que entre o salfa el fluide
en relacifn con la camara.

Ias figuras 6~8 muestran una realizacién alter-
native de la cémara eapturadora de escobillas con medios
para acceder e su interior: Esta realizacidn comprende un
cuerpo eilindrico 45 que ha sido formado en un oilindro a
partir de un espacj.o de metal de lamina convenientemente
perforado. Ia chmara tiene una porcidn turbuler 46 en un

extremo que tiene una junta 47 la cugl estd unida por una
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soldadura 48. Ia poreién turbular 46; similar a la porcidn
turbular 21 en la realisacién anteriormente seﬂalada; se -
fija cémodamente en el orificio eilfndrico de la porecidén -
acenpanada 29 de la tuberfa 10, Ia porcién insertable tubu
lar 46 ds la oémara queda sujeta a una expanaién o estampg
¢ifn con un dispositivo de rotacién; segin se he descrito
en relacién con la realisacién precedente.

En el extremo de le cémara 4'5; a gran distancia
de la poreidn tubuler 46; la cémara estd formada con un rg
borde 47 que proporeions una renura anular interna 48. fa’
ranurs es para encajarse con un medio retenedor que estd -
generalmente designado con la referencis nimerica 49. Eaﬁe
retenador es esoncialmente ung anilla comercialmente dispe
nible la cual, como puede verse en la figura 7, tisne un =
espacio 50 entre sus extremos ableftos. Cada uno de tales :

extremos tiene orii‘ic:!.oa 51 y 52 que son encajables con -

una horramienta, no mostrada, para presionar lom extremos
entre ai, a fin de reducir de este modo el didmetro de la
anilla 49. Esto permite que la anilla se introduzea en el
hueco anular 49 oon la finalidad de retener el conjunto de
escobilla 16 en la cdmera 45. Como puede verse eh la fign-
ra 8; 1a ofmara 45 tiene una poreidn cilindrica 53 adyacen
te al hueco interno 48 en el que existe una junta 54 que =
eata asegurada contra el despliegue con una proyeceién 5%
de cola de paloma que encaja en waa ranura 56 configurada
de manera complementaria. Cualquiera puede ver también en
la figura 8 que el cuerpo de la cémara de envuelta 45 sle
tusda en el centro entre las porciones extremas 46 y 53 es
t4 provista de ranuras o sberturas dispuestas longitudinal
mente y espaciedas de manera circunferenclel, tales como -
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57 y 58, pudiendo haber de este modo una trayectoria de -

flujo de fluidoc a través de la cdmara hasta la tuveria 10.
Serd evidente en la realizacidn de las figuras 6~8 que el
claro acceso al interior de le cémara 45 puede obtenerse
mediente la seperacidn de la anilla 49 con la finalided -
de pasar un ductor de ensayo axielmente de la cémare ¥ la
tuberfay; o para permitir le retirade de lg esecobilla 16 -
cuando se desees

Las figuras 9 y 10 ilustran otra realizacin.pl .
ternativa de la invencidn. El cuerpo de edmara 60 estale
cho de netal de lamina delgada formado cilindricamente .-,
con una porcidén extrema 61 cilindrica e intesral que pup=
de estar prolongada como se hs descrite anteriormente pam
fijar la cémara de capburacién de escobillas en una aber«
tura configurada sorrespondientemente. en un colector o.. te
berda. El cusrpo o envuelta tiene variams sberturss longi-
tudinales tales como 62 y 63 las cuales; en este disefio =
gon los pasos principales para que fluya el fluido dentro
y fuera de la tuberfa 10. El cuerpo de cdmara tiene una =
poreidn extrena cilfndrica 864 cuyo margen ésté; formpdo =
con un reborde 65 que se extiende radislmente. El reborde
65 ea preferiblemente un anillo continuos El reborde esté
configurado para recibir un medic de retencidn del elemen
%o de limpleza que estd generalmente designado por la re-
férencin nfmerica 664 El retenedor 66 es egencialmente -
una bapa que tiene un reborde anular 67. Oomo pueds verse

en la figura 10, el interior del reborde 67 estd provisto
de une pluralidad de protuberancias 68 que se proyectan =

intex::l.ormente. La tape circular 66 tiene la apariencia y

propiedades de la bien conocida tapa de corona la cual se
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usa para cerrar hotellas. Sin embargo; en este caso;- la ta
pa 67 es simplemente presionada en el reborde anular 65 de
la oamars 60 pars efectusr un encaje de friceidn con dicho
reborde. No se requiere ninguna herramienta especial para
5«  instalar la tapa. Puede ser apalancads del cuerpo de odme=
ra con cualquier insirumento adecuados
Tas figuras 11 y 12 ilustran afn otras reslizacién
alternstiva de la hvencién. En ésta; como en las realizacio
nas anterioma; la tuberia 10 del intercambiasdor térmico.es
10¢. 4 asegurada en la lamina 12 de tuberia mediante la dilava-
oién de su extremo 29 con un dilatador de rodillo convénclp
nal, no mostrados Como puede verse en la figura 11; e inge
tala wm medio de manguito tabicado delgado, el oual con fiw
nes de bhrevednd ea denomina un obturador 70; en el extrema
D+, 29 de 1la tubsria 10. Dicho obturador tiene una poreiln tubu
lar 71. 1a cuel puede ser dilatada con un dilatador de rodi-
1lo dentro dsl engrenaje de prueba de fuga con el interior
- del extremo 29 de tuberfa. Una rosca 72 estd formads en un
extremo del obturador TO con un rodille de rosca; no mostra
20..' do, Una cémara de capturacién del elemento de limpieza o Jul
la 73 compuesta de un alambre enrollade en espiral que defi
ne un cierre que tiens un extremo totalmente abierto;, esté
adaptada para ser atornillada en la rosca 72 despuls que la
{escobdlla 16 de limpieza de la tuberfa se hays insertado -
23 onla ;Iaulag como puede verae ’en la figura 12.
Ta jaula 73; en oste e:lunplc; estd enrollads como
ung bobklli con una seccidn central 74 de peso relativanen-
" 4e ancho de didmatro ccnstantoi y su extremo exterior esta
enrolliado con un didmetro que disminuye continuamente para
30, forme> un cierre exiremo 75 que impide que la escobilla 16
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emerja de la jaula. Unos cusntos recodos 76 estéin enrolls
dos con un paso; que es el mismo que el de la roseé de ro
dillo 72 en el obturador 70. De eate modo; la jaula 73 =
pueds ser atornillada o desatornillada del obturador 70 a
mano%‘ El difmetro interno de la jaula que incluye los Tew
codos T6 es suficientemente largzo pare permitir que el
eleomente de limpieza transite libremente entre la ;]auia y
la tuberia. '

La figura 12 muestra la jaula de alambre 73 ‘mﬁ
talada en el obturador 70 con un elemente de limpieza O w
conjunto de esecobilla 16, Serd evidente que cuando la Jjeu.
la 73 se mueva; se proporcione un claro acceso para adni-
tir un ductor de ensayo o un limpiador de tuberis em ol =
interiorA de la tuberia 10 a través-flel obturador 70 Cuanm
do la jaula esté unide &l obturador, como cusndo sucede - -
en ung ':.‘i.»operaci&n nomall, el eépacio -entre los recodos de

glambre proporcione mna sume sustancial de pasos pars que

fluye el agua dentijo y fuera de la tuberia del intercem—

bisdor térmico sin restrincién alguna.

Bajo éircunstaricias adeouadas; la jaula enrolls
da de alambre o cémara 73 puede ser insertada directemen—
te en el extremo dilatado 29 de la tuberfa 10 en lugar de
acoplar la janls a la tuberfa con el obturador 70: Por -
ejemplo; una rosca, no mostrada; puede ser enrollade 0 =
formada de cualquier otro modo on el interior del extremo
de tuberia 29 y el extremo 76 formado similaymente y envo
1llede estrechamente;. de la jaula puede estar aﬁomil:!.ado
dentro de la rosca interne directamente. Sin embargo, de-
be tenerse cuidado no al sobreesfuerzo de la tuberfia mee-

dia.nﬁe la formaciz‘in de una rosca interna gue es innecesa- |
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riamente profunda sino que si el nimero de roscas quedan 1li
mitadas & une ¢ & una fraceién ma'.s; estarén cercam dsl extrg
mo d¢ la tuberfm y se encontrardn todavia a lo largo del =
clerre entre la lamins 12 de tuberdia y el exterior de 1la tu
beria 29 que no tiene rosom y; de aguf que no egté sujota =

- & sobreesfuergod,

Aunqgque ge han descrito con un considerable detow—
1le diversas realizamciones del nuevo dispositivo de cdmara
de ocapturacidn del elemento de limpieza; se pretonde qud €&
chn descripeidn sea ilustrativa en luger de 1im1ta.tiva;- va

- qus la invenoidn puede ser realizada de manera variada ¥y .88

t4 limitada Gnicemente por le interpretacién de las siguien
tes reivindicaciones. “
Jolda
la patente de Invenci&n, que se solicita por vein
te aﬁos, para Bapala, de mouerdo con la vigente Legialaci6n,

deberé recaer sobre: "CAWMARA DE CAPTURACION DE UN ELEMENTO

DE LIXPIBRZA, CUYA CAMARA ESTA ACOPLADA AL EXTREMO DE UN IN-
TERCAMBIADOR TERMICO*, segfin las caracteristicas esencinles
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‘gunda poreidn extrema para presenter una obstx‘ucci&n 2 i

~ dicho cuerpo.

15,

REIVINDICACIONES
1o~ Cémara de captura.c:wn‘de un elemento de lime

pleza, cuya cémara estd acoplada al extremo de un intercen-
biador térmico, la cual comprende un cuexrpo hueco gne tiene
una primera poreidn acebada abierts, y una segunda poreidn

extrems desplazada longitudinalmente de dicha primera poXw-
ci&n; definfendo dicho 'onérpo un espacio ;.nterior pars cone
formar un elemenfo de limpieza de tuberis, un refenedor ca~-
racterizado porque los medios de acoplamiento estén dlsguop
tos de menera adyacente 2 1a segunds porcidn,exhjama de- U~
cho cuerpe e incluyendo uns ea'mze';‘.img eléstion que ‘encg.;la‘_

elésiicamente dicho retenedor para soporiarie en dicha s;-
cho elemento de limpiegza cuande vaya a separerse de diclio -
cuerpo, siendo movibles dichos miembros elésticos !uera del

ajuste con dicho reteneaor para permitir su sape:racitﬁn aa -

\~-‘~

24= Cémara de capturgcién de un élqmen'bo de 1ifew

pieza, cuya cémara estd acoplada sl extremo de un intercan-
biador térmico, segiin la reivindicacién 1, carascterizade -

. ademis porque la estructura eldstica comprende miembros elig

ticos que se prolofxgan_ desde dicho cuerpo.

. 34~ Cémara de copturacién de un elemento de lim*-
pieza, cuya cémara eaté acOpla&a, al extremo de un - intercan
biador térmico, segﬁn las reivindica.ciones 1 é 2, carasteri
zada ademds porque dichos miembros eldsticos comprenden = -
miembros de resorte espaciados entre mi tiue se extienden en
forma &e consola longitt'zdimlmente & diche cuerpe en dicha
segunda porcién extrems, teniendo dicho retenedor medios en

eajados liberablemente entre dichos medios de resorte, res-

o Ve vl am
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pectivamente,

4o~ Cémara de capturscién de un elemento de lim-
pleza cuys cémg,ra ostd acopleda al extremo de un intercam-
biador térmico, segin cuslquiers de las reivindicaciones -
1«3, caracteriszada ademis porque dicho retenedor tiene ori
Picios espaciados entre gi para recibir dichos miembros de
resorte, respectivaments, cuando son desviados, tenlendo -
dichos miembros de resorte medios de reborde adyacentes a
sus extremos para asegurar la separacidn de dicho retens—
dor cusndo no estén desviados dichos medios de resorte.

5+~ Cémars de capturacién de un elemsnto de lime
plegza ocuya oémgra estf acoplada al extremo de un intercaﬁa
biador térmico, segin la reivindicacidn 4, caracterizeds -
ademds, por:iue dicha primera poroidn acabada y abierta oom
prende msdios tubulares qﬁe tienen una Jjunta cerrads q% -
ge extiende 10ngﬁudina1mente. teniendo el segundo extremo
de dicho cuerpo uns junta ciuo pueds abrirse y qﬁe se extim
de longitudii:almtm slendo los orificios de dicho retene
dor de tamafio adecuado para impedir q.ue se abra dicha jun-
te cusndo encaje con dichos miembros de resorde.

6o~ Qimara de capturacién de un olemento de lim-
pleza cuya cémra estd acoplada al extremo de un intercam~
biador térmioo, segin la reivindicacidén 2 carasterisada w—
adends por(;uo existe un hueco interno en la otra poreidn -
extrena de¢ dicho cuerpo, comprendiendo dicl;os medios rete-
nedores upa anilla de material de resorte que tiene un es-
pacio contenido en dicha anills y siendo insertable en di-
cho huecos

Te~ Cémara de oapturacidén de un elemento de lim=
plegza cuym ofimara estd asoplada al exiremo de un intercam-
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biador térmico segin 1z reivindicacién 2; caracterizada -
ademis porque existe una porci&n anular en 1a otra porc:lsn
extrema de dicho cuerpo, y comprendiendo dichos medios re~
tene&ores, medios de tapa para encajar frieccionalmente con
dichs porcifn anular. |

8,- Cémara de capturacién de un elemento de lim-
piega cuya ,-eémgra estd acoplada al extreno do un intercam-
biador térmico, segin la reivindicacidn ;';, caracterizada -
ademis porque dichos medios de tepa Heanen por lo menos un
orificios. » E -

Qo= Cémara. d‘e capturacﬁa de un elemento de Iim-
pleza cuya cémara esté acoplada &l extremo ds umn internam-
biador térmico, segin ls reivindicaciln 2, caracterizada -

‘edemés porque el cuerpo tiene un reborde anular en la otPs

porcién extrema de dicho ouerpo, comprendiendo dicho Xotem
nedor una tapa que tiene un borde ciroular con poreionés -
éue ge extienden hacia el interior de manera. radial yJeiag
ciadas circunferencialmente para ponsrse en contacto con -
Jos medios de roborde,

10.- Cémara de eapturapﬁn de un elemento de 1im
pieza cuya cémara estd acoplads al extremo de un intercam-
biador t&rmico, segin la reivindicacién 1, caracterizada -
ademés porque dicho retencdor comprenie una jonle de slem-

' bre construida y aispuesta‘para ser acoplad_a g un extremo

de dicha tuberia y que tiene una abertura que conduce a di

clia tuberia.
11e~ Cémara de capturmcifn de wz elemento de lim

rleza cuya chhara estf acopleda &l oxtremo de un intercam-
biador térmico, segin la relvindicacidn 10 caracterigada -~
ademis porque la Jjauls de alambre comprende una bobina ese-
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piral compuesta de una pluralidad de recodos que definen ~
un espacio interior para conformar dicho elemento de lim-—
plesa, y teniendo un egpacio abierto enire por lo menos al
guno de dichos recodos, y tenlendo por lo menos wn recodo
en tn primer extremo de dicha bobina un pase complementgm
rio al paso de la rosca formada en el cuerpo.

124~ Cénara de capturacién de un elemento de lim
piesa cuya oﬁmgra. eatd acoplada al ex‘bremo} de un intercam-
bisdor térmico, segin la reivindicacién 11, carscterizads
ademfis porque existen recodos formados en ol segundo extre
mo de dicha bobina que esiin progresivamente reducidos em
didmetro para prohibir que dicho (elemento de limplesa ae
salga de dioho segundo extremo.

134~ Cémara de capiuracidén de un elemento de lim
pieza cuya cémara estd acoplada sl extremo de un intercam-
biador térmico, 'segﬁn la reivindicacién 12, c.aracterisadg&
adends poréua un recodo en dicho primer extremo tiens un -
didmetro exterlor de tamafio tal que se pueda retornario al
interior de dicho elemento roscado.

14~ Cfmara de capturacifn de un elemento de lim
piesa cuya cdmara estd acoplada el extremo de un intercam-
biador térmico, segfn la reivindicacién 1, caracterisada -
ademds porque el cuerpo comprends un manguito delgado ol
lindrico tabloado que tiene una primera poroién cilindrica
para fijarse hermeiicamente en un extremo de una tuber:l.a;
y una segunda poreidén cilindrica comxial qﬁe entd provista
ds una rosca que tiene un paso predeteminado; el retensw.
dor comprendes una bobina compussta de primeros y segundos
recodos ,iextremos localizados en la parts intermedia de tg
les recodos extremos, teniendo dichos primeros recodos ex-
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tremos sustancizlmente sl mismo diémetro y paso ziua dicha,
rosca en dichos medios de menguiio para permitir énd sean
atornillados y desatornillados ﬂichga primeros recodos exe
tremoe de dichos medios de manguito, siendo el didmeiro in
terno de dichos primeros recodos extremos muficientements
grande para permitir que dicho elemento de limpieza transi
te entre dicha tuberia y el interior de dichos medios de ~
bobina.

15+~ Cdmare de cap‘bura,cﬁn de un elemento de lixm
pleza cuya chnara estd acoplada sl extremo de wn intercam-
biador témico; seglin 1a reivindicacidn 14 cmcte?izada,
ademés porqﬁe los recodos, en dicho segundo extremo, estén
dispuestos a iravés de dichs bobina para impedir que se "ég
cape de la misma dicho elemento de limplezae o

16.~ "CAUARA IE CAPTURACTON DE UN ELEMENTO DE &
LIMPTEZA CUYA CANARA ESTA ACOPLADA AL EXTREHO DR UN INTER.
CAMBIADOR TERMICOY. - B

' Segin q-,ueda. sugtancialmente descrito en la pre——

tbi/oo"c
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sente Memorie que consta de veinte hojas, escritas a miqui

ng por une wola care y acompefiada de dibuajos.
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