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"PROCEDIMIENTO. Y APARATG PARA PRODUCIR PIEZAS MOLDERDAS,
€N ESPECIAL PELLETS, A PARTIR DE LODOS SEEHNDARIUS DE LA

INDUSTRIA SIDERURBICA™, R
Memorie d scri tiv _ "

El 1nVBntn ¢e refisre a un prncadimientsﬂy un
aparato pera producir piezas moldeadas, en especiai’ psllats,
a partir de lodos secundarios de la 1ndustr1a sidwrusgica.

' ' Snn cunocidos ya procedimientns para aglama:ar
atarias sacundarias de 1a lndustria aiderurgica, taxas co
mo, por ejemplo, polvos de tragante, lodos de convartidores
LD; polvos ds ggérgriqs;_pplvng de sinterizaciﬁn; etc; Tedy
cirlas seguidamente sn un procesc dirscto de redudqiﬁn; y em
plear la ssponja de hierro reducids en un alto horno y/o en
un.cgnyqrtidor d?,“?°‘° (yéase fp;ocgeding of iron making

confgrence AIME 33", ;974, péginasA7$ - 80).

‘ o Aigsﬁa #qapectnfserprupedg a_ilevar a cabo el prg
caso de agloms:ac16n bur los procadimiantus clasicos de sine
tsrizacion, pelatizacinn a hriquetade._. : _

o ~ Rhora bien, estos procedimiantoa conocidas adale-
cen de los inconvanientes siguientes:

o Para poder producir palleta; hay por lu praonto
que ﬂashidratar 198 lodos aacundarios. Ahora bien, como 98~
tos ag‘eqcuant;an.prepnndarqntemente-dent?o qarla gama qua

comprsnde los granos mas Pinos (D a 4D/u), resulta que el
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proceso de dashidratacion encaminado a conssguir para la
;t.p. -;guianta de pqlsttzaoi&n un conteni@o rasidqa{ de hy
n;dad de nprqxinudamgnte & a 10 %,'nn as raal;nglcjgn'una
sols stapa de trabajo. Por ello es pracisc qus sl lnﬁé;‘dag
puéa de pasar por una primera gtup- de daahidrutaciﬁq mnO§ni
ea; eaa sumetido a un sigulente proceso té:micn de espado,
Sigus a il#c; a sfectos de conseguir un tamafio definido de
gggno;"unrqrqgato de dgtmangzamiantn; a cgntinuaei&n.da lo
Ousl es vumslve a humedecer sl producto a sfectos da:kglpalg
t;zgciﬁn, A pesar ¢e_estu cogtoao metodo de'trabajo,,ggmpo~
co ggtq multitud de pﬁapgsAda"ptoce§Im;antn proporcions a
veces la validad de psllets deseads, debido a que la distri

buciin de aglomerante y agus ho es s menudo suficientemente

Ahomanénna, debido & la finura del material bésico.

‘  Los pellets asf prodicidas tisnen ademas la ten-
d.nnia de rajarac 0 rGVantarac, ya qun los capllarea de ague
gqn”muy_fiqqs q:higu.!; grano finfaimo, por lo que ss producen
!n_elunﬁclan del pallst presiones de vapar de agua localmante
altas, _ 7

_ La Incorpnracinﬂ de lodos sacundarics a una mazcla
de aintarizacinn adolace ademaa del inconvenisnte de qie la '
permeabilidad a los gades de 1la capa sinterizada y, con ello,
el rendimiento dq_;iqtq;igacién ds la cinta de.sinteri;aciﬁn;
el gaducaq muZ:qutyymantl..Exista‘qdqméa el peligro de la

svaporacion de plome, zinc y alcalis en los gases de sinteri-
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zacian, ‘ i A o o o
_ S84, por al contraric, los lodos secundarios han de

sergbriqupggdqs, hay que VG;vag par 19 prantc a eapaaar;qg;
y seguidamente a filtrarlos, sacar;ps, molerlos y hgdﬁgéngi—
zarlos, El resultado as asimismo u@atv§§ta Gadanq‘deopruca- )
sos con costas altes, £ gql@gry de gque, Como onngecﬁaﬁhia de
una porosidad demseiado paqusfa, las piazas briquatedss en bry
to tisndan s reventarse durants el pracgsu_dg‘aagad&"yséintqg;
zacién, no pueda excluirse sn aste procadimianto, al dgual que
tampoco en los pellsts, 4 _ -

o E1 invento se ha prupuestn, per lo tanto; ‘proponer
un procedimiento para producir piszas mpldg?dagna partir de lg
dosugeeundaf;ns de la‘;nqustgia-giﬂeré;g@:g,ﬁgqa puséeMSBr puss
to en p;égﬁiea con gastos gaqgidg:abgementa_menurea qus los
prchdiy;entds cangcidus; i.qua evite al mismo tiompo los ine
éqnveniantas; sqﬁ;gvtodu; sn‘el_pgoductu_acabaqe.-ﬂtra miaiﬁg
dal iqyaqto 88 poner a.disposiclén para e1lo un aparato corres
pondiente, o o B _ . | B

. ) El invsnto raeualva 8l problama prnpueato, por el
hacho de que el moldec tiens lugar durante y con ayuda de una
dgshiﬁrgtqciqn mediante filtro, de una sola etapa, pero prefg
rentementa de dos etapas.

A aste rsspecto se proceds de aeuardo con el inven=

tn de modo que 8l moldeo tiane lugat en una operaciun con dos

stapas que se sigusn inmediatamente una s la otra, obteniendg
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se en la primara~atapa uns capa de torta ds Piltro de grano
basto a partiz ds un 1{quido denso con particulas de solido
de una dotarmlnada gams de granulacion, . 1nmediatamanta a
gontinuacidan, sn una sagundg etapa. una capa aacundarig da

torta de filtro ds greno fimisimo, superpuesta a la ntrq, del

M o
Y su?

1{quido denso que contiena el lodo secundario.
) En un perfeccionamisnto del invento ha QBméétrada
scrvconvsni-qts'qua la gawa definida dg‘gganulqcién qﬁfzés
partfculas de stlido tenga aproximsdamente el sscalanezianto
siguientes o _ _fv o
aproximadaments 20 £ a 40 %;'con prefarancia:’rh
aproximadamente 30 %,4:40/um,_ o

T

aproximadamsnte 40 % a 70 %, con preférsncis
aproximadamsnts 60 %, entre 40 y 300 jum,

aproximadamerite -0 % a-20 %, con prefaréncia
aproximadamenta 10 %y entre 300 y Sﬂo/un.

) Una puesta.en. practica convanients del procedimiefn
to e consiguu todavig cuando la cnnstitucinn de granos dal 1o
do sscundario s sn aproximadamente sl 100 % inferior a 40 um,
o Finaluente ha demostrado ser conuanionts qua la prg
poruion an peso de laa capas filtrantas de ‘una pieza moldeada
oscila aentre 70 % / 30 % y 30 %/ 10 %, sisndo prafarentsments
de aproximadaments 50 % / 50 %, o
. Un aparato para la puesta en practica del prncad1~
miento 5@*’@%#9, en gus en al menos un filtro de silido-liqui-

tdo, an sl que sobrs el recubrimiento del filire asta dispuss
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ta una rejilla moldeadora, sl Piltro esta equipado con al mg
nos dos dapéaitoa de liquidu dsnsu; situados uno traé otro,
para cargar sl Flltrn son. distintas dlaaes de liquida densn.
-Un perfeecionamientn cunvenianta dal aputatu raaq;
ta de una diaposicinn @n s quey vista en Is diraccian de tra
baje del filtre, un depdsitu para el 1iquido- densa .dq”grgnu
ﬁaatg astévmgntada delante del dsposito pare 61 lfquid? den-—

8o de lodo sscundario,

taena

Bnmo ntno‘perfaccionamiants del invento, e pgeda
adoptar también la medids de que los:depfsitos de 1£quidb dopy
en astan dispuestos Bn un recipienta, hallandose sepqquas an
tre s por um tabique, - ' N B

~_ Formas de realizacidn dal iﬂuantu, asi camo sus veg

tajas, ssran descritas con mes detalla a base de dibujus, asi .

como g base de ajemplns practicos de'realizacinn, siando expli-

cadas al mismo tismpu detenidamenta‘ En el dibujo auaatran: _

~ o+ Lkafigi 1, un filtro de vacin de tambor, con una cin

te moldeadora de nido da abeja y dos depasitoa-du 1&quida densg
dispuestos dsbajo dsl tambor da tiltro, en aeccinn;

- ls.fig, 2, uma dispusiciuﬂ ‘similar eon distribucion
ggimétyisa de los dos depasitos da‘liquidn denss, asimiamo en.
saccién; . _ o _ o ) 7
o s fi0, 3, un filtro celular de tambor con disposi-
cion fija de la rejilla de meldeo, y con dos depdeitos de 1{qui

do densoc montados encims de ella, wn ®acciang
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_ las f;gg, y 5, una diapoaiciun de riltro de tqg
bor ﬂubla, con dapcaitoa de liquido denso separados, an ssccidng
' 5;_{19&_2. una piezs maldaada filtrantu de dos ca~
Pas, consistentes en granc basto y grans finilimo, ampXiada
sproximadamente diez vaces, en seccidn, Ea
... Larig, 1 musstrs un tambor de filtro 1, giraturio )
Yy aumargido parcinlmantu an ladu uinnral, sobre cuya -Uperricie
te doposita la torta de Filtro, Este tambor de filtro't-ests
abrazado en les zonas sumergidas 2 y § por una pinte éin'fin
de moldes 4, subdividida e mansre ds rejills y movide juito
on sl tambor de filtro 1, en cuyos espacics intermedios‘d’ se
{nserts an forma de plezas moldeadas susltas 7 la torts de fil
tro deppsitada sobre la aupnrficie del riltra. ._p o
~ La ninta de moldeo 4 es conducida, con las pinzas
moldaadac 7 &na-rtua, a un rudilln de dasviaciun 5y, dasde
??%i!.?h“W,P99‘F? de Bscudida §,\dang. la?wpisz!l.!oldsadq9‘7v
son sxpulsadas de lnt:nbarturan 4t de 1; rejilln de la cinta 4,
~ Por debajo dal t.mhu: de filtro 1 nstan diapunstnc
dos dupnaitoa By9de liquida densg, £n astos ss encusntran
las sgitadores 10 y 11, Poz medio ds una dispasicidn ds tabiqus
nlﬁatéep’is gq!juyt.p:s con qyuga de Qng ﬁ;apoaiciﬁn de hugilln
i?; gi‘gguticng ;g'suparagiﬁn de los dos dep&ait?c 8y?5de Lﬁ
quido denao; ruuju:tindona durante el servicioc de caso en caso.
| En la diraaainn ‘de movimisnto del tanbor 14 raspec-

tivanunts de la cints moldeadora de rejilla 4, dirsccidn qus ha



eido indicada po;q;a_f;géhq ds_dirqacién-%A; ss ininia‘el prg
cesa de filtraci&n ds una parta‘cnnsidhrada del filtrs, por
lo pronto en sl depésito 8 de quuida denso, y se prosidus

isn : despusa de pasade el tabique 13, an ol dapnaito 9 de liquidn
densu.‘El dapqsita B de liquidn dsneo gontisns al 1$quido deny
%0 ds grana basto, con una game ds grano dofinida, mianiras
que en el depésitn 8 de liquidb:denso 88 encuentxa alwliquidu
denso de grano finfsimo procedents dsl lodo secundarip..

155 .. _En lg primera etapa del proceso de filtracian,sa far,
ma dentro del depasito 8 de liquido laneo una capa priperia de
pazt{culas da sdlido con una game de srenulacidn defdmida, qua
tiens la mieidn especisl de protager ls tela filtrants contra
toda 1mpurificaciﬁn u nbturaei&n por Ié! materias finas eiguisp

iﬁq tes del lodo sscundaric,

a o En la sagundn ntapa del progeso de filtraninn. y en
" al transcurso del movimiento de giro del filtre, el loda secun
derio sxistente en el depdeita 9 .28 aspirado s travds de la cg
Pa,éri?a?ig‘ La capa P?‘mariafggﬁég_“.aﬁtsvr"?‘?ﬁ? 9?”“,’4@”*“
185 previo, y protege el medio filtante situado debajo ds.la reji

1la moldeadora contra la penetracidn de componentes ds greno

pindsimo, - i

_Una diatrihucinn aigo distinta fe los dapasitoa de

1iquidu _denso la muestra la fig, 2. El 1£qu1do denso de grano

473 basto se 39°9°“t‘§,9".?; d?9331#°“14 antepusato qua, debido a

sy posidiém y al vulumen.ralativamenta‘paqusﬂn; no posas agitg
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dor, en cgntrapnaiciﬁn al dapésitu ;5 1leno de liquidg gangu
ds lodo sscundario. Ahors bien; la forma de trabajo dafcuta
apargto nodificado ®8 sn principio igual a la de la fig. 1.

~ La fig. 3 nusstrq un filtro celular de taubor de vg
cﬁn, con una cinta de rajilla moldasdora 16 que fnraa 1. pnrif;
ria nxterinr.vpor sncima de la ninta de rojilla uuldu&dora 16 o¥
tan dispusstos los depuaitoa 17 y 18 _de J.iquido densc, Eatun
limitados por rndillos 19 y 20, 21 du plaatiua muy elseticu,
gue ruedan de manera harnatizantu sobre la superticie. dn la cin
ta de rejilla moldsadora 15. Las dos claaus distintas da l$Qq1
do denso se introducen en los dnpng*tqsv17, 13 cp:reqpﬂnd;eqtac
oon syuda de 108 dos dispositivos de carga 22, 23, En la zons
inferior 24 del tambor de filtro son expulsades las piezas mol
deadas 25, qus son recogidas por una cinta ds transports 26.~590
un diypgg@t@vg_dq_llvagq 27; la cinta de rejilla aoldeadora_15;
que 88 xusva sn 1: d;xgpciﬁn de la flcchg ZB;FQs“;impiadg del
material adhurido; _antes ds volver a sumsrgirse en uno ds los
dapesitos 17, 18 de liquido denso,

) Tlnhian an esta forma de r-alizacinn del aparstc se
aprecia facilwents el funcionamisnto conforme a la axplicscion
gigggnntgg Al gqngrgiyga-una partg considera@u df is cinta
qqlgq:#ora iﬁ sn al qcpﬁpitu ;7 de_liqui#q danua? primers vis-
to en la diraccién de movimisnto de la flecha 2, ss deposi-
ta an las cavidadas de moldeo de la cints de rejilla moldeado-

ra 15 una capa primaris de la torta de filtro a base de las par
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ticﬁlas ds aélido de una Qama'de granu.dsfinida7 Bespuéa del
pasoc dsl rodille saparador 20, la parta del- filtru, con la qg
pa primarie as& fnrmada de una pieza ‘moldeada, 3e aﬂmerge en
sl liquida denso dal depfaito 18, con lo qua otra caps, sacun-
daria a base de las particulas de aulido del laodo eacundariu
es depasits sahre la primers caps de torta de filtre, formaw
ds con dicha capa la pisza ‘moldeada acabada. .
_ Al seguir gitandn el tambnr da filtrn an la mag-’
nitud del angulu~d qua aacisnda aproximadamente & QDG, ae ‘1lg
va a cabo un intenso proceso da dazhidrataaion y seegﬂa. En
la zona inferinr 24, y como cnnsscuencia de un golpe de ‘sobrg
praaiun de aire uriginado con 6l mandoy axpulsa cl _‘tambor las
piezas nnldeadas acabadas, gue fasn eobra el dispnaitlvu de
transpurta 26, ‘siendo tranapcrtadaa desde aIli a un dispositg
ve siguiente de saeadc Yy sinteriZacinn. o

~ La fig. 4 mussira una dispoaiciun de filtro de tam
bor doble; canucida por 8l principio fundamental y equipadn
para la Piltracién de dos sustanciss sagiin el invento, tento
con un primer dep&si£p730 de 1iﬁuidu denso; situado _por debajo
de los tamhores del filtro y destinado al 1iquido denso con las
particulas bastas, ‘como tambian con _un ssgundo dqusitn 31 de
lfquido denso, situado por encima de las nintas moldaadnras a
manera de :ejillas. g_éggtinado al lﬁquido denso del lado se=
cundaric. La fig, 5 muestra un filtro de doble tambor para la

filtracion de tres sustancias, con tres depositos 14, 30, 31 de
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) £l funcicnariento de egta aparato no pracisa ds
nas uxplicgcipﬁos para un perito en la mataria; ya oe expli
ea por ol mismo s base de los ejemplos precadantsu;:y;pnrqun
o} funcionamian@n es en ﬁrincipio el mismo de los ararstos
de filtracidn descritos mas arriba. :
~_ La fig. 6 musstra el resultado del procedimisnto

qonrorqg al invents sn forma de una pieza nnldaadaifiltiantu;
que consizte en dos capaa-aup.rpuesﬁaa-ds tortas de fil:ro.‘ )
E?""I‘ e;f;g §2"hg sido dqoigngdg'ung capa bista pr@pg;ﬁa; que
an'a§ pragonti ajemplo gpna;utu an un concentrado de magnetl
ta de grabo basto, Con 33 se ha designado una capa aqqqndaria;
qus cqnsiate an na@urias finiaing; ds un polvo de qungartido;
LD, En la fig. 5 se aprecia claramente la formaqiéh de la pis
za moldsada Piltrante con ayuda de un proceso de Piltracion de

dos stapas,

_ ' Las vant.jasnugpnoialus de @sta tecnica de procedi-
misnto son las siguisntes: . '

= Se ofrece la posibilidad sin problemas de aglomerar paz
t{culas finfsimas de un lodo secundario junts con un lg
do primqrig\cqnaittenté_un grang 6gatn de una gama de gray
nulseian daf;niﬁq; en un solo procsso de filtracion, Se h
consigus al miswo tismpo un llenado Gptime de las cavi-
dadgs de ls pleza uuldeada; sin tubos capilares demasig

do sstrechos, Debido a2 la depnsicién parcial de partiqg
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iss finfsinas en los espacios Intermedios de lss par
ticglgs_baseas,vaé‘mgjura 1a résiatgqcig~fgtal; as de
eir, tanto 1a resistencia mecanica n gardu;gcgmo tem
biéﬁ‘lé resistencis a ls caloinacidn dé las piezes mol .
dQAﬂaa producidas, por rhfmaciﬁn de“puangev;gﬁapiénﬁg
se éar90'£a3 patticulas tinfsimas de 1a mision.de un
aglomarante. ) - Y

El prucesn es de lo mas sannilln 1maginable,~puasto .
que la pusstg"gn“ptagtgca.hagtg~1g fo:mgcinQ,da~1a:p1g
2a moldeads verda tisne luger en un sols pravess, en

ués?aigpaanQe Se"sucaﬁgh:de;mehaxé'inmadiatt(

" La pleza de variss capas ofréca la posibilidad de la

carge sobre uﬁa"ciﬁﬁa”aé;éintatizacién o; despuas dsl
tratamianto termicn, an un hornn raduntar db tambor gi
raturin, u bian avantualmenta'tambian en un horno ds

cuba, un alto horno, utc.ﬂ"'

£X iivel de Pb, Zn, asi ‘como de alcald del producto

obtenida, sa hace deacendsr an gran escala madiant.
ligadavde componsntes minarales ‘exentos de Pby, Zn ¥y
alcali, o

A cuntinuacign se uxplica otra vez sl invento con

' mas dstalle a baﬂa ds un,njamplot

" B canaentrado ds magnatita ruau cﬂn un anaaisis

granuiomatricn conforma a la tabla 1 aiguienta, ¥y un liquido

denso de 2,060 g'de,solido/Iitru, ‘Pfua vertido en el primer ds
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péqitn darliquido_dqnsn de un aparato de los descrito:; y
fus aspirado durante 5 segundos, E1 grusso ds la capa pri-
maria aspirads aacandﬁﬁ a unos 6 nm; agitandose intanssments
en ol deposito de 1iguide danso, |

Durante sl curso del gire tiguianta dal tambor
dc filtru, sl lodo sacundarin cargado en un sagundo depasie-
to de liquidn d-nsa siguiantn, un lodo de convartidnr LD cu
ya cnmpuaicinn qui-iua asi coma analisis granulomat*ico 88
desprenden de las tablas 2 y 3, fud aspirado durante disz
;qgunqo; g“ttgvog_dq«le capa primaria de torta de filtre bgg
ta, £1 1quido denso del lodo del convertidor LD contania a
aste respacto 6009 de silido/litro. El gruseo de la capa se=
gundaria aspirada con ello ggce?Qiénpor termino meﬁin; a base
de una seris de 20 snanynn; & 6,5 mm, (Vease 1a Pig. 6). )

Seguidamentn tuvo lugar una aSpIracinn sn seco de
la turta de filtrs de dos capas durante un lapso de tiempo de
40 swgundos, Ls hunnd-d final de la torta de filtro nccendio
por termino wadio a 8,3 %. Las piezas moldeadas filtrantes an
verds fusron expuldudas por medic de un diapusitivo sacudidor,
¥ a continuacidn ss somstisron s un proceso de secado, La re-
sistencia gqginiga gnrliqnugnk;usrp;a:;g moldsadas obtaﬁidag;
4;vqinangiunqs“dql;§mx ;f mm do largo de bn;dqs_x”ig;é " de
alture por termino medin, ascendic a aproximadamente 20 N; por

pieza moldeata,
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Analisis granulomstrice del soncentrade ruso de

magnetita empleado.

por debajo d§=§n/u@“ 353 o
40 '~ 300 um 60 % 7 v e
380 = SﬂB/um o 5% R
o cbmpoaicion qnimiﬂa dul iodo de canverttﬂor LD am

glaa&e ’ o N A
Fe,04 5i"' % . s
810, , 18 %

G0 S

A0y 8,3 %

P 0413 %

Alcalis o 0,4 %

N Rnalisis granulcmetrico del lodu de convartiﬂnr

LD eupleado _ ~ |

~ por dabaja da 4Ugum ‘ 1D0 % ) o

) El invento, y en espaciul sl aparato para la pusg
ta en practina dal prncadimienta, o estan limitadas '3 lne'
ejemplos mostTados y descTitos. Por el contraric son conce-
p;bl;s»gn;»qqltitud_gq“pgpipgléﬁadggndg.ug£i§§iﬁn d;ntru dai
mrco de pricticas ususles de la tienics de la Piltracidn y
Pespégtivawe?t&Jﬁe.eP!=3#°*;”q"9 P°9“_!=°!?%b1;= Qiﬁ ningu-

na dificultad al tecnico familiarizade con la tacnica de
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//

la_fglt:aciﬁn._Tndos los perfgccionanientos del ;nvapto qug
dan no cbstants comprandidos en su uarcp; siampre qua sstis- )
fagen unay de lae Teivindicsciones siguientes,

£l procﬁdin&nnto recibe todavia &na modifigacian

ventajosa sustancial debide a que la incorporacicn de, las

particulas de material fin{simss en la trabazon de la capa ;Q

/

filt:aﬁtg basts, mejora considersblsments su cohssian. _ /

Por nllo L pusde smplsar por vez primera con el

1nVQnto. en el intarvalo superior de grano de la gama de grg
nulgcidn definida, un limite superior de hasta sproximsdamen
tu_i qg;hgnuggprapoa;nian de los procedimientos deo peletizg
eidn conocidos,

I

833525‘ t.!ﬂ‘ﬂﬂtﬁl.lﬂﬂ naz&zaa&: 53&3.3

| 1).‘Pracud!mientc para producir plezas nuldaada:,

en uupacial ptllﬁtt. 8 partir de lodos :ncundatios de la in-

.dunt:in;qiﬁt:urggca, caracterizads porqus el moldeo tisne ly

gar durants y con ayuda do una deshidratacion por Piltrasion
de vgriase ot.pas. ‘prefarentenents de dos ctapas,

g 2), Procedimionto de acuerde con la reivindicacian
1; carecterizada _porque sl moldesc se nfectua en una opar.cinn
con dos etapas que e¢ sucedun inmedigtaments ,.obtnniendqoa »n
una primers staps una caps primaris de torts de filtre de grg
no basto a partir de un Liquido denso con pertfculas de eili-
do'dp'qna gqya.QQ gxgﬂu;gcinges‘dgqulﬁap ] iqn§¢iatanen§e .

eontinuacion, en lg ssgunda etzpa, una capa sscundaria de tor-
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~ ta de Piltro -de grano rinisimo superpussta s la primaria y

a partir de un 1iquido dense que cnntiena sl lodo secundario,

3) Procedimientc de acuerde con una cualquiara de
las reivindicaciones 1 a 2, caracterizadu porque la gana de
granulacinnes derinida'cnmprende el nscalunamienta azguients:

aproximadamente 20 % a 40 %, con pruferencia - gpr oY fiada=~
mente 30 % 40am

.

proximadamanta 4B % & 70 %, goni prersrancia ‘aproximada=-
mente 60 % entre 40.y Suﬂ/um

apruximadamante 1] % a 20 %, con’ preferencia apréxirads="
mente 10 % entra 300 - 500 pum,

o 4} Prncedimiento de acuerdo con una eualquiera de
I&s reiuindicacionea 1 a 3, caractarizado porgue el tamaﬁo
de grano dsl zodo secundarit es sn sproximadamente 7100 £ in=
farior a 4B/um. ’ v . o :

5). Prncedimiento de acuerdn con uns cualquisra de
las reivindieanienes 1a 4, cazacterizado _perque la pnopnrcinn
en peso do las capa® filtrantee de unas pieza moldesda oscila

BERE

entre

sisndo con preferencia_da‘apfaximadamsnte'

~ 6), Aparato para la puests en practica del procedi-
miento dé acuerdo conh una cualquiere de las reivindicaciones
1as5, cgractagizadu'par'a; menos un fiitru\ﬂe aﬁlida-;fquidq,

en el que sdbre'eI'recdhrimientu7det~filtru gsta dispussta una
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rejilla moldeadora, y porque el filtro esta squipado con al
mencs dos gepasitos de 1iquide dsnsn; situados unos trae
otros en la zona de admision de los 1fquidos densos; a efac-
tos de cargarse sl Piltro con distintas clasds de 1{quide
denso, . . ‘

7). Apargto de acuerdo con la geivind§cqc§ﬁ?-6; ca
racterizado porque, visto en la direccion de trabajo del fi}
tro, un dopéaifo dl‘liqqidn dsnsoldgst;nado gl‘liquidq danso
de grano basto, esta montado delante de un deposito dp Jiquy
do denso destinado al liguido denso del lodo sscundaris.

| 8). Aparato de acuerdo con una cuslquiera de las
reivindicaciones pracugqntaq; caracterizado porque los dos
depgaitos de ;1qu;du denso estan dispuestos en un recipisnto;
y sa hallan sap&rados uno del otre por un tabique.

9). ® PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA PRODUCIR PIEZAS
MDLDEADAS; EN ESPECIAL PELLETS, A PARTIR DE LODOS SECUNDARIOS
DE LA INDUSTRIA‘SIDERURGICA"¢ _

Esta memoria consta de»i& hejas Poliadas y macange

grafiadas por un solo lado de sus caras.

fadrid, 5 de Septiembre-de 1.978
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