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- La solicitud de patente britanica n? 18077/76
se refiere a la deshidratscidn o eliminacidn de agus de
las suspensiones fibrosas en una maquina de fabricacibn
de papel'del tipo Inverform, es decir, una m3quina en la
que ée elimina el agua predominantemente hacia arriba me-

diante unas cajas de aspiraciébén situsdas por encima del

tamiz superior de un tramo sustancialmente plano de un

mices superior e inferior y una capa de suspensibn fibrosa
situsda entre ambos. Ya se explicd que este tipo de maqui-
na és particularmente aplicable a la fabricacidn de bandas
estratificadas o de varias capas elementales, caso en el
cual las capas elementales sucesivas se forman a partir
de una capé de suspénsién fibrosa transportada por una o
mis capas elementales anteriorménte formadas, transportaQ'
-das a su vez sobre el tamigz inferiqn. |

Tal disposicidn adolece de varios inconvenien-
tes, debido principalmente & la dificultad de ajustar las
zonas de presidn inmediastamente antes y despuéds del cilin-
dro formante superior y del denominado ciiindro de debajo
de tamices, y debido también, hasta cierto punto, al des-
gaste de la tobera de separacidn automdtica y las cajas
de aspiracidn. Ias presiones excesivas dabah lugar a desi-
gualdades de distribucién o eliminacibn del agua ("pudd-
ling"), con la consiguiente falta de uniformidad en la
banda formada; en tanto que las presiones insuficientes
vy el désgaste pueden producir la geparacidn de los tamices
superior-e inferior, 1o que puede acsrrear una ruptura de
la banda recién formada.

La solicitud de patente anterior arriba mencio-

"emparedado", en continuo movimiento, formado por unos ta-
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} nada proponia como paliativo de estos inconvenientes la

provisidn de un aparsto de eliminacidn de agus consistente
‘en, o que inclufa, una csja de sspiracién cuys parte pues-
ta en contscto con el tamiz estd curvada convexamente en
un pleno paralelo a la direccidn de movimiento del tamiz
con el que se pone en contacto, y es ajustable para poder
hacer variar el 4rea de aperturs de la misma.

Como se ha dicho, lz solicitud de patente ante~
rior se referia predominantemente s la eliminacidn de agua
en sentido ascendente, o hacis arribs, y por tanto estabs
orientada hacia la fabricacién de bandas de papel o cartén
compuestas de varias capas elementales, porgue era sdlo g
la capa elementsl inicisl a la que se le quitaba el agus
tanto hacia arriba como hacia abajo en cantidades sustan-
cislmente iguales. A las capss sucesivas, por formarse en-
cims de una capa elemental anteriormente formada, tenia
que quitérsele el agus, por necesidad, sustancialmente ha-
cis arriba por completo, y sdlo ers posible extraer peque_
flas cantidades de agua haciz abajo a través de la capa o
capas elementales subyacentes, o metiéndola en éstas.

Sabido es que en una hoja o lémina hecha en
una méquina normael de Fourdrinier, todo el drenaje o es-
currido se efecta en sentido descendente (hacis abajb),

y algunos de los "finos" y de los aditamentos de carga

' (arcilla) de la materia prima se eliminsban por el lado

inferior o de apoyo en tamiz de la hojs medisnte la accibn
"1avad§ra" de las cintas o los cilindros de mesa.

Por consiguiente, la hoja normal de Fourdrinier
es anisotrbpica en las caracteristicas de los dos lados o

caras: esto es, el lado superior es mas liso y contiene

,,,,,
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|- mds "finos" y material de carga, en tanto que el lado in-

ferior o "de tamiz" tiene menos finos y materiasl de carga,

habiendo ususlmente una "marca de tamiz" donde el disefio

) del temiz apsrece masrcado en la superficie del papel, en

mayor o menor grado. Este efecto sobre el papel se denomi-
na a veces (y asi se hard aqui) "bifacialidad".

Se ha descubierto ahora que el aparato elimina-
dor de agua de la solicitud de patente anterior puede ser
modificado, psra su uso en la fabricacidn de bandas de
una sola o de dos capas elementales, de muy alta calidad,
cuando se requiere un papelrfino. Como el'drenaje o eli-
minacidn de agua se'produce en sentidos tanto ascendente
como descendente, es posible obtener una buena formacibdn,
y la méquina es capaz de operar con uns materis prima de
menor consistencia, debido a su mayor capacidad de elimi-
nacidén de agus. Asimismo, se obtiene una hoja homogénes,
con una distribucibn uniforme de "finos“ y cenizas (arci-
1la) por toda la hoja y desaparicidn de la bifacislidad.

Con arreglo a la presente invencidn, una miqui-
na de'formér para bandas de una sola o de dos capas ele-
mentales de papel, formadas a partir de una caja de una
sola capa, o de una cajs Converflo Strataflo de doble ca-
pa; comprende un tamiz inferior destinado a transporfar
la materia prima llevéndols por debajo de una unidad su-
perior mdvil en torno a la cusl se hsce pasar un tamiz
superior y que lleva incorporads una caja de aspiracidn,
éstando el 4res de aspiracibn de la caja curvada convexa-
mente en el plano paralelo a la direccidn de movimiento
del tsmiz, y siendo la unidad superior verticalmente ajus-

table respecto sl tamiz inferior y hofizpntalmente ajus-




10

15

20

25

30

05108

Hoja nmell—

| table en el sentido (de fsbricacién de papel) de la maqui-
na, de tal modo que el tamiz superior que marcha en con-
taeto con la superficie curva de la caja de aspiracidn pue-
de ser obligsdo a ir hacia el tamiz inferior portador de
la pasta, y la cantidad de drensje o eliminascién de sgua
desde la pasta hacia arriba y hscis abajo, a través de
los tamices respectivos, puede controlarse mediasnte el ade;
cuado posicionamiento de 1ls unidad superior por encims

del temiz inferior.

Convenientemente, al fabricar una banda de pa-
pel de una sols o de doble capa elemental, ls unidad su-
perior se coloca longitudinalmente respecto a la méquins,
y se ajusta verticalmente con referencia al temiz infe-
rior en movimiento, de tal modo que el drenaje efectuado
sea sustancialmente del 50% en cada sentido, ascendente
y descendente, o bien que pueda hacerse varisr entre un
30% y un 70% en uno y otro sentido, para que se produzca
una banda continus u hojs homogénesmente formada, con una
distribucidén uniforme de lss fibras y de las cenizas (ar-
¢illa) en ella y un minimo de bifacislidad. Esta doble
eliminacibén de sgus es sumasmente importante para los pape-
les de alta calidad, y reduce o evita las diferencias de
color entre los dos lados o caras. lLas caracteristica de
localizacidn sjustable de ia unidad superior es extremada-
mente importante en la manufactura de papel fino, ya que
es muy conveniente eliminar del 30% sl 70% del aguas de
ls materia prima hacia arriba, obteniéndose asi una bifa-
cialidad 6ptima y una uniforme distribucidn de las cargss.
El requisito de localizacidn de la unidad variard necesa-

riamente cuando se hagan variar las tasas o velocidades
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_de produccidn, haciéndose por ello necesaria una rdpida
recolocacién de la unidad formante superior. La capacidad

de eliminacidn de agus dependeri también de las pastas

| que se usen, siendo ls méds alta psra la pasta kraft de fi-|

bras largas, y la mds bajs para la pasta mecdnica o de ma-|
dera desfibrada. Asi, la invencidn permite obtener un pro-
'ducto més satisfactorio con distintas pastas y diferentes
productos, y por tanto, es de aplicacidn més flexible que
elrequipo ya existente.

De preferencia, ls unidad superior estd comple—
ta en sf misma, y lleva incorporado su propio equipo de
propulsibn, en forms de motor integrado, previéndose unas
conexiones flexibles al equipo de propulsidn y unds acce-
gsorios de vacio también flexibles para facilitar el ajus-
te de 1la unidad superior tanto longitudinal como verticsl-
mente.

El método de recolocacibn requerird una deten-
cibn o psrada de la mdquina, de una duracidn comprendida
entre una (1) hora y ocho (8) horas, para segurarse de
que el equipo de debajo del tamiz queda situado o colocado|
en posicidn con exasctitud.

T2 invencidn se explicarid con mayor detslle en
lo gue sigue, a titulo de ejemplo, haciendo referencia
8l dibujo adjunto, cuya ﬁnica figurs representa esquemiti-
camente parte de una miquina de fabricsr papel realizada
con zrreglo a la presente invencidn.

| En el dibujo, el sentido de ls fabricacidn del
papel es el de derecha é izquierda, y como sucede con una
maquina de Fourdrinier tradicional, un tamiz formador 10

se traslada por encima de un cilindro anterior o de entra-
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.da 12, a lo largo de un tramo de drensje o escurrido que
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termina, por ejemplo, en uns plursalidad de cajas de aspi-
racidén 14 y por encims de un c¢ilindro de spoyo posterior
16, antes de hacérsele volver por encima de un cilindro
de invergibn 18, posiblemente para la limpieza, antes de
retornar al cilindro anterior 12.

Lo pasta aplicsds al tamiz 10 desde una caja
a través de un canal de hendidurs 20, escurre hacia abasjo
de manera ya conocida. Ahora bien, ademds, y con el fin
de obtener uns distribucidn uniforme de los "finos" y del

material de carga por tods la pasta s medida que ésta se

va convirtiendo en banda, una cantidad o proporcidn sustan
cial, es decir, entre el 30% y el 50%, de la eliminscibn
de agua se efectlia hacia arriba, en sentido contrario al
del drenasje o escurrido normal. Esto se logrs asplicendo
una unidad superior mbvil 22 a 1ls capas de pasta transpor-
tadas en el tamiz 10, y retirando o extrayendo agua de la
pasta, hacia arribs, simulténesmente con el escurrido o
drenéje hacia abajo, para tener la seguridad de que se ex-
trae agua por ambag caras o superficies de la capa de pas~-
ta. Da unidad superior 22 estd constituida bisicamente

por un tamiz 24 en movimiento, que se lleva o traslada en
torno a uns pluralidsd de cilindros de guia y de proﬁul—
8ibn, y lleve incorporsda una caja de aspiracidn 26 esta-
cionaria que tiene una drea de agpiracidn o extraccidn de
vacio convexamente curvada (con un radio nominal de 5
metros) en el plano paralelo a la direccibén de movimiento
del tamiz, y unas ranuras que c¢ruzan la m3quins por com-
pleto en las zonas de evacuacibén de agua. La unidad 22

puede contener también, delante de la caja de aspiracidn

aaaaa

111111
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26, un separador sutomético de agua ("autoslice"), caso

tico,.

'arriba, dicha unidad puede ajustarse (segin lo indicado

| rior eliminacidn del agus tanto hacia arriba como hacia

Hoja nm.e7-

en el cual el agua procedente de la pasta se vers forzada,

por la energia cinética, a subir por el separador automi-

Para permitir que la unidad 22 asegure ls ex-

traccibn de un %0% a un 70% del agua de la pasta, hacia

por las flechas) tanto verticalmente (esto es, respécﬁo
al tamiz,inferiof 10) como horizontalmente en él sentido
de la mdquina (esto es, el sentido de la fabricacidn del
papelj, de Tal modo que el tamiz supefior 24 que corre en
contacto con la superficie curva de la caja de aspiracibn
26 pueda ser obligado a ir hacia el tamiz inferior 10 por-
tador de la pasts, y la cantidad o proporgién de drenaje
en cada sentido, s través de los respectivos tamices (10
y 24) pueda ser controlada, mediante el adeguado posicio~
namiento de la unidad 22 por encime del tamiz inferior 10.
Lz forma de construccidn intérior de la cajas 26 es tal
que se evita toda contrapresiéﬁ contra la descarga hacia
arriba,

El sepsrador o canal en hendidura 20 puede ser
allmentado por una caja de una sola capa o por una caJa de
varlas capas elementales, tales como las denominadas Convexn
flo o Strataflo. En este Gltimo caso de la Strataflo, la
cajs estd dividida por uns chapa metdlica que corre trans—
versalmente a2 la caja, lo que permite emplear dos pastas
de disﬁinta consistenéia que se mantienen separadas hasta

su salida conjunta por el canal de hendidura, para ulte-

absjo.
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— Le unidad superior o "Bel-Bond" puede ir monta-
ds en las vigas de Fourdrinier trsdicionales, asi como el
sistema de sustentacidn que permite el movimiento longitu-

dinal; ‘o bien el sistema de sustentacién puede ir a caba- .

v o

e

57 | 110 de las vigas de Fourdrinier, y la unidad puede enton- .
ceg ir soportsda por unas columnas desde las placas de ba-
se; o bien puede usarse cualquier otro sistems que permits
el movimiento longitudinsl de la unidad. R

El mecanismo de ajuste puede estar mecdnicamen-|
10 te movido por motores propiocs, o bien por fuerzas exterio-
res tales como las de un torno o gria. T

Se espera que, para la funcibdn arriba indica-
da, la unidad superior esté situada a una distancia de 1 a
% metros del canal de hendidura, seglin la velocidsd y el e
15 tipo de pasta, como se ilustra con linea llens en ls fi-
gura del dibujo.

Ademds del uso de la unidad de-la invencibn co-
mo dispositivo para llevar a un grado bptimo las propie-
dades del papel fino, hay otrs splicacibn muy importsnte,
20 que es la de proporcionar una capacidad adicional de dre-
naje a las midquinas de Fourdrinier, nuevas o ya existentes
Esto se ha puesto de menifiesto en unas méquina piloto,

y la unidad superior de extraccibén de agua en tal apiica—
cidn estaria normaslmente situsda en posicidn aguas abajo
25 de la cajs primaris, en la que el agus de escurrido o dre-
naje libre restante en ls gsuspensidn seris eliminada por
la unidad superior a razdn de un gaesto comprendido entre
25 y 40 litros por minuto y por centimetro de anchura del
tamiz. En otros términos, ls unidad superior contribuiria

30 adicionalmente a la capacidad de extraccibén de agua de

05108




10

15

20

25

05108

_una miquina de Fourdrinier ya existente, o acortaria las
necesidades de longitud de una mesa formadora de Fourari-
nier nueva, proporcionando una extraccidn hacia arriba,

o ascendente, a razdn de 25...40 litros por minuto por
centimetro de anchura del tamiz. En este caso, ée prevé
que la unidad se colocaria a una distsncia, de la caja,
'mayor de 6 metros, segln lo representado con lineas de traf
Z0 interrumpido en la figura del dibujo.

Tsmbién es conveniente que los accesorios de
debajo dél‘tamiz inferior, esto es, los cilindros, cajas,
cintas y similares, estén proyectados para bajar y subir
regpecto al tamiz, con fines de limpieza y mantenimiento.
Ademds, pueden estar destinados o adaptados para su reco-
locacidn o sjuste en sentido longitudinal.

La presente invencidn evita la necesidad del
c¢ilindro de afiligransr usual o tradicional, sin dejar
por eso de desempefiar la funcidn tradicional del mismo en
la produccidn de una hoja mejor formsda, y simulténeamente
permite mayores velocidades y reduce el tiempo de parada
que llevaria consigo el citado cilindro. Ademds, natural-
mente, permite la extracecidén o eliminacidn de agua hacia
arriba, lo que no es posible con un cilindro derafiligra-
nar,

Es posible une buens distribucibén de los finos,
y un buen control del aguas de fasbricacidn eliminada de
ls pasta, de tal modo que pueden obtenerse hojas o bandas

de muy alts aalidad.,

Hoja ntim. -—9—
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REIVINDICACIONES

Tos puntos de invencidn propis y nueva que se

presentsn para que sean objeto de esta solicitud de Paten- _

te de Invencidn en Espafla, por VEINTE aflos, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1l2,~ Uns méquina formadors para bandas de papel
de una solas caps o de doble capa, formadas a partir de
una caja de una sols caps, o de uns caja de cabezal Con-
verflo de doble capa, que comprende un tamiz inferior des-
tinado 8 transportar ls pasta llevédndola por debsjo de una
unidad superior mbvil en torno a la cusl se hace pasar un
tamiz superior y que llevs incorporada una caja de aspi-
racibn, estando el 4rea de aspiracibén de la caja curvads
convexamente en.el plano paraslelo a la direccidn de ﬁovi—
miento del tamiz, caracterizada dicha maquina por el he-
cho de que la unidad superior es verticalmente sjustable
respecto sl tamiz inferior y horizontalmente ajustable

en el sentido (de fabricacibén de papel) de la méquina, de

31 modo que el tamiz superior que marcha en contacto con

la superficie curva de la cajs de aspirscibn puede ser

obligado a2 ir hacia el tamiz inferior portador de la pasta,

y la centidad de drensje o eliminacidn de agus desde la
pasta hacis arriba y hacia abajo, a través de los tamices
respectivos, puede controlarse medisnte el adecuado posi-
cionamiento de la unidsd superior por encima del tamiz
inferior.

2a2,- La miquins de la reivindicacidén 12, carsc-
terizada por el hecho de gque la unidad superior estd des-

tinsda a ser colocada en posicidn, y'pugde serlo, por en-

;;;;;
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| cims del tamiz inferior, para eliminar del 30% al 70% del

Vcio, para facilitar el sjuste de la unidad tanto longitu-

Hoin nﬁm.—ll—

-agua de la materia pfima transportada por el tamiz inferio
32,- Is miquina de la reivindicaciédn 12 o la

22, ceracterizada por el hecho de que la unidsd superior

es autbénoma y lleva incorporado su propio sistema de pro-

pulsidn, conexiones flexibles al mismo y herrajes de va-

dinal como verticalmente,

4a,-~ Ta méquina de una cualquiers de las rei-
vindicaciones 12 a 32, csracterizada por el hecho de que
1la unidad superiqr esté montada en las vigas de Fourdri-
nier de la miAquina, o0 a csballo de los mismos.

52,- La miquina de uns cualquiera de las rei-
vindicaciones 12 a 4a, caracterizada por el hecho de que
la unidad superior llevs también incorporada una caja de
separacidn automdtica. 7

62.. La miquina de una cualquiera de las rei-
vindicadciones 12 a 52, caracterizada por el hecho de que
la pasta se lleva como alimentacidn al tamiz inferior a
través de un canal de hendidurs slimentado por una caja
de veriss salidas.

72 4~ Una maquina formadora para bandas de papel
de una sola capa o de doble capa. .

o Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecde, representado en los dibujos que se acompafian y

para los fines que se han especificado.

L o
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escritas a miquina por una sola de sus caras.

Madrid, 11601300
P.A.

Perna iz
Por

— Egta Memoris consta de once hojss y la presente
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