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- : AATZCEDEATES DIL INVALTO

‘nes segunda y tercera. .
es decir, troouelada y doblada en todavia otra e¢ta016n, ra
esta téenica se producfan placas litegréficas acabadaspglaa

-entre ellas daba frecuentemente por resultado dafios a las

| del tratamiento de las placas lltogréflcas de una téenica

! llojn nﬂm. 1

Campo-del invento: .

El aparato del presente invento se reflere, en
general, a la preparaci6én de placas litogrificas y, mis en
partlcular, al tratamiento automidtico de una placa elemen-
tal hasta convertirla en una placa litogréfica acabada iig
ta para ser usada. |

Descrlpcidn de la Técnxca Anterior:

En el pasado las placas litogréficas se prervaraban

t{picamente a partir de placas elementales recubriendo las
placas con material fotosensible en una estacién de trata-
miento y exponiéndolas a la luz ﬁitravioieta a través de ur
negativo en una segunda estaciéh;‘efectuéndose manuqimente
la transferencia de las placas entre las estacionep.bliéog
tinuacidn de la exposici6n,rlas placas eran iuego revgladae

para producir una imagen uvtilizable en.tOQavia una tersera

estacibn, también con transferencia manuwal entre las estacio

\‘a

La placa era luego vuelta a tratar mecanicamente,

ra hacerla utilizable en una prensa de imprlmir. Aunque con -

estaciones separadas y la transferencia manual de las’placgs

1 propias placas, tales como por arefiazos o por eontaminac;61,

con polvo o similares, los ouales reducfan la calidad del Pro *

ducto acabado y del material 1mpreso que. con e1 nismo se h
cla. Por consiguiente, ha existido una neceuidad en el campo

| con la cual no solamente se aumentase la velocidad de produg
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L cién de las placas acabadas sino que e aumentase la calidad

del producto acabado. Bl presente invento satisface esa nece

.-

Sidaan

RESUMEN DEL INVENTO

N
El presente invento proporciona un sistena de tratg
miento completamente automdtico para producir placas litogrd
ficas acebadas listas pars ser usadds en une prensa ae impﬁi’
mir, a partir de un suministro de placas elementales y nega;
tivos, El aparato es un sistema completamente cerrado que
no requiere intervencidn manual en ningiu punto del trata-
miento reduciéndose con ello sustancialmente las posibilidsa
des de dafios a lag placas o negativos y asumentdndose grande
mente la velocidad con la que puede oblenerse un producto
acabado.
~ Muchos suministradores de placas litogrdficas ele-
mentales infercalan las placas con papeles de seda de separa
¢idn, para evitar dafios a las placas por frotamiento de unas
contra otras. Una caracteristica del presente invento e¢s que
las placas y los papeles de seda de separacién son separados
automdticamente. No obstante, el sislema podrd trabajar con
placas que no estén separadas por papeles de seda y se han
previsto unos medios para romper la obturacién por vacio en
tre placas adyacentes que se produce tipicamente cuando no
se usan papeles de seds de separacidn. Se puede por tanto uspr
cualquiera de los dos tipos de suministro de placas sin que
sea preciso efectuar ajﬁste alguno en el sistema.
Otra caracteristica del presente invento es que se
utilizan bloqueos por vac{o para mantener la posicién de una
placa o negativo siempre que se requiera una exacta coinci-

dencia, tal como para troguelado, impresidén o exposicién.
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‘| negativo con una placa, mantenida también por bloqueos por

'y de negativos, con bloqueos por vacio previstos en su to-

» llojn ném, 3:

.

~Puesto que no hay aplicacidn mecdnica alguna con la piaca q
negativo con tal blogueo por vacfo, no hay posibilidad de
dafios ni a la una ni al otro durante todo el tratamiento.
Otra caracter{stica del invento es que se utiliza
un carro_de coincidencia para la qoincidencia inicial de un

vacfo, ¥ la placa y el negativo hechos coincidir son tiang
feridos por medio del carro a la estacidn de exposicidén don
de ambos, la pléca y el negativo, son transferidos a los elg
mentos de exposicién, también por blogqueo por vacfo.

Asl, el aparato del presentevinvento proporciona
un sistema completamenteiautométiéo v aisladorpara'produci:'
placas litogréficas acabadas a paﬁtir de un suministro de
_placas'elementéles, con o sin séparadofes_de papel.&é“éeda,

na una coincidencia inicial entre una placa y un neg&ﬁ;vo
para proporcionar coincidencia imperativa pero sin déﬁar'
ni las placas ni los negativos, . - ST

Estas y otras caracteristicas del presente 1nvento
se pondrdn de manifiesto de la consideracidn de la de»cr;p_
cibén detallada de los dibujos que se hace a continuaolén._

. DESCRIPCION DE-ILOS DIBUJOS BRELE

x‘,v"

La Fig. 1 es un diagrama de bloques del tratamlent
en fases sucesivas previsto mediante el sistema del 1nventc
* Ta Fig. 2 es una vista en. nerspectlva de un sumi-

nlstro inicial de placas elementales;
- La Fig. 3 es una vista en perspécfiva de la plabé
_litogréfica acabada deseada lista para ser usada en uha prdn
sa de imprimir; | ‘ ' |

talidad para coincidencia, que incluye un carro que propordio

“e
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- Ia Fig. 4 es una vista en planta, esquemdtica, de

cibir la placa;

Hofn num. /}

las'estaciones de recogida, recubrimiento y secado de placas
del aparato del invento, representaduas con una placa en la
fase del tratamiento de ser recogida; ‘ |
La Fig. 5 es una vista del aparato similsr a la de‘_
la Fig., 4, ilusirado con una placa que estd siendb entrega~
da a la estacién de recubrimiento ¥y un separador de papel déf:
seda que estd siendo recogido; .
La Pig. 6 es una vista en planta, esquemdtbica, de
una placa siendo enﬁregadaia la estacidn de troquelado, re-

presentada con el carro de coincidencia en posicidén para re

| Ia Pig. 7 es una vista similar a la de la Fig. 6
ilustrada con la placa siendo hecha coincidir inicialmente
para troquelado;

h Ia Fig. 8 es una vista en planta de los mecanismos
de coincidencia utiliéados en la estacidén de troquelado;

La Fig. 9 es una vista similar a la de la Fig, 7
ilustrade con el carro de coincidencia en aplicacidén con la
placa mientras la misma es troquelada;

) la PFig. 10 es una vista gimilar a la de la Fig. 9
ilustrada con el carro de coincidencia recogiendo la placa
hecha coincidir a contifmacién del troquelado;

Ia Fig. 11 es una vista por un extremo esquemdtica
de-la estacibén de expogicién y del carro de coincidencia ilu§4
trado con negativos hechos coincidir y unae placa;

Ia Fig. 12 es una viste similar a la de la Fig. 11
ilustrada con el carro de coincidencia en posicidén en la es
tacidn de exposicidn;

La'Fig. 13 es una vista similar a la-de la Tig, 12
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| ilustrada con los elementos de exposicién en aplicacidén con

un negativo hecho coincidir y la placa;

egtacidn de revelado,

| canismo de retirada de negativo en posicidén para retirar el

¢idén del revelado;

tloja num. 5

Ia Fig. 14 es una vista similar a la- de la Fig. 13

ilustrada con el negativo hecho coineidir y la placa bloquc%:w'

A

dos por wvacio dentro de la estaclén de exposicidn;

-

Ia Pig. 15 es una vista similar g la de la ?ig. 14,‘

; N - ' . s b
ilustrada con los elementos de la estacidén de exposicidén ex

poniendo la placa;

la Fig. 16 es una vista en planta esquemética de 14

estacidn de exposicién y el mecanismo asociado para retiradé"

del negatlvo de la misma y transferencla de 1a placa ala

Ia Pig. 17 es una vista fragmentaria del mecanismo
de retirada del negativo aplicdndose inicialmente a un nega
tivos’

i

Ia Fig. 18 es una vista lateral esquemdtica del me

negativos

Ia Pig. 19 es una vista lateral esquemdtica de la
retirada del negativo y de la transferencia de la placa al
transpprta&or que conduce a la estaeién de revelado;

Ia Fig. 20 es una vista eSqLemétlca de la estaclén
de revelado utilizada en el 51§tema del presente 1nvenxo-

Ia Fig. 21 es una v1sta lateral esquemdtica de una

placa siendo entregada a la estacién de doblado a continua-

Ia Fig. 22 es una vista similér a la de la Fig. 21
ilustrada con la placa siendo hecha coincidir y bloqueada

por. vacio;

La’Fig. 23 es una vista en planta esquemdtica de IJ

~
an

9 -
e}
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_placa en posicidn hecha coineidir dentro de la estacidn de

Hojn ntoim. 6

doblado;
' Ia Fig. 24 es una vista similar a la de la Fig, 22|,
ilustrada con la placa doblada; :'

Ia Fig. 25 es una vista similar a la de la Fig. 24"1'
ilustrada con la Placa siendo transferida fuera de la esta- f;
cién de doblado; ’

Ia Fig. 26 es una vista en planta, esquemdtica, de1 ”;
mecaﬁismo de recogida de placas, tomada en la direccién de
las linéas 26;26 de la Fig. 4;

Ia Fig. 27 és'uﬁa vista en planta de la parte de ng
cogida de placas del carro de transferencia, ilustrada en lg
direccién de las lineas 27-27 de la Fig. 6;

La Fig. 28 es una vista de un mecanismo de recogids
de negativos ilustrado en la direccién de las lineas 28-28
de'la Fig. 19;

La Fig. 29 es una vista en planta de la platina de
exposicidn de placa tomada en la direccidn de las lineas
29-29 de la Fig. 19;

La Pig. 30 es una viste en corte, fragmentaria, de
la platina de exposicién de placa, tomada en la direccidn de
las 1fneas 30-30 de la Fig. 20;

La Fig. 31 es una vista en perspectiva esquemﬁtica
de un lavador utilizedo en la estacidn de revelado del invep
to, tomada en la direccién de la flecha 30 de refereuciz en
la Fig. 20; '

Ia Fig. 32 es una vista en persPeetiva; fragmenta~
ria, a escalﬁ ampliada, de una placa de apoyo utilizada en

el lavador, tomada en la direccidn de la linea de referencia
32 de la Fig. 31; |
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’dobiado, tomada en la direccidn de las lineas 33~33 de la

Hojn ndnm, 7

Ia Tig. 33 es una vista en planta, ésquemética, de
la mesa para blogueo por vaclo utilizada, en la estacidn de
Fig. 25; »

La Tig. 34 es una vista en perspectiva del mecanié
mo de inversidn utilizado en las estaciones de recubrimien—:
to y secado del invento ilustradas en las Figs. 4 y 5; h

Ia Fig; 35 es una vista en corte, fragmentaria, dei
perceptor de papel de seda de separacién para percibir la

presencia de un papel de“séda de separacidn;

Ia Fig, 36 es una vista fragmentaria del mecanismo |-

de sepatar hojas utilizado en el invento; _
| La Fig. 37 es una vista esquemética de un.bar'de
placas obturadas psr vacio talvcomo estdn siendo recogidas;
~ Ia Tig. 38 es una vista esquemdtica similar a la
de 1a Pigs 37, que ilustra el funcionamiento del mecanismo
de separar hojas para’romper i) obtufaci6n por vacio entre
las placas; '

Ia Fig. 39 es una vis&a fragmentaria; a éscalé am-
pliada, que ilustra el funbionémientb del brézo de ré¢ogi&a
de negativos tal como se aplicd a un negativo; y

la Fig. 40 es una vista esquemdtica del meoanismo
de alineacidn de placas utiliéado paré alinear una placa pz
ra entrega a la estacidn de revelado, tomada en la direccidn

de las lineas 40~40 de la TFig. 19.

- DESCRIPCION DE LA REALYZACION PREFERIDA
09n referencié a la Fig, 1, la cual es un diagrama
de bloques, esa figura ilustfa las operaciones sucesivas reg
lizadas en una téenica de tfatamiento de placa litogrdfica

tipica, las cusles son efectuadas automdticamente por eivmg

"
b oA
-
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tojn nom. 8

| todo y el aparato del invento. En particular, las placas 1li

togréficas son suministracas tipicamente en piles con o sin

Por consiguiente, primero deben separarse las placas en pla
cas individuales antes de que puedan seguir siendo tratadaé;
Cada place es luego recubierta con un fluido diazoico, el
cual es fotosensible, y es secada, dando por resultado una
placa fotosensible. Estus operaciones estdn representadas po

el bloque de separacidn y recubrimiento 50 de la Fig. 1.

cuales coincidirdn con las espigas de graduacidén en la pren
sa de imprimir en la cual serdn usadas. Esta fase se ha ilug
trado mediante el bloque de troguelado 52 de la Pig. 1.

. Las placas trogqueladas son luego cubiertas con un
negafivo de la imagen que ha de ser reproducida y expuestas
a luz ultravioleta reiéﬁivamente intensa, como se¢ ha ilustra
do mediante el bloque 54 de exposicidn de la Fig. 1. Las pla
cas expuestas son luego reveladas siguiendo una téenica de
lavado, enjuagado y recubrimiento con goma, lo cual da pof
resultado una placa litogrdfica que puede usarse para impri
mir, como se ha ilustrado mediante el bloque 56 de revelado
de la Fig. 1. Los bordes troquelados de las placas son luego
doblados coﬁ un dngulo de 909, de wodo que los mismos encaje
en las espigas de graduacidén en la prensa‘de imprimir, como
se ha ilustrado mediante el bloque 58 de doblado de la Fig.
1. Las placas, estdn entonces listas para ser usadas, o bien
son enviadas directamente & una sala de imprimir 60, o bien
1o son a una sala de almacenamiento 62, para posterior uso

cuando se haya acumulado el mimero correcto de placas.

separacién de las placas por separadores de papel de seda.

T{picamente, las ﬁlacas folosensibles son luego tro|

L3

queladas con agujeros a lo largo de dos bordes opuestos, log|

=)
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' placas separadas por papeles de seda como para aquella gue

transportador que conduce & la estacién de recubrimiento si |’

| ca estd recubierto, la placa es hecha pasar a través.de un

Hojn niun, 9

. Todas las operaciones sucesivas ilustradas en la-
Fig. 1 son realizadas automdticamente por el aparato elabo-

rador de placas litogrdficas del presente invento. Ademds,

5

varias de las fases ilustradas incluyen -muevas caracteristd
3

cas que permiten que el tratamiento sea efectuado de forma

-

auntomdtica y sustancialmente sin fallos. A este respecto, el
mecanismo de separacién de placas es'adaptable tanto para
no lo estdn. Para las.placas separadas por papeles de seda,

el mecanismo no solamente retira y transporta una placa a uy

‘no que determina ademds si hay presente un papel de seda y,
si lo hay, lo quita, exponiendo la placa siguiente.'Lés €8-
taclones de reéubrimiento ¥y secado son nuevas en cuanto a

que la cara inferior de la place que originalmente estd en
el transportador es la cara que es recﬁbierta con el fluido
;diazoico, Esta téenica se traduce en un mecanismo de recubri
miento grandemente simplifiéado,,lo que reduce las posibili»

dades de problemas o de fallos. Puesto que el fondo de la pl

“bucle de inversién, lo cual da por résultédo que es colocaddl
sobre un segundo transportador, dentro del éecador, con la
cara recublerta hacia arriﬁa. El secador es Unico en cuanto-
a que se usa un soio aparato de secado, pero la placa es he
cha pasar a traﬁés del mismo dos veces,'a fin de eeonomiéar
espacio’y réquisitos en cuanto a potencia del spplador.

En la estacidn de troquelade del aparato, la placa
es hecha pasar sobre una base de tréquelar ¥ es hecha coineci
dir por medio de espigas relétivaﬁente ligeras, las cuales

Unicamente sitdan en posididn la placa. Una placa de bldquec
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L_por vacio, sobre un carro de coineidencia, sc aplica entoncds

imagen ¥til para impresién litogrdfica, La placa pasa. enton

diatamente.

Ho)a niwn. 10

a la placa y la mantiene en una posicidn fija con una fuerzd
relativamente grande pero que no dafia ni perjudica a la pla
ca en modo alguno. A contimuacidn del troquelado de la Pla?l"
ca, el mismo mecanismo de blogueo por vacio en el carro que
la mentiene en posicién durante el troquelado lleva también
los negativos hechos coincidir sobre su cara superior y
transporta tanto e; negativo hecho coincidir como la placa
a la estacidn de exposicidén, la cual bloguea por vacio el
negativq en un portanegativos y bloguea por vacio la placa
en una base de exposicién. Por consiguiente, el carro de coiln
cidencia entrega el negativo hecho coincidir y la placa a dos
elementos de exposicidn, los cuales no tienen capacidad por
sl mismos para'hacer coincidir.

El carro de coincidencia retorna entonces a la es#é

ciénide froquelado para repetir el procedimiento. La esta-
cién de exposicién tiene también un dispositivo tnice para
retirar ei negativo de la cara inferior del portanegativos.
La cara inferior del negativo es cogida por ventosas, que til
ran del mismo separdndolo del portanegativos y lo depositan
en une bandeja de recogida mientras la placa es movida & irg

vés de un transportador de orientacidén a la estacibén de revgl

lado, en la cual se revela la placa expuesta en forma de ung

ces & una estacibén de doblado én la cual se utiliza también
una téenica de bloqueo por vacfo para fijar imperativamente

la placa en posicidn durante el doblado pero que no dafia la

%)

placa, ILa placa es luego transportada fuers del aparato a un

posicidn donde o bien es recogida o bien es ubilizada inme-

]
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o Ia Fig. 2 es una ilustracién de una pila tipica de

.placas elementales 64, tal como son suministradas para uso

| rirse correctamente a la superficie de la placa. Ademds, el

‘ca, y los extremos 68 y 70 doblados también como se ha ilustira

do en 74, igualmente para acomodacién en la prensa de imprimi

Hoja nom. L1

con el sistems de tratamiento e placas del invento. Las Iﬂgb

cas individuales de la plla pueden o no estar separadas por p»

1.h

un separador de papel de seda. Los ‘separadores de papel de N

seda sirven tipicamente para dos funciones, Ia primera es 1p«,

de proteger las superficies-de lag placas, puesto que cual-|
quier araiiazo sobre ellas, como resultado de que las placas
rocen entre sf, puede afectar a la calidad de la imagen aca |

bada. Ademds, puesto que las placas son relativamente delga

dag y tienen una superficie miy pulimentada, se desarrollan | *"

obturaciones por vaclo entre las placas y frecuentemente re

sulta diffcil la separacién de las placas. La presencia del e

separador de papel de seda inhibe la formacidén de esa obtura
cibn por vacfo. ‘ |

Lo El manejo manual de las placas elemenuales 64 se
traduce frecuentemente en la impresién de huellas'dactilares
en la cara de la placa xx que ha de ser recubierta; y ello

puede afectar también a la calidad de la imagen acabada, pu

to que el recubrimiento que ha de ser aplicado puede no‘adhg‘

manejo mamial Ge las placas elementales 60 es una oberacién
cansada y que lleva tiempo. | .

La Plg. 3 es una ilustracién de una placa acabada
deseada 66. Ia placa ha sido recublerta, expuesta y revelada
para producir una lmagen-flnal y, ademds, los extremos opues

tos 68 y 70 han.sido troqueladoé con agujeros T2 para acomo

dar la prensa de imprimer sobre la cual ha de ser usada la pgla

7]

Lo
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1 |_Fl aparato de tratamiento o elaborador de placas litogrdfi-
cas del invento empieza con la pila de placas clementzles
64 y prdduce las plaoaé resultantes finales 66 en un proce-~
dimiento continuo que no exige operaciones manuales, Por oA
“5 consiguiente, la integridad de las placas elementales no es;
afectada por huellas dactilares ni arafiazos producidos por
mane jo- marmal de las placas de una estacidén a olra aurante
el tratamiento. Una vez que una pila de placas elementales
64 es cargada en el elaborador, se mantiene la integridad
10 de la atmdésfera en la cual son manejadas las placas por cs-
tar el élaborador cerrado por completo.

FUNCIONAMIENTO EN FASES SUCESIVAS DEL SISTEMA

El funcionamiento en fases sucesgivas del sistema ddl
. inyento implica la transferencia de una placa de una esla-
15 ° cién a otra dbnde se realizan las diversas operaciones indi
ca@as en lo que anbecede en la Fig. 1. Es de apreciar que ez
1 ' cualquier momento daco estd siendo tratada mds de una placa
¥ que las operaciones en lag sucesivas estacilones requieren
diferentes periodos de tiempo para su terminacién. Por lo
20 tanto, se han previsto paradas automdticas usuales para evi

tar la interferencia entre placas. Estas paradas, asl como

todas las operaciones reales realizadss en las estaciones

son controladas por interruptores de limite, relds, vdlvulas

e cen Ay e

de solenoide y similares,'cohectados entre si del modo usuali
25 para efectuar la operacidn sucesiva deseada. Las placas son
transpo?tadas a través de las diversas estaciones por medio
i . de ventosas y transportadorés, gue funcionan ftodos ellos de
la manera usual, y que son controlados por la actuacidn de
interruptores de limite y similares.

30 ESTACION DE RECOGIDA DE PLACAS

09098
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yen un dedo 92, el cual se superpone al bordezde la pila de

te 94 a aplicacién con los bordes de las placas 64. Para fa

) Hojt; nnm, 1.3

En las Figs. 4 y 5 se ilusira el funcionamiento de
la estacidn de recogida de placas, la estacidn de recogida

de placas incluye una bandeja 75 para placas, un carro de rg

cogida 78, un transportador 80 para recubrimiento y una bapp>:

l"

3
2

Aap N

deja 82 de recepcién de papel. En funcionamiento, se carga

ajr 3

sobre la bandeja 76 una pila de placas elementales 64 y sel..

pone en funcionamiento el sistema. Se mueve entonces la bgg:
deja de placas 76 hacia arriba por medio de un cilindro nqgﬁ
mdtico 84 hasta que una placa superior 98 de la bandeja ée
aplique a un conjunto de ventosas 86 de recogida de placas,
las cuales accionsn ademds a un microinterruptor adeouadd
( no ilustrado) para degactivar el cilindro.neumdtico 84 y
aplicar al mismo tiempe vacio a las ventosas 86. Ia bandeja
de placas 76 es entonces movida hacia abajo, también median
te el cilindro neumdtico 84, llevdndola a su posicidn ini=-
cial'comﬁ se na ilustrado mediente el contorno en lineas de
trézos 88, Al moverse hacia abajo la bandeja de places 76,
la placé superior 98, la cual estd sujeta por las véntosas
86, permanece en posicidén y un par de brazos 90 para fompér

el vacio se aplican al borde de la placa sujeta, como se ha

ilustrado més claramente en 1a Fig. 36. Como se ha ilustra- |

do en la Fig. 36, los brazos 90 para romper el vacio inclu-
placas 64 y que estd cargado por resorte por medio del resor

cilidad de carga y descarga, los brazos 90 de romper vacio

pueden ser hechos girar a la posicién opuesta tal como se

ha ilustrado mediante el brazo 96 en linea de trazos. La funf -

cién del brazo para romper vacio es la de romper la chiura-

cibn de vacio entre dos - o mds placas adyacentes en caso dp’
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de que éstas hayan de ser recogides juntas., Esta operacién
se ha_ilustrado esquemiticamente en las Figs. 37 y 38, en
1as.cuales se ilustran un par de placas 98 siendo recogidas
por las ventosas 86 y llevadas mds alld de los brazos 90 d= |
romper vacfo. In la Fig. 38 se ilustra que cuando los dedos |
92 de los brazos 90 de romper vaclo se aplican a 1os boraesr‘
de las placas 98 obturadas por vaclo se comunica a las mis—; 
mas una ligera flexién, la cual rompe la obturacidén por va~
cfo y permite que la placa inferior caiga de nuevo cn la ban
deja 76. Debe aprecigrse qﬁe esta operacidn es dn;camente
necesaria si la pila de placas 64 no tiene los separadores
de papel de seda alberndndose. Si la pila 64 incluye los se
paradores de papel de seda, la Unica placa 98 recogida es
gimplemente flexionada,

:.' Volviendo & las Figs. 4 y 5, cuando la bandcja de
placés 76 ha vuelto a su posicidn inicial 88, el carro 78 de
recogida de pléeas es ﬁovido hacia el tranéportador de recu
brimiento hasta que se llega & una parada, como se ha ilus-
trado en la Fig. 5, Las ventosas de recogida de placas son
entonces desactivadas y la placa 68 recogida cae sobre elv
transportador de recubrimicnto 80. Simultdneemente a la lle
gada del carro 78 de recogida de placas a su posicidn de pa
rada, la bandeja de ﬁlacas 76 es movida hacia arriba por el
cilindro neumdtico 84 hasta que el separador {e papel de se
da gque queda en la parite superior de la pila de placas ele-
mentales 64 establece aplicacién'con las ventosas 100 para
papel, las cuales son activadas para sujetar el separador de
papel de seda. La'activacién de las ventosas 100 para papel

hace ademds que la bendeja de placas 76 sea mevida hacia abg

Jo por el cilindro neumdtico 84 hasta su posicién inicial 88
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cial mientras las ventosas 100 para papel tiran del separa-

dor de papel de seda fuera de la bandeja.de placas T6 y lo

a0

| llevan a la bandeja 82 de recepcidn de papel, Cuando el cary g

78 de recogida llega a su parada en la posicidén inicial, laq
ventosas 100 para papel son desactivadas y el ueparaaor de )
papel de seda cae a la bandeja 82 de recepcldn de papel. Es |
de apreciar que mientras el carro 78:de recogida'esté-sienr
do hecho retornar a su posicién inieial, el transportador ée
recubrimiento 80 esﬁé conduciendo simultﬁneamente la placa
98 a la cstaciébn de rééﬁbrimiento. Debe apreciarse; por con
sigﬁiénte, que cuando el carro de recogida de placas 78 re-
torng a su posicidn iniecial, la bandeja de placas 76 es mo~
vida de nuevo hacia arribha por el'eilindro neumético 84, de
modo que puede ser recogida otra placa. Asi, la operacidn,
de! recoger una placa y embtregarla al transportador 80 de re
cubrlmlento puede ser un procedimiento c-v..,ta.nc:Lalmen.te con-
tinuo, ) -
En la Fig. 26 se ha ilustrado uﬁa.vista por abajo
esquemdtica &el carro de recogida de placas. Las ventosas ,
86 de recogida de placas estédn montadas sobre un par de por

tadores 102 situados en la cara inferior de una placa de apo

yo 106 que se extiende hacia fuera desde un carro 108, el

cual se desplaza sobre los carr;;es de apoyo {no representa
dos)., Las ventosas 100 de recogida de papel estdn también
montadas a lo largo de una berra de apoyo 110, la cual estd

en el extremo de un' brazo 112 fijado al carro 108, Ademds de

ceplores 114.de papel, para percibir si se ha agotado el su

yo 104, la cual estd a su vez montada sobre un brazo de apo; g

las ventosas 100 en la barra 110, hay montados un par de yex|
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1 | ministro de placas 64 elementales apiladas con papeles'de
seda de separacidén. Cuando la bandeja 76 de placas se muevc

hacia arriba con las veniosas para papel en posicidn para

recoger un papel de seda de separacidn, los dos perceptorcs|

,i-

de seda de separacién, no se cierra un circuito entre los pyr.

) 5 114 hacen contacto con el papel. Si hay presente un papel

ceptores 114 y ello es una indicacién de que no se ha agotg’_
do el suministro de placas elementales 64. No obstante, si
los perce?tores 114 hacen contacto con el fondo de la bande
10 ja de placas 76, se cierra un cireuito eléctrico emtre los
perceptores y ello éé una indicacién de gue se ha agotado
el suministro de placas 64 y de que se ha desconectado el
sistema., Si en una pila de placés 64 no hay papeles'de seda
de sepaiacidn, ge inhibe el funcionamiento de los percepto-
'iS res 114, |
Log detalles de un perceptor 114 se han ilustrado

en una vista en corte‘en la Pige. 35. Un contacto alargado
115 estd cargado por medio de un resorte 117 frenado por la
arandela 119 y el cierre eldstico 121 a una posicién hacia

20 abajo limitada por el eierre eldstico 123, El contacto 115
. desliza dentro de un casquillo 125 ¥, cuando el contacto ge
'aplica a una piaca 0 a un papel de seda de separacién,vdeslg
z8 hacia arriba pero permanece en contacto con aquella o con
' éate.,
25 ESTAGION DE RECUBRIMIENTO Y SECADO

~ El transportador de recubrimiento 80 transporta una
placa elemental a un dispesitivo de recubrimiento;el cual in
cluye un rqaillo de presidn superior 116 y un rodillo de re
cubrimiento inferior 118. El rodillo 118 se desplaza en una

30 - | cubeta 120 llena de fluide diazoice. Al passr la placa eleme

[P

09098




10

15

20

25

30
09098

_tal 98 entre los rodillos 116 y 118, su superficie inferioxr

-estd cerrado por la parte superior y abierto por la parte

inferior, y la salida de un soplador 128 estd dirigide hacig

oo nvm, .17

es recubierta con el fluido diazoico. Esta técnica contrag-

ta con el método tipico de recubrir la parte superior de la|,

placa. Recubriendo la cara inferior de la placa, se elimiw-y o

-
-~

nan los complicados rodillos de suministro y recubrimiento [

que normalmente se encuentran en los mecanismos de recubri-l..

miento. de la técnica anterior. Al salir la placa desde entrd’
los rodillos 116 y 118 con su superficie inferior recubier~ '
ta, es desviads mediante un bucle de inversién 122 y Gesli-|

za sobre un transportador secador de primera etapa 124, En

la Pig. 34 se ha ilustrado una realizacién de un bucle deAiff’~“

versién 122. Este es un bucle de alambre abierto, el cual
impide totalmente que se pegue o se agarre la placa relati-
vamente flexibie al recorrer el bucle, -

'L transportador de secado de primera étapa 124 se|

extiende en la longitud de un deflector de secado 126 el cugdl

arriba contra la parte superidr delrdeflector'pgfa dispersaq;
1z sobre las placas en el transportador de'primera etapé 124,
El transportador de priﬁera etapa sale é una bandeja 130 de
inversi6n pivotante alrededor de un punto 132 y accionada

por un cilindro neumdtico 134. Al ser alimentada ia‘placa

98 sobre la bandeja de inversidn 130, su borde‘aelantefo 1llg
ga a un limite en el cual acciona al cilindro neumdtico 134
para hacerlo pivotar hacia abajo a la posicidén ilustrada en
la Fig. 5. En esa posicidn, un transportador de segunda etgl
pa 136 recoge la placa 98 e invierte el sentido de su des-

plazamiento a trevés del deflector secador 126. Ast, la pla

ca 98 que ha de ser secada recorre realmente una distancia
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|_considerable a través de una atmésfera de secado pero el prg

| actividad en la estacidn de exposicidn, serd elevado un tope

;'de'el transportador de secado de segunda etapa 136. A conbi-~

" fera pivotante 148 es también movida a su posicidén de alinea

Hoja nvim, .18

pio deflector secador 126 es de dimensiones razonables. Usan
do los transportadores de primera y de segunda etapa a troe
vés del deflector de secado 126, se economiza espacio asi
como el calor que se precisa del soplador 128,

Si los transportadores de primera y segunda etapa

124 y 136 se parasen por alguna razén, tal como por repetidal -

pivotante 138, en la salida del bucle de inversidn, que impi
de que la placa deslice sobre el transportador 124 de prime
ra etapa. Al salir 1a.ﬁlaca seca del deflector de secado 126
sobre el transportador de secado de la segunda elapa, es
transportada a la estacidén de troquelado. .

ESTACION DE 2ROQUELADO

Bl funcionamiento de la estacidn de troquelado se hs
ilustiado en las Figs., 6«10, En la Fig, 6 se ha ilustrado la

placa 98 siendo movida sobre una base 140 de troquelado des—

nuacidén de la entrega de la placa 98 a la base 140, un tope
142 de placa impide que sea entregada otra placa a la esta-
cidn dé troquelado 52. Al moverse la placa 98 sobre la base
de troquelado 140, se encuentra con interruptores de 1limite
usuales, los cuales producen la actuacién de una pluralidad
de espigas de alineacidén, las cﬁales sitdan exactamenfe en
posicibn a la placa 98 sobre la base de troquelar pero que
no ejercgn fuerza alguna de sujecién sobre la placa.
Asi,'ﬁn par de espigas de alineacidn traseras pivo-
tantes 144 son llevadas a su posicidn de alineacidn por medio

le un cilindro neumdtico 146 y una espiga de alineacién delan
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similar, una espiga 152 de alineacidn lateral pivobtante es
movida a su posicidn de alineacidén por medio de un cilindro

e

par de espigas 154 de alineacién lateral fijas.

a

dencia 158 a aplicacidn con la placa 98 (Fig. 9). La platie
né 156 que lleva la ‘placa estd cargada por vesorte hacia arn
.ba dentro de columna§'160 que se enchufan una en otra y es
' movida hacia abajo por medio de un cilindro néumético 162,

El earro de coincidencia 158 coopera con las espi-
gas de alineacidn 144, 148 y 152 asociadas con la base 140
de troguelado, para proporcionaf coincidencia entre la placs
alinééda 98 y una pluralidad de negativos 164 apiladosfy>alg
neados situados encima del carro de coincidencia. Asi, cuen
do el carro de coincidencia 158 estd en una posicidn pfime~
‘ra o de troquelado, los negativos 164'j la placa 98 estdn
alineados y hechos coincidir. |

Cuando la platina 156 que 1lleva la placa estd en po
sicibn encima de 1a placa 98, se aplica vacfo a las lumbre-
.ras de'vacio las cuales, coimo puede'verse en la Fig. 2&, coQ
peran con gargantas 168 en el lado de la placa de la platina
para crear un bloqueo por vaclo entre la platina y la placa
para fijar la placa 98 en posicidn fanto para troquelado Qg
mo también para fijar la coincidencia entre lé placa y 10;
negativos 164. . A ‘ |

 Ias espigas de colocacidn en_pésiciéh 144; 148 y 15

asi como las espigas de colocacién en posiecién fijas 154,

| ¢cidn por medio de otro cilindro neumdtico 150. De una manerg)

neumdtico (no representado) y mueve a la placa 98 contra um
Unaz vez que la placa 98 estd alineada sobre la base],
140'de.tr0quelar, una platina 156 que lleva la placa blogueg

da por vacio es movida hacia abajo desde un carro de coinci |’

[8%3
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- son entonces pivotadas, por medio de cilindros hidrdulicos

146 y 150, hacia fuera de la base 140 de troquelado, como
se ha ilustrado en las Figs. 9 y 10. Se acciona enlonces uﬁ( .

 Juego de troqueleé 170 y 172 en uno y otro extremo de la
placa, pars troquelar los agujeros de alineacidn a lo largo
del borde de la placa 98. A continvacién del troquelado se
desactiva el cilindro neumético.l62 permitiendo que la pla~
tina 156 que_lleva‘lé placa y la pléca 98 llevada sean ele=
vadas de la base 140 de troquelado. In este punto se puede
dejar caer el tope 142 permitiendo que entre otra placa en
la estacidn de troqﬁelado, El carro de coincidencia con la
placa 98 llevada y la pila de neggtivos 164 es entonces
transportado a la estacidn de exposicidn.

ESTACION DUE EXPOSICION

El funcionamiento de la estacidn de exposicidn ze
ha ilﬁsfrado en las Figs. 11-15. Bs de apreciar que, en es-
te punto, la coincidencia entre los negativos 164 y 15 rlacd
98 es fijada por el funcionamiento del blogueo por vacio sg
bre el carro 158 de coincidencia y ambos son transportados
en coincidencia por el carro de coincidencia a la estacién
de exposicién. -

El carro de coincidencia 158 puede ser movido a y
fuera de la estacidn de exposicién por cualgquiera medios adg
cuados y usuales, tal como por estar monlado el carro sobre
carriles, como se ha ilustrado en lineas de trazos en 174,
y movi@o por medio de la palanca de leva ilusirada en lineaq
de trazos en 176, El carro de coincidencia 158 es movido 1lle
véndolo a la estacidn de exposicidn hasta que se llega a un
tope usual, el cual sifda el carro enbre un portanegativos

178 encima de los negativos 164 y ung base de-exposicidn 180
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| debajo de la placa 98 sujeta,.como se ha ilustrado en la Yig

la platina 156 que lleva la placa hacia abajo. para situarAld

por vacio para el negativo en ia Fig. 28, en la cual se- 11us
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12. El cilindro neumdtico 162 es entonces activado, moviendd

A

placa 98 sobre la base 180 de exposicidn.

Simultdneamente el portanegativos 178 es movido ha |

31"“

cia abajo por cualesquiera medios adecuados (no representa-
dos) hasta que una placa de vidrio 182 hace contacto con el
negativo superlor de la pila de negatlvos 164.

Ia base de exposicién 180 est4 ademds provista de
un bloquec por vaefo, la superficie superior del cual se ha
ilustrado en la Fig.'29, ¥y cuvando se sitia la placa 98 sobre
la base mediante la platina 156, el blogqueo por vacfo de la

base de exposicidn es activado y el bloqueo_pof vacio en la

platina 156 es desactivado. De ests manera, la placa es trang

ferlda desae el carro de coineidencia 158 2 la base de expo
sic1én sin camblar su posicidn relatlva con respecto a los
negativos 164, Cuando el porbanEﬂatlvos 178 estd en posicidn
sobre el negativo superior 184_de la pila de negativos 164,
son activados hloqueos por vacio_periféricos en el portanegg
tivos, los cuales bloguean el hegati%o en posicién sobre la
placa de vidrio,’ .

Se ha ilustrado una cénfiguracidn para el blbqueo

tren gargantas periféricas 1nter10r Ng eyterlor 186 y 188,
resPectlvamente, alrededor de la placa de vidrio. la garggg
ta periféricé interior 186 bloquea por vacio el negativo 184
en posicidn sobre la placa de'vidrio'182. la garganta pefiﬁé
rica exterior 188 sirve parsbHlogquear por vacfo el negativo
en 1a‘placa para exposici&n,"como se describird en lo’que si|

gue,

b B e 4
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- Cuando la placa 98 estd blogueada por vacio a la
base 180 de exposicién y el negativo 184 estd blogueado por
‘vacio al portanegativos 178, ambos estén‘bloqueados en la 0':7:
coincidencia que inicialmenie era mantenida por el carro de
coincidencia 158. Se desactiva entonces el cilindro neumdti
co 162, elevdndose 1@ platina 156 que lleva la placa separég"‘
dola de la place 98 y se eleva el portancgativos 178, ele-
vdndose el negativo 184 separéndolo.de la parte superior de
la pila de negativés 164, El carro de coincidencia 158 es
entonces movido hacia atrds a la estacidn de troquelado, co
mo se ha ilustrado eﬁ'la Pig. 14, donde otra placa 190 pue-
de ser situada en posicién y esperar para las operaciones de
bloqueo por vacio y troquelado.

El ﬁortanegativos 178 es entonces movido heeia aba
jo‘hasta que el negativo 184 esté en contacto con la placa
98{ cdﬁo‘se ha ilustrado en la Fig. 15. A fin de eliminar
cualesquiera espacios de aire entre el negativo y la placa
se aplica vacfo a la garganta periférica 188 (Fig. 28) para
bloquear por vacio el negativo a la placa para exposicidn.
Se activa entonces una ldmpara ultravioleta de gran intensi
dad 192 durante un periodo de tiempo predeterminade, el cual
puede ser fijo o depender de la densidad del negativo 184.
Mientras estd siendo expuesta la placa 98, el carro de.coig
cidencia puede estar repitiendo la operaciénlde troquelado
para la placa 190, como se describié en lo que antecede, A
continugcidn de la exposicidn de la placa 98, se libera el
bloqueo por vacfo sobre la garganta periférica exterior 188,
y el portanegativos 178 y el negativo 184 que lleva son ele
vados a su posicidn inicial,'como se ha ilustrado en la Fig,

14,

TS — P e e g b e e 8 ead Ao e i 4 H8 it
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- Si ha de exponerse una sola placa a un Soio negati
vo, tanto el negativo como lé piaca son entonces retirados.,
No obstante, en algunas aplicaéiones en iés gque se pueden

empiear prensas mﬁltiples,'puedén exponerse una variedad de
placas a un solo negatiﬁo,fen,Cuyo caso el negativo 184 p@g

| manecerfa en posicidén y solamente se retiraria la placa 98

sola o ya sea de los dos, el negativo y la placa, desde la
estacidén de exposicidn, se han ilustrado en las Figs, 16-19,
do para ello el blogueo por vacio entre la placa y la base
180 de exposicién y aplicando un flujo de aire imperativo y
en movimiento o la parte inferior de la placa, el cual hace

que ésta se mueva a través de la base de exposicién y 30bré
truceidn de la base 180 de exposicién se ha ilustrado en las

ralidad de respiraderos alineados 194, una parte dé los cua
les se ven en corté en la Fig.-30.

Durante 1a.exposicién,,se aplica vacfo a los réspi
raderos 194 para bloguear pof vqéio la placa en posicidn QQ
bre la base de exposicién 180. Cuando la placa 98 ha de ser
transferida a la estaeién de reveladb, se libera el vaci§ Ng

se aplica a los respiraderos 194 una presidn de aire ‘positi

tén inclinados a través de la plaéa, de modo que el flujo -

de aire imperativo que incide sobre la placa 98 estd inclina
do y tiendé a mover la placa 98 en la misma di:éccién que lg
de los respiraderos inclinados 194. Si se han de exﬁoner un

cierto mimero de placas al mismo negativo 184, el carro de

E

de la estacidn de exposicidn. La.retirada de ya sea la placs

Ia placa 98 es retireda de la estacidén de exposicidén liberay

un transportador quelleva a la estacién de revelado. La cong

Figs: 29 y 30, en las cuales se ilustra la bhase con una plu |

E IR T
LR k]
.l
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_ coincidencia 158 transportard emtonces uns placa no expues

entonces la placa a'la estacibén de revelado, Puesto que la

cién del brazo recogedor 206 durante la exposicidn se ha ily
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ta, tal como la placa 190, a la estacidén de exposicidu y la
platina 156 situard la placs scbre la base 180 de exposiciénﬂﬁs
pero el portanegativos no serd llevado hacia abajo para re-
coger. otro negative. Bste procedimiento puede repetirse
cualquier ﬁdmero de veoes,

Cuando se han de retirar de la estacidn de exposi-
cién tanto la placg 98 como el negativo, se mucve la placa

98 hacia un transportador 196 de revelado, el cual conduce

placa 98 puede estaf'désalineada al ger movida fuera de la
base de exposicidén 180 bajo la corriente de aire en movimier]
to, se han previsto un par de guiés de alineacién 198 y 200
en los lados del portedor, el cual tieme una abertura de fog
ma'de V prevista mediante secciones en dngulo 202 y 204, las
cuglééAée aplican al borde delantero de la placa 98 y guien
a ésta a 2linezcidén sobre el transportador de revelado 196,
como se ha ilustrado en la Fig. 40.

Mienfras la placa 98 estd siendo retirada desde la
base 180 de exposicidn, el negativo 184 es retirado del por
tanegatifos por medio @e un brazo de recogida 206 y es depo

sitado en una bundeja 208 de recogida de negativos. La posi

[X&)

trado en la Fig. 16 y, mienbtras el portanegativos 179 estd
en su posicidn bajada o de exposicidn, el brazo de reccgida
de negqtivos 206 es hecho pivotar alrededor de un punto 210
llevédndolo a una posicién retralda.

Al retirar un negativo 184 desde el portanegativos
178 elevado, el brazo de recogida 206 es hecho pivotar alre

dedor del pﬁnto 210 en direccidén hacia abajo, -de modo que se
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_introduce un brazo en dngulo 212 bajo el portanegativos 178

como Se ha ilustrado en la Fig. 17. El braszo 2l2ven dngulo

es pivotante con respecto al brazo 206 de recogida alrede-

dor ‘de un punto 214 y estd cargado por resorte a una prime-
ra posiclén, como se ha ilustrado en la Fig; 17. En esa.bo—
sicidén, una ventosa 216 en el extremo del brazo en dngulo

no estd en la actitud correcta para efectuar un contacto de
vaefo con el negativo 184, El postefior novimiento del bra-

zo de recogida 206 hace actuar al brazo 212 en dngulo pivo-

tante contra un empujador 218 el cual hace pivotar al brazo

en 4dngulo llevdndolo a la actitud correcta para un blogueo
por vacio, como se ha ilustrado en la Fig. 18, y con mayor

detalle en la Fig. 39.

Se aplica vacio a la ventosa 216 para coger firme-

mente el negativo 184 y luego ée corta el bloqueo por vacio
sobré‘ei portanegativos 178 siendo liberado el‘hegativo,rel
cual es entonces sacado tirando desde enjreAel portanegati-
vos 178 y la base 180 de exposicién y llevado a posicidn en
cima de la bandeja 208 de recogida de negétivos,'como se ha
ilustrado en la Fig. 19. Se 1i%era entonces el vaclo en ia
ventosa 216, permitiendo que el negativo 184 caiga a la ban
deja de recogidé. -

¥

ESTACION JE REVEIADO

A contimuacién de la exposicidén, la placa 98 es mo

| vida a un transportador de revelado 196 como se ha descrito

en lo que antecede, y es llevada o, laAestacién de revelado

la cval se ha ilustrado esquemdticamente en la PFig. 20. Bi~
sicamente,ial revelar una placa litogrdfica se apiica prime
ramente una solucidén de ataque quimico, tal como de gdma as

fltica, y se lava la placa para retirar las 4reas recubier
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_tas no expuestas y luego, después de un enjuagado con asud,

var una solucién de preservacién, tal como de goma ardbiga.
Iuego se seca la placa por alsin medio tal como por un so-
plador de aire caiiente.

Ia estacidén de revdado ilustrada en la Fig. 20 in-
cluye un par de rodillos de gula de entrada 222 y 224, los
cuales gulan la'placa 08 por debajo’de un primer tubo 226 de
entrega de fluido. El tubo 226 de entrega ticne un flujo con
tfnuo de fluido a sd‘través proporéionado por el depdsito de
fluido 228, el cual suministra fluido & una bomba 230 y des
de aili'g través de un conducto 232 al tubo de entrega 226.
Después de que el fluido fluye a través del tubo de entrega
226, es hecho retornar a un deﬁdéito a través de otro condug]

to 234, la constanfe circulacidén del fluido a través del tu

sién de particulas apropiada. En la realizacién ilustrada,
el fluido es entregado periédicamente por medio de una plura
lidad de vdlvulas dosmificadoras 236 las cuales son hechas
funcionar neumdticamente por medio de la conduccidn neundti
ca 238, El funcionamiento peridédico de las vdlvulas de dosi
ficacidén 236 es controledo por medio de una vdlvula de sole
noide 240 conectada a un suministro de aire 242, Para evitar
pérdidas de fluido, un embudo de recogida 244 estd provisto
de un conducto de dremaje 246 que vuelve al depdsito 228. Se
‘ha comprobado que la entrega periddica del fluido de revela
do da por resultado una distribucidén mds uniforme del flui-
do sobre la placa 98, lo que da por resulbado un revelado
méds uniforme de esa placa.

Deépués de dispersar el fluido sobre-la placa c8,

bo{dé entrega 226 garantiza que el fluido mantiene la suspen '

se rocia también sobre la placa y se frota en ella para la-|
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|_el mismo pasa a Través de un lavador 248, el cual lava el

fluido de revelado dentro de la placa para eliminar el'rqu
brimiento no expuesto.'EL lavador se ha ilustrado>con mayor
detalle en las Figs. 31 y 32,-e incluye un elemento de lava
do superior 250, el cual estd montado exoéntricéménte por

sus extremos sobre un par de ejes de accmonamlento montados

excéntricamente 252 y 254, acclonados corrleniemente bor un

motor 256 y un mecanismo 258 de polea y correa de acciona-

miento. La placa 98 estd apoyada durante el lavado por uﬁa
placa de respaldo 260 la cual estd provista de ﬁervios, com
mo g€ ha ilustrado éﬁ la Fig. 32, para evitar que la parte
inferior de la placa se pegue a la placa de respaldo.
La.placa lavada es lueg& hecha.pésar a través de
otro par &eAroaillos de exprimir 262.y 264 para—quiﬁar el -

fluldo en exceso y luego se hace pasar la placa bajo un en~

guagador con agua, el cual 1nc1uye un rociador de agua 266

‘que estd conectado ‘a través de un conducto 268 y de una vél

vula 270 a un.depéslto 271 de sumlnlstro de agua, Para recp
ger el agua de enjuagar se “han prev1sto una cubeta 274 y un
conducto de drenaje 276.

Ia placa 98 pasa 1uego a través de un tercer par de
rodilles de eXprimir 278 y 280~bago‘un segundo tubp de entrg
ga de fluido 2eé, qué funciona‘delimismo modo que el fﬁbo

de entrega de fluido 226lpero fue entrega una solucién dife

rente, tipicamente de goma arébiga; También se ha previsto |

un depésito 284 que tiene una bomba 286, la cual'conduée

fluido a través de un conducto 288 al tubo de entrega de

fluido 282 con un conducto de retorno 290 que hace retornar

al fluido hecho circular de nuevo al depéslbo 284. Tamblén

sé ha previsto una cubeta 292 con un conducto.294 ‘de vuelta
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lLal debdsitd 284. Tambidn las vdlvulas ce dosificocidn 296

s
1loje num. (A

son hechas funcionar neumdticamente por conexidn a través do
un tubo neumdtico 298 a la salida de la vdlvula 240 acciona
da por solenoide. La vdlvula 240 accionada por solenoide es
hecha funcionar eléctricamente de modo periddico por medio
de una leva 300 montada sobre el rodillo de exprimir 278, ell
qual coopera con un interruptor 302 de seguimiento de leva
para hacer funcionar eléctricamente la vdlvula 240 a través
de una linea 304, Por consiguiente, los tubos de entrega de
-fluido 226 y 282 son.hechoé funcionar simulitdneamente por
presién de aire contfbiada por la védlvula Ge solenoide 240,
la cual es hecha funcionar periédicamente por medio de la l¢
va 300 y del interruptor 302 de seguimiento de leva,

Después de haber gido hecha pasar la placa 98 bajo
el fubo 282 de entrega de fluido, es hecha pasar a través
de otro lavador 306 que funciona del mismo modo y que estd
construido de la mismé manera que el lavador 248. También
se han previsto una cubeta 308 y un conducto de drenaje. Deg
pués de que la placa 98 pase a través del lavador 306, es
hecha pasar a través de rodillos de exprimir 312 y 314 antes
de ser hecha pasar a’'un deflector de célentamientb 316, el
cual estd lleno de aire caliente introducido por medio de un
soplador 318 de dalentamientq y 1uego‘é través de rodiilos
de guia 320 y 322 sobre un transportador 324 de recalcar.

Lg estacidn de revélado descrita en lo que antecede
se ha dgscri%g con mayor detalle en la solicitud pendiente
de tramitacién Mimero de Serie teerreeens ﬁfesentada con fe
cha ......;.u..

ESTAGION DE RECALCAR

La placa 98 es transportala a la estacidén de recal
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_car’ por el transportador 324 de recalcar, y el funcionamien

| qQue se llega a un tope pivotante 328 el eual, por algunos

AHoju nam. 29

to de la estacién de recalcar se ha ilustrado en las Figs.
21-25. Al pasar la placa a la estacién de recalecar estd 50~
portada por medio de un transportador 326, el cual es movi-
ble verticalmente a una posiciéﬁ superior ilustrada en la
Fig. 21 en la cual soporta la placa 98. El transportador 324

mueve la placa 98 dentro de la estacién de recalcar hasta

- tador 326 sea movido a su posicién inferior, dejando la pla
ca 98 sobre una base 330 de recalecar, como se ha ilustrado
en la Fig. 22.

Un tope 328 de colocaciéﬁ.en posicién delantera cog

sera, con topes laterales fijos 334, y con topes laterales
'movibiéé opuestos 336 ﬁara situar la placa QS,dentro del re
calcador, como se ha ilustrado en la Fig. 23, Ia base de re
calcar 330 estd tambiénfprovista de un.bloqueo por vacio,
como se ha ilustrado en la Fig. 33, en el cual una plurali-
dad de gargantas 338 aplican vacio a la cara inferior'ae la
placa 98, bloguedndols en;posicidn pare recalcar.
Plegadoras de recalcar delan?era y trasera 340 y
342 son luego bajadas para recdlcar ios ei%remos-ae.li plac
como se ha ilustrado eﬁ la Fig. 24, Las-plegadoraé de reeal
car 340 y 342 son luego elevadas y se'deshace'el blequeo pox
vacio gobre la base 330 de recalcar y se bajan los topes de
Acoiocaeién.en posicidn 328 y 332 y se eleva ei transportadox
326 para sﬁbir la placa 98 recalcada separdndola de la base’

330 de recalcar. El transportador 326 transporta entonces

medios de actuacidén usuales adecuados, hace que el transpor |

pera entonces con un tope 332 de colocacidén en posicidn tra

la placa 98 a un transportador de salida 344, -el cual trans |
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_porta la placa a ya sea la sala de imprimir o ya sea un dreg
de almacenamiento para posterior uso.

| Asi, el elaborador de placas litogréficas aubondt |
co del presente invento proporciona un sistema para producly
placas litogrdficas acabadas dispuestas para usc en una prej
sa de imprimir a partir de un suministro de placas elementa
1lés y negativos. No hay necesidad de transferencia menual
de placas entre la pluralidad de eutaciones de irabajo, de
modo que el sistema puede estar cerrado por completo, redu-
ciéndoge lg posibilidad de dafics a las placas o a los nega-
tivos y aumentdndose grandemente la velocidad a la cual se
puedé oblener el prodﬁcto acabado, El sistema es versdiil,
ya que en el mismo se puede utilizar una pila de plécas con.
o sin papeles de seda de separacidn, & se ha previsto sepa-
racidén automdtica.

' -Siempre que se fequiera una coilncidencia exacta de
una placa o negativo, tal como para troquelar, imprimir o ex
poner, se utilizan‘bloqueos por vacio, los cuales reducen
grandemente las posibilidades de cdalios a las placas o negatj
vos al ofectuar la colocacién en posicién., Se ha previsto unl
carro de coincidencia para transportar las placas y negati-
vos hechos coincidir desde una estacidn de troquelado a una
estacién de exposigi6n vy las transferenciss de la placa y el
negativo se hacen dentr6 de la estacidén de exposicidn tambié
por entero mediante bloqueos por vacio,

 Aunque ennlo que antecede se ha descrito con deta-
1lle una realizacibn actualmente preferida, deberéhtenerse
presente que son posibles muchas variaciones en la estruetg'

ra fisica real y que el invento solamente debe considerarse

limitado por las reivindicaciones que siguen. -
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| de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que se re
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"do de segunda etapa que se mueve en un segundo sentido a -

/ - o - - "0.;(- nﬁm.‘3.l

RETVINDICACIONES

Tos puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patentq

cogen en las reivindicaciones siguientes:

_ - 18,-1Un aparato para producir autométicamente
placas litogrédficas acabadas a partir de un suminisiro de
placas elementales y de un suministro de negativos, comprei
diendo dicho aparato: medios para recéger una placa elemen
tal de dicho suministro de placas eleﬁentales en up&?eéta~
cién de recogida y situar dicha placa sobre un transporta-
dor de recubrimiento que lleva a una estacifén de. recubri-
niento; medios para recubrir la cara inferior de dicha pla |
ca elemental con un fluido fotoseﬂ%ibleven una estaéibﬁ de
recubrimiento e invertir luego dicha placa y colocaria en
un transportador de secado de primefa etapa; medios-para sg
car dicho fluido sobre dicha placa en una estacidn de: Seca
do de dos etapas haciendo pasar para ello dicha placaﬁa;trgg
vés de un deflector de aire ¢alentado en un primer qegi}do
sobre dicho transportador de secado de primers etapé‘éﬁ un
primer nivel y moviendo luego dicha placa a un segundp ni—
vel inferior y colocéndola sobre un transportador de seca-| .

dicho primer sentido a través de dicho deflector de aire
calentado, y conduciendo luego dicha placa a una éstaciénA.

de troquelado; medios para troquelar al menos un agujero
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-de graduacidén a lo largo de los bordes de dicha placa en
una estacién de'troquelar situéndo‘para ello en posicidn
primeramente dicha placa para coincidencia con al menos un
negativo llevado por un carro de coincidencia y bloqueando
por vacio dicha placa a dicho carro de coincidencia, troque
lando dicho agujero de graduacién y transportando luego di
cho carro de coincidencia a una estacién de exposicién me-
dios para exponer dicha piaca a dicho negativo en una esta
cién de exposicién transfiriendo para ello dicha placa a
una base de exposicién bloqueada por vacid, transfiriendo
dicho negativo a un portanegativos bloqueado por vacfo,
transportando dicho carro de coincidencia de nuevo a dicha
estacién de troquelado, bloqueando por vacfo dicha placa
con dicho negativo, exponiendo dicha placa, desaplicando dj
cho'negativo de dicha placa expuesta y colocando dicha pla-
ca sobre un transportador de revelado que lleva a una esta
cién de revelado; medios para revelar dicha placa expuesta
en una estacién de revelado y situar dicha placa revelada
sobre un transportador de recalcado que lleva a una esta-
cidn de recalcar; y medios para recalcar dichos bordes de
dicha placa que tienen dichos agujeros aé graduaciéﬂ en’ una
eatacién de recalcar situando para ello dicha placa sobre
una base de recalcar, bloqueando por vacfo dicha placg-éo-
bre dicha base de recalcar, recalcando dichos bordes de di
cha placa, liberando dicho blogueo por vacfo sobre dicha.
placa y conduciendo dicha placa acabada a una estacién de

23,~ Un aparato segin la reivindicacién 12, en
el que dichos medios para recoger dicha placa incluyen: una

bandeja de placas para recibir dicha pila de placas elemen
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el que dichos medios para troguelar y exponer incluyen: me

.gléjn aom. 33

| tales, un carro de iécogida ééfplacas movible horizontal-
mente gque tiene una pluralidad de ventosas de recogida de
placas; ¥y una bandeja de placas para reciblr una pluralidad
de placas elementales, siendo dicha bandeja de placas movi-
ble verticalmente entre un tope de parada inferior y una Rgf'
sicién de parada controlada en la que dichas ventosas de re]
cogida de placa se aplican y sujetan a una placa en diéha
bandeja, moviéndose luego*dicha bandeja de placas a su posi
cién de tope de parada inferior y moviéndose dicho ecarve de
recogida de placas a una posiciéh de ﬁarada_delantera donde
dichas ventosas de recogida de placas sueltan dicha placa
sobre dicho transportador de recubrimiento, ' L
38,~ Un aparato segin la reivindicacién 28, en
el que dichos medios de recogida de placas inoluyenrauﬁh
ventosa de recogida de papel montada sobre un brazo qué~se
extiende desde dicho carro de recogida de placas y sitgado
encima de dicha bandeja de placas cuando dicho carro, de re
cogida estd en dicha posicién de tope de parada deldﬁtéra,
siendo dicha bandeja de placas movible hacia arriba hésta
que un papel de separacién en dicha bandeja de placas egta-
‘blece aplicacién con, y es sujetado por, dicha vento§g"ge
recogida de papel, y es luego hecha retornar a su poéﬁé}én
de tope de parada inferior, con lo que dichb papel d§:§§p§
racién es reéogido y retirado de dicha bandeja de pi%éaﬁ_.
cuando se hace retornar dicho carro de recogida de plapaé
a su pos}ciéh inicial, soldando-entoces dicha:venfosa‘ﬂe re
cozida de papel a dicho papel de separacién.’ ‘
48,- Un aparato segﬁn'la reivindicacién 12, en

dios para pilar dicho suministro de negativos encima de ai
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k 1 ~cho carro de coincidencia, correspoﬁdiendo la correcpondenqgiz
! de posiciones de dichos negativos a una posicién de coinci-
dencia proporcionada mediante espigas de colocacién en posi
.¢ién, las cuales aplican dicha placa sobre una base de tro
. D quelar; una platina de placa montada en dicho carro de coin
cidencia debajo de dicha pila de negativos y movible hacia
i ) abajo a contacto con dicha placa, que tiene un bloqueo por
vacio para bloguear dicha.placa a dicha platina durante el
troquelado, y movible hacia arriba para elevar dicha placa
10 a una posicién de transporte; medios para transportar dicho
carro de coincidencia a dichos medios para exponer dicha
placa, siendo entonces movidac dicha platina y dicha placa
hacia abajo sobre dicha base de exposicién, en la cual dicho
. vacio de la base de exposicién bloguea dicha placa. y dicha
15 platina libera su blogueo de vacio; y medios para bajar di
cho portanegativos sobre dicha pila de negatives en dicho
carro_de coincidencia y para bloguear por vacfo un negativd
e dicho portanegativos y elevar dicho portanegativos,vha-
ciendo luego diche medios para transporte que dicho carro
20 de coincidencia retorne a dichos medios para troquelar, ha
ciendo luego dichos medios para bajar dicho portanegativos
que dicho negativo llevado baje sobre dicha placa y activg
vando un blogueo por vaclo entre ellos ¥y exponiendo dicha
placa, siendo después desactivado dicho bquueo’pqr‘vébio
25 entre dicho ﬁegativo y dicha placa y siendo hecho retornar
dicho portanegativos a su posicién. superior..

58,- Un aparato semin-la reivindicacién 48, en
el que dichos medios de recogida incluyen: una bandeja de'
‘ placas para reclibir dicha plla de placas elementales; un
30 carro de recogida de placas movible horizontelmente que tiﬁ

30108




A+ s @ phlmprin

10

15

20

.25

30

30108

-1 lantera donde dichas ventosas de recbgida de ﬁlacas sueltarn

' papel de separacidn en dicha bandeja de placas establzce

de papel ¥ es Iuegb‘Hechd retornar a su posicién deiyﬁﬁé de
- parada inferior, con lo que dicho papel de °eparaciﬁn db

| carro de recogida de placas és hecho retornar a su pos;ciﬁt
. iniclal, soltando entonées dicna vent0°a de recogida de ra
pel a dicho papel de senaracﬁén.

'}(oja nﬁm.- 35

-ne una pluralidad de ventosas de-fécogida-de'placas;'& una
bandeja de-plécas para recibir uﬁa pluralidad de placas elg
'mentales, siendo dicha 5andeja de placas movible vertical-
mente entre un tope de parada inferior ¥y una posicién de

tope de parada controlada en que dichas ventosas de recogi
da de placas se aplican y sujetan a una placa en dicha ban|.
deja, moviéndose luego dicha bandeja de placas a su posi-
cién de tope de parada inferior.y moviéndose dicho carro

de recogida de placas a una posicidn de tope de parada de-

dicha placa sobre dicho transportador de recubrimienta,
62,~ Un aparato segin la reivindicacién 52, en
el que dichos medios de recogida incluyen: una ventosaﬁde
recogida de papel montada sobre un brazo gue se extl@nae
desde dioho carro de recogida de placas y situado encima
de dicha bandeja de placas cuando dicho carro de,regggéda
estéd en dicha posicidn de tope de parada delantera} siendo .

LR S

dicha bandeja de placas movible hacia arriba hasta que un

aplicacidn con, y es sujeto por, dicha ventosa de,reﬂﬁ%ida

‘recogido y retirado de dicha bandeja de placas cuandemdlchci

.n.Ji!A

72.- Un aparato Hegin la reivindicacién 12, en
el que dichos medios para recogida, recubrimiento, secado,
revelado y recalcado incluyen todos: toves de parada en

sus transportadores asociados para impedir movimiento de
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Fung placa llevada 6ﬁando esté otra placa en unos medios sl
tuados delante.

| 88,- Un aparato segin la reivindicacién 12, en
el que dichos medios para exponer incluyen: un brazo pivot
te para desaplicar dicho negativo de dicho portanegativos,
tenlendo dicho brazo una ventosa en el extremo libre del
mismo para aplicacidn a dicho negativo y para retirar a ég
te de dicha estacién de eiposicién y depozitar dicho nega-

.| tivo en una bandeja de recogida.

98,- "UN APARATO PARA PRODUCIR AUTOLATICAMENTE
PLACAS LITOGRAFICAS ACABADAS A PARTIR DI UL SULINISTRC DE
PLACAS ELEMENTALES Y DE UN SUNMINISTRO DE NEGATIVCS",

© Tal ¥ como se ha descrito en la Hemoria que an

tecede, representado en los dibujos que =ze acompafian 'y con
los fines que se han especificado.,

Bsta memoria conste de treinta y seis hojgs es
critas a miquina por una sola cara.
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BEACH MANUFACTURING CORPORATION VIII/VIII
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