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DESCRIPCION

Objeto de este invento es un procedimiénto

"para la sintesis de prepolimeros obtenlbles a partlr

de 5111catos alcallnos y/o alcalinotérreos y 6x1dou

metéllcos, asi como el empleo de ellos como masas;de

" moldeo, especialmente’masas para prensa.

El emnleo de soluciones de 51llcato bédlCO

f(v1dr10 soluble) como masas para juntas o masillas
,mlnelales-es conocido desde hace tiempo. Wales masillas
bsé éndurecén ala temperatura:del ambiente en pocas

. horas; no son pues estables en el almacenamlento. Los -

'.cuerpos moldeados o materiales de moldeo obtenldos a

partir de soluciones de silicatos alcalinos por calen-

- tamiento a temperaturas elevadas con moldeo simulténeo
'presentan el inconveniente'de no poderse contar como

materiales de trabajo a causa de su firmeza demasiado

5'1nsuf1c1entemente re51stentes a la humedad del aire. -

" No han faltado intentos de obviar o reducir

w;_el inconveniente de la poca resistencia a la humedad

del’ alre empleando para la producc16n de los materiales

‘de moldeo soluc1ones de silicato alcallno modlfxcadas.
,Asi, por ejemplo, en la DT-PS 594 257 se propone el uso
como material dé partida para la produccién de materias

.para moldeo con resistencia mejorada al agua de una
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solucién concentrada hecha de boratos alcalinos Yy
silicatos alcalinos o de borosilicatos alcalinos.

Estas materias para moldeo presentan ciertamente |
. ' N o
una resistencia a la humedad comparativamente mejor;-

%

pero no son estancas al agua y para este.fin hay gue

A

impregnarlas con solucidén de resina, con asfaltd}3sQC.
Se revela ademds en la Dt-0S 1.571.607 que lé reéié-'
tencia a la humedad de los ligantes o agentes de>*"
impregnacifn a base de vidrio soluble puede.auméhﬁékéé

-

por adicibén de compuestos metdlicos con tamafio éfaﬁular.

T An A
-

infericr & 100 ¥ ¥ que estas ya:ticulas‘suscitanﬂuﬁa
precipitacidn de Sio2 y formacidn de gel de silice.

También los productos obtenidos de este modo necesitan

B T T b Rl

todavia, para mejorar la resistencia a la humedad, un
tratamiento de la superficie, por ejemplo con bitumen,

ceras, estearatos o siliconas.

En la patente briténica 1.367.166 se indica
ademés una masa homogénea constituida por silicato . 
s6dico anhidro, solucidn acuosa de silicato'sédico'y'
Scido bérico, a la gue se calienta para disolver el
silicato s8dico anhidro y después del enfriamiento se
desmenuza. Con la repeticidn del calentamiento se hacen
parcialmente anhidras estas particulas y se obtiehe un
material poroso, preespumado, gue por ulterioxr calehta-
miento puede ser convertido en cuerpos de espuma com-
pletamente expandidos. Sin embargo, para producir:masas
péra prensa tales silicatos s6dicos modificados no séhA

aptos, porque al prensarlos resultan productos porosos
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no homégéneos que al ser sacados del molde se hinchan

hasta el doblg del volumen.

En la patente britﬁnica 1.077.973 se-cdes-

cribe ya la sintesis de polimeros inorgénicos por-
‘reaccifn de oxicloruro de aluminio con silicato o

' _metasilicato de metal alcalino, por ejemplo. Estéb‘

polimeros se pueden prensar, pero presentan el incon-.

......

veniente de gque para trabajarlos se necesitan tiempos

de prensa excesivamente largos.

Ahorz se ha descubierto que por. condensacisn

por etapas de silicatos alcalinos y/o alcalinotérreos

con 6xidos metdlicos, sometiendo mezclas de silicatos

‘.;alcalinos y/o alcalinotérreos s6lidos y disumeltos en

agua y ciertos 6xidos metdlicos a un procedimiento

 especial’de secamiento y prerreaccidn, se obtienen
. prepolimeros gue, en comparacién con las formulaciones

inorgénicas conocidas a base de silicatos, se dejan

elaborar como masas de prensa y para laminados con

_las'm&quihas utilizadas‘éara las masas de prensa

_orgénicas en las condiciones corrientes para tales

materiales, como por ejemplo tiempos de prensa breves,

'dando piezas de'moldeo con propiedades notables, en

particular excelente resistencia térmica, resistencia
inherente a la llama, buena resistencia mecénica y

buéna estabilidad frente a la luz.

Objeto de este invento es pues un procedi-

miento para la sintesis de.prepolimeros a base de sili-



[ T

L P PO

5.

10,

15.

20,

catos alcalinos y/o alcalinotérreos y 6xidos metd-
licos, el cual se caracteriza en dejarse prerreac-
cionar en el intervalo de temperatura de 10 a 50° C

T
una mezcla de silicatos alcalinos y/o alcalinotériecs

~aty g

s6lidos y/o disueltos en agua, eventualmente con °

4 O

adicibn de agua, y de 6xidos metdlicos divalentes--"

PO
LI

hasta tetravalentes, siendo la relacidn de 6xido’’

met&lico a silicato en la mezcla de 1:1 a 1:9 partes

en peso de substancia seca y presentando la mezcla,

0

homogeneizada un contenido de agua de 10 a 50 % én

.-
RE RN

peso respecto a la cantidad total de la mezcla, hasta-
gque el contenido de agua de la mezcla se haya reducido

en 0,1 a 25 % en peso y se obtenga un producto sufi-

cientemente seco para el desmenuzamiento, desmenuzarse

éste y a continuacifn calentarse a temperaturas hasta
120° C hasta que el prepolimero resultante presente

un contenido de agua de 20 a 2 § en peso.

De preferencia el invento atafe a un-
procedimiento para la sintesis de prepolimeros a ‘
base de silicatos alcalinos y/o alcalinotérrecs y
6xidos metéiicos, por prerreaccién'en gl intervalo -
de temperatufa de 20 a 50° C de una mezcla hombgenei~uff
zada de silicétos alcalinos y/o alcalinotérreos sblidos
y disueltos en agua y 6xidos met8licos divalentes hasta
tetravalentes, siendo en la mezcla 1a-proporc16n‘dé-ia
cantidad de silicato disuelta en el agua inférior a

35 % en peso, preferentemente de 20 a 33 % en peso,
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‘respecto a la cantidad total de silicato seco y

'siendd la relacidn de Sxido metdlico a silicato

de 1:1 a l:Grpartes en peso de substancia seca,

-ademds de presentar la mezcla homogeneizada un

contenido de agua de 25 a 50 % en peso respecto a

la cantidad total de la mezcla, hasta que el coﬂfe:'
nido de ggua,de la mezcla se haya reducido en 0,17
a 20 % en peso y se obtenga un producﬁo suficienteé
menté secb para el desmenuzémiento, éranulaci&n;q!.
molturacién-de éste y seguidamente -calentamiento aj

temperaturas hasta 120° C hasta gue el prepolimeio

_ resultante presente un contenido de agua de iS,a 4

% en peso.

En una modalidad especial de realizacifn

‘se utilizan para la sintesis de los prepolimeros

mezclas de silicatos alcalinos y alcalinotérreos (de

preferencia silicatos alcalinos) sélidos (hidratados)

y silicatos'alcalinos alcalinos disueltos (vidrio

,solubie),,asi'como Oxidos metdlicos divalentes, de
:‘preferencié 6xido de zinc, y la mezclé’homogeneizada
tiene preféfentemente un contenido de agua de 30 a 45

‘% en peso respecto a la cantidad total de mezcla.

En comparacibn con los procedimientos

conocidos por la patente brité&nica 1.367.166 y la

patente briténica 1.077.973 para la sintesis de mate-

riales de moldeo a base de silicatos, en las mezclas

para la sintesis de los pfepolimeros conformes a este
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invento se incluyen de una parte menos silicatos
disueltos y de otra parte se renuncia a la diso-

lucibén de los silicatos hidratados s&lidos. - R

aAoa
RO T

En calidad de silicatos alcalinotértebs‘

N

se emplean preferentemente los silicatos de calcic-

N~

y de magnesio, particularmente los silicatos de -

calcio, y en calidad de silicatos alcalinos se emplea

LI 'a‘n"

los silicatos de sodio y potasio, m&s ventajosamente

A
EP

los silicatos de sodio menos alcalinos, en particular

-

los que tienen una relacibr molar de Na20 a Siozhﬁé
.05

1a3,3.
Si se quiere pueden afiadirse tambi&n a
las mezclas para la sintesis de los prepolfimarns

silicatos ambnicos, sobre todo cuando los prepolimeros,

. 0 respectivamente las masas para prensa hechas de

ellos, han de presentar menor alcalinidad.

En calidad de &xidos metdlicos tetraQa—
lentes son aptos el PbO,, el TiO, y el ZxO,; y en- .
calidad de dxidos metélicos trivalentes, el A;203,v
el Pb

2
6xidos metilicos divalentes, como MgO, CaO, BaO y en

03 ¥ el Fe203. Se emplean con preferencia los

particular ZnoO.

La proporcifn de 6xido metélico respecto
a silicato alcalino y/o.alcalinotérreo puede elegirse
entre 1:1 y 1:6 partes en peso, referido a la subs-
tancia seca. Por lo general, con proporcidnes altas

de 6xido met&lico se obtienen prepolimeros para cuya .
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“catibnactivos, los cuales se agregan a la mezcla én’

elaboraci6n como masa para prensa se requieren
tiempos de prensado mds breves y que dan cuerpos

prensados de mejor consistencia.

Para lograr una ripida homogeneizacidn

de los componentes de la mezcla pueden aiiadirse

~también a éstafemulgentes. Para ello sirven tantéi“;

los emulgentes neutros, como los anidnactivos o los

P

caqtidades de 0,2 a 3,0 % en peso respecto al peSéﬂ
en‘secq total. Sg han revelado especialmenﬁe épéos :
los emulgehtes "Mersolat H y B" (BAYER) y “Aeroéoi"
(AMCY), obtenibles en el comercio. Para la homoge-
néizacién de los componentes de la mezcla-puede

recurrirse a los equipos mezcladores corrientes,

'como.las mezcladoras de flfido y las amasadoras de

artesa. Normalmente se prepara a partir de los

componentes de silicato una mezcla homogénea y a
~ continuacién se afiaden los. 6xidos metélicos. Ya

R durante la homogeneizacidn de los componentes de la

mezcla hay que cuidar de gue la materia mezclada no

' sobrepase la temperatura de 30° C, lo cual se consigue

por la introduccibn correspondientemente dosificada

de los componentes de la mezcla y/o mediante la

. refrigeracidn de -los aparatos mezcladores.

Durante la etapa de precondensaéién hay

.que cuidar de qgue la mezcla reaccional no se caliente
‘a m&s de 50° C, porque entonces se originan productos

que no se dejan convertir en prepolimeros reactivos,
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es decir, en prepolimeros aptos para masas de moldeo .
y especialmente masas para prensa. En el curso de la

etapa de precondensacién la masa reaccional puede, | -
. » Y
ser desmenuzada o regranulada una o varias veces.”’ °
. ) rfra
. L]
El desmenuzamiento consecutivo del presx,
, Lia

b

. daa
condensado por granulacifn o molturacibn se realiza -
: e T I

ventajosamente si el tamafio medio de las particulds-

. . Iy
. L LT
del granulado, o respectivamente de la masa'molidaﬁ
N N 16 ,'q‘
no tiene menos de 2 mm de difimetro, pues si la sﬁbé?—

LY -~

. _ ..
ficie especifica del granulado, o de la masa que se' -
T
a a5 =

muele, es demasiado grande se produce una carbon¥ti-
zacibn indeseada del silicato a causa del €O, conte-
nido en el aire y resultan entonces prodﬁctos con

propiedades menos ventajosas. Eventualmente se procede
ya durante la etapa de precondensaciftn a desmenuzar.o |

regranular la mezcla reaccional una o varias veces.

Para la ultérior condensacibn de los
precondensados, que de preferencia se realiza a
temperaturas de 80 a 110° C, y particularmente en
el intervalo de 90 a 100° C, pueden utilizarse los
armarios secadores o los hornos de aire circulante '

que son tradicionales.

El contenido de agua de los divérsos
productos de la reaccibn puede detcrminarse termo-~
gravimétricamente en muestras tomadas de la mezcla

reaccional.
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‘para prensa valiosas, que sin rellenar o provistas

-10-

Como ya se ha dicho, los prepolimeros

producidos segflin este invento constituyen masas

de materias de relleno se pueden elaborar para

obtener materias moldeadas con propiedades técnica-’

"mente valiosas del material. Cuando los prepolimérdé

producidos seglin este invento se emplean como masa

para prensa sin relleno, &sta contiene preferente-

mente uﬁ-dqntenido de agua de 4 a 8 % en peso. ?axa':

las masas de prensa con.relleno se utilizan de

preferencia preopolimeros con un contenido 2e agua

de 8 a 15 & en-pesd.

A titulo de ﬁaterias de relleno se usan
substancias tanto inorgédnicas como orgénicas, con
accidn derrefderzo o sin accién de refuerzo. En
calidad de materias de relleno ihorgénicas sin accién
refor;aﬁte cabe-citar: materias minerales naturales

molidas,'como la wolastonita, la esteatita, el talco,

la harina de cuarzo, la mica, la harina de creta, la .

harina.de_esquisto, el caolin calcinado o sin ‘calcinar,
el amianto y asimismo productos industriales como el
cemento, el vidrio o las escorias. En calidad de

materias de. relleno reforzantes pueden utilizarse

las materias inorgénicas fibrosas, como las fibras

~de vidrio, de amianto, de boro o de carbono, que

también.pueden‘hallarse en forma de tejidos o esteras.

Dado que los materiales de relleno y de refuerzo
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orgdnicos, como la harina de madera, la celulosa
natural y las fibras naturales o sinté&ticas como
las fibras de algoddén, de poliamida, de poli&ster

o de poliacrilonitrilo, influyenAdesfavorablemenie}'

~

en la resistencia térmica de los productos finales,.

Ginicamente se las emplea para fabricar productos. -,

\1“

en los que se es menos exigente en cuanto a la Ll

> a
. .

resistencia térmica. A las masas para prensa pueden

IR

afiadirse tambi&n pigmentos o colorantes. : Lo

La proporcidn de las materias de relieng}
o ruplemertarias en las masas pava pressa con ralleyp
se orienta segin la finalidad de>emp1eo fespectiva"
de los productos finales y puede llegar hasta el
triple de la cantidad del prepolImero. La'pfodﬁééigﬁf-—;‘
de las mezclas para masas de prensa puede efectuarse
de manera ya de si conocida por diversos métodos, La
eleccién del procedimiento de mixturacibn se determina
sobre todo segfin las materias de relleno y los agentes
de refuerzo que se empleen. Los prepolimeros producidos
seglin este invento pueden homogeneizarse en seco con
las materias de reileno o de refuerzo molidas proce~ 
diendo de manera sencilla en un dispésitivo mezclador
apropiado. Los agentes de relleno o de refuerzo puedén
afiadirse también a la mezcla reaccional durante el
proceso de condensacidn para la prcduccién de los
prepolimeros. Las maﬁerias de relleno pueden incluirse
tambi&n ya durante la etapa de precondensacibn, even-

tualmente durante la preparacidn de la mezcla homoge-

neizada.

-4
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Los prepolimeros producidos segfin este
invento, y en particular sus precondensados, son
aptos. también comovagentes ligantes o de impregna-
ciénwpara,la fabricécién de laminados con refuer:zo, -

de fibra, para lo cual se aplica al material de

'soporte una suspensibn acuosa que contenga el pre-. -

polimero o su precondensado y se seca a temperaturas

hasté 120° C por el tiempo necesario para que el

Hgénero’impregnado presente un contenido de agua de .

15 a 2 % en peso respecto al material impregnado.
Les propregs obtenidos de este wwdo son aptos para

la fabricacidn de materiales prensados estratificados.

e L R

Ejemplo 1

A) Produccidn de prepolimeros

En una. amasadora de artesa (tipo "Meili")

de 10 litros de capacidad se depositan:

3,30 kg de sdldcién acuosa al 37 % de silicafo"
sbédico (38°B&; relacidn molar.de Naéo a
Sio2 =1 : 3,3; pH'= 11; producto indus-
“trial) y '
5,32'kg: de silicato s&dico en polvo

(residuo de la calcinacidn a 9200° C: 82 %

‘en peso)

y a continuacidén se homogeneiza durante 10 minutos
con 45/68 wvueltas por minuto de las palas amasadoras

para obtener una masa tixotropa. Luego se agregan a



e i 40 A o N WL B s | Sas b b

s A BETEE T e et €

Rk

5

15.

20.

-13-

la masa de mezcla otros
3,40 kg de solucibn de silicato sédico (como

antes),
2,00 kg de 6xido de Zinc ("Weissiegel") y el
0,03 kg de pigmento "Lichtgelb 8 G" (Bayer) ~7°

20

- )
en unos 10 minutos y con amasamiento constante. El.7.»

contenido de agua de la mezcla es de 36,7 % en pesv.’

Se cierra la amasadora y se sigue amasando

L]

la mezcla reaccional durante 15 minutos a 25-30° C:--

-
-

]
.
L)
. 7
k]

.
Luego se extiende scbre chapas de s&cadn -
. : )

4 A

la masa homogeneizada, en capa de 20 mm de espesori“’

Tras un reposo de 10 2 unas 15 horas, se granula la

; masa seca en el cedazo clasificador "Werner .Pfloiderox™ .-

con apligue de 3 mm. Se vuelve a distribuir el granulado
sobre chapas y se le mantiene unas dos veces durante
15 horas a la temperatura del ambiente, con granula-
cidn intermedia, lo que hace que el contenido de agua
del granulado baje hasta 25-32 % en peso. Después.de
sacudimiento del producto, se le mantiene‘a'90°'C;‘
durante 2 a 3 horas en el armario secador de aire
circulante, hasta que el contenido de agua hébdescen~~

dido hasta un 20 % en peso.

Después de desmenuzamiento repetido, se
trata el producto durante 1'a 2 horas més a 120° C
de temperatura del horno, hasta que el contenido de

agua ha descendido hasta 11 % en peso.
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- A una parte de la masa molida se la
seca todavia mds a 120° C de temperatura del horno
'hasta que presenta un contenido de agua de 5 % en

peso. . - , e

B) 7Empieo de los prepolimeros

1. » ; El prepolimero obtenido antes, de un .7,
conténido~de agua de 5 % en peso, después‘dg* .
.'aﬁadirlé 1,0 % en peso de "OP-Wachs" (cera'Qe;;
. Montana wmodificada, de la BASF) Y de molerlaili
“en un melinc de plcones se elabore Jlrectamenéé
1como'masa para prensa. El prensado se realiza
1en los moldes de acero de superficie mejorada
>»que son corfientes, con presidn de 800 a 1000
o kg/cmz_y a'250-260° C. Los cueipos.dé ensayo
segln DIN 53 470, de 10 mm .de espesor, necesitaﬁ
unos 5 minutos de prensado y presentan alta
reéistencia.

2. - _ En una mezcladora de fldido seca.(tipo
("Papenmeier“) de 20 litros de capacidad'se
dosifican
_ 3;30 kg 'del prepolimero obtenido antes, dé

| un contenido de agua de 11 % en peso
Y | 7
.f3,30 kg de silicato cdlcico (wolastonita
7 molida "P 1", de la Cabot Corp.,

" Estados Unidos)

y se mezcla durante 2 minutos. Luego se aifaden otros
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3,30 kg del prepolimeroc con 11 % en peso de
contenido de agua'y

0,02 kg de estearato de zinc molido

:‘a "b"‘!: .

y se homogeneiza durante 5 minutos. La masa de prénsa .
L S

que se obtiene se prensa como polvo a 250-260° C como

en el Ejemplo B) 1, formando piezas moldeadas. »

El tiempo de prensado para producir
cuerpos de ensayo segfin DIN 53 470 (10 mm de espéggéj

es de 5 minutos.
s
Los cuerpos de onfayu preseatan las. ..,
» 4 N
’ ' ' s AN

propiledades siguientes:

Peso especifico ‘ 2,41 g/cm3
' Resistencia a la compresidn S
(DIN* 53 454) | 171 N/mm? .
Dureza Brinell (VDE** 0304) - 295 N/mm2
Resistencia a la flexidn por 2 :
impacto (VSM*** 77 105) 0,160 N.cm/mm>
Coeficiente lineal de dilatacibén 6,5.10"6 |

térmica (VDE 0304) a 25°-150° ¢ (grado =T)
Combustibilidad (UL*#%*%* 94) Vo

Resistenéiava la luz (Xenotest .
“Hanau 150") > 2000 horas

¥ DIN = Deutsche Industrie-Norm
** VDE = Verein Deutscher Elektrotechniker
o VSM = Verein Schweizer Maschinenindustrieller
*%%% UL = Underwriter's Laboratories.
3. En un molino de bolas de 30 litros se
depositan |

5,00 kg del prepolimero obtenido antes, de un
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de la manera descrita en el Ejemplo B) 1, formando'-. -

cuerpos moldeados.

-16-

contenido de agua de 11 % en peso,

‘de silicato cidlcico (wolastonita molida

4,00 kg
| v 1my,
1,00 kg - de talco V . » _ fu}e'
(residuo de la calcinacidn a 850° C: - .-
95,7 % en peso) ¥y ' 151}
0,01 kg de estearato de zinc molido e
-y sé homogeneiza durante 6 a 8 horas. - e

+ 3

La masa de prensa obtenida se comprime’ - :

4

)

LI}

Los cuerpos de ensayo presentan las

propiedades siguientes:

Peso especifico ' 2,44 g/cm3

. Resistencia a la compresidn
(DIN 53 454) 150 N/mn’
~ Dureza Brinell (VDE 0304) 162 N/mm2

Rgsiétencia a la flexidn por
impacto- (VSM 77105)

0,170 N.cm/mm?

. Combustibilidad (UL 94) o)

‘Resistencia a la luz (Xenotest)

4.

2,0 kg
2,0 kg

1,0 kg

$2000 horas.

_En una mezcladora de 10 litros de capacidad

se introducen los materiales siguientes:

del prepolimero obtenido antes, de un

~ contenido de agua de 11 % en peso,

de fibras de amianto
(lavadas, calidad sin hierro, 3 a 10 mm) y
de viruta de cobre

 (dimensidn: 0,6 x 1,5 x 4,0~12,0 mm)
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y a continuacibn se homogeneiza durante 30 minutos,

La masa para moldeo obtenida se comprime

en moldes de acero caldeados a 300° C, para formar

e A de
A9

cuerpos moldeados de 45 x .30 x 15 mm, con un tiempo.> ..
' » "-;*-:1.‘0. o

de compresifn de 1 a 2 minutos aproximadamente por:

cada mm de espesor de la pieza moldeada. Los cuerp657
. ke ]

moldeados gue se obtienen se distinguen por buenas ™

cualidades mecfnicas y gran resistencia a la abrasidnh.

- an
a0
San

5. En un equipo de calandrado se impregpgn 1

‘ o
ccir el nroducte preducido seglin ~l Ejemplo 1, readdn
“ a2

NNy

preparado y de un contenido de agua supefior a 35
en peso, unas fibras de lana minefal de 3 a 10.mm de
longitud.

La impregnacibn se ajusta de tal manera
gue la relacidn de'precondensado a lana mineral se

halle en el intervalo de 1:3 a 1:2.

El material impregnado se conduce directa-
mente sobre cinta transportadora a un horno-tfinel. Las
zonas del horno se atemperan a 90, 110 y 130° C, El
tiempo de paso se regula de modo que resulte un producto
con 10 a 15 % en éeso de contenido de_agua. Este pro-
ducto es comprimido en moldes de acero, a 200° C y con
presibn de 200 kg/cmz, para formar cuerpos moldeados

gque miden 150 x 70 x 10 mm.

Los cuerpos prensados resultantes se dis-
tinguen por buenas propiedades de resistencia y buen

aislamiento térmico.
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6. - . Por medio de un mecanismo agitador se
. suspende en doble cantidad de agua el precondensado

obténido seglin el Ejemplo 1, de un contenido de agua
de 20 % en peso. , N f';ﬁ
s -

Be L ' ) En yna torre de 2,0 metros de altura y

60 cm de diémetéo se hacen pasar de abajo hacia'aféiga<
unas esteras de;fibra de vidrio que previamente haé-
sido rociadas e§~una cdmara, por 6 boqﬁillas, con la..
B suspensidn ael érecondensado, lo que proporciona uﬁg:}
10. . impregnaci6én de 10 % en peso respeéto ala captidad?”z
. en ero del agente de impregnacion. Se barre la torre
désde-arriba_con aire pfecaldeado a 200°.C y se ajusta
el tiempo de recorrido de modo que las eséeras impreg- .

P

" nadas presenten un contenido de agua de 2 a 5 % en peso.

5. "Las esteras impregnadas se comprimen en

~ .un.molde de aluminio teflonizado, a 200-220% C y con
presidn de 20 a So,kg/cmz, para formar cuerpos moldeados

AAde 60 x 30 x 10 mm.

‘Los cuerpos,de'moldeo obtenidos se dis-

'20.;_ . tinguen por alta resistencia térmica, buena capacidad

" “de aislamiento y resistencia inherente a la 1llama.

Ejemplo 2

A) Produccitn de los prepolimerbs

. En una amasadora de artesa (tipo "Meili")
25, de 20 litros de capacidad se dosifican consecutivamente
en unos 10 minutos y mientras se amasa continuamente las

substancias siguientes:
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de golucidn acuosa al 37 % de silicato
sB8dico (38° B&; relacidn molar de Na20

a 8i0, = 1 : 3,3; pH = 11; p roducto

2 :-r-\-)
. . . LA ] .
industrial), . Y I
o .
q . . . TN
de silicato s8dico en polvo N

73
~

{residuo de la calcinacibn 3,9005 c =2:w_

P

82 % en peso) y ' 21
de silicato potdsico en polvo Caah
(residuo de la calcipacifn a 900° C =’ni§
99 % en peso). e
‘ - LETY.
Cuando se ha formado una masa homogénéaj.

se afiaden otros

2,00 kg

4,00 kg

0,05 kg

de solucidn de silicato sbdico (como la
anterior),

de 6xido de zinc ("Rotsiegel"), en por-

-ciones, y

de pigmento "Lichtgelb 6 R" (Bayer)

con amasamiento constante. El contenido de agua de

la mezcla es de 31,7 % en peso.

Se cierra la instalacibn y se sigue homo- -

geneizando a 25-30° C durante 10 minutos la mezcla .

raaccional.

Luego se extiende sobre chapas para secado

la masa amasada, en capa de 20 mm de espesor. Después

de unas 15 horas de reposo, se granula en un cedazo

clasificador con apligue de 5 mm la masa seca. Se

vuelve a distribuir el granulado sobre chapas y se le
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mantiene durante unas 20 horas a la temperatura del
aﬁbiente,fcon lo cual el contenido de agua del gra-
nulado desciende hasta 20~25 % en peso. Después de

pasarlo por un molino de pitones ("Alpine RO 10/6Y)';

-
49

se mantiene la masa molida en el armario secador de ,

aire circulante, a 90° C y durante 3 a 5 horas, hasta

que el conteniqo de agua ha bajado hasta un 12 % en

o v s
1

- peso.

’

PR

Una parte de este prepolimero se seca aln

s
, 7

a 100° C en el horno de aire circulante hasta quetéi:

- -
o

arvtenido de aqra haja todavia mds, hasta 7-9 % engv::

cad s

peso.

B) Empleo de los prepolimeros

1.‘ ‘En una mezcladora heiicoidal (tipo "Nauda")
se dosifican
,'2,0ﬁkg dei'prepoliméro obtenido antes, de un
contenido de agua de 12 % enrpéso aproxi-
madamente '
y una mezcla de
0,7Akg_ de silicato cdlcico ("Wolastonita P 1"
‘molida),
.0,3 kg de talco
| (residuo de la calcinacidn a 850° C: .
95,7 % en'peso) y
0,01 kg de "OP-Wachs" (cera de Montana modificada,

de ta BASF)

y se homogeneiza.
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Se conduce la mezcla directamente a pn'
compactador (tipo "Hutt") y el producto compactado

se convierte por granulacidn y cribado consecutivo
A S

de la porcién pulverulenta en un granulado de masi,,’

a
ﬂ'\',:'q -

de prensa. ) E

La masa de prensa se comprime a 240-259?}’
C y con presidn de 1000-1200 kg/cm2 paia formar cugkpos
moldeados conformes a DIN 53 470. o 61;¢"

’ ' o sa
Los cuerpos moldeados resultantes presefithn

L]
4

las propiedades siguientes: sy
Resistencia a la compresién e
(DIN 53 454) 170 N/mm? |
Dureza Brinell (VDE 0304) 202 N/mn®
Resistencia a la flexibn por ,
impacto (VSM 77 105) 0,130 N.cm/mm®
Combustibilidad (UL 94) ' 4v
Resistencia a la luz (Xenotest) >2000 horas.
2. El prepolimero obtenido segln el apartado .

anterior, con un contenido de agua de 7 a 8 & en peso,
recibe la adicifn de 1 % en peso de "OP-Wachs" y se
muele en un molino de pitones. Sin adicibn de materias
de relleno, la masa molida se elabora convirtiéndola
en masa para prensa.

La produccién de cuerpos prensados'conformes
a DIN 53 470 se realiza a 240° C y con presiéh de 800 a
1000 kg/cm?.

Las probetas resultantes presentan altas

propiedades de resistencia.
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Ejemplo 3

A) Produccién de los prepolimeros

En una amasadora de artesa de 5 litros

. - . v e
de capacidad se depositan las substancias siguientes:

)

l,;S kg de solucidn acuosa al 37 % de silicato‘oi

-
R

sb6dico (38° B&; relaci6n molar de Naza'”

P

a sio, = 1 : 3,3; pH = 11; producto  *
industrial) y b
0,70_kg de silicata s6dico en polvo : s
(residuo de la calcinacidn a 900° C:  °--

82 % en peso).

Una vez formada una masa homogénea se
é.éﬁéden ' F e
'0,0é kg del emulgente "Mérsoiat W"* (Bayer),
0,40 kg dé 6xido de zinc ("Weissiegel") y
0,92 kg de pigmento "Cadmiumgelb" (amarillo de
V cadmio)l
y'se'mezcla a fondo en unosg 10 minutos. Luego se
agregan amasando, como materia de relleno,
| 0,83 kg de lana mineral ("Egi", de las Rheinstahl=-
o :_Wefke) con |
'_1,0kag de solucién de silicato sédico (como

la anterior)

f y se homogeneiza. El contenido de agua de la mezcla

" es de 38,3 % en peso.

Se extiende la pasta amasada sobre chapas
"de secado, en capa de 30 mm de espesor. Despuds de 5 a

8 horas de reposo, se granula el material en la criba
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clasificadora con aplique de 10 mm.

Se distribuye otra vez el granulado spbre

chapas y se le mantiene a la temperatura del ambiente
’ ' A NAR

durante unas 15 horas. El contenido de agua del p&93; L

2
ducto resultante es de 25-28 % en peso. L
k2]

E]
Después de regranular el producto, se’lgs
.
mantiene durante 3 a 5 horas en el armario secador’’"

de aire circulante, a 90° C, hasta que el contenido..»

de agua ha bajado hasta un 15 % en peso. Se sigueRQZE

"
secando en una calandria caldeada a 120° C y se oBtigpe

. 4
un producto con 8 % en peso, aproximadamente, de agua.

S qay

B) Empleo de los prepolimeros

Ceibawa e ey e

Después de tratar con 2,5 % en‘ées& de
monoestéarato de glicerina,. para que sirva de desmol-
deador, el prepolimero de 8 % en peso de contenido i
de agua obtenido segfin el apartado anteribr, se le
muele en una trituradora con aplique de S mm. EL
material molido se emplea directamente como masa para
prensa y se comprime a 270° C y con preéién de_600'$
700 kg/cm2 para_formar cuerpos moldeados de 60 x 30 x

10 mm.

Estos cuerpos moldeados presentan buenaé
prépiedades de resistencia, estabilidad térmica, com-

bustibilidad y buena resistencia a la luz.

Ejemplo 4

A) Produccibn de prepolimeros

1
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En una amasadora de artesa de 20 litros
de capacidad se depésitan con amasamiento constante

los materiales siguientes:

2;36 k§ de solucién acuosa al 37 %_devsiliCatbej

54 : '  ' _sGdico (38°B&; relacidn molar de NézoffJ
o a si02 =1 : 3,3; pH = 11; producto Eai}
industrial) y _' ‘%’

1,15 kg rde,éilicato s6dico en polvo s

Y

(residuovdé la calcinaci6n a 900° C: - ?

P

F
L)
-3

Una vez formada una masa homogénea, se..--

5

afiaden en unos 5 minutos otros
i 2,00 kg de solucidn de silicato sédico {comd ia -
} ~anterior) con
~15; ," 2,00 kg de 6xido de zinc ("Weissiegel") y
0,03 kg- de pigmento “"Lichtgrtin 5 G" (Bayer)

-y se homogeneiza durante 10 minutos més.

A continuacidn se afiaden dosificadamente

. en unos 15 minutos

20, . 6,20 kg de silicato cdlcico
(wolastonita molida "P 1", de la Cabot
o Corp., Estados Unidos) junto con
5,00 kg de sclucidn de silicato s&dico (al 37 %,

como antes).

25, . El contenido de agua de la mezcla homogeneizada es

, de 33,0 % en peso.

—
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Se sigue amasando la mezcla a 25-30° C
durante 25 minutos todavia y luego se vacia sobre

chapas de secado la masa homogeneizada, formando

capa de 20 mm de espesor. Despus de unas 20 hora%7fl
4’54

de reposo se granula en la crlba clasmficadora, cqmn g

aplique de 5 mm, la masa seca. El contenido de agua*’
"”9’

del granulado es de 25 a 28 % en peso, ;
. LA

Se esparce el granulado sobre la c::.ntw,”M
transportadora de un horno-t@nel que tiene tres zqnaa,

en las cuales la temperatura es de 90°, 120° y 1507, c.

La extensitn de las zonas sehana.en la re¢aciﬁn nuhmﬂde

var?h
2:1:1.

Se a-justa entonces la velocidad de paso

B T R R I S

de manera que al final del tnel se retire un producto
cuyo contenido de agua varie entre 4 y 8 % en peso,
mientras el producto de la zona media presenta un con-

tenido de agua de 12 a 18 % en peso aproximadaménte;

B} Empleo de los prepolimeros

Después de afadirle 1,0 % en peso de
estearato de zinc, el prepolimero de 4 a 8 % en peso 
de contenido de agua obtenido en el apartado anteriorA
se muele en un molino de pitones y se elabora ditecta—}
mente como masa para prensa. El prensado se efgctﬁa
con presibn de 800 a 1000 kg/cm2 y a 250° C. Los
cuerpos de ensayo producidos segfin la norma DIN 53 470

presentan las propiedades siguientes:
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Peso especifico - 2,65.g/cm3
Resistencia a 1a_compresién
(DIN 53 454) 365 N/mm?.
Dureza Brinell. (VDE 0304) . 420 N/mm°s */
N . . - . Tav
“Resistencia a la flexidn por . S
impacto (VSM 77107) 0,210 N.cm/mu”
- Resistencia a la flexién Tear
(vsM 77 103) 100 N/mm? <3
VCoeficientevlineal de termodilatacitn v
(VDE 0304) a 25-150° C © 8,5-107% gragoTt

v

5V o

. Combustibilidad (UL 94)

‘Rasisternnia a la luz (Xenotcesi) >2000 horas:-.. -

'
-

Ejemplo 5

" A) Produccidn de prepolimeros

“En una amasadora de artesa de 20 litros
de capacidad se depositan con amasamiento constante

los materiales siguientes:

1,25 kg de silicato sédico en polvo
‘ - (residuo de la calcinacidn a 900° C:
82 % en peso) y

1,45 kg de agua desionizada.

Tras 15 minutos de desleimiento, se anaden

“gradualmente otros

0,85 kg de silicato sddico en polvo.

Una vez formada una masa viscosa, se espar=

cen en unos 10 minutos



Tt A 4t

T il e vl @ D

R TP IP SRR

E S

e

1cC.

15.

20,

25,

-27w

0,70 kg de 6xido de zinc (“"Rotsiegel") y

0,02 kg de pigmento "Lichtblau 2R" (Bayer).

Después de distribuir homogéneamente

N mAY
estas substancias, se agregan otros B 2¢::
;ﬂ;;'
1,45 kg -de agua desionizada y °
. a _;os
0,85 kg de silicato s6dico en polvo. P3age
. ' ’ -9
LY R4

En la pasta que se origina en unos 10

]

FEX-I

minutos se introducen dosificadamente en 10 minutos’

. v ,’,"27:'

3,44 Xg de silicato cilcico (wolastonita molida s
4\0‘

)

P 1", de la Cabct Corp., Brtados Unidquu
A
4427

y se amasa por 20 minutos m&s, mientras se mantiene

LE 3

la temperatura entre 30 y 45° C.

Se vacia sobre chapas de secado la pasta
amasada, formando capa de 20 mm de espesor. Después
de unos 15 minutos de reposo, se granula la masa seco?
viscosa en la criba clasificadora con aplique de 5 mm;

el contenido de agua del granulado es de 24-26 % en peso.

Se esparce el granulado sobre la cinta
transportadora de un horno-tfinel que tieﬁe tfég zonas,
en las gue la temperatura es de 90°, 110° y l40° C -
respectivamente. La relacidn de la‘longitua de cada

zona respecto a las otras es de 2:1:1.

Se ajusta la velocidad de paso de modo
que al final del horno se pueda retirar un producto
cuyo contenido de agua varie entre 4 y 6 % en pesd-"
mientras el producto de la zona media presenta un

contenido de agua de 10 a 16 $ en peso aproximadamehte.A
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7 B) -‘Empleo de los prepolimeros

Deépués de afladirle 1,0 $ en peso de

estearato de zinc, se muele en un molino de pitones

]

v
o

agua obtenido en el apartado anterior y se le élaboca

- ) - 40
directamente como masa para prensa. La compresiéni§g;

" efectla con 800 kg/cm2 de presién y a 250° C. Los ;2.

R

cuerpés de moldeo producidos (60 x 30 x 10 cm) prg:i»'

sentah.gran dureza, buena resistencia ala flexi6n3<f}
por impacto, incombustibilidad absoluta y alta ..

.53

es de 2,60,g/cm3.

Ejenplo 6

A) Produccibn de prepolimeros

Envuna amasadora de artesa de 10 litros

' de capaciddd se depositan.con amasamiento constante

los materiales siguientes:

72)307kg7,de'501ﬁciéh acuosa al 37 % de silicato
sédico (38° B&; relacién @olar de Na,0
a 810, = 1 : 3,3; pH = 11; producto
industrial) y
0,66 kg de silicato s6dico eﬁ pblvo
A i {residuo de la calcinacidn a 900° C:

82 % en peso).

Una vez formada una masa homogénea, se

afiaden en unos 10 minutos otros
1,50 kg  de solucidn de silicato s&dico (como la

anterior) con
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1,10 kg de 6xido de circonio
y se homogeneiza durante 10 minutos més.

Se afladen luego dosificadamente

“»
. .M AR
3,50 kg de silicato cédlcico R R
L)
“anle
(wolastonita molida "P 1", de la cabot's
, . " o
Corp., Estados Unidos) junto con Panns

s
1,50 kg de solucién de silicato sbdico (al 37 ¥)°

como antes) asa s
nnN

en unos 15 minutos. El contenido de agua de la fofhﬁﬁ:

lacifn es de 32,5 % en peso aproximadamente.

» ttey y
4 2

A continuacidn se sigue amasando la mez&la

a 25-30° C por 25 minutos todavia.

La masa homogeneizada se vacia sobre chapas
de secado, formando capa de 20 mm de espesor. Después'
de unas 18 horas de reposo, se.granula en la ériba
clasificadora, con aplique de 5 mm, la nmasa secoviscbsa.l i

Contenido de agua del granulado: 15 $ en peso.

Se esgparce el granulado sobre'la'cinté_
transportadora de un horno-tfinel que tienertrés zonas, 
en las cuaies la temperatura es de 90°, 120° y 150° C
respectivamente. La relacibn de la longitud de cada

zona respecto a las otras es de 2:1:1.

Se ajusta entonces la velocidad de paso
de modo que en el extremo final del horno se retife
un producto cuyo contenido de aqua varie entre 7 y'8» 
% en peso, mientras el producto de la zona media pre-

senta un contenido de agua de 10 % en peso mis O menos.
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- B) "Empleo de los prepolimeros

. Después de afiadirle 1,0 % en peso de
estearato de zinc, se muele en un molino de pitones
el prepolimero de 7,8 % en peso de contenido de aékél

obtenido en el apartado anterior y a continuacién’se

. - R w
le muele en un molino de bolas y se le elabora direcs

tamente como masa para prensa. El prensado se efectﬁa

. a-800 - 1000 kg/cm’ Ge presidn y 250° C. o

ES

Las probetas producidas segin la norma ;..

DIN 53 470 presentan las propiedades siquientes: .-

s 2

- Peso especifico , 2,23 g/cm3f"7;

Resistencia a la compresidn

(DIN 53 454)_ 86 'N/mmz
Dureza Brinell (VDE 0304) 273 N/mm2
Resistencia a la flexién pof

impacto (VSM 77 107) 0,12 N.cm/mm? -
Resistencia a la flexidn

(VSM 77 103) 44 N/mm®
Esﬁabilidad a la luz (Xenotest) >2000 horas.

Ejemplo 7

a) Produccién de los prepolimeros

-En una amasadora de artesa de 10 litros

. de capacidad se depositan con amasamiento constante

los materiales siguientes:

2,20 kg de solucidn acuosa al 37 % de silicato

sadicd (38° B&, relacién molar de Na,0

a 810, = 1 : 3,3; pH = 11) y
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0,64 kg de silicato s6dico en polvo
(residuo de la calcinacibn a 900° C:

82 % en peso).

PG LE

: . I’.\v',—,“ .
Una vez formada una masa homogénea, sgf A
:\'\Afgc
e afladen otros °
] V "ﬂ :co
L ) n
1,50 kg de solucibn de silicato sédico (como la
. ‘.10‘)
anterior) con °
: )
. ABY
0,42 kg de 6xido de magnesio “"Merck n°® 5866" ﬂ’ﬁo
, TS
. s 0 »
. 4"
en unos 15 minutos 'y se homogeneiza por 10 minuto% ~
. "7
KV mis. : . T e
T n oA ”

PR

Se afaden luego dosificadamente

3,45 kg de silicato cidleico
(wolastonita molida "P 1", de la Cabot
Coxrp., Estados Unidos) junto con
15, 1,50 kg de solucién de silicato s6dico (al 37 %,

como antes)

en unos 15 minutos. El contenido de agua de la formula-

cibn es aproximadamente de 33,0 % en peso.

Se sigue luego amasando la mezcla a 25-30°

20, C por 25 minutos todavia.

La masa homogeneizada se vacia sobre chapas
de secadé, formando capa de 20 mm de espesor.'DespuésA
de unas 30 ‘horas de reposo, se granula en la criba
clasificadora, con aplique de 5 mm, la masa secoviscosa.

25, Contenido de agua del granulado: 20 % en peso.
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Se esparce el granulado sobre la cinta
transportadora de un horno~tfinel que tiene tres zonas,

cuya. teméeratura es respectivamente de 905, 120° y

-

-+ 150° C.- La relacién entre la longitud de cadaAzona>.”
5, 7; ' es de 2:1:1. ' v
~Se ajusta entonces la velocidad de pas -a'

de modo que al final del horno se retire un producéqﬁ
. chyO‘contenido;de agua varie entre 8'y 10 % en peséf

’ . ) Y v s
' mientras el producto de la zona media presenta un X

10, - " contenido de agua de 14 % en peso aproximadamenfe.x"

L)
T
-

’
-

B). Empleo de los prepolimeros : ) s

. .
b ¥

Después de aﬁadirle 1,0 % en peso de
estearafd de zinc, se muele en un molino de pitones
el prepolimero de un contenido de 9,5 % en peso
15; o oﬁtenido segfin el apartado anterior y se le elabora
7  difectaménte como masa para prensa. El prensado se
.réaliza a 800~-1000 kg/Cm2 de presidén y 250° C. Los
cuerpos dé‘ensayo producidoé segfin .la norma DIN 53 470

presentan las propiedades siguientes:

,20, " Peso eépecifico B : 2,17 g/cm3
" Resistencia a la compresién

(DIN 53 454) 65 N/mm’

Dureza Brinell (VDE 0304) 235 N/mm’

Resistencia a la flexidn por _
. : - 2
25, : impacto (VveM 77 107) 0,07 N.cm/mm"”

Resistencia a la flexidn (VSM 77 103) 23  N/mm?

Combustibilidad (UL 94) 5V
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Ejemplo 8

A) Produccidn de los prepolimeros

En una amasadora de artesa de 10_1itro§qgﬂ

4 ,.l“," e

. an 2
de capacidad se depositan con amasamiento constante.,
: ) wrem

)

5e los materiales siguientes: .
”
m’ﬁ:,ﬂn

2,20 kg de solucidn acuosa al 37 % de silicato -

H 0

sbdico (38° B&; relacibén molar de Nazo

HLE X )]

= 1:3,3; pH=11)y e
R -‘!’”‘,’

a Sio2
'1-,4-‘5

0,64 kg de silicato sbdico en polvo - a4
. -"'6,.‘"
1

-

10, , : (resicuo le la calcinacifa a 902° C:

4
D oA
LT )

82 % en peso).

Una vez formada una masa homogénea, se
afiaden otros
1,50 kg de solucién de silicato s6dico (como la

15, anterior) con

0,70 kg de 6xido de hierro (III)

en unos 10 minutos y se homogeneiza por 10 minutos.

mis.

Se afaden luego dosificadamente

‘20. 3,45 kg de silicato célcico

(wolastonita molida "P 1", de la Cabot
Corp., Estados Unidos) junto con .
1,50 kg de solucidn de silicato s6dico (al 37 &,
como antes)
en unos 15 minutos. El contenido de agua de lé,formula;

cifn es aproximadamente de 34,0 % en peso.

A continuacidén se sigue amasando la mezcla

durante 25 minutos todavia, a 25-30° C.
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* respectivamente. La relaci6n de la longitud de cada_

-zona respecto a las otras es de 2:1:1. . e

. -34-

La masa homogeneizada se vuelca sobre
chapas de secado, formando capa de 20 mm de espesor.

Después de-unas 20 horas de reposo, se granula en

AT

.rlaiCQiba c;asificadora, con aplique de 5 mm, la =

ST

. masa secoviscosa. Contenido de agua del_granuladoLiJ

16 % en peso. : -7

Se esparce el granulado sobre la cinta -
transportadora de un horno-tfinel que tiene tres zonas,

en las cuales la temperatura es de 90°, 120° y 150, JC

.7
»
£

Fs

Se(ajusta entonées la velocidad de paso
de modo gue en el extremo final del horno se retire
un;producio'éuyo cdnténido de agua varie entre 7 y 8
% en péso, mientras el productb de la zona media pre--

senta un contenido de agua de 10 % en peso aproximada- '

" mente.

B) Empleo de los prepolimeros

Después de anadirle 1,0 % en peso-de
estearato de zinc, se muele en un molino de pitones
el prepolimero de 7,5 % en peso de contenido de agua

obtenido segﬁh el apartado anterior y se le elabora

_ directamente como masa para prensa. El prensado se

realiza a 800-1000 kg/cm2 de presidn y 250° C. Los
cuexpos de ensayos producidos segin la norma DIN

53 470 presentan las propiedades siguientes:
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Peso egpecifico 2,55 g/cm3
Resistencia a la compresidn
(DIN 53 454) 300 N/mm2
' Vi lkakal
Dureza Brinell (VDE 0304) _ 380 N/mm‘;;sq
5, Resistencia a la flexién por SN
impacto (VSM 77 107) 0,16 N.om/mm’,,
-1*"’.,'-'
Resistencia a la flexién (VSM 77 103) 103 N/mm2 :
ans
Combustibilidad (UL 94) 5V 7
Estabilidad a la luz (Xenotest) >2000 horaé?f::'
uent
L}
Thy
30. Ejemplo 9 L7
) :-v;«

11920

A) Produccibn de los prepolimeros

En una amasadora de artesa de 10 litros
" de capacidad se depositan con amasamiento constante

los materiales siguientes:

15, 2,70 kg .de solucibn acuosa al 37 % de silicato *
sédico (38° B&; relaci6n molar de Na,0 ’
a SiO2 =13:3,3; pH=11) vy
0,70 xg de silicato s&6dico en polvo
(residuo de la calcinacibh a 900° é;

20, 82 % en peso).

Una vez formada una masa homogénea, se

afiaden otros
1,50 kg de solucidn de silicato sbdico (como la

anterior) con

v
i

1,75 kg de escoria de hierro, seca {composici®n:

v Feqy0,; contenido de agua: =6 % en peso)

en unos 10 minutos y se homogeneiza durante otros 10

minutos més.
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Se anaden luego dosificadamente

'3,80,kg de silicato cilcico
(wolastonita molida "P 1", de la Cabot

Corp., Estados Unidos) junto con P

1,50 kg de solucién de silicato s6dico (al 37 %,.

como antes) .o

en unos 15 minutos. E1l contenido de agua de la:formﬁla-

cidn es aproximadamente de 31,0 % en peso.

[

A continuacifn se sigue amasando la mezgla

durante 25 minutos todavia, a 25-30° C. T

La masa homogeneizada se vuelca sobre -

-chapas'de secado, formando capa de 20 mm de espesor.

+ Después de unas 22 horas de reposo, se granula &u i

criba clasificadora, con aplique de 5 mm, la masa

secoviscosa. El contenido de agua del granulado es

de 20.% en peso.

- Se esparce el.granuladb sobre la cinta

ttan8portadora'delun horno=tfinel que tiene tres zZonas,

-_tcuya temperatura es de 90°, 120° y 150° C respectiva-

mente. La relacién en la longitud de las zonas entre
si es de 2:1:1.

Se ajuéta entonces la velocidad de paso

ﬂ,'de modo que al £inal del horno se':etire un producto

cuyo contenido de agua varie entre 7 y 10 % en peso,

mientras el producto de la zona media presenta un

. contenido de agua de 17 % en peso aproximadamente.
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B) Empleo de los prepolimeros

Despuds de afiadirle 1,0 % en peso de

estearato de zinc, se muele en un molino de pitones

by ww

el prepolimero de 8,0 % en peso de contenido de agua it
obtenido segfin el apartado anterior y se le elabo:c'“é\w
directamente como masa para prensa. El prensado Se.;:
realiza a 800 ~ 1000 kg/cm de presibn y 250° C. Lo§~

cuerpos de moldeo obtenidos presentan asimismo,bﬁenasg

CAA

propiedades de resistencia mec&nica. PRI
R

had X Ll . ‘f‘-‘\-.:

Ao

PO |

NOTA R

Descrito el objeto del presente invento, lo
que se declara como nuevo y de propia invencién, com— .

prende las siguientes reivindicaciones:

1. Prbcedimiento para preparar prepblimefos
a base de silicatos alcalinos y/o alcalinotérreos y.
6xidos metdlicos, ceracterizado por hacerse prerreac-
cionar en el intervalo de temperaturs de 10 a 502C
una mezcla de silicetos alcalinos y/o alcalinotérreos
s6lidos y/o disueltos en agua, evenitualmente con
adiecidn supletoria de agua, y de 6xidos metélicos diva~
lentes hasta tetrsvalentes, giendo en la mezcla de pre-
rreaecidn la relacidn de 6xido metalico a silicato de 1:1 .
a 1:9 partes en peso de substan01a/y presentando la mez-
cla homogeheizada un contenido de agua de 10 a 50% en

peso respecto a la cantidad total de la mezcla, mante~
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niendo el fratamiento hasta que el comtenido de agua
de la mezcla se haya reducido en 0,1 a 25% en peso y se
'obtéhga un producto suficientemente secoviscoso para el

desmenuzamiento, desmenuzarse éste y a continuacidn

' calentarse a temperaturas hasta 120° ¢ hasta que é}:ére~

polimero resultante_presehte un qbntenido_de agua ie'20

a 2% en peso,

- 2, Prpcedimiento gegin la reivindicacibn 1,

_caracterizado ey une forma preferente de realizacida por, .

. " hacerse prerreaqgcionar en el intervalo de temperatorz

de 20 a 50° C una mezcla homogeneizada de silicatos.al-

" calinos y/o alcalinotérreos sélidos y disueltos en &gaa

¥ 6xidos metdlicos divalentes hasta tetravalentes, siendo

.en la mezcla la proporcién de la cantidad de silicato di-

suelta en el agua inferior a 33% en peso respecto a la

cantidad t0tal de silicato seco y siendo la relacifn de

- 6xido met4lico a silicato de 1:1 a 1:6 partes en peso de
. substancia seca, ademds de presentar la mezcla homo-
- geneizada un contenido de ague de 25 a 50 % en peso

. respecto a la cantidad total de la mezela, hasta

‘que el contenido de ague de la mezcla se haya reducido

. en0,la 20% on peso y se obtenga un producto sufi-

cientemente secoviscoso para el desmenuzamiento,

granularse éste 0 moliturdrsele y a continuacidn ce~
lentdrsele a temperaturas hasta 120° C hesta que el
prepolimero resultante presente un contenido de agua

“de 15 a 4% en peso.

3. Procedimiento segin la reivindicacién 1.
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caracterizado por seleccionarse pars la preparacién una
mezclea homogeneizada de silicatos alcalinos y.alealino~
térreos s6lidos, hidratados, y silicatos alecalinos di-
sueltos en agua y 6xidos metdlicos divalentes y por

presentar la mezcla homOgenelzada wn contenido e‘égua
' Ny
de 30 a 45 % en peso, o

4, Procedimiento segun lg reivindicacmén\q1. '

':\'\

caracterizado por preferirge para el tratemliento una

~
PR

~ mezcla homogeneizada de silicatos alcalinos s61idos, hi-

dratados, y de silicatos alcalinos disueltos en‘aéua:y

N
6x1d0 de zine, -
NS |
~ oy Y

5. Procedimiento segin la reivindicacién 1.

~ caracterizado por preferirse mds especialmente para el

tratemiento una mezcla homogeneizada de silicato sédico

y silicato sdédico disuelto y 6xido de zine.

6. Procedimiento segin la reivindicacién 1.
caracterizado en su realizacidn por hacerse prerreac—
¢cionar prefereniemente en el intervalo de temperatura
de 20 a 30° C la mezcls homogeneizada, de un oontenido ,
de agua de 30 a 45 % en peso, hasta que el contenido

de agva de la mezcla se hays reducido en 5 a 20% en peso.'

7. Procedimiento segin 1a'reivindicadi§n 1.
caracterizado por calentarse opcionalmente en el in-
tervalo de temperatura de 80 a 110° ¢ el producto de
la prerreaccién, grenulado o molido, haéﬁa que el pre—'
polimero que asl se obtiene presente un contenidé de

agua de 15 a 4 % en peso,
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9. Procedimiento para preparar prepolimeros
a base de silicastos alcalinos y/o alcalinoterreos

y 6xidos metdlicos,

Segin se describve y i:'eivindiea en la presen—
5o memoria desoriptiva que consta de 40 hojes foliadas

¥ escritas 2 médguine por una sola cara.

Madrid, a 5 de Septiembre de 1978

Pele
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