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La presente invención se refiere a un aparato pa 
ra plegar elementos recortados en máquinas para empaquetar 
artículos* particularmente cigarrillos, para obtener paque 
tes rígidos del tipo de tapa articulada.

Una máquina de empaquetado es conocida en la —  

táonica anterior, en la cual, los elementos recortados que 
tienen líneas de plegado preformadas, están plegados en - 
los respectivos artículos a ser empaquetados, mientras son 
escalonadamente movidos a lo largo de una trayectoria cir­
cular por medio de una rueda que tiene a lo largo de su pe 
rifarla externa una pluralidad de cavidades receptoras ra­
diales o bolsas. En la máquina conocida anteriormente seña 
lada, se carga un elemento recortado junto con su respeoti 
vo artículo en la mencionada rueda en dos posiciones dife­
rentes espaciadas entre si al menos una fase de alimenta­
ción en dicha rueda. Más particularmente, en la primera de 
estas dos posiciones, que se denomina a continuación "posi 
ción de inserción", los elementos recortados están subsi­
guientemente insertados en las respectivas bolsas por me­
dio de un soporte de deslizamiento el cual es cilindrica­
mente móvil en dirección radial con relación a dicha rueda, 
y comprende tres deslizadores móviles entre si en la direo 
ción del movimiento del deslizador. Durante la operación - 
de inseroión, cada elemento recortado es plegado por la ao 
ción combinada de los miembros de plegado fijos y las pare 
des laterales de su respectiva bolsa, mientras es punzona- 
do por dicho deslizador, a fin de cubrir completamente su 
respectiva bolsa. Más particularmente, al final de la ope­
ración de inserción, cada elemento recortado está dispues­
to, con su panel central que forma la porción posterior —



2.
Ael paquete, en contacto con la superficie inferior de di­
cha bolsa, con dos paneles laterales, formado cada uno un 
panel de reforzamiento lateral interior, en contacto con - 
las superficies laterales opuestas a dicha bolsa y sitúa—  

5, das paralelamente en relación al eje de dicha rueda, con - 
dos paneles longitudinales, siendo el primero de los cua­
les un panel superior y el segundo ano inferior del paque-" 
te, en oontacto con las superficies laterales opuestas de 
dicha bolsa dispuestas perpendicularmente en relación al - 

10. eje de dicha rueda, y con dos pares de solapas internas de 
reforzamiento plegadas, en contacto con las superficies in 
temas de dichos paneles superior e inferior, respectiva­
mente. De este modo, al final de la operación de inserción, 
los dos paneles ideados para formar la pared posterior y - 

1$. las paredes laterales da los paquetes, se proyectan desde 
dicha bolsa en direcciones opuestas y paralelas al eje de 
dicha rueda.

En la segunda de las mencionadas dos posiciones, * 
los artículos a empaquetar son introducidos en el interior 

20. de sus respectivas bolsas cubiertas, en la manera anterior 
mente descrita, por medio de sus respectivos elementos re­
cortados, y despuós son movidos hacia adelante por la rue­
da hacia una estación de descarga en la que se termina el 
plegado de los elementos recortados durante la expulsión - 

25. de los paquetes parcialmente formados por sus respectivas 
bolsas.

A la luz de lo precedente, puede observarse que 
los principios segón los, cuales la estructura de la máqui 
na de empaquetamiento funciona, estén principalmente de - 

30, acuerdo con el estado de la tócnica conocido, anterionnen—



te descrito, por una parte, la inserción de los elementos 
recortados y la carga de los artículos a empaquetar en dos 
fases sucesivas y, por otro lado, el efectuar la mayoría - 
de las operaciones de plegado durante la inserción de los 

5. elementos recortados.
Los dos principios de funcionamiento anteriormen 

te mencionados, aunque son validos para velocidades de pro 
ducción relativamente bajas, son insatisfactorios cuando - 
tienen lugar velocidades de producción relativamente altas, 

10. es decir, cuando se alcanzan del orden de 300 a 400 paque­
tes por minuto. Dicha rueda tiene que parar durante inter­
valos de tiempo relativamente largos entre fases de alimen 
tación sucesivas, ya que todas las operaciones de plegado 
que se realizan durante la operación de inserción, debe - 

15+ permitirse que sean correctamente llevadas a cabo. En otras 
palabras, se obtiene un Óptimo aprovechamiento de cada pa­
rada o alojamiento de la rueda únicamente en la posición - 
de inserción, mientras que las operaciones llevada a cabo 
en posiciones sucesivas toman una porción relativamente pe 

20+ queña del mismo alojamiento. Además, la alimentación de - 
los artículos dentro de los elementos recortados parcial­
mente plegados ya insertados en las respectivas bolsas en 
di r¡h& ruedan puede originar notables inconvenientes, ya - 
que incluso una pequeña deformación en los elementos recor 

25+ tados plegados, tal como una ligera inclinación hacía den­
tro de las solapas de reforzamiento de los paneles inferior 
y superior de los paquetes, podría impedir la inserción co 
rrecta de los artículos a empaquetar. Un objeto de la pre­
sente invención es proporcionar un aparato para plegar ele 

30¿ mantos recortados, en el que, por una parte, las operado-

3 .



4.

nos de plegado están mejor distribuidas* a fin de reducir 
al mínimo el tiempo de alojamiento entre las fases sucesi­

vas de alimentación de un miembro transportador para los - 
elementos recortados y sus respectivos artículos y, por - 

5. otra parte, los artículos son cargados en dicho miembro - 
transportador simultáneamente con sus respectivos elemen­
tos recortados a fin de eliminar cualquier dificultad que 
pueda producirse al combinar los elementos recortados con 
un articulo o producto respectivo a empaquetar#

10. Ei objeto anterior se alcanza mediante la prese&
te invención porque se proporciona un aparato de plegado — 
para elementos recortados en una máquina para empaquetar - 
artículos, en particular cigarrillos* a fin de obtener par­
quet es rígidos del tipo de tapa articulada, cuyo aparato - 

15+ comprende en combinación un tambor que tiene en su perife­
ria externa una pluralidad de cavidades abiertas hacia el 
exterior del tambor y en dirección paralela al eje del tam 
bor, siendo giratorio dicho tambor fase por fase alrededor 
de su propio eje para mover cada una de dichas cavidades - 

20. ¿a una posición de carga a una de descarga; un mandril de 
plegado fijo dispuesto en la parte externa de dicho tambor 
en dicha posición de carga para definir un paso que tiene 
una sección transversal sustancialmente igual a la de di­
chos artículos y cavidades, orientado dicho mandril en di- 

25. reoción radial en relación a dicho tambor; medios de carga 
para alimentar sucesivamente, cuando el tambor se encuen­
tra en descanso, cada uno de dichos artículos dentro de - 
una cavidad respectiva junto con un elemento recortado res
pectivo dispuesto con su porción central entre el mandril 

30. y dicha cavidad para realizar una primera operación de pie



gado en dicho elemento recortado; medios de plegado fijo y 
medios de plegado cilindricamente móviles para llevar a ca 
to operaciones adicionales de plegado en dichos elementos 
recortados? cuando dicho tambor se encuentra en movimiento 

5* y en descanso o estacionario? respectivamente; un plegado 
extremo fijo para llevar a cabo una operación de plegado - 
final en dichos elementos recortados cuando se encuentra — 
estacionario el tambor; y medios de descarga para expulsar? 
sucesivamente? dichos paquetes formados, de sus cavidades 

10* respectivas en dicho tambor, y empujarlos para su engranaje 
con dichos medios de plegado extraños o finales; compren­
diendo dichos medios de carga un primer plegador móvil que 
oscila en dirección radial con relación al tambor y a tra­
vés de una cavidad de tambor dispuesta frente a dicho mad- 

1$, dril, teniendo dicho pulsador una cabeza da plegado adapta 
da para engranar dicho mandril a plegar, en contacto con - 
la superficie externa del mismo, porciones laterales de di 
cho elemento recortado que se proyecta hacia afuera desde 
dicho mandril en dirección perpendicular al eje de dicho - 

20. , tambor; un segundo pulsador coaxial con dicho primer pulsa 
dor e ideado para oscilar y alimentar sucesivamente tales 
artículos a ser empaquetados dentro de dicho mandril y pa­
ra moverse en relación cíclica a dicho primer pulsador en 
relación de encaje con dicho mandril a fin de alimentar ca 

25* da articulo y su respectivo elemento recortado parcialmen­
te plegado dentro de su respectiva cavidad; y un elemento 
de soporte cilindricamente móvil en dirección sustancial—  

mente tangencial con relación a dicho tambor para soportar 
cada articulo y su respectivo elemento recortado dentro de 

30* dicha cavidad en dicha posición de carga, teniendo dicho

5*



6,
elemento 3e soporte brazos ideados para cooperar con las — 
partes de dichas porciones laterales de cada uno de dichos 
elementos recortados que se proyeotan desde su cavidad res 
pectiva en dicha posición de carga en dirección ***13! con 

5i relación al tambor; y comprendiendo dichos medios de plega 
do fijos, medios de leva que definen una helice cilindrica 
coaxial a dicho tambor y dispuesta para engranar con ""R 
porción extrema de una parte de tales elementos recortados 
los cuales se proyectan desde dichas cavidades en direo- - 

10* ción axial con relación al tambor? y para plegarlo hada — 
el tambor a fin de situarlo en un plano sustancialmente - 
perpendicular al eje del tambor.

Se verán características y ventajas adicionales 
de la presente Invención a la luz de la siguiente deacrip- 

15* ción? con referencia a los dibujos que se acompañan los — 
cuales ilustran una realización de la misma no limitativa? 
en cuyos dibujos:

La figura 1 es una vista en planta de un elemen­
to recortado apropiado para ser plegado a lo largo de "333 

20. lineas de plegado preformadas para obtener un paquete rig^ 
do del tipo de tapa articulada;

La figura 2 es una vista diagramatica en pera— - 
pectiva con las partes reoortadas para su claridad, de un 
aparato de plegado, según la presente invención;

25* La figura 3 es una vista diagramatica en pers- -
pectiva, con las partes recortadas para su olaridad, de - 
una realización de una entrada o carga y da una primera es 
taciÓn de plegado del aparato de la figura 2;

La figura 4 es una vista en perspectiva del ele-* 
30. mentó recortado de la figura 1 plegado dentro de la esta—



ción de la figura 3;
Las figuras 5 y 6 son vistas diagramaticas en pera 

pectiva* con las partes recortadas para su claridad, de una 
realización de una segunda y tercera estación de plegado - 
del aparato de la figura 2;

La figura 7 es una vista en perspectiva del ele­
mento recortado de la figura 1, según plegado en la salida 
de la estación mostrada en la figura 6 y

La figura 8 es una vista diagramatica en perspec­
tiva# con las partes recortadas para su claridad# de una —  
realización de una cuarta estación de plegado del aparato - 
de la figura 2;

La figura 9 es una vista en perspectiva del ele­
mento recortado de la figura 1# según plegado en la salida 
de la estación de la figura 8; y

La figura 10 es unsyóista diagramatica en perspec­
tiva# con las partes recortadas para su claridad, de una - 
realización de un plegado final y da una estación de desear
ga del aparato de la figura 2*

La figura 1 es una vista en planta de un elemento 
recortado 1 conocido "per se" que tiene una configuración - 
sustancialmente rectangular con una pluralidad de lineas de 
plegado preformadas a lo largo de las cuales el elemento re 
cortado 1 puede plegarse para formar un paquete rígido del 
tipo de tapa articulada* Has particularmente, el elemento - 
recortado 1 tiene dos líneas de plegado longitudinales 2 y 
3 las cuales subdividen el elemento recortado 1 en tres ti­
ras longitudinales 4, 5 y ó y seis lineas de plegado trans­
versales 7, 3, 9, 10* 11 y 12, siendo la linea 9 una linea 
de articulación que se extiende en relación transversal a -



las líneas 2 y 3. Dichas lineas 7 a 12 definen en sucesión 
a lo largo de la tira intermedia 5, un panel frontal 13, - 
un panel inferior 14 y un panel posterior 1$ de dicho paí—  

quete, un panel posterior 16, un panel superior 17 y un pa 
nel frontal 18 de la tapa de dicho paquete, y una solapa — 
extrema 19 plegada debajo del panel 18 y pre-encolada al — 
mismo, según un mótodo oonooido "per se"# A lo largo de cg 
da tira lateral longitudinal 4 y 6, las líneas 7 y 8 y 10 
y 11 definen un lado 20, una solapa de reforzamiento 21 dáL 

-)0, panel 14, cuya solapa está delimitada por una incisión 22 
que se extiende a lo largo de la línea 7 y a lo largo de — 
su respectiva linea 2 ó 3, un panel de reforzamiento late­
ral 23, una solapa de reforzomiento lateral 24, separada - 
del panel 23 por una incisión 25 que se extiende oblicua—  

15, mente desde el extremo de la linea 1, una solapa adicional 
lateral de reforzsmiento 26 delimitada por una incisión 27 
que se extionde a lo largo da la línea 19 y su respectiva 
t-fnao 2 ó 3, y un panel lateral 28 de dicha tapa#

La figura 2 muestra diagramaticamente un aparato 
20. do plegado 30 para plegar elementas recortados 1 los cua­

les son alimentados sucesivamente al mismo para formar el 
<mtn número de paquetes del tipo de tapa articulada*

El aparato 30 es una parte de una máquina (no - 
mostrada) para empaquetar artículos, cigarrillos en la rea 

25. íización mostrada, en paquetes del tipo de tapa articulada, 
comprendiendo el aparato un miembro giratorio central que 
constituye un transportador de tambor o un tambor transpor 
tador 31 adaptado para girar fase por fase alrededor de su 
eje central para alimentar fase por fase dichos elementos 

30. recortados 1 a ser plegados, y los cigarrillos a ser empa-

8*



9.

quetados a lo largo de una trayectoria sustancialmente cir 
calar, ^on este fin, el tambor 3$ tiene una configuración 
anular y posee a lo largo de su periferia externa una plu­
ralidad de cavidades 32 que se extienden radialmente, de - 
sección transversal sustancialmente rectangular, y tienen 
dimensiones de tal modo que cada cavidad está adaptada pa­
ra recibir un paquete de cigarrillos respectivo que está - 
siendo formado.

En la realización ilustrada en la figura 2, las 
10. cavidades 32 están diagramaticamente ilustradas en la for- 

pa de asientos axiales o ranuras formadas en la periferia 
externa del tambor 3*!. En la práctica, cada cavidad 32 es 
obtenida preferiblemente, según se muestra en la figura 8, 
por medio de miembros combados 33 que se extienden axial—  

1g. mente conectados a la periferia externa del tambor 31, te­
niendo cada uno una pluralidad de dientes 34 que se extien 
den radialmente hacia afuera.

Cada cavidad 32 está abierta hacia afuera y en - 
sus extremos axiales, y comunica interiormente con una aber 

20. tura radial respectiva 35 (figura 2) formada en el tambor 
31 y tiene una sección transversal más pequeña que la de - 
la cavidad 32 a fin de definir, en la parte inferior de la 
cavidad, un asiento de descanso 35a para los paquetes que 
se están formando.

25. Según se muestra en la figura 2, dicha trayecto­
ria circular se extiende desde una inserción o estación de 
carga 36 hacia una salida^ o estación de descarga 37, a - 
través de una pluralidad de estaciones plegadas fijas gene 
raimante indicadas ;.en 38, 39 y 40, respectivamente, en cu 
yas estaciones^ cada elemento recortado 1 esta sujeto a —30.



10.

operaciones sucesivas de plegado. La estación 36 mostrada 
en la figura 2, y con más detalle en la figura 3# compren 
de un mandril 41 transportado por medios de soporte no - 
mostrados en una posición fija fuera del tambor 31 (que - 

g, no está mostrado en la figura 3) a fin de estar en alinea 
ción con una de las cavidades 32 al final de cada fase de 
alimentación del tambor 31* El mandril 41 comprende sus—  
tancialmente un bastidor rectangular hecho de hoja de me­
tal dispuesta en un plano perpendicular a un radio del — 

10. tambor 31, y tiene una sección transversal sustancialmen­
te igual a la de las cavidades 32 a fin de recibir apro­
piadamente dentro del mismo un paquete 42 no alineado de 
cigarrillos, OB decir, un paquete que tiene árticamente un 
revestimiento de envoltura exterior 43 de hoja de estaño, 

15. y un collar frontal exterior 44. En particular, el mandril 
41 comprende dos partes mayores laterales y transversales 
45 paralelas al eje del tambor 31 y dispuestas a una dis­
tancia entre si sustancialmente igual a la distanoia en­
tre las lineas de plegado 2 y  3* y  dos paredes menores Ig 

20. terales y longitudinales 46 dispuestas a una distancia en 
tre si suatancialmente igual a la distancia entre las lí­
neas de plegado 8 y 10. La estación 36 comprende tambión 
un primer pulsador o elevador 47 dispuesto fuera del tam­
bor 31 y estando adaptado para oscilar en una dirección — 

25* radial con relación al tambor y a través del mandril 41 - 
bajo la acción de los medios de accionamiento, no mostra­
dos, y un segundo pulsador o "contraelevador" 48 que está 
dispuesto en alineación con el elevador 47 y puede osci­
lar en la misma dirección que el elevador 47 a través de 

30. la cavidad 32 y la abertura 35 alineada, en cada fase, -



11

con el mandril 41. En la realización ilustrada en la figu 
ra 3, el contraelevador 48 tiene en su. extremo libre, una 
cabeza de plegado que comprende una serie de horquillas - 
de plegado en forma de U dispuestas en planos perpendica- 

5< lares al eje de rotación del tambor 31 e ideadas para en­
granarse en sus brazos con la superficie externa de las - 
paredes mayores 45 del mandril 41*

En relación lateral a los elevadores 47 y 48, - 
existen, por una parte, un miembro de soporte móvil que - 

10. comprende un miembro de horquilla 50, y por otro lado, - 
una guia fija indicada generalmente en 5*!. El miembro de 
horquilla 50 p&ede oscilar bajo la acción de los medios - 
de accionamiento,- no mostrados,- perpendicularmente al eje 
del tambor 31 y a la dirección del movimiento de los ele- 

15* vadores 47 y 48, y comprende dos brazos 52 ideados para — 
seguir, durante el movimiento del miembro de horquilla 50, 
las trayectorias que son sustancialmente tangentes a la - 
superficie externa del tambor 31 * Los brazos 52 están rí­
gidamente coneotados al núcleo del bastidor de plegado 53 * * '

20* forma de U, cuyos brazos, generalmente indicados en 54, 
se extienden paralelamente a los brazos 52 y sustancial—  
mente en el mismo plano que las superficies menores 46 del 
maná-ni i 41 ¿ Cada brazo 54 tiene una superficie interior — 
55 sustancialmente plana que tiene en su extremo libre un 

25* bisel 56 y una superficie lateral 57 que mira al tambor -
31 y provista, en su extremo libre, de un bisel 58.

La g"-f<3 51 comprende dos elementos curvados 59
y  60 paralelos entre si y soportados en una posición fija, 
por medios de soporte, no mostrados. Los dos elementos 59 

30. y 60 forman entre si una placa 61 cilindricamente curvada



qu.a se prolonga sustancialmente en contacto con una por­
ción de la periferia extema del tambor 31 a fin da cerrar 
el extremo abierto exterior de laa cavidades 32 del de éa 
te.

5* La placa 61 tiene dos miembros anulares lateras
les 62 y 63 los cuales están dispuestos de manera que mi­
ran a los extremos axiales opuestos del tambor 31 y se - 
proyectan? en un extremo de éste, desde la plaea 61, a — 
fin de formar dos brazos 64 idénticos a los brazos 94 y - 

10. en alineación con ellos-t Similarmente a los brazos 94# — 
los brazos 64 están también limitados por ana superficie 
respectiva plana y lateral 69 que tiene un bisel 66? y — 
por una superficie cilindrica interior 67 que tiene un bi 
sel 684

15. La guia 91? y en particular el miembro lateral
62 del elemento 99 del mismo, forma un soporte para la es 
tación 38 que comprende un mandril 70 y una leva de plega 
do 71 + Mas particularmente, según se ilustra en la figura 
5, el mandril 70 comprende una tira de metal coplanar a - 

20. ia superficie intema 67 del miembro lateral 62 y se ex­
tiende axialmente en relación al miembro 62 en dirección 
opuesta a la placa 61. El mandril 70 se prolonga a una - 
porción central de la guia 91# iniciándose desde un punto 
de la guia contigua a los brazos 64* y  tiene una anchura 

25* de tal modo que define, junto con la superficie intema - 
67 del miembro lateral 62# una superficie cilindrica que 
tiene una anchura sustancialmente igual a la del panel 17
del elemento recortado 1.

La leva 71 comprende una hendidura 72 que se -
30. prolonga a lo largo de una hélice cilindrica coaxial con

12.



13.

al mandril 70 y tiene un radio mayor que el del mandril 7<1 
y está delimitada, por una parte, por una superficie ex­
trema inclinada 73 de un miembro lateral cilindrico 74 - 
que se prolonga a lo largo de un arco de circunferencia - 

5* coaxial con la placa 61 y dispuesta paralelamente y miran 
do a una porción inicial, en la dirección de la rotación 
del tambor 31, del mandril 70 y, por otro lado, por un ro 
dillo 75 rígido en relación al miembro lateral 62 y se - 
prolonga^ al menos en su porción inicial, en ün plano pa- 

10* ralelo al de la superficie 73* El rodillo 75 comprende — 
una porción central que mira a la superficie 73 y se ex—  

tiende a lo largo de un arco de circunferencia coaxial - 
con la placa 61 ¿ y una porción inicial^ indicada en 76¿ - 
que está dispuesta en relación adyacente a los brazos 64 

15* y que tiene un radio de curvatura más pequeña que el del . 
miembro lateral 74¿ a fin de definir, junto con el miem­
bro lateral 74, una porción inicial o una boca ahusada 77 
de la hendidura 72 en un plano perpendicular al eje del - 
tambor 31* En otras palabras, la hendidura 72 se prolonga 

20* no únicamente alrededor del tambor 31 a lo largo de dicha 
hélice cilindrica^ sino también alrededor de si misma, ya 
que su boca 88 se prolonga en un plano perpendicular al - 
eje del tambor 31 ¿ mientras que su porción intermedia se 
prolonga a lo largo de una superficie cilindrica coaxial 

25* con el tambor 31-i
Segán se ilustra en la figura 5¿ la distancia — 

entre el miembro lateral 74 y ol eje del tambor 31 es ma­
yor que la distancia entre el tambor 31 y los asientos -
35a¿ mientras que la curvatura de la. porción 76 del podi- 

$0, lio 75 es tal que el extremo inicial, indicado en 78, de



la barra está dispuesto radialmente en relación al eje del 
tambor 31 en el interior no únicamente de la superficie 67 
de los miembros laterales 62 sino también de los asientos 
35a, cuya distancia desde el eje del tambor 31 es ligera—  

5, mente más pequeña que la que va desde la superficie 67*
Por lo que se refiere a la hendidura o muesca 72, 

debe observarse que únicamente una primera porción de la - 
misma tiene una configuración espiral* Según se ilustra en 
la figura 5, el miembro lateral 74 se prolonga únioamente 

10. alrededor de una primera mitad de la guia $1 que comienza  ̂
desde su extremo adyacente a los brazos 64, mientras que ** 
la barra 75 se prolonga sustancialmente sobre la longitud 
entera de la guia 51.

Por consiguiente, más allá del extremo del miem- 
1$.. bro lateral 74 su el que la superficie 73 se fusiona con - 

la superficie lateral externa del miembro lateral 62, la - 
hendidura 72 se prolonga a lo largo del miembro lateral 62 
y paralelamente a éste.

La estación de plegado 39 está soportada por la 
20. guia 51 corriente abajo de la estación 33 en la dirección 

de la rotación del tambor 31 y comprende, según se ilustra 
en la figura 6, una palanca de plegado 80 que mira al miem 
bro lateral 63 y enchavetada en un árbol de accionamiento 
81 para girar con éste con un movimiento oscilante en un - 

25, plano diametral del tambor 31* su extremo libre, la pa­
lanca 80 está conectada a un cuerpo cilindrico 82 el cual, 
durante el movimiento de la palanca 80, se mueve a lo lar­
go de una trayectoria sustancialmente tangente a la super­
ficie lateral exterior de un mandril de plegado 83* El man 

3O. dril 83 comprende una tira de metal que tiene una superfi—

14*.
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cié lateral dispuesta en posición coplanar a la superficie 
67 del miembro lateral 63* a fin de delimitar, junto con - 
la superficie 67* una superficie cilindrica que tiene una 
anchura sustancialmente igual a la del panel 14 del elemen 

5* to recortado 1.
Finalmente, la estación de plegado 39 comprende 

una barra fija 84 dispuesta corriente abajo de la palanca 
80 y se extiende a lo largo del mandril 83 para delimitar 

, con él una hendidura o muesca 85 que se extiende en un pía 
10. no perpendicular al eje del tambor 31. La estación de pía 

gado 40, ilustra en detalle en la figura 8, está dispuesta, 
en la dirección de rotación del tambor 31# inmediatamente 
corriente abajo del extremo de la guía 51 en dirección —  

opuesta a la que lleva los brazos 64, y comprende dos miem 
15. broa de plegado 90 y 91 dispuestos (ver figura 2) lado a - 

lado lateralmente del tambor 31 y en los lados opuestos - 
del mismo* y un miembro de prensado 92 dispuesto entre di­
chos miembros de plegado 90 y  91 y  mirando a la periferia 
externa del tambor 31. Cada miembro de plegado 90, 91 com- 

20. prende una barra 93 perpendicular al eje del tambor 31 y  -  

se extiende en un plano sustancialmente tangente a la peri 
feria externa del mismo# Una prolongación 94 a modo de hor 
quilla se extiende lateralmente desde un extremo de la ba 
rra 93 y está montada giratoriamente, por medio de un pasa 

25. dor 95 paralelo a la barra 93, sobre una placa fija 96 que 
actúa como un soporte común para los miembros 90 y 91. Un 
miembro angular 97 es transportado y rígidamente conectado 
a cada miembro 90,^91 en el extremo de su barra respectiva 
93, opuesta a la que transporta la prolongación 94, estan- 

30. do ideado el miembro angular 97 para ser puesto en contacto
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oon el elemento recortado 1 ubicado en la estación 40.
En la realización ilustrada en la figura 8, cada 

miembro angular 97 comprende una placa 98 y una barra 99 - 
opuesta a la placa 98, estando conectadas la placa 98 y - 

5. la barra 99 a ua respectivo rodillo 93. La placa 98 tiene 
dimensiones transversales mayores que las del rodillo 99# 
a fin de definir entre sí un diedro recto.

El elemento de prensado 92 comprende una cuHa de'-, 
deslizamiento 100 rígidamente conectada a un extremo de - - 

10. una palanca 101 que se prolonga en un plano perpendicular 
al eje del tambor 31 y enchavetada en un árbol de acciona-, 
miento 102 (figura 2) para oscilar con él.bajo la acción - 
de los medios de accionamiento, no mostrados, hacia y des­
de la periferia externa del tambor 31.

15„ La estación de salida y descarga 37 está dispuso
ta corriente abajo de la estación 40 en la dirección de ro 
tación del tambor 31 y comprende una tolva 110 que mira a 
la periferia externa del tambor 31 y define un paso 111 — 
que tiene una sección transversal sustancialmento idéntica 

20. a la de las cavidades 32 y se extiende radialmente en rele, 
ción al tambor 31. El paso 111 está delimitado por Sos pía 
cas sobrepuestas 112 y 113 dispuestas en una posición sus­
tanciáis ente radial con relación al tambor 31# y do* pla­
cas adicionales 114 y 115 paralelas entre sí y que se ex—  

25. tienden en planos perpendiculares a los planos que contie­
nen las placas 112 y 113 y al ajo del tambor 31.

Cada placa 112, 113 tiene en su tambor de cara - 
lateral 31, dos superficies inclinadas 116 y 117 que tie­
nen una inclinación creciente, mientras que las placas 114 

30. y 115 son los elementos extremos de un pulsador U S  y un —
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pulsador o "contrapulsador" 119, respectivamente, los cua­
les son móviles en dirección paralela al eje del tambor 31.

Un primer pulsador 120 y un segundo pulsador o - 
"contrapulsador" 121 están montados para un movimiento os— 

5< cilante a lo largo del paso 119, siendo impulsado el pulsa 
dor 120 por un dispositivo de accionamiento 122 (figura 2) 
en común con el contraelevador 46 y dispuesto centralmente 
con relación a?, tambor 31, estando ideado el dispositivo — 
122 para moverse a través de la abertura 35 y la cavidad - 

10. 32 que mira al paso 119* Dos pares de brazos verticales -
. 123 (quedando ilustrado únicamente el par superior en las 

.. figuras 2 y 10) están finalmente montados de modo transver 
sal y por encima y debajo del paso 119, estando ideados — 
los pares de brazos 123 para moverse cíclicamente bajo la 

1 5 , .  acción de los medios de accionamiento, no mostrados, y te­
niendo, como se explicará a continuación, la función de - 
miembros de ajusten

En su operación, el aparato de plegado 30 desori 
to anteriormente funciona del modo siguiente.

20. Según descrito anteriormente, el tambor 31 es gi
rado fase por fase en dirección contraria a las agujas del 
reloj mediante los medios de accionamiento, no mostrados - 
en la figura 2, y conocidos "per se", para que al final de 
cada fase, se disponga una primera cavidad 32 en alinea- - 

25. oión con el mandril 41, una segunda cavidad 32 ee dispone 
adyacentemente al cuerpo cilindrico 82 en la palanca de - 
plegado 80, una tercera cavidad 32 se dispone entre los - 
miembros angulares 97, %  una cuarta cavidad 32 se dispone 
ai alineación con el paso 119. En la siguiente descripción, 

30+ se desoribe el funcionamiento del aparato 30 con referencia
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a un elemento recortado 1 y comenzando desde el momento en 
el que dicho elemento recortado es alimentado a la esta- -* 
ción 36 por medio de un transportador de fase, no mostrado 
y conocido "per se*, comprendiendo, de una manera conooida, 
por lo menos un dispositivo de encolado (no mostrado) idea 
do para enfriar cola pulverizada Mi aquellas partes del ** 
elemento recortado las cuales, durante las operaciones de 
plegado realisadas por el aparato 30, superponen y contac­
tan otras partes del mismo elemento recortado. Tan pronto 

10. como la estación 36 ha quedado liberada de un elemento re­
cortado, siguiendo una fase hacia adelante del tambor 31$ 
se alimenta un nuevo elemento recortado 1 por medio de di­
cho transportador (no mostrado) por encima del mandril 41 
y se interrumpe allí mediante medios de posición y apoyo, 

15. no mostrados. El elemento recortado 1 es parado por encima 
del mandril 41 para que sus líneas de plegado 2 y 3 colnoi 
den con la pared lateral 45 del mandril 41, y sus líneas -  
de plegado 8 y 10 coincidan con las paredes laterales 46 - 
del mandril 41. Al mismo tiempo, por encima del elevador 47 

20. que está en su punto muerto inferior debajo del mandril 41$ 
un paquete 42 es alimentado per loa medios de transportada? 
no mostrados y conocidos "per se". En esto punto, el tam­
bor 31 para la rotación y el contraelevador 48 dispuesto - 
en su punto muerto superior dentro del tambor 31 desciende 

25. bajo la acción del dispositivo 122 hacia el mandril 41, - 
mientras que las horquillas 49 pasan entro los dientes 34 
y los miembros combados 33 que delimitan la cavidad 32 en 
alineación con el mandril 41. Al final de su carrera, el — 
contraelevador 48 engrana sus .horquillas 49 con las tiras 

30. laterales 4 y 6 del elemento recortado 1, con lo que ce -



pliegan los paneles 23 y las solapas 21 y 26 hacia la super 
ficie de las paredes laterales 45 del mandril 41* Al mismo 
tiempo, el elevador 47 se mueve bajo la acción de los me­
dios de accionamiento, no mostrados, hacia el mandril 41,

5 * con lo qu.e el paquete 42 se inserta en él para ponerlo en 
contacto con el contraelevador 48 con la interposición de 
los-paneles 15 y  16 del elemento recortado 1. En este pun­
to, los dos elevadores 47 y 48 se mueven juntos hacia dicha 
cavidad 32, con lo que se empuja el paquete 42 y el elemen 

10. to recortado parcialmente plegado 1 fuera del mandril 41.
La carrera del elevador 47 termina cuando los paneles 15 y 
16 están en contacto con el asiento 35a* En esta posición, 
el panel 13 y el panel 14 con sus respectivas paredes late 
rales 20, por un lado, y el panel 17 y el panel 13 con sus 

15* respectivos paneles laterales 28, por el otro, se proyec­
tan axialmente desde la cavidad 32 y en lados opuestos con 
relación al tambor 31 en posiciones en el mismo plano que 
los penóles 15 y 16, mientras que los paneles 23 y las so­
lapas 21 y 26 están plegados en ángulos rectos hacia el ex 

20* tremo de la cavidad 32 desdo la cual se proyectan axialmen 
te las solapas 21 y 26*

¿ la vista de lo procedente, debe quedar claro - 
que en el aparato 30, el elemento recortado está primera­
mente plegado de forma parcial en el paquete 42 por el man 

25* dril 41, os decir, sin aplicar ninguna fuerza al paquete - 
42, y es después insertado dentro de la cavidad 32 junto - 
con el paquete 42,- estando unido el paQaete 42 al elemento 
recortado 1, mientras que este último esta siendo plegado 
en el mandril 41.

30* El contraelevador 48, una vez que los paneles 15

13*

(
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y 16 sean puesto en contacto con el asiento 35a, se mueve 
hacia adelante, mientras deja el elemento recortado 1 y - 
vuelve a su posición de descanso, moviéndose el elevador 
47 hacia abajo ánicamente cuando es reemplazado por el - 

5. miembro de horquilla 50 el cual, mediante su movimiento - 
hacia la guia 51 desde su posición de descanso lateral y 
bajo la acción de los medios de accionamiento, no mostrar- 
dos, engrana en sus brazos 52 con las ranuras formadas en 
el elevador 47 y está colocado debajo del paquete 42, a - 

10. fin de mantener este áltimo y su respectivo elemento re­
cortado 1 dentro de la cavidad 32 en contacto con el asiga 
to 35a. Mientras el miembro de horquilla 50 se mueve ha­
cia la guia 51, los brazos 54 engranan, primeramente en — 
sus biseles 56 y después en sus superficies 55# con las - 

15, solapas que están mirándolas, plegando estas solapas ha­
cia las otras dos solapas 21 y 26 que están en contacto - 
con los extremos opuestos del paquete 42. Al mismo tiempo, 
los brazos 54 engranan, primeramente en sus biseles 58 y 
después en sus superficies 57, con los paneles 14 y 17 pa 

20. ya soportarlos en su posición que está en el mismo plano
que los paneles 15 y 16 y posiblemente para desviarlos ligo 
rayente hacia el eje del tambor 31+

En este punto, el tambor 31 es girado a través 
de una fase para mover hacia adelante el conjunto que oom 

25. prende el elemento recortado 1 y el paquete 42 hada la - 
estación 38. Durante una parte inicial de este movimiento 
hacia adelante, dicho conjunto 1-42 abandona el miembro - 
de horquilla 50 el cual vuelve entonces a su posición da 
descanso, y entra la guia 51, cuyos brazos 64 engranan coi 

30. las solapas 21 y 26 que miran entonces, primeramente, a -
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su bisel 66 y después a sus superficies 65, con lo que se 
pliegan las solapas 21 y 26 hacia las otras dos solapas - 
21 y 26,y ete este modo, prestan al elemento recortado 1 la 
forma o configuración ilustrada en la figura 4.

5 * Contrariamente a lo que sucede en las otras es­
taciones, las operaciones de plegado realizadas en la es­
tación 38 se llevan a cabo durante el movimiento hacia - 
adelanta del tambor 31 y no durante su alojamiento entre 
un conducto y el próximo. En consecuencia, la estación 38 

10, no comprende miembros móviles y pliega el panel 18 sustan 
cialmente a través de 90S por medio de la leva 71, aprove 
chandosa del movimiento relativo del elemento recortado 1 
movido por el tambor 31 con relación a la leva 71 *

Según se ilustra en las figuras 5 y  6, los miem 
15, tros laterales 62 y 63 de la guia 51 están dispuestos en 

los lados opuestos del tambor 31, a fin de cerrar los ex­
tremos axiales opuestos de las cavidades 32 dispuestas en 
frente de la placa 61. Sin embargo, el radio de las super 
ficies 67 de los miembros laterales 62 y 63 es ligeramen- 

20. te mayor que el radio de los asientos 35a para que el cié 
rre de los extremos axiales de tales cavidades 32 no sea 
completo y las superficies 67 delimiten con cada asiento 
35a dos hendiduras o ranuras a través de las cuales se ex 
tienden las partes del elemento recortado 1 el cual se - 

25. proyecta axialmente desde la respectiva cavidad 32. Cuan­
do en particular el elemento recortado 1 engrana con la - 
guia 51, el panel 14, el cual es mantenido ligeramente ele 
vado por un brazo respectivo 54 y esta ayudado por el bi­
sel 68 de los miembros laterales 63, se desliza en contan 
to con la superficie 67, mientras que el panel 13 y los

30*
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miembros laterales 20 se extienden fuera de la guia 51 en 
dirección axial con relación al tambor 31* En el lado —  

opuesto, el panel 17 que también es mantenido ligeramente 
elevado por un brazo respectivo 44 y está ayudado por el 

3. bisel 68 del miembro lateral 62, se desliza en contacto - 
con la superficie 67 y la superficie interior del mandril 
70, cuyo extremo libre coincide suatancialmenta con la li 
nea de plegado 11, mientras que los paneles 18 y 28 se ex 
tienden fuera de la guia 51 en dirección axial con rala—  
ción al tambor 31 y a través de la boca 77 de la hendidu­
ra 72. Cuando la boca 77 y la parte restante de la hendi­
dura 72 se prolonga, según se describe anteriormente, en 
planos sustancialmento perpendiculares entre ai, el movi­
miento hacia adelante del conjunto 1-42 a lo largo de la 

15, guia 51, tiene como resultado un plegado progresivo del - 
panel 18 alrededor del extremo libre del mandril 70, y - 
después alrededor de la linea de plegado 11 que está en - 
contacto con la barra 75* Esta acción de plegado continua 
hasta que el panel 18 alcanza el extremo de la superfi—  

20. cié 73, donde el panel 18 define con el panel 17 un ángu 
lo de aproximadamente 903 y toma la posición plegada ilus 
trada en la figura 7.

Se mantiene después en esta posición el panel — 
18 mediante la barra 73 hasta que alcanza la estación 40. 

23. Según se ilustra en las figuras 2 y 5, cada con
junto 1-42 necesita, para pasar a través de la estación - 
38, varias fases progresivas del tambor 31, y al final de 
una de estas fases, se sitúa dicho conjunto 1-42 en la e¿ 
tación 39, mirando su panel 13 el cuerpo cilindrico 82 de

30. la palanca 80.
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En este punto, mientras que el tambor 31 se en­
cuentra en descanso, la palanca 80 es girada por medios de 
accionamiento no mostrados y conocidos "per se", desde "no 
posición de descanso a una posición de funcionamiento en - 

5* la. que el cuerpo cilindrico 82 está alineado con el extre­
mo de arranque de la barra 84. Durante est&. rotación, el - 
cuerpo cilindrico 82 engrana el panel 13 y lo pliega a tra 
vés de aproximadamente 908 alrededor de su linea de plega­
do respectiva 7 la cual coincide sustancialmente con el ex 

10, treme libre del mandril 83# Durante la próxima fase hacia 
adelante, el panel plegado 13 engrana con la hendidura 85 

mientras que se desliza en contacto con la barra 84, el - 
cual reemplaza el cuerpo cilindrico 82, con lo que se hace 
posible que la palanca 80 vuelva a su posición de descanso, 

15, y mantiene el panel 13 en su posición plegada hasta que el 
conjunto 1<*42 alcanza la estación 40. De este modo, el ele 
mentó recortado tiene, en la salida de las estaciones 38 y 
39* la forma ilustrada en la figura 7.

Cuando el elemento recortado parcialmente plega- 
20. do 1, según se ilustra en la figura 7* se desengrana de - 

las hendiduras 72 y 3$, y es detenido al final de una fase 
hacia adelante del tambor 31 en la estación 40, los miem—  

bros de plegado 90 y 91 y el miembro de prensado 92 se en­
cuentran en la posición de descanso ilustrada en la figura 

25. 8, en cuya posición, el miembro de prensado 92 está dis- -
puesto a una distancia dada de la periferia externa del tam 
bor 31* y una de las dos superficies de cada uno de los - 
dos diedros definidos por los miembros angulares 97 de los 
miembros de plegado 90 y 91 está sustancialmente situada - 

30. en el mismo plano que el asiento 35a dispuesto entre ellas,
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mientras que la otra de dichas dos superficies es sustan­
cialmente perpendicular al eje del tambor 31 y situada en 
el mismo plano que la generatriz extema de su respectiva 
barra 75* 84 contra la que se desliza un panel respectivo 

5. 18, 13. En otras palabras, cuando el conjunto 1-42 se. pare
en la estación 40, las dos superficies del miembro angular 
97 del elemento 90 están en oontacto con un panel respec­
tivo 17* 18, mientras que las dos superficies del miembro 
angular 97 del elemento 91 están en contacto con un panel 

10, respectivo 14, 13* Los dos miembros angulares *$0 y 91 - 
son después girados a través de 90* por medios de aociong. 
miento, no mostrados, y conocidos "per se", hasta que al­
canzan la posición de funcionamiento, ilustrada en la fi­
gura 2, con lo que se produce un giro a través de 90* de 

1$. los paneles 14 y 17 alrededor do sus respectivas líneas - 
de plegado 8 y 10, y el plegado de los paneles 13 y 18 — 
por encima del paquete 42 a la posición ilustrada en la - 
figura 9*

Se mantienen en esta posición los paneles 13 y 
20. 18 por el miembro de prensado 92 el cual se mueve por los

medios de accionamiento, no ilustrados y oonocidos "per — 
se", a su posición de funcionamiento ilustrada en la figu 
ra 2, con lo que se hace posible que los miembros de ple­
gado 90 y 91 vuelvan a su posición de descanso* Durante - 

25. la próxima fase hacia adelante del tambor 31, *1 conjunto 
1-42 deja la estación 40 mientras que se desliza en con­
tacto con el miembro de prensado 92 el cual, una vez es - 
desengranado por el conjunto 1—42, vuelve a su posición — 
de descanso, y es engranado debajo de una guia (no mostra 

30. da) sustancialmente similar a la guia 51 y situada Mitre -
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las estaciones 40 y 37 para mantener el elemento recortado 
1 en su configuración plegada ilustrada en la figura 9 has 
ta que alcanza la estación 37.

Cuando el conjunto 1—42 para en la estación 37y 
$. los dos pulsadores 118 y 119 se mueven bajo la acción de - 

los medios de accionamiento, no mostrados y conocidos "per 
se*# hasta que sus dos placas 114 y 115 se ponen en con- - 
tacto con los paneles 1? y 14 para mantener en contacto en 
tre si los extremos de los paneles 13 y 13 que se miran en 

10. tre si# Al mismo tiempo, los dos pares de brazos de ajuste 
123 son movidos por los medios de accionamiento, no mostra 
dos y conocidos "per se", en contacto con los extremos li­
bres de los paneles 28 y las paredes laterales 20 a fin de 
alinearlos perfecta y mutuamente.

15. En este punto, el pulsador 120 se pone en contac
to con loe paneles 13 y 18, mientras que el pulsador 120 — 
se mueve hacia adelante por el dispositivo 122 desde una - 
posición de descanso dentro del tambor 31 y en contacto con 
los paneles 15 y 16 que descansan todavía en el respectivo 

20# asiento 35a* Mediante los medios de accionamiento, no mos­
trados y conocidos "per se", el pulsador 121 es entonces — 
movido en relación cíclica con el pulsador 120 desde dicha 
posición, a fin de extraer el conjunto 1—42 de su respecti 
va cavidad 32 e insertarlo en el paso 119 en la tolva 110. 

25. Durante este desplazamiento, las paredes laterales 20 y - 
los paneles 28 engranan con las superficies inclinadas 116, 
con lo que son progresivamente plegados hacia sus respecta 
vos paneles 23 y las solapas 24 y vienen a ponerse en con­
tacto con ellos cuando el conjunto 1-42 engrana el paso - 

30, 119, En este punto, se termina el plegado del elemento re-
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1.-* Aparata psra#egar elementos recortados aa má­
quinas para empaquetar artículos ca partieUtar cigarrilos, 
a fin da obtener paquetes rígidas del tipo da tapa arM.cula 

5* da, estando caracterisado el aparato p&pqne coaprende aa '^ ' 

coabinaci&M en tambor que tiene coa pluralidad de cavidad 

des externas que están abiertas hacia el exterior del tas— 

bar en dirección paralela al eje ded tember; siendo giróte^ 

rio dicho tambor fase por fase alrededor de su ojo para ato* 
10* -oer hacia adelante cada una de dichas cavidades desde uan-' 

posición de carga a una de descarga; un aandiil de plegado 

ÜJo dispuesto externaaonte de dicho tambor en dicha poed^ 

ción de carga, y delimitando un paso que tiene ana sección 

transversal sustaneiobnente igual a la  de dichos artfoolos 

15. y dichas cavidades, y orientado en una dirección radial con 

relación a dicho tambor; medies de carga para alimentar su­
cesivamente cuando el tambores estacionario, cada uno de 

ches articules dentro de una cavidad respectiva Jacto con ** 
dicho respective L̂amento recortado que tiene su porción —  

20* central dispuesta entre d  mandril y  dicha cavidad, y  para 

llevar a cabo una primera operación de plegado de dicho Ole 

mentó recortado; medies fijos de plegado y  medies de plega­
do cíclicamente móviles para llevar a  cabo operaciones adi­
cionales de plegado de dichos elementos recortados, cuando 

25. dicho tambor se está moviendo y es estacionario, respecta^ 

mente; medios finales fijes de plegado pare realizar la  op  ̂

ración de plegado final de dicho elernsato recortado? cuando 

dicho tambor es estacionario; y  medios da descarga para —  

arrojar suoosívamente dichos paquetes que se forman a par­
lo# tir de las cavidades respectivas da dicho tambor y para ea*



aaggE&t* oen diOhoo medios ünalea da plagado: ooaprenáieíh- 

da diahoe medios de carga on PRbaw palsador advil qa$ pao- 
db cedlay en d lre ^ ^ i radtaí oen rClMidn ál tambor y a -  

travde ^  la  oavided <p* existe t a U y n a *  mira a dicho —  

5  ̂ xwaíMH#' tealcado dicha paleador asa cehsxa da plagado idea 

da para enarenar oca dicho mandril para an plagado# en con­
tacte con la  superficie soctema dd mandril, proyeotdndose 
laa porciones laterblee da dicho deesMcto rsccrtado fOera -  

da dicho mandril en dlvacdda yarpeadicalar al eje da dicho 

%8¿ daahaâ  on segando paleador coaxial coa dicho primar paisa- 
doy y capea da oecilay para alimentar saeeeivaaante dichos 
aytfcalosaeapacaetardentrodedi(áíOMtndril para ser aĉ - 

aldo despnés en relacida cíclica a di^tc primar pensador —' 
engrana cea dicho mandril# a fia  de* diaamiay cada ar%  

%Ŝ  Oda y en respectivo ^eaento recortado plagado psroiehaea- 
te dentro de oa caridad reepectiaa: y en demento de sopean 

$0r mdril en ana direocidh sastancialmccte tan-

geooidadidMtadxnypemsoperteydi^oaytfcolo y s n  —
3HMg*e*RM*la*MR& yweay&do dentro de dicha caridad *td& 

30# bha posioidn de eeygâ  teniendo dicho demento de soporte, 
Imanoe irados pera eooperar con las partee d*<Rehsapcr-. 

ig&Haê h%hHwla* 4&ca&a *&*MMK&**68^h^o o^ose proyecta 

daehe en caridad respectiva ea dldca poaicidn de carga en -  

diroceidh cacha cenrdacidnd tea&HH yeanprecdieBdodi- 
¡g}¿ ^Mdiee ft^cs de plegado medios de leva qme definen cae

coaxial con dicho taatbey c ideados para *  

engrwmnoee con txn*poreidbextyeaa de ona parte de dichos- 

elemtntfw yeoertadoa  ̂ loa cablea ce prcywctan desde dichas 
endireceidnexial can relación al tamboy# y pora 

plegarles Mfte el tambor, a fin- de áiapeaerloe en on placo



sustanoialMmie perpendicular d  eje dd tsaber̂
2*^ Aparad paya #egar Cementos recortados en 

quinas para empaquetar artM .es en particular cigasTi23.es* 

segdn reivindicado ^  la  reivindicación ty earaoteriaado ^  

porque dichos medios de plegado cínicamente móviles com^  ̂

prendan medios de planea de plegado que pueden oscilar aa„ 

un plano paralelo al ajo de dicho tambor pare plegar una ̂  

porción extrema do une parte adiei^al de dichos neuent^¡; 

recortada que se proyectan desde dichas cavidades en direa 

to. ciái axial con rCiación al tambor y  pare plegarlos hsei& i* 
el tssher a fin de disponerlos en un plano sustanoiBlmente 

gKwpandicular al age del tambar*
3*- Aparate pare pleear domentoc reoortadoo enmá̂  

quinas para, empaquetar artículos en partimlarcigarrilloa# 
Í5. segdn reivindicado en la reivindicación 2, caracterisado ̂  

porque emprende dos mandrilea adioi {males üjos de plegado 
dispuestos lateralmente en dicho taa&% coincidiendo aae^ 
tanciadmento cada extremo con moa línea de picado respeetd 
va preformada de dichos dementes recortados, alrededor dg 

2Ó. cuya líaos# se pliega dicha, porción extrema.
4Í- Aparato para ̂Aegar deaentoa recortados en aók 

quinas para empaquetar artículos en particular cigarrilloŝ  
segdn raivindicado en la reivindicación 2* catraotorisado 
porque dichos medios de plegado oíclioanaBt* móviles coâ  ̂

25* prenden medios angelares de plegado dispuestos cort&sntw ** 
ahajo de dichos medios de pdanea de picado y de diohos 
dios fijos de plegado en la dirección de la rotación del *** 
m̂bor̂  y siendo auecoptihles de oscilar para engranar diedan 
dos partes extremas da cada demente recortado el cual se*- 

30. proyecta desde su respectiva cavidad en Falseada sodál W
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rdadán al tambor, y par* plegarías hacia su respectivo ag 

dodc, a ftn da formar ana parta lateral Arcntal, ana pa­
rta lateral anparicr  ̂ y naa parad lateral inferior de dicho 

paqpste*
3, 5#- aparté para plegar dementes reoortadoe en aák

^  ni.s4 dn ^  #<M.

pargoa dichos medios de lata* ccapranden na miambre tetara!
' qoa ea extienda a  lo  larga da too aran dt ana primera tiracol 

10# '-fereoda a diobo taabcr, estando axialmente limiten

do ddbo miembro lateral par urna enperdcie indinada con -  

rdaddn a l aja dtl taibo^ y  am barra qne se extiende a -  

la  larga da am arta da d  rMutsfe#wMî  ***1*4̂ 1 a aychn prí&a 

# y diepceeta di^^a barra? encarando
13# par la  amnoa a  la  larga da ana eeodda intermedia de la  mis, 

ata# dicha acgMHrüd* indinada, y  definiendo con e lla  tena -  

bondíAss# a  tambor.

dparata para plagar elaMmtos recortados en má- 

qpíHa* para empaquetar articules en particular dgarrUlee, 
2# 'aagda reielndl.cado en la  reitináieacidn 5# caracterizado —  

porqne sgiOba barra cataba con moa aace&da inicial qme tie­
ne, an la  direccidn da la  roteddh da dicho tambor, tm ra­

dia da curwEa* manar qymMa do la  primera, dreanferenda, 

y deAdeado, jante can dicha miembro lateral, ana beca aba 

29. nada para dicha hecdi&aa# tabeado diepoesta dicha boca aa 

on plano perpwMcnlar d  *3* del tambor, y siendo la  dia—  

tanda desde d  e^e deí tambor de ana aapardde inferior 
da debaa caddadaa aa t i tambor más peqnaHm que el redo -  

de da&m*pida*Ba y segunda drcBafOrendaa y mayor que la  

33¿ datando entra d  aje del tambar y el extraño inicial de -
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5 .

dicha aeccidn izd.oit¿L de la  "barra.

7 .-  "APLATO PASA PLEGAR ELBKBSTC6 3ECCRTAD0S BT K& 

QUIKAS PARA mPAQUETAR ARTICULOS ES PáRTNKKMR CIGARRILLOS# 

Seg^t qaeda sastanciala^te dosorito #a. la  pásente 

Kenorla que consta da treinta y cea hojas  ̂ escritaa amdqt^
aa par ana sola cara y aeospaHada do dibagos^

mdrid, T! SET. fá?8
G.P. SOCIETA BES AZICHI
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