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La presente invención se refiere a un interrup­
tor de protección de corriente de defecto, sobre cuyo zócalo es­
tán dispuestos el transformador de intensidad de suma, el dispa­
rador y el cerrojo de conmutación y cuyo zócalo aloja contactos 
de conexión accionados por un árbol de conmutación. Tales inte­
rruptores de protección de corriente de defecto existen en el 
mercado.

Los interruptores de protección de corriente de 
defecto se han ido construyendo cada vez más compactos y peque-

!
ños en el transcurso de los años, con el fin de poderlos ubicar j 
ahorrando espacio en las distribuciones. A estas pretensiones [ 
se opone entre otras cosas el que las inevitables tolerancias en 
las carcasas de material sintético exigen costosas precauciones 
para evitar intersticios mayores de lo que permiten las prescrip 
ciones de seguridad, entre la palanca de"maniobra y la carcasa.

La invención se fundamenta en el cometido de 
construir bajo un interruptor de protección de corriente de defe 
to cerrado, y no obstante compensar las tolerancias.

La solución del cometido expuesto se logra me­
diante un interruptor con las características de la reivindica­
ción 1.

Mediante piezas de contacto que están dispuesta 
en cada caso en una palanca apoyada basculante, se logra una des 
multiplicación del momento de giro necesario para abrir los con­
tactos produce no sólo la presión de contacto sinó que sirve al 
mismo tiempo como muelle de conmutación. Mediante la disposiciór 
de las chapas de extinción debajo de un borne de conexión y me­
diante configuración como grupo de construcción con el contacto 
fijo, se facilita la fabricación y se ahorra sitio. Las chapas 
de extinción pueden disponerse debajo del borne de conexión,
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aproximadamente paralelas a la base del interruptor de protec­
ción de corriente de defecto, con lo cual los gases calientes 
expulsados no perjudican ni la zona del borne de conexión ni el 
carril portante que hay bajo la base del interruptor de protec­
ción de corriente de defecto.

Otra ventaja esencial consiste en que otro pase 
en el zócalo del interruptor de protección de corriente de defec 
to facilita el montaje, y se cierra con seguridad mediante una 
pieza de obturación especialmente configurada. Esta pieza de ob­
turación asume al mismo tiempo la función de fijar ordenadamente 
las lipeas. Pueden lograrse cortos recorridos de linea.

Mediante un apéndice de centraje en la tapa de 
la carcasa de interruptor, que entre las platinas de alojamientc 
del cerrojo de conmutación, se garantiza que entre la manija de 
accionamiento y la carcasa de material sintético puedan aparece! 
sólo pequeños intersticios admisibles, aún con las tolerancias 
usuales, la tapa de la carcasa puede presentar especialmente una 
media caña con paso para el orgáno de accionamiento manual del 
cerrojo de conmutación, con el fin de protegerle contra efectos 
laterales. Mediante la construcción según la invención el pulsa­
dor de prueba puede desarrollarse plano y cuadrado, lo cual fa­
cilita la manipulación.

El interruptor de protección de corriente de 
defecto se aclara con detalle a base de un ejemplo de ejecución 
reproducido muy esquemáticamente en el dibujo.

En la figura 1 se reproduce el interruptor de 
protección de corriente de defecto en una sección perpendicular 
al rodillo de conmutación.

En la figura 2 se reproduce el interruptor de 
protección de corriente de defecto por un lado y parcialmente -
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partido.

ta.
En la figura 3 se representa la vista: en plan­

En la figura 4 se vé el interruptor de protec­
ción de corriente de defecto por el lado frontal en que se en­
cuentra el orgáno de accionamiento manual.

En las figuras 5 a 7 se representa una parte 
de la pieza de obturación de dos partes, del interruptor de pro­
tección de corriente de defecto, a escala ampliada y vista en la 
dirección del rodillo de conmutación, por arriba y desde un ladcj 
respectivamente.

El interruptor de protección de corriente de 
defecto de la figura 1 presenta piezas de contacto 1 móviles que 
están dispuestas en cada caso en una palanca de contacto 2. La 
palanca de contacto 2 se apoya basculante en el zócalo, en la 
.pared de apoyo 4. La palanca de contacto 2 está solicitada en un3 
de sus lados por un muelle 5 que se apoya en la palanca como müe 
lie de compresión. La pieza de contacto 1 está dispuesta al otro 
lado del punto de apoyo. Frente a ésta está dispuesta en un ca­
rril de guía 7 la pieza de contacto 6 fija. El carril guia está 
enlazado eléctricamente en uno de sus lados con un* borne de ex­
tinción o bien una chapa directriz 9, situada exteriorícente, de 
una pila de chapas de extinción 10. El borne de conexión 8, el 
carril guía 7 y la pila de chapas de extinción 10 pueden ejercu- 
tarse como grupo de construcción.

Mediante las chapas de extinción de la pila de 
chapas 10 que transcurren hacia un lado, los gases de conexión 
que salen por el orificio de soplado 11 no pueden perjudicar ni 
al borne de conexión 8 ni a un carril portador que se encuentra
en la base 12.
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La palanca de contacto 2 representada y otras p¡ 
lancas de contacto para otros polos, se accionan por el rodillo 
de conmutación 13, cuyo imaginario está desginado con 14, median 
te arrastres 15. El momento de giro necesario para abrir los con 
tactos está desmultiplicado mediante el apoyo de la palanca de 
contacto 2 con respecto al rodillo de conmutación 13.

Un paso al zócalo 3 está cerrado mediante una 
pieza de obturación de dos partes, una de cuyas partes 17 forma 
un alojamiento 18 con perfil en forma de U. Junto a este aloja­
miento 18 queda un pequeño paso que se tapa mediante otra parte 
20. La parte 20 forma un frente de apriete 21 respecto a la pri­
mera parte 17 de la pieza de obturación 16. Entre el frente de 
apriete 21 y las partes 17 y 20 pueden aprisionarse ordenadamen­
te las lineas 22. En el alojamiento 18 puede ubicarse un enlace 
de linas entre las lineas 22 y 23. Las lineas pueden aprisionar­
se en el alojamiento 18. Mediante una semejante construcción 
se logra, en unión con la disposición expuesta de los componente; 
cortos recorridos de linea y buena estanquidad de los contactos 
de conexión respecto al espacio del transformador.

La linea 23 pasa a través del transformador 
de intensidad 24 y está enlazada eléctricamente con el otro bor­
ne de conexión 8a.

Debajo de la tapa 25 de la carcasa del interrup 
tor están dispuestos perpendicularmente al plano del dibujo, - 
además del transformador de intensidad de suma 24, el disparador 
y el cerrojo de conmutación, así como partes del dispositivo de 
prueba. Para otros componentes queda espacio debajo del borne 
de conexión 8a así como de los bornes de conexión contiguos. En 
la base 12 está desarrollada una sujeción por resorte 26 usual, 
para enfilar los interruptores sobre carriles portantes.
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Como se vé con detalle en la figura 2, la tapa 
25 forma un apéndice de contraje 26 que entra entre las platinas 
de alojamiento 27 del cerrojo de conmutación 28. El cerrojo de 
conmutación 28 está fijado únicamente en su base. El cerrojo de 
conmutación 28 encuentra su situación final mediante guia eh el 
apéndice de centraje 26. Mediante ésto se garantiza que entre el 
orgáno de accionamiento 29 y la tapa de la carcasa de interrup­
tor se produzcan sólo pequeños intersticios definidos, de magni­
tud admisible, a pesar de las grandes tolerancias en las partes 
de material sintético.

La tapa 25 forma en el ejemplo de ejecución una 
media caña 26 con el paso para el orgáno de accionamiento manual 
29.

Como se vé en la figura 3, el pulsador de prue­
ba 30, puede desarrolllarse plano y cuadrado. Los bornes de co­
nexión 8 y 8a, están destinados para conectarse el conductor de 
punto central y tres conductores de fase.

La segunda parte de la pieza de obturación 16 
de dos partes, concretamente la parte 20, está representada am­
pliada en la figura 5, en vista correspondiente a la figura 1. 
También esta parte puede enclavarse después de su insertación er 
el zócalo mediante patas de encastre 31, al igual que la primerí 
parte 17 de la pieza de obturación 16. Las patas de encastre 31 
se vén en la figura 7.

Descrita suficientemente la naturaleza del in­
vento, así como la manera de realizarlo en la práctica debe hací 
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus 
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1.- Interruptor de protección de corriente de 

defecto^ sobre cuyo zócalo están dispuestos el transformador de 
intensidad de suma, el disparador y el cerrojo de conmutación, 
y cuyo zócalo aloja a contactos de conexión accionados por un 
árbol de conmutación, caracterizado, porque las piezas de contac 
to están dispuestas en cada caso en una palanca de contacto que 
se apoya basculante en el zócalo y está solicitada en uno de sus 
lados por un muelle y el árbol de conmutación y lleva en su otro 
lado la pieza de contacto móvil frente a la cual está dispuesto 
la pieza de contacto fija en un carril de guia que en uno de sus 
lados está enlazada eléctricamente con un borne de conexión y er 
su otro lado continua en una chapa directriz situada exteriormer 
tede una pila de chapas de extinción dispuestas debajo de los 
bornes de conexión y porque un paso al zócalo está cerrado por 
una pieza de obturación de dos partes, una de cuyas partes forma 
un alojamiento con perfil en forma de U, junto al cual queda un 
paso más pequeño, y está desarrollada encastrable en el zócalo, 
y cuya otra parte cubre el paso que queda y presenta un frente ce 
apriete respecto a la primera parte, porque una tapa de la car­
casa del interruptor entre mediante un apéndice de centraje en­
tre platinas de alojamiento del cerrojo de conmutación que está 
fijado en su base.

2. - Interruptor de protección de corriente de 
defecto, según la reivindicación 1, caracterizado porque la tapí. 
forma una media caña con paso para el orgáno de accionamiento 
manual del cerrojo de conmutación.

3. - Interruptor de protección de corriente de 
defecto según la reivindicación 1, caracterizado porque hay un 
pulsador de prueba desarrollado plano y cuadrado.
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