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Esta invencién se relaciona con un procedimiento para
la curticidn @1 cromo de pellejos y pieles animales eon ago-

tamiento muy elevado de los agentes de curticidn al cromo, en

la cual productos de reaccidén de formiatos y/o &cido férmico

con sulfatos de cromo (I1II) son- utilizodos.

En la curticidn normal al cromo, aproximadamente una ter-
c;ra parte de 1l cantidad total de aplicacion del agente de cur-
‘ticidén al cromo queda inaprovechada. De consiguiente, no fal-
taron esfuerzos para mejorar el aprovaechamiento del agente de
curticidn al cromo. En los afias recientes, fueron desarrollados
procediﬁiento’s para necer factible la utilizacibn del badio resi-
dual hastg’dgnde sea posible évéaae, por sjemplo la Patente
norte-americana No., 4.042.321,

Productos d;Vreacci6n-de forﬁiatos y/o &é fcido férmico
con sulfatos bésicoa»de cromo (III) ya fueron empleados para la
curticibdn. En eze caso, tantp una ééduc¢i6n ccmortambien un au-
ménto del nivel de ligadura dc cromo fueron logrados durante la
curticidn, eg depenéencia de»lé ieiaci&n de formiatc a crao3
¥ de otros parametros, tales como por éjenplo de 1z vejez y de
la-basiciéad de los complejos ég crbgd 5 de las condiciones de
temperatura y de acidez reinantes duiapte la curticidn.

Sin embargo, los aumentos obtgnidos son de ninguna manera
comparables con lés gbtenibles . poruejemplo con fcides orgh-
nicos polibésicos o sus saleé. Derconsiguiente, no era yrevi~
sible que un aprovechamiento casi completo de los baflos de cromo

residuales » aqmiano tiempo un cuero con propledades comercial-
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ﬁento muy busnas serian obtenibvles, de acuerdo con la invencidn,
mediante el empleo de productos de reaccibn de formiatos y/o
de &cido férmico pqgmpglfafoa de eromo(III).

En otro procedimiantaide curticidn al cromo.conocido (vbase
Ha Bay,‘ieder- und Héutemerkt 29 (1977), 19%), una distribucibn
mbs uniforme y un mejoramiento en la absoréi&n de cromo son ob-
tenidos mediante el empleo de aldehidos, pérticularﬁente de glu-
taroaldehido., En ese caso un agente de curticidn al cromo enmas~
carado con 2 moles de formiato por mo; de Crao3 es utilizade sin
piquelado pre'vio,a{m’qu; agentes de curticibn de ese tipo no son
mencionados como ven%ajosos en ese ﬁrocedimiento. Aparte del he-
cho de que aldehidos ﬂan de ser empleados, las propiedades de
cuero obtenidas no son bastante ﬁuenaa.

La presente invenci6n‘provee un proéedimienfo de curtici6u
al cromo, en el cual las peladas piqueladas son curtidas previa-
mente con sales de cromo(III) y completivamente con sales de cro-
mo(III) y agentes ligadoroé de &cido,caracterizadqporque la ocurti-
cién completiva es realizada con productos de reaccibn de. for-
miatos y/o de &cido fdrmico con sulfatos de cromo{III) bhasicos,
emplefndose por lo menos 2 moles de formiato y/o de Becido férmico
por mol de Crzo3 en el agente de ourticibn al cromo para la curti-
cibén completiva, siendo la cantidad total de aplicacibn de &xido
de cromo de aproximadamente un 1,0 hasta un 1,8% basado en el pe-
so de las peladas, y aieﬁdo la curticién realizada con un volumen
de baio de a 1o sumo un 100% basado en el peso de las peladas

(ml/g), hasta un valor pH final de por lo menos 4,0,
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Sorprendentemente fué encontrado que el procedimiento de
acuerdo con la invencidn provee un agotamiento excelente del

bailo de cromo residual, y que se obtienen cueros lisos , &sto cs,

- menos estirados con una distribucidén muy favorable del cromo

sobre su sedci6n transversal. La ventaja particular del proce-

‘dimiento de acuerdo con la invencibn, reside en el hecho de

que las sencillas etapas de prodedimiento coordinadaé permiten
obtener cuero de muy buena calidad, ain cuando son realizgdaa
a una escala comercial, y en el hecho de que los baifios résiduaﬁ
lea con£ienen menﬁs de 1 g por litro de Craos.

Sales de cromo(III) preferidas para la etapa de precurti-
cidn son sulf#tos_de cromb(III), particularmente sulfatos bisicos

de cromo{III), o productos de reacqién de compuestos de cromo

_hexavalente con agentes reductores organicos, tales como glucosa

o melazas.

Los productos de reaccidén de formiatos y/o de &cido fér=
mico con sulfatos(blsicos) de cromo(III), que son utilizados
para la curt;cién complefa, son obtenidos en forma conocida.
btros sulfatos de cromo(IIi) aproplados éon rroductos de reac-
cibn de compuestos de cromo,kexavalente, Hcido aulfﬁri?o ¥
agentes reductores orgénicos, tales como glucosa o melazas. Los
productos de reacciSn;pueden ser prepara&os antes del uso o
hasta pueden ser preparados durante la misma efapa de curti=-
cién completa.

- Es preferido utilizar productos de reaccién obtenidos

por tratemiento de sulfatos de cromo(III) con 2 o mas moles
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de formiato y/o &cido formico por mol de 61'203 en golucibn
con calentamiento seguido por un secado por pulverizacidn,
Formiato de sodio, formiato de calecio o hasta fcido férmico,
yor ejemplo, pueden ser empleados para este propbsito.

En una forma de ej%ucién preferida, mezclas en forma de
polva de aaleg bésicas de cromo(III) ¥ de sales de fcido fér-
mico son empleadas como agentes.de curticibn completa. Estas ‘
mezclas pueden ser disueltas antes del uso o hasta pueden ser
empleadas como tales en forma de polvo, ésto es, en forma no -
disuelta.

La proporcidn molar de formiato y/o &cido férmico al
Cr 05 en el agente de curtici&n 2l cromo utilizado para la
curticibn completa debe ser de a lo menos 2 moles por mol de
Crao3 Y particularmente de Jho menos 3 moles por mol de Grao3 .
Lo mejor es utilizar de unos 3 a unos 6 mol;s de formiato y/o
de &cido férmico por mol de Crao3 para producir los agentes de
curticibn empleados para la curticidn completa.

Agentes ligadores de fcido apropiados son, por ejemplo:
dolomita, carbonatos de metal alcalino, bicarbonatos de metal
alcalino, carbonatos de metal alcalinotérreo, bicarbonatos de
metal alcalinotrreo, éxido de magnesio o sulfito de sodio.
Dolomita es embleada rreferiblemente,

La dolomita empleada es la sal doble mineral Cac0; »
M5003 que tiene un contenido de Ca0 de un 20 al 40%, preferi~
blemente de un 25 al 35% (porecientos en peso), y un contenido

de MgO de un 10 al 25%, preferiblemente de un 16 al 2% (por=
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cientos en peso)} La dolomita puede ser empleada como tal o en
combinacibn con otros agentes ligadores de fcido, ascendiendo ol

contenido de dolomita de 1as.mezclas preferiblemente a por lo menos

. -8
- un 10% de la cantidad total de agentes ligadores de &cido emplea-

dos. , V

La cantidad de dolomita empleada es regida por la basici~
dad de los compuestos de cromo(III) aplicados p;ra la precurticibn
¥ la curticién completiva y tamdien por la basicidad a la cual
se intentallevar estos compuestos de cromo(IIX) durante la curti-

¢idn; tambien es regida por la cantidad de los otros agentes

ligadores de hcido usados en la mezcla, si 1la hay.

Peladas desencaladaé y piqueladas son empleadas en forma
ﬁsual para llevar a cabo el procgdimiento de acuerdo con la in-
vencibn. Saiﬁueras de clorur§ de sodio/fcide sulffirico son emplea-
das de preferencia. lLas sales de cromo(III) empleédas para la pre-
curticibén, de la mejors maﬁera son aplicadas en una cantidad de
por lo menos'o,S% de 6xido de cromo y més particulafmente en una
cant;dad de por lo menos 0,8% de Cr 05, basado en el peso de las

peladas. En una forma de realizacidn preferida, la etapa de pre-

curticién es llevada a cabo de tal manera que los pellejos son curtidos

realmente4en su seccidn transversal total.

La curticidén completiva es llevada a cabo de la mejor ma-
nera en el mismo béﬁo. por adicidn de los agentes de curticién
al cromo en forma de polvo. Sin embargo, los agente de curticién
al cromo pueden ser agregados tambien en forma de una soluci6n.

los agentes de curticibn al cromo empleados para la curticiéa
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completiva son apregados de prefereancia conjuntamente con el
agente ligador de fcido. En lo particular, se emplean mezclas
en forma de polvo de productos de reaccién de formiatos y/o
fcido férmico con sulfatos de cromo(III) bhsicos, y dolomita. .
3in embargo, los componertas pueden ser arregadostambien in-
dividualmente, Los productos de reaccidn de formiatos y/o de
foido férmico con sulfatos de cromo(ZII) bésicos que son em~
pleados para la curticidn completiva, pueden ser arlicados tam=
hlen conjuntamente con las sales de'cromo(III) empleadas para
la precurtitibn. Para pellejos relativamente gruesos, por ejem-
plo pellejos de vaca, sin emb;rgo, la adicibn separada es
aconsejable,

En loé casos en que los productos de reaccibn de formiatos
y/o de acido fdrmico son producidos durante la curticiédn real,
la cantidad total de cromo requeridn para producir el cuero,pue-
de ser agregada de una sola vez y los formlatos y/o el &ecido
férmico pueden ser agregados subsiguientemente, de preferencia
conjuntamente con los agentes ligadores de Acido.

Ia cantidad total de aplicacidn de Crzo3 para la precurti-
cion y la curticidén completiva debe ser de un 1,0 21 1,8% ba-
sado en el peso de las peladas, mls particularmente de un 1,2
al 1,6% do'Crzos.

La etapa de curticibn completiva es llevada a cabo en un ‘

bafio al 100% como miximo, y preferiblemente en un haflo al 20 hasta

al 60%, basado en &l peso de las peladas. La curticibn es reali-

zada de tal manera que, terminada la curticibn completiva, el bafio
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tiene un valor pH de 4,4 a 5,5.

La curticibm es realizada &ptimamente de tal manera que
la etapa de precurtici6n dura de 0,5 a 6 horas y mhs particu-
larmente de 1 a & hoias. La etapa de curtdcidn completiva ree-
quiere de 3 a 10 horas y m&sAparticularmente de 6 a 3 horas, en
dependencia del tipo de pellejo a curtir,

" Durante la atapa dé curticidén completiva, la temperatﬁra
es aumentada hasta por lo menos 35°c y lo mejor hasta 40 a 50°C.

El‘procedimiento de acuerdo c&n 1a invencidn es ilustrado

' por los siguientes ejemplos (porcentajes en peso).

EJEMPLO 1

Para producir cuero de anilina, 1000 kg de pellejos de vaca
encalados en la forma usual y partidos en l8minas de 3,2 mm, son
lavados con un 100% ( basado en el peso de pellejos partidos) de

agua a 38°C durante 10 minutos en un tambor para curtir'a 9 r.p.m.

. (dibmetro 3 metros; anchura 2,5 metros), El bafio es descargado,

despues de lo cual las peladas son dessncaladas durante 30 minutos
con 50% de agua a 38°c,conteniendo 3% ge.sulfato de amonio y 0,7%
de bisulfito de sodio,y son purgadas durante 30 minutos con 0,5%
de-un.burganfg de una graduacibn standard Eomercigl. El valor pH
del bafio es de 8,0. La seccibn transversal de las peladas deja de
producir un color rojo en el eﬁaayo con:fenolftaleina.zntbnces las
peladas son enjuagadas por 15 minutos con agua corriente de 22°C,
despues de lo cual ;lAagua de enjuague es descargada totalmente.Para
el piqumlado de las peladas,ao%-de agua de 22% Y 3,5% de cloruro

de sodio son agregados,y las peladas son batanadas: durante 10 mi~
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nutos, despues de lo cual se agrega un 0,7% de &cido sulflirico
diluido con un 7% de agua, ¥y les peladas son piqueladas bajo
abatanado durante 60 minutos (pH 3,7). Un 4,6% de un sulfato
blsico de cromo(iIi) al 33% en forma de polvo conteniendo un 26%
de 6xido'de ecromo, es agregado al bafio de piquelado.-Al cabo de
una hora, se agrega wn 2,1% de la mezcla de sal de cromo(III)
abajo descripta, & se sigue batanando durante otras 8 horas. La
temperatura de curticidn final es de 40°c, el valor pH del bafe

es de 4,9 y el bafio residual contiene 0,8 g e 6xido de cromo por

' litro. El acabado en la forma usual da cuercs que tienen un tacto

lleno suave, ﬁn graneado fino suave y un color uniforme,’

La sal de cromo(III) de la mezcla es obtenida por hacerse
reaccionar 2340 partes en peso de una lejia bésica al 33% de sul-
fato de cromo(IIX), conteniendo un 104 de 6xido de cromo, con 515
partes en peso de fprmiato de calclo y 70 partes en peso de carboe-
nato de calecio y separarse por filtracidn el sulfato de calcio
formado, seguida por un secado por pulverizacibn. De esta sal de
Qromo(III) bAsica al 50% conteniendo 32,5% de 6xido de cromo y
Lg% de &cido fSrmico (aproximadamente 5'molea de‘HcOOH por mol de
Cr203), 590 partes en peso son m?zciadgs con 410 partes en Peso de
dolomita. o . .

En los sigulentes ejemplos, las partes citadas representan .
’par‘cea an poqo .

EJEMPLO 2

100 partes de pellejos de vaca tratadas previamente como en

el Ejemplo 1, son piquel&daa en la forma usual con elorurc de sodio,
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ficido sulffirico y 20 partes de agwa (PH 3,2). 3 partes de un

" sulfato de cromo(III) basico al 33% en forma de polvo'conteniendo

26% de §xido de cromo, son introducidas en el 1fquido de piquelado.
AL cabo de 2 horas, 1,3 partes de 1a mezcla de sal de cromo(<III)
abajo descripfa son aéfegadaa; y subsiguientemente los pellejos
sonAbatanédos duranté otraa>7 horas. La températura final es de

42°c. el valor pH'fip&% es de 4,6 y el bafio residual contiene 0,1 g

de Crzo3 ror litro..
La sal de cromo(III) de la mezcla es obtenida por hacerse

. lejia de .
reaccionar 2340 partes de/sulfato de cromo(III) bhsico al 33%

conteniendo 10%~det6xido de ciomq, con 563 partes de formiato de
calcio y 34 partes de carhonato.de calcio, y separarse por filtra-
cibn el sﬁlfgto de calcio formado;-eeta filtracibn seguida por un
secado por puiverizaci6n. be esta sal de ¢romo(III) bhsica al 424,
eea&aaiaadoccnfeniendo 32,6% de xido de cromo y 56% de A&cido fér-
mico (aproximédagente 5,8 molés de HCOOH ﬁor mol de Crzoj), 5}4
partes son mezciadas con 466 partes de.dolomita.

BJEMPIO 3 - A |

100 partes de pellejps‘de vaca tratadas previamente en la

misma forma que en el Ejemplo 1, ‘son piqueladas en la forms usual

con cloruro de sodio, &cido férmico y hcido sulffirico y 30 partes
de agua (pE 3,5). 3 partes de un sulfato de cromo(III) bésico al
33%.en forma de polvo conteniendo 26% de Craoj, son introducidas

en el 1iquido de piquelado. Al cabo de una_hora, 1,3 partes de la

- mezcla de la sal de cromo(III) abéjo descripta s agregadas, y sube-

aigﬁisntemente los pellejos son batanados durante otras 8 horas.



10

15

20

25

- 10 -

La temperatura final es de 43°C, el valor PE final es de
L,5 y el bafio residnal contiene 0,3 g,de"grzoﬁ por litro.

La sal de cromo(III) de la mezéiaw;a obtenida por reaccibn
de 2340 partes ée lejia de sulfato de cromo(III) blsica al 33% |
conteniendo 10% de Cr203,'con 222 partes de‘fofmiato de calcio
y 70 partes de carbonato de caleio, ¥ por‘separacibn‘por filtra-
¢ién del sulfato de calcio formado, segulda por un secado por
pulverizacidn. De esta éal de cromo(III) bhsica al 42%, conte~ -
niendo 34,4% de Cr203 ¥y 33,04 de HCOOH (aproximadamente 3,2 moles
de HCOOH por mol de Cr293), 663 parte§ son mezcladas con 337 par-
tes de dolomita.

100 partes de pellejos de vaca tratados previamente de la
misma manera gue en el Ejemplo 1,‘son piqueladas en la forma
usual con cloruro de sodio, Acido sulffirico y 30 partes de agua

(PE 3,0). & partes de sulfato de cromo(III) blsico al 33% en.forga

. de polvo conteniendo 26% de Craoj,'aon introducidas en la lejia

de piquelado. Al cabo de una Hora, 2,1 partes de la mezcla de
sal de cromo(III) abajo desecripta son agregadas, eéta adicibn
seguida por ﬁﬁ_batanado dufanté ot}as 9 hdras. Lﬁ temperaturh
final es de 40°C, el valor pE final es de h,é‘y el bafio residual
contiene 0,5 g de Crao3 por litrof - '

La sal de cromo(III) de la me;cla es‘obtenida por.reaocién
de‘234o partes dé-éulfato’de 6romo(III) bhsico al 33% conte-
niendo 10% de przos,,cog 466 pa?tes.de-tormiato de calcio ¥ 106

partes de cgrbonéto de calcio, ¥ por separacibén por filtracibn
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del sulfato de c¢alcio formado, seguida po; un secado -pex por
pulverizacifn. De esta sal de cromo(III) bisica al 58% conte~
niendo 35,4% de Crao3 y 45% de HCOOH (aproximadamente 4,5 moles
ée HCOOH por mol de erOB)’ 660 partes son mezcladas con 340
3 partes de dolomita.
EJEMPLO 5
100 partes de -pellejos de vaca tratados previémente de la
misma manera que‘en el Ejemplo 1, son piqueladas con'c1oruro de
‘sodio, &cido sulffirico y 30 parfes de agua (pH 3,2). 4,5 par-
10 tes de un sulfato de cromo(III) bhsico al 42% en forma de polvo
obtenido por reduccibn de dicromato de sodio con glucosa y con-
teniendo 26% de Cr263; son introducidas‘en la lejfa de piquelado.
Al caboyde uﬁa Hora, 1,9 partes de la mezcla de sal de exomo (III)
abajo descripta son aéregadas,-ésta adicidn seguidé por un bata-~
is nado durante otras 9 horga, La temperatura final es de 47%, el
valor pH finai'és de'4,8 ¥y el bafo residual contiene 0,6 g de
Crao3 por litro.
- La mezcla de sal de cromo(III) consta de 640 partes de
la sal de cromo(III), como descripta en el Ejemplo 4, y de 360
20 partes de dolomita. : ' '
- EJEMPLO 6
100 partes de pellejos ds y#ca tratados previamente de la
misma manera qué en el Bjemplo 1, son piqueladas en la forma
usual con c¢lorurc de sodio, &cido sulffirico y 30 partes de agua
(pE 3,0). 3,1, partes de un sulfate de cromo(III) bhsico al 33% en pol-

25 vo conteniendo 26% de 05203, son introducidas en la lejia de pique=~
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1lado. Al ¢abo de una hora, 3,5 partes de la mezcla de sal de
cromo(III) abajo descripta son agregadas, esta adicibn seguid#
por un batanado durante otras 9 horas. La temperatura final es .
de 45°C, el valor pH final es de 4,7 j el bafio residusl con-
tiene 0,3 g de Cra’O3 por litro. .

La mezcla de sal de eromo(III) consta de 550 partes de
sulfato de cromo(III) béasico al 33% conteniendo 26% de Crao3 '
de 223 partes de formiato de sodio y de 227 parteé de dolomita.:
EJEMPLO 7

100 partes de pellejos de vaca tratados previamente de
la misma manera que en el Ejemplo 1, son plgqueladas en la forma
usual con clorure de sodio, fcido sulffrico y 30 partes de agua
(PE 3,3). 5,8 partes de una lejia de sulfato de eromo(ITI) ba-
sico al 33% conteniendo 18% de Cry0; y diluida con 10 partes de
agua, son introducidas en la lejia de piquelado. Al cabo de una
hora, 1, 8 partes de la mezcla'de szl de cromo(III) descripta
en el Ejemplo 1 son agregadas, esta adicibén seguida por un batana-
do durante otras 9 horas. La temperatura final es de 43°C, el
valor pH final es de 4,7 y el bafio residual contiene 0,4 g de
Crzo5 por litro. |
EJEMPLO 8

100 partes de pellejos de vaca tratados previamente de la
misma manera que en el Ejemplo 1, son piqueladas en la forma
usuzl con cloruro de sodio, &cido sulffirico y 20 partes de agua

(pH 3,3)s 4,6 partes de un sulfato de cromo(III) bhsico al 33% en

Polvo conteniend@ 26% de Cr203, gon introducidas en la lejia de pique=
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lado. Al cabo de una hora, 1,2 partes de 1; sal de cromo(III)
descripta en el Ejemplo 1, conteniendo 32,5 % de CrZO3 y W%
de HCOOE, son agregadas. Al cabo de 15 minutos, 1 parte de car-
bonato de sodio es disuelta en 10 partes de agua y agregada

continuamente durante un Periodo de 2 horas, esta a&ici6n se~

" guida por ur batanado durante otras 6>horaé. La temperatura fi-

nal es de 45°C ", el valor pH final es de 4,7 y el batio residual
contiene 0,7 g de c:203 por litro. |
EJENPLO 9

100 partes de pellejos de vaca tratados previamente de la
migma manera que en el Ejemplo 1, son piqueladas en la forma
usual con clorurb de sodio, ééido sulffirico y 40 partes de agua -
(pH 3,8). 4,6 partes de un sulfato de cromo(III) bésico al 33%
en forma de p&lvo conteniendo 26% de Craoj, son introducidas e&

la lejia de piquelado. Al cabo de una hora, 2 partes de la mez-

cla de sal de cromo{III) abajo descripta gon agregadas, esta

adi.cidén segulda por molienda durante otras 8 horas. La tempera-
tura de curticién final es de 42°c, el valor pH final es de 4,9
¥y el baiio residual coﬁtiene 0,6 g de cr203 por litro.

La meicla de sal de cromo(III) consta de 638 partes de la
sal de cfomo(III) descripta en el Ejemplo 1, de 284 partes de
dolomita y de 78 partes de xido de magnesio.

EJEMPLO 10
100 partes de pellejos de vaca Ho partidos tratados pre-

viamente de ig misma manera que en el Ejemplol, son piqueladss
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en la forma usual con cloruro de sodio, &cido sulflrico y

20 partes de agua (pH 2,4). 4,6 partes de un sulfato de cro-
mo(III) bhsico al 33% conteniendo 26% de Cr203, gon introdu-
cidas en la lejia de piquelado. il cabo de-k horas, 2,1 partes
de la mezcla de sal de cromo(IIl) descripta eh el Ejemplo 1,
son agregadas, esta adicibén seguida por un batanado durante
otras 8 horas. La temperatura final es de 45°¢, el valor pi
final es de 4,8 y el bafio residual contiene 1,1 g de Crao3
por litro. los cueros son partidos en léminas despues de la

curticibn al cromo y acabados en la forma usual.

 EJEMFLO 11

100 partes de pellejos de vaca tratados previamente de
la misma manera Que en el Ejemplo:1, son pigqueladas en la forma
usual con clorurs de sodio, &cido sulfﬁrico Y 30 partes de agua
(pH 3,5). 6,2 partes de un sulfato de cromo(III) bhsico al 33%
conteniendo 26% de Craoj, en forma de polvo, son introducidas
en la lejia de piquelado. Al cabo de una hora, 0,9 partes de
formiato de sodie, 0,85 partes de dolomita y 0,14 partes de
sosa son agregedas, esta adicidn seguida por un batanado duran-
te otras 8 horas. La temperatura final es de 46°C, el valor pH
final es de 4,8 ¥ el bafio residual contiene 0,5 g de cr203 por
litro.

Se apreciard que la presente memoria descriptiva y los
ejenplos sirven tan solo a titulo ilustrativo y no limitativo

Yy gue pueden hacerse varias modificaciones y cambios sin



apartarse delespiritu y del alcance de la presente invencibdn.
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, .
as? como la manera de realizarlo en la prdctica debe -~

hacerse constar que las disposicjiones anteriormente indi-

‘cadas son susceptibles de todo tipo de modificaciones de

detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1,~- Procedimiento para curtir al cromo pellejos
y pleles animales, caracterizado porque comprende précpr—
tir peladas piqueladas con por lo menos una sal de cromo
(IIT), la precurticién seguida por una curticidn completi
va en la presencia de por lo menos un agente ligador dév
dcido, con un agente de curticifn al cromo que comprende
un producto de reaccidn de un formiato y/o Feido £f3rmico
con un sulfato de cromo (III), empledndose por lo mends
2 moles de formiato y/o &cido fdrmico por cada mol de
Cr203 en el agente de curticidn al cromo empleado para
la curticidn completiva,.siendo la cantidad total de apli
cacifn de 8xido de cromo de un 1,0 hasta un 1,8% basado en
él peso de las peladas, y siendo la_curtici6n llevada a
cabg con un peso de bafio que es de un 100% como midximo ba-
sado en el peso de las peladas, hasta un valor pH final

de por lo menos 4,0.

2.~ Procedimiento segln la reivindicacidn 1,
caracterizado borque el agente de curticifn al cromo es
un éroducto de reaccifn de un formiato y/o &dcido £8rmico
con un sulfato de cromo (III) bdsico.

3.~ Procedimiento segfin la reivindicacién 1 § 2
caracterizado ﬁorque se emﬁlea dolomita como agente liga-

dor de dcido, discrecionalmente conjuntamente con por lo

menos un otro agente ligador de &cido.
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4.- Procedimiento segdn cualquiera de las

reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la sal de

cromo (III) empleada para la curticidn completiva, es
agregada conjuntamente con la sal de cromo (III) emplea
da para la precurticidn,

S.~ Procedimiento seglin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el producto
de reaccidn del formiato y/o &cido férmico con el sulfato

de cromo (IIL), es producido en el curso de la curticién

. completiva,

6.~ Procedimiento para curtir al cromo pellejos

y pieles animales, tal y como queda sustancialmente des-

crito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de

hojas escritas a mi-
quina por una sola cara.

-1 87, 1978

p-p- Firmadyh Alejandro Calle Lépes
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