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Esta invención se relaciona con un procedimiento para 

la  curtición al cromo de pelle jos y p ieles animales con ago­

tamiento muy elevado de loo agentes de curtición al cromo, en 

la  cual productos de reacción de formiatos y/o ácido fórmico 

con sulfates de cromo ( I I I )  son utilizados.

En la  curtición normal a l cromo, aproximadamente una ter­

cera parte de 1 ;- cantidad to ta l de aplicación del agente de cur­

tic ión  al cromo queda inaprovechada. De consiguiente, no fa l ­

taron esfuerzos para mejorar e l aprovechamiento del agente de 

curtición al cromo. En los años recientes, fueron desarrollados 

procedimientos para hacer fac tib le  la  u tilización  del baño res i­

dual hasta donde sea posible (vóase, por ejemplo la  Patente 

norte-americana No. 4.042.321.

Productos de reacción de formiatos y/o de ácido fórmico 

con sulfatos básicos de cromo ( I I I )  ya fueron empleados para la  

curtición. En ese caso, tantp una reducción como también un au­

mento del n ivel de ligadura de cromo fueron logrados durante la  

curtición, en dependencia de la  relación de formiato a Cr^O  ̂

y de otros parámetros, ta les como por ejemplo de la  vejez y de 

la  basicidad de los  complejos de cromo y de las condiciones de 

temperatura y de acidez reinantes durante la  curtición.

Sin embargo, los  aumentos obtenidos son de ninguna manera 

comparables con los obtenibles , por ejemplo con ácidos orgá­

nicos polibásicos o sus sales. De consiguiente, no era previ­

s ib le  que un aprovechamiento casi completo de los baños de cromo 

residuales y  aljmismo tiempo un cuero con propiedades comercial-



mente muy buenas serian obtenibles, de acuerdo con la  invención, 

mediante e l empleo de productos de reacción de formiatos y/o 

de Acido fórmico con sulfatos de crom oíIII).

En otro procedimiento de curtición al cromo-eonocido (váase 

H. Bay, Leder- und HHutemarkt 29 (1977). 194), una distribución 

más uniforme y un mejoramiento en la  absorción de cromo son ob­

tenidos mediante e l empleo de aldehidos, particularmente de glu- 

taroaldehido. En ese caso un agente de curtición a l cromo enmas- 

.arad. . . .  2 . . 1 . .  d. í . r n i . t .  por . . 1  d. Cr^O, . .  . t im a d .  . 1 .  

piquelado previo,aúhque agentes de curtición de ese tipo no son 

mencionados como ventajosos en ese procedimiento. Aparte del he­

cho de que aldehidos han de ser empleados, las propiedades de 

cuero obtenidas no son bastante buenas.

La presente invención provee un procedimiento de curtición 

a l cromo, en e l cual las peladas piqueladas son curtidas previa­

mente con sales de crom o(IIl) y completivamente con sales de cro­

mo ( I I I )  y agentes ligadores de Acido, carao terizadcjporque la  cu rti­

ción completiva es realizada con productos de reacción de fo r ­

miatos y/o de Acido fórmico con sulfatos de crom o(III) bAsicos, 

empleándose por lo  menos 2 moles de formiato y/o de Acido fórmico 

por mol de Cr^O  ̂ en e l agente de curtición a l cromo para la  cu rti­

ción completiva, siendo la  cantidad to ta l de aplicación de óxido 

de cromo de aproximadamente un 1 ,0  hasta un 1 , 8% basado en e l  pe­

so de las peladas, y siendo la  curtición realizada con un volumen 

de baño de a lo sumo un 100% basado en e l  peso de las peladas 

(ml/g), hasta un valor pH fin a l de por lo  menos 4,0.
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Sorprendentemente fuá encontrado que e l procedimiento de 

acuerdo con la  invención provee un agotamiento excelente del 

baño de cromo residual, y que se obtienen cueros lisos  , ésto es, 

menos estirados con una distribución muy favorable del cromo 

sobre su sección transversal. La ventaja particular del proce­

dimiento de acuerdo con la  invención, reside en e l hecho de 

que las sencillas etapas de prodedioiento coordinadas permiten 

obtener cuero de muy buena calidad, aún cuando son realizadas 

a una escala comercial, y en e l hecho de que los baños residua­

les  contienen menos de 1 g por l i t r o  de Cr^O^.

Sales de crom oíIII) preferidas para la  etapa de precurti­

ción son sulfatos de crom o(III), particularmente sulfatos básicos 

de crom o(III), o productos de reacción de compuestos de cromo 

hexavalente con agentes reductores orgánicos, tales como glucosa 

o melazas.

Los productos de reacción de formiatos y/o de ácido fó r­

mico con sulfatos(básicos) de crom o(III), que son utilizados 

para la  curtición completa, son obtenidos en forma conocida.

Otros sulfatos de crom o(III) apropiados son productos de reac­

ción de compuestos de cromo,hexavalente, ácido sulfúrico y 

agentes reductores orgánicos, ta les  como glucosa o melazas. Los 

productos de reacción pueden ser preparados antes del uso o 

hasta pueden ser preparados durante la  misma etapa de curti­

ción completa.

Es preferido u tiliza r  productos de reacción obtenidos 

por tratamiento de sulfatos de erom o(III) con 2 o más moles
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do formiato y/o Ácido fórmico por mol de Cr^O  ̂ en solución 

con calentamiento seguido por un secado por pulverización. 

Formiato de sodio, formiato de calcio o hasta Ácido fórmico, 

por ejemplo, pueden ser empleados para este propósito.

En una forma de ejcución preferida, mezclas en forma de 

polvo de sales básicas de crom o(III) y de sales de Ácido fó r ­

mico son empleadas como agentes de curtición completa. Estas 

mezclas pueden ser disueltas antes del uso o hasta pueden ser 

empleadas como tales en forma de polvo, ésto es, en forma no 

disuelta.

La proporción molar de formiato y/o Ácido fórmico al 

CrgO  ̂ en e l agente de curtición a l cromo u tilizado para la  

curtición completa debe ser de a lo menos 2 moles por mol de 

CrgO  ̂ y particularmente de a¡¡Lo menos 3 moles por mol de Cr^O  ̂ . 

Lo mejor es u tiliza r  de unos 3 a unos 6 moles de formiato y/o 

de Ácido fórmico por mol de Cr^O  ̂ para producir los agentes de 

curtición empleados para la  curtición completa.

Agentes ligadores de Ácido apropiados son, por ejemplo: 

dolomita, carbonatos de metal alcalino, bicarbonatos de metal 

alcalino, carbonatos de metal alcalinotÁrreo, bicarbonatos de 

metal alcalinotÁrreo, óxido de magnesio o su lfito  de sodio. 

Dolomita es empleada preferiblemente.

La dolomita empleada es la  sal doble mineral CaCÔ  .

HgCÔ  que tiene un contenido de CaO de un 20 a l 40%, p re feri­

blemente de un 25 a l 35% (porcientos en peso), y un contenido 

de MgO de un 10 al 25%, preferiblemente de un 16 al 24% (por-25
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cientos en peso). La dolomita puede ser empleada como ta l o en 

combinación con otros agentes ligadores de ácido, ascendiendo al 

contenido de dolomita de las mezclas preferiblemente a por lo  menos 

un 10% de la  cantidad to ta l de agentes ligadores de ácido emplea­

dos.

La cantidad de dolomita empleada es regida por la  basic i- 

dad de los  compuestos de erom o(III) aplicados para la  precurtición 

y la  curtici&n completiva y también por la  basicidad a la  cual 

se intentaRevar estos compuestos de crom o(III) durante la  cu rti­

ción ; también es regida por la  cantidad de los  otros agentes 

ligadores de ácido usados en la  mezcla, s i  la  hay.

Peladas desencaladas y piqueladas son empleadas en forma 

usual para lleva r a cabo e l procedimiento de acuerdo con la  in­

vención. Salmueras de cloruro de sodio/ácido sulfúrico son emplea­

das de preferencia. Las sales de crom o(III) empleadas para la  pre­

curtición, de la  mejors manera son aplicadas en una cantidad de 

por lo  menos 0, 5% de óxido de cromo y más particularmente en una 

cantidad de por lo  menos 0, 8% de Cr^O^, basado en e l  peso de las 

peladas. En una forma de realización preferida, la  etapa de pre- 

curtieión es llevada a cabo de ta l manera que los pelle jos son curtidos 

realmente en su sección transversal to ta l.

La curtición completiva es llevada a cabo de la  mejor ma­

nera en e l mismo baño, por adición de los agentes de curtición 

a l cromo en forma de polvo. Sin embargo, los agente de curtición 

a l cromo pueden ser agregados también en forma de una solución.

Los agentes de curtición a l cromo empleados para la  curtición25



completiva son agregados de preferencia conjuntamente con e l 

agente ligador de Acido. En lo particular, se emplean mezclas 

en forma de polvo de productos de reacción de formiatos y/o 

Acido fórmico con sulfatos de crom o(III) básicos, y dolomita.

Sin embargo, los componentes pueden ser agregados también in ­

dividualmente. Los productos de reacción de formiatos y/o de 

Acido fórmico con sulfatos de c ro n o (ll l )  b&sicos que son em­

pleados para la  curtición completiva, pueden ser aplicados tam­

bién conjuntamente con las sales de crom o(III) empleadas para 

la  precurtlóión. Para pelle jos  relativamente gruesos, por ejem­

plo pelle jos  de vaca, sin embargo, la  adición separada es 

aconsejable.

En los casos en que los productos de reacción de formiatos 

y/o de ácido fórmico son producidos durante la  curtición rea l, 

la  cantidad to ta l de cromo requerida para producir e l cuero,pue­

de ser agregada de una sola vez y los formiatos y/o e l Acido 

fórmico pueden ser agregados subsiguientemente, de preferencia 

conjuntamente con los agentes ligadores de Acido.

La cantidad to ta l de aplicación de Cr^O  ̂ para la  precurti- 

cion y la  curtición completiva debe ser de un 1,0 al 1,8% ba­

sado en e l peso de las peladas, mAs particularmente de un 1,2 

a l 1,6% de CrgO^.

La etapa de curtición completiva es llevada a cabo en un 

hado al 10C% como máximo, y preferiblemente en un baño a l 20 hasta 

a l 60%, basado en e l peso de las peladas. La curtición es r e a li­

zada de ta l manera que, terminada la  curtición completiva, e l baño



tiene un valor pH de 4,4 a 5,5*

La curtición es realizada óptimamente de ta l  manera que 

la  etapa de precurtición dura de 0 ,5  a 6 horas y más particu­

larmente de 1 a 4 horas. La etapa de curtición completiva re­

quiere de 3 a 10 horas y más particularmente de 6 a 8 horas, en 

dependencia del tipo de p e lle jo  a cu rtir.

Durante la  etapa de curtición completiva, la  temperatura 

es aumentada hasta por lo  menos 35° C y lo mejor hasta 4o a 50°C.

El procedimiento de acuerdo con la  invención es ilustrado 

por los siguientes ejemplos (porcentajes en peso).

EJEHPLO 1

Para producir cuero de anilina, 1000 kg de pelle jos  de vaca 

encalados en la  forma usual y partidos en láminas de 3 ,2  mm, son 

lavados con un 100% ( basado en e l peso de p e lle jos  partidos) de 

agua a 3S°C durante 10 minutos en un tambor para curtir a 9 r.p.m. 

(diámetro 3 metros, anchura 2,5 metros). El baño es descargado, 

después de lo  cual las peladas son desencaladas durante 30 minutos 

con 50% de agua a 38°C,conteniendo 3% de sulfato de amonio y 0,7% 

de b isu lfito  de sodio,y son purgadas durante 30 minutos con 0,5% 

de un purgante de una graduación standard comercial. El valor pH 

de l baBo es de 8,0. La sección transversal de las peladas deja de 

producir un color rojo en e l ensayo con fenolftaleina.Entonces las 

peladas son enjuagadas por 15 minutos con agua corriente de 22°C, 

después de lo  cual e l  agua de enjuague es descargada totalmente.Para 

e l piquslado de las peladas,20% de agua de 22°C y 3,5% de cloruro 

de sodio son agregados,y las peladas son batanadas^ durante 10 mi-



autos, después de lo  cual se agrega un 0 ,7% dé ácido sulfárieo 

diluido con un 7% de agua, y las peí adías son piqueladas bajo 

abatanado durante 60 minutos (pH 3*7)* Un 4,6% de un sulfato 

básico de crom o(III) a l 33% en forma de polvo conteniendo un 26% 

de óxido de cromo, es agregado al baño de piquelado. Al cabo de 

una hora, se agrega un 2 , 1% de la  mezcla de sal de crom o(III) 

abajo descripta, y se sigue batanando durante otras 8 horas. La 

temperatura dé curtición fin a l es de 40°C, el valor pH del baño 

es de 4,9 y e l baño residual contiene *0,8  g de óxido de cromo por 

l i t r o .  El acabado en la  forma usual da cueros que tienen un tacto 

lleno suave, un graneado fino suave y un color uniforme.'

La sal de crom o(III) de la  mezcla es obtenida por hacerse 

reaccionar 2340 partes en peso de una l e j í a  básica a l 33% de sul­

fato de crom o(III), conteniendo un 10% de óxido de cromo, con 51$ 

partes en peso de frrmiato de calcio y 70 partes en peso de carbo­

nato de calcio y separarse por filtra c ió n  e l sulfato de calcio 

formado, seguida por un secado por pulverización. De esta sal de 

crom o(III) básica al 50% conteniendo 32,5% de óxido de cromo y 

49% de ácido fórmico (aproximadamente 5 moles de HCOOH por mol de 

Cr-0-), 590 partes en peso son mezcladas con 410 partes en peso de 

dolomita.

En los siguientes ejemplos, las partes citadas representan 

partes en peso.

EJEMPLO 2

100 partes de pelle jos  de vaca tratadas previamente como en 

tel Ejemplo 1 , son piqueladas en la  forma usual con cloruro de sodio



ácido eulf&rico y 20 partea de agua (pH 3 ,2 ). 3 partea de un 

sulfato de crom o(III) básico a l 33% en forma de polvo conteniendo 

26% de 6xido de cromo, son introducidas en e l liquido de piquelado. 

Al cabo de 2 horas, 1,3 partes de la  mezcla de sal de eromo(*III) 

abajo descripta son agregadas, y subsiguientemente los pelle jos  

son batanados durante otras 7 horas. La temperatura fin a l es de 

42°C, e l valor pH fin a l es de 4,6 y e l baño residual contiene 0,1 g 

de Cr^O- por l i t r o .

La sal de crom o(III) de la  mezcla es obtenida por hacerse 
l e j ía  de

reaccionar 2340 partes de/suífato de erom o(III) básico a l 33% 

conteniendo 10% de óxido de cromo, con 563 partes de formiato de 

ca lc io  y 34 partes de carbonato de ca lcio , y separarse por f i l t r a ­

ción e l sulfato de calcio formado, esta filtra c ió n  seguida por un 

secado por pulverizaci6n. Da esta sal de crom o(III) básica a l 42%, 

centeniandoconteniendo 32 , 6% de óxido de cromo y 56% de ácido fó r­

mico (aproximadamente 5,3 moles de HCOOH por mol de Cr^O^), 534 

partes son mezcladas con 466 partes de dolomita.

EJEMPLO 3

100 partes de pelle jos  de vaca tratadas previamente en la  

misma forma que en e l  Ejemplo 1, son plqueladas en la  forma usual 

con cloruro de sodio, ácido fórmico y ácido sulfúrico y 30 partes 

de agua (pH 3 ,5 ). 3 partes de un sulfato de crom o(III) básico al 

33% en forma de polvo conteniendo 26% de Cr^O^, son introducidas 

en e l liquido de piquelado. Al cabo de una.hora, 1,8 partes de la  

mezcla de la  sal de crom o(III) abajo descripta soiagregadas, y sub­

siguientemente los pelle jos  son batanados durante otras 8 horas.



La temperatura fin a l es de 43°C, e l valor pH fin a l es de

4,$ y e l baño residual contiene 0,3 g de CrgO  ̂ por l i t r o .

La sal de crom o(III) de la  mezcla es obtenida por reacción 

de 2340 partes de l e j ía  de sulfato de crom o(III) básica al 33% 

conteniendo 10% de Cr^O^, con 322 partes de formiato de calcio 

y 70 partes de carbonato de calcio, y por separación por f i l t r a ­

ción del sulfato de calcio formado, seguida por un secado por 

pulverización. De esta sal de crom o(III) b&sica a l 42%, conte­

niendo 34,4% de CrgO  ̂ y 33.4% de HCOOH (aproximadamente 3.2 moles 

de HCOOH por mol de Cr^O^), 663 partes son mezcladas con 337 par­

tes de dolomita.

EJEMPLO 4

100 partes de pelle jos  de vaca tratados previamente de la  

misma manera que en e l Ejemplo 1, son piqueladas en la  forma 

usual con cloruro de sodio, ácido sulfúrico y 30 partes de agua 

(pH 3 ,0 ). 4 partes de sulfato de crom o(III) b&sico al 33% en.forpa 

de polvo conteniendo 26% de CrgO ,̂ son introducidas en la  le j ía  

de piquelado. Al cabo de una Hora, 2,1 partes de la  mezcla de 

sa l de crom o(III) abajo descripta son agregadas, esta adición 

seguida por un batanado durante otras 9 horas. La temperatura 

fin a l es de 4o°C, e l  valor pH f in a l es de 4,6 y e l baño residual 

contiene 0 ,5  g de Cr̂ O  ̂ por l i t r o .

La sal de cromo( I I I )  de la  mezcla es obtenida por reacción 

de 2340 partes de sulfato de crom o(III) básico al 33% conte­

niendo 10% de Cr^O ,̂ con 466 partes.de formiato de calcio y 106 

partes de carbonato de calcio, y por separación por filtra c ió n
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del sulfato de ca lc io  formado, seguida por un secado -pey- por 

pulverizaciSn. De esta sal de crom o(III) básica a l 53% conte­

niendo 35*4% de CrgO  ̂ y 49% de HCOOH (aproximadamente 4,5 moles 

de KCOOH por mol de Cr^O^), 660 partes son mezcladas con 340 

partes de dolomita.

EJEMPLO 5

100 partes de p e lle jos  de vaca tratados previamente de la 

misma manera que en e l Ejemplo 1, son piqueladas con cloruro de 

sodio, ácido sulfúrico y 30 partes de agua (pH 3 .2 ). 4,5 par­

tes de un sulfato de crom o(III) básico a l 42% en forma de polvo 

obtenido por reducción de dicromato de sodio con glucosa y con­

teniendo 26% de Cr^O^, son introducidas en la  le j ía  de piquelado.

Al cabo de una Hora, 1,9 partes de la  mezcla de sal de crom o(III) 

abajo descripta son agregadas, esta adición seguida por un bata­

nado durante otras 9 horas. La temperatura fin a l es de 47°C, e l 

valor pH f in a l es de 4,8 y e l bado residual contiene 0,6  g de 

, Cr^O  ̂ por l i t r o .

La mezcla de sal de crom o(III) consta de 64o partes de 

la  sal de crom o(III), como descripta en e l Ejemplo 4, y de 360 

partes de dolomita.

- EJEMPLO 6

100 partes de pelle jos  da vaca tratados previamente de la  

misma manera que en e l Ejemplo 1, son piqueladas en la  forma 

usual con cloruro de sodio, ácido sulfúrico y 30 partes de agua 

(pH 3 ,0 ). 3 ,1 .partes de un sulfato de crom o(III) básico a l 33% en pol­

vo conteniendo 26% de Cr^O ,̂ son introducidas en la  le j ía  de pique-25
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tlado. Al cabo da una hora, 3.5 partea de la  mezcla de sal de 

cromo(HI) abajo descripta son agregadas, esta adición seguida 

por un batanado durante otras 9 horas. La temperatura fin a l es 

de 4$°C, e l valor pH fin a l es de 4,7 y e l baho residual con- 

5 tiene 0,3 6 de Cr^O  ̂ por l i t r o .

La mezcla de sal de crom o(III) consta de 350 partes de 

sulfato de c roh o (III) básico a l 33% conteniendo 26% de Cr^O  ̂ , 

de 223 partes de formiato de sodio y de 227 partes de dolomita. 

EJEMPLO 7

10 100 partas de p e lle jos  de vaca tratados previamente de

la  misma manera que en e l Ejemplo 1, son plqueladaa en la  forma 

usual con cloruro de sodio, ácido sulfúrico y 30 partes de agua 

(pH 3.3)* 5.3 partes de una le j ía  de sulfato de crom o(III) bá­

sico al 33% conteniendo 18% de Cr̂ Ô  y diluida con 10 partes de 

agua, son introducidas en la  le j ía  de piquelado. Al cabo de una 

hora, 1 , 8 partes de la  mezcla de sal de crom o(III) descripta 

en e l Ejemplo 1 son agregadas, esta adición seguida por un batana­

do durante otras 9 horas. La temperatura fin a l es de 43°C, e l 

valor pH fin a l es de 4,7 y e l baño residual contiene 0,4 g de 

Cr^O  ̂ por l i t r o .

EJEMPLO 8

100 partes de pelle jos  de vaca tratados previamente de la  

misma manera que en e l Ejemplo 1, son piqueladas en la  forma 

usual con cloruro de sodio, ácido sulfúrico y 20 partes de agua 

(pH 3 .3 ). 4,6 partes de un sulfato de crom o(III) básico a l 33% en 

polvo conteniendo 26% de Cr^O ,̂ son introducidas en la  le j ía  de pique-
25
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lado. Al cabo de una hora, 1,2 partes de la  sal de crom o(III) 

deseripta en e l Ejemplo 1, conteniendo 32,5 % de Cr^O  ̂ y 49% 

de HCOOH, son agregadas. A l cabo de 15 minutos, 1 parte de car­

bonato düe sodio es disuelta en 10 partas de agua y agregada 

continuamente durante un periodo de 2 horas, esta adición se­

guida por un batanado durante otras 6 horas. La temperatura f i ­

nal es de 45°C , e l  valor pE fin a l es de 4,7 y e l baño residual 

contiene 0 ,7  g de CrgO  ̂ por l i t r o .

EJEMPLO 9

100 partes de p e lle jos  de vaca tratados previamente de la  

misma manera que en e l  Ejemplo 1, son piqueladas en la  forma 

usual con cloruro de sodio, ácido sulfúrico y 4o partes de agua 

(pH 3 , 8 ) .  4,6 partes de un sulfato de crom o(III) básico al 33%

en forma de polvo conteniendo 26% de CrgO^, son introducidas en 

la  l e j ía  de piquelado. Al cabo de una hora, 2 partes de la  mez­

c la  de sal de crom o(III) abajo descripta son agregadas, esta 

adición seguida por molienda durante otras 8 horas. La tempera­

tura de curtición fin a l es de 42°C, e l valor pH fin a l es de 4,9 

y e l  baño residual contiene 0 ,6  g de Cr^O  ̂ por l i t r o .

La mezcla de sal de crom o(III) consta de 638 partes de la  

sal de crom o(III) descripta en e l Ejemplo 1, de 284 partes de 

dolomita y de 78 partes de óxido de magnesio.

EJEMPLO 10

100 partes de pelle jos  de vaca ho partidos tratados pre­

viamente de la  misma manera que en e l Ejemplol, son piqueladas
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en la  forma usual con cloruro de sodio, ácido sulfúrico y 

20 partes de agua (pH 2 ,4 ). 4,6 partes de un sulfato de cro- 

m o(III) básico al 33% conteniendo 26% de Cr^O ,̂ son introdu­

cidas en la  Le jía  de piquelado. Al cabo de 4 horas, 2,1 partes 

de la  mezcla de sal de crom o(III) descripta en e l Ejemplo 1, 

son agregadas, esta adición seguida por un batanado durante 

otras 8 horas. La temperatura fin a l es de 45°C, e l  valor pH 

fin a l es de 4,8 y e l baño residual contiene 1 ,1  g de Cr̂ O  ̂

por l i t r o .  Los cueros son partidos en láminas después de la  

curtición al cromo y acabados en la  forma usual.

EJEMPLO 11

100 partes de p e lle jos  de vaca tratados previamente de 

la  misma manera que en e l Ejemplo 1, son piqueladas en la  forma 

usual con cloruro de sodio, ácido sulfúrico y 30 partes de agua 

(pH 3*5)* 6,2 partes de un sulfato de crom o(III) básico a l 33% 

. . . t . n i . . d .  2á% d. Cr,0, ,  . .  f . r . .  d. p U r . , . . .  introducid., 

en la  le j ía  de piquelado. Al cabo de una hora, 0,9 partes de 

formiato de sodio, 0,85 partes de dolomita y 0,14 partes de 

sosa son agregadas, esta adición seguida por un batanado duran­

te otras 8 horas. La temperatura fin a l es de 46°C, e l valor pH 

f in a l es de 4,8 y e l baño residual contiene 0,5 g de Cr^O  ̂ por 

l i t r o .

Se apreciará que la  presente memoria descriptiva y los 

ejemplos.sirven tan solo a t itu lo  ilu s tra tivo  y no lim ita tivo  

y que pueden hacerse varias modificaciones y cambios sin
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apartarse deLespíritu y del alcance de la  presente invención.

D escrita  su fic ien tem ente la  naturaleza del invento, 

a s í como la  manera de r e a l iz a r lo  en la  p rá ctica  debe 

hacerse constar que las  d isposic iones anteriormente in d i­

cadas son su scep tib les  de todo tip o  de m odificaciones de 

d e ta lle  en cuanto no a lte ren  su p r in c ip io  fundamental.
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REIVINDICACIONES

1 . -  Procedim iento para c u r t ir  a l cromo p e lle jo s  

y p ie le s  animales, caracterizado porque comprende precur­

t i r  peladas piqueladas con por lo  menos una sa l de cromo 

( I I I ) ,  la  p recu rtic ión  seguida por una cu rtic ión  completjí 

va en la  presencia de por lo  menos un agente lig a d o r  de 

ácido, con un agente de cu rtic ió n  a l cromo que comprende 

un producto de reacción  de un form iato y/o ácido fórmico 

con un su lfa to  de cromo ( I I I ) ,  empleándose por lo  menos

2 moles de form iato y/o ácido fórm ico por cada mol de 

CrgOg en e l agente de cu rtic ión  a l cromo empleado para 

la  cu rtic ión  com pletiva, siendo la  cantidad to ta l  de a p li 

cación de oxido de cromo de un 1 ,0  hasta un 1 , 8% basado en 

e l peso de las peladas, y siendo la  cu rtic ió n  lle vad a  a 

cabo con un peso de baSo que es de un 100% como máximo ba­

sado en e l peso de las peladas, hasta un v a lo r  pH f in a l  

de por lo  menos 4,0.

2 . -  Procedim iento segón la  re iv in d ica c ió n  1, 

caracterizado porque e l agente de cu rtic ión  a l cromo es 

un producto de reacción de un form iato y/o ácido fórm ico 

con un su lfa to  de cromo ( I I I )  bás ico .

3 . - Procedim iento según la  re iv in d ica c ió n  1 ó 2 

caracterizado porque se emplea dolom ita como agente l i g a ­

dor de ácido, d iscrecionalm ente conjuntamente con por lo  

menos un otro  agente lig a d o r  de ácido.



4 .-  Procedim iento según cualqu iera de la s  

re iv in d ica c io n es  1 a 3, caracterizado  porque la  sa l de 

cromo ( I I I )  empleada para la  cu rtic ió n  com pletiva , es 

agregada conjuntamente con la  sa l de cromo ( I I I )  emplea^ 

da para la  p recu rtic ion .

5 Procedimiento según cualqu iera de las 

re iv in d icac ion es  1 a 4, caracterizado  porque e l producto 

de reacción  del form iato y/o ácido fórmico con e l  su lfa to  

de cromo ( I I I ) ,  es producido en e l curso de la  cu rtic ión  

com pletiva .

6 . -  Procedim iento para c u r t ir  a l  cromo p e lle jo s  

y p ie le s  animales, t a l  y como queda sustancialmente des­

c r i t o  en l a  presente Memoria.

Esta Memoria consta de ? hojas e sc r ita s  a má­

quina por una so la  cara.

, - l  SEJ978

SELLSCHAFT, 
¡EBO Y POMBC

RfmadJÍAtajand'o Caita Lipa'
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