PN

RIISIED0 DE INDUSIRIA ¥ EMERGIA g ' N ~ o
Registro de lo Propicded Industriol A ES 8 ] 475:_02.6 @

o -

@ FLCHA DE HRESENTACION

| 1-9-1978

) '
!
H
i

Concedido el Reg!strc; de acuerdo

PATENTE DE INVENCIQN oon log d=s aue figuran en la pre.

acA 2 gaacrincion y segtin ef aone
tanido de la Memoria &2junta.

ESPANA

@ PRIORIDADLS:

@NUMKRO @ FECHA @ PAIS

@F‘CHA DE PUDLICIDAD GLAS'F‘ICAC!ON INTERNACIONAL @PA‘I‘GNTB OFE LA QUE E3 DIVISIONARIA

 C24. R}

@TITULO DE LA INVENCION

"UIl DISPOSITIVO PARA CERRAR UN ESPACIO ENTRE PLACAS DE REFRIGERA-
CION W% U HCRKO ALTQ"

OVETRTIaNY NAUCIZO-ISSLEDOVATELSKY T PROFEETNY INSTITUT PO OCHTSTKE
PEKHYOLOGICHESKIEH GAZCV, STOCHNYKH VOD I ISPOLAOVANIJU VTORICH-
16, BITICORESURSQV FREDPRIYATY CHERNOI MUDALIURGIT "VNIPICHER-
A R A |

DOMICILIO DLl HOLICITANTE

Prosﬁek Lenina, 9, Xharkov, U.R.S.S.

@ wvevroram Boris Ruvimovich Granovsky, Sergei Vasilievich Samofal,
Eduard Yakovlevich Livshits, Leonid Davidovich Golod, Alexandr
Mojiseevich Naiman, Nikolai Stepanovich Nemtsov, Jury Gavrilovich
Moiseev, Kazimir Dominikovich Bashinsky, Grigory Ivanovich'Kasyanov
y Vladinir Alexandrovich Karypov ‘

@ TITULAR (ES)

@ REPRESENTANTE

DON ALBERTO DE ELZABURU KARJUZEZ

(P.-69.829)
Jga ’ ' , g

UNE Acd  mOD, 3186 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

| R
~ QUALITY

g

f



P-_ 69.829

10

15

20

25

30

10108

Hoja nGm. l

= BEste invento se refiere 2 la metzlurgia del

hierro, y més en particular s dispositivos para obturar se|
‘paraciones entre placas de refrigerscidn de 21tos hornos.

Como es sabido, la proteccidr del blindzje en
un alto horno contra altas tempereturas, bajo severas con-
diciones de funciomemiento, puede provorcionsrse usendo pa
ra ello placas de refrigerscidn que estén dispuestas sdya-
centes a la superficie interior del blindaje y que funcio-
nen sustancialmente sobre el orincipio de eveporzcidén 2 re
frigeracidn por agua.

Parz facilitar el monteje de lés nlacas de re
frigeracidn y su desmontaje individuel, leas placrs estdn
dispuestas en relacidn de espaciadas, con une separacidn
entre ellag. ILa orevisidn de sevaraciones entre las pla-
cas también es necesariz para compenser la dilstacidn gor
calor cubica de las places de refrigeracidn durante el cur
80 del funcionamiento del alto horno.

Se tiene asi que corrientes de gases calien-
tes procedentes del esnacio de trabajo del 2lto horno pue-
den penetrar a través de toles separaciones en el espacio

entre las placas de refrigeracidn y el blindeje, originsn-

.do con ello sobrecalentemiento localizado de este dltimo

que produce grietas en el mismo. Ademds, los gases que pe
netran afectan perjudicialmente a los sunerficies extremas
de las placas de refrigeracidn, asi como a lag sunerficies
de las mismas que estdn frente al blindaje. |

El blindaje del alto horno puede ser wrotegi-
do contra el atague del gas usando nara ello un relleno,
tal como una masilla de hierro, la cusl se émpaqueta en

las separaciones entre las placas de refrigeracién. En es
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~te ceso deberdn tomarse medides para impedir la penetra-

cidn de masilla de hierro, la cusl no es un material ais-
lante térmico, en el especio entre el blindaje y las pla-
cas de refrigeracidn, que ha de ser llenado con una mesw

aislaonte térmica para eviter el deterioro del aislamiento
térmieo del blindaje.

Parc este fin se introducen barras de madera
en las separaciones entré nlacas de refrigeracidn conti-
guns, de modo que un extremo de cada barra solape la seﬁg
racidn en el lado que estd frente al blinddje mientras que
el otro descansa sobre este Ultimo, tras lo cual se 1leﬁa
la separacidn con masilla de hierro. No obstente, en- con
diciones de funcionamiento a elevada temperatura las be-
rrag de medera son destruidas, lo cual da nor resultaddila
formacidn de pasos entre las placas de refrigeracidn conti|
gues, aoei como entre lag placas de refrigeracidén y el blin
daje. ILrs corrientes de ges venetran en los pesos y ata-
can destructivemente toanto el relleno como la masa térmicg
mente a2islonte.

Hay un dispositivo conocido nara obturar una
seporccidn entre plsces de refrigeracidn de olto horno
(vézse el Certificedo de Inventor paora la U.R.S.S5. mimero
323.447, Cl. Int. € 21 b 7/10). El dispositivo incluye
und brnds que estd destineds a sujeter el relleno empaque
todo en 1n separscidn y & solapar 2 esta dltima por el lg
do que da frente al blindeje del alto horno. Ia handa eg
td sujeta rigidemente @ une de las placas de refrigeracidn
contiguas. .

No obstente, el anterior diswositivo no ha

democtredo ser satisfactorio en funcionemiento y adolece




10

15

20

25

30

10108

Hoin nGm. 3

_de las desventajas descrites en 10 que ontecede.

La previsién de las places de refrigeracidn
con bandas que se proyecten mds alld de sus limites exige
que las placas estén dispuestas, tal como se montan, en re
lacidn de solapamiento entre sf, es decir, en esencia tan-
gencizalmente con respecto 2l blindaje del alto horno. LTa
dificultad radica aquif en que los extremos de szlida de
las tuberias de refrigerascidn encerrades en esas placss
han de ser introducidos en los zgujeros del blindeje con
dngulo recto. Por lo tento, el dispositivo mencion=do en
lo que antecede complica considersblemente el montaje y el
desmontaje de las placas de refrigeracidn, especialmente
en los casos en que sea necesario desmontar una de las pla
cas sin perturbar la fijacidn de las otras piacas.

Ademds, puesto gue la banda estd en voladizo

con resvecto 2 la placa de refrigerrcidn, puede ser fdeil-
mente deformada y, en algunos casos, rota con desprendi—
miento de la placa de refrigeracidn, por ejemplo, dursnte
el transporte, el montaje o en el curso de la obturscién
de las separaciones enire placas contiguas.

Un objeto de este invento es superar las deg
ventsajas antes mencionadas,

E1l objeto princival de este invento es vroporx
cionar un dispositivo para obturar une separ=zcidn entre
placas de refrigeracidn de alto horno, en el cual la pre-
visidn de elementos apropiados para conectar este disposi
tivo con las placas de refrigeracidn gerantizs una suje-
cidn fiable del rellemo en lz separacidn entre diches pla
cas, facilitando también el monteje y el desmontaje de

las placas de refrigeracidn.
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Este objeto se consigue en un dispositivo pa-
ra obtursr una separascidn entre placas de refrigeracidén de
alto horno dispuesto adyacente & la superficie interior de
un blindoje de alto horno, comprendiendo dicho dispositivo
una banda conectada a una de las places de refrigeracidn
contiguas y destinnda a sujeter un relleno empaqueta@pven
diche senaracidn y a cerrar la separacidn por el 1ado.qﬁe
da frente sl blindaje en que, de acuerdo con el inventg,
la banda estd ademds conectada a otra placa de refrigera-
cidn contigua, siendo efectuada la conexidn de la banda-a
ambas placas citadas por medio de a2l menos un elemento fi—
jado 2 dicha banda y que forma con ella un bastidor suétag
cislmente de configursecidn de forma de U, el cual esténsi-
tusdo dentro de dicha sevaracidn y fijedo al ser forz&dd
contra el blindaje y/o vor interaccidn con las superficies|
de las placss de refrigeracidn.

Le construccidn del dispositivo desecrito paral
obturar una separacidn entre plecas de refrigeracidn de al
to horno hace posible unir dicho dispositivo con las pla-
cag en la fase de su montaje. DPor consiguiente, el dispo-
sitivo puede ser faﬁricado indevendientemente de dichas
placas, Ademds, el modo pronuesto de comexidn entre el
dispositivo y las placas de refrigeracidn asegura una obtu
racidn fiable de dicha separacién con un relleno.

A fin de simplificar la ejecucidn del presen-
te invento, es sconsejable hacer los elementos del basti-
dor como varillas y disponerlas en sentido longitudinal d
la banda en dos files paralelas a las superficies extremas
de les placas de refrigeracidn contiguas, eétando un extre

mo de cada una de las varillas fijedo a la banda y estando
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—el otro doblado sobre el borde de la placa de refrigera-
cidn mds préxima que da frente al interior del alto horno,
lo cu=al proporcioné una interaccidn del bastidor con las
superficies de las placas de refrigeracidén y por consi-
guiente una fijacidn de la banda.

' Kqui y en lo que sigue se usa la valabra "va-
rilla”™ en el sentido de designaer una varilla de cualquier
seccidn o una tira. ‘

En la puesta en prdctica del presente inven-
t0 es también acomsejable gue los elementos del bastidox
sean hechos como varillas con forma de U disbuestas én una;
fila en sentido longitudinal de 1la banda en planos perpend
culares a las superficies exiremes de las placas de refri-
geracién contiguas, estando cada una de las verillas fija-
da & la banda por medio de su parte convexa y apretada
eldsticamente contra las suverficies extremas de dichas
placas a través de sus extremos libres, estando provista
la banda, en el lado gue da frente al blindaje, de pasado-
res sujetos rigidamente 2 18 misma y Que éseguran la rela—

cidn de apoyo a tdpe entre el bastidor y el blindaje.

- duce el consumo de mano de obra pars su montaje. Ademds,
la previsidn de la banda con pasadores impide que modifi-

que su posicidn hacia el blindaje, y por tento protege a

daje y las placas de refrigerscidn. ILa presidn eldstica
de las varillas contrae las superficies exitremas de dichas
placas proporciona una fijacidn adicional de la banda, eli
minando asi dicha modificacidn de la posicidn a la misma
asi como las modificaciones de posicidn en el interior del

horno.

La ejecucidn del dispositivo de tal manera rg

la banda impidiendo que caiga en el espacio entre'elvblin-,

=
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La previsidn de la 1dmina con pasadores empu-
jados contra el blindaje hace también posible disponer la
banda en relacidn de paralela con este dltimo, lo cuallgé-
rantiza un adecusdo solapamiento de la senaracidn entre
lag placas de refrigerscidn contiguas junto al blindaje.

Tal construccidn hace posible seleccionar. va-
rillss de la longitud reqyerida y, por tanto, proporcicnar
la capa sislante térmica entre el blindaje y las placésﬁde
refrigeracidn de igual grosor. o

Es aconsejable user la realizacidn del inven-

to antes descrita en el montaje de placas de refrigefa#idn

~ o

contisues que difieren en grosor. .

Eg ventajoso fabricar el dispositivo de ecuer
do con el invento de tal menera que el elemento deserito
del bastidor sea una tira de forma de U sujeta o la banda
por su perte convexa, y que sus partes libres estén apreta
des elfsticamente contra lag superficies extremas de las
plzcas de refrigerzcidn contigues, mientras cue la banda
en el 1rdo que da frente 2l blindsje estd provista de pasa
dores sujetos rigidamente o la misma y que gerantizan la
relaocidn de spoyo a tove entre el bastidor y el blindaje.

Tal disposicidn del dispositivo descrito in=-
cornora las ventajes de les slternativas antes mencionadas
vy hace ademds posible usar bastidores de un tamafio normali
zado para seperaciones que difieran en anchura entre las
places de refrigeracidn contiguas. Ademés, esto hace posi
ble aumentar las tolerancias de margen en la anchura de se
paracidn cuondo se montan las nleces de refrigeracidn.

De rcuerdo con otra realigzacidn del invento,

los elementos del bastidor se fabrican como varillas de
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L-forma de U dispuestas en una fila en sentido longitudinal

de la tirs en planos verpendiculares & las superficles ex-}
tremas de las places de refrigerscidn contigues, estzndo
cada una de las varillas sujeta a la banda por su parte
convexs y estando los extremos libres de las varillas apre
tados eldsticamente contre las superficiles extremes de ¢i-
chas placas y doblados sobre el borde de las placas qna
dan frente sl interior del horno.

Debido a los extremos doblados, las verillas
de la construccidn descerita impiden la modificecidn de-la
posicidn de la banda hacia el blindaje y_actﬁan como los.
pasadores antes mencionados, y debidoe al apriete eldstico
contra las superficies extremass de las placzs de refrige-~
- recidn, las varillas imniden la modificacidn de lg posi-
cidén de la banda tanto hecia el blindaje como en el inte-
rior del horno. Puesto que t5l construccidn permite que
los extremos de las verillas sean doblados -en el curso de
la fabricacidn del dispositivo, es decir, sntes de su mon
taje, el propio montaje no exige empleo adicionsl de tiem
po en comparacidn con las realizaciones del invento en las
gue se usan vpasgadores. _

El dispositivo de acuerdo con el invento estéd|
preferiblemente previsto de 2l menos una barra ccoplada so
bre los pasadores y awreteda contra las sunerficies de les
placas de refrigeracidn contigu=zs, que dan frente al inte~
rior del horno, por medio de los extremog doblzdos de di~
chas-barras.

Tal realizacidn del invento haqe posible
igualar les sunerficies que formen soportes para los extre

mos de pasador doblados, cuando las places de refrigera-
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—cidn, debido & la construcecidn de las mismes, tienen irre-
gularidndes sunerficisles en las partes que han de ser uni
dos. B

Esta realizacidn del invento, debido a 1=z ¢rel
visidn de diche tira, hace también posible efectuar el com
pleto solapamiento de la separacidén entre las placas de.re
frigeracidn contiguas e imnide que se caige el relleqo»dgg
de esa separacidn hacia el espacio de trabajo del horno.

Es de importancia prdctica usar esta realiza-
cidn del invento en las secciones inclinadas del alto-hor-
no. fdemds, el completo solapamiento de la separacidn con
dicha barra proporciona una proteccidén adicional del hlin-
daje contra venetraciones de hierro liquido & travésldeﬂ‘
esa separacidn, en zquellas zonas del alito horno en las
gue pueda existir tal peligro.

Log ejemplos que siguen ilustren realizacio-
nes esnecifices del invento, con referencia a los dibujos
que ge acompailan, en los cuales:

La Fig. 1 es un corte del dispositivo para odb
tursr une separacidn entre placac de refrigeracidn de alto
horno, de acuerdo con el invento;

la Fig., 2 es un corte dcdo a lo largo de la
linea II-II de la Fig. 1 (nara simplificar no se ha repre
gsentado el relleno);

La Fig. 3 es un corte de una realizacidn del
invento, en la cuzl los elementos del bastidor estdn hechop
como varillas de forma de U y la banda estd provista de ra
sadores vara ser empujados contra el blindajes

La Fig. 4 es un corte dado a lo largo de la

linea IV-IV de la Fig. 3 (vara simplificar no se ha repre
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—sentado el relleno);

Ia Fig. 5 es un corte de una realizacidn del
invento, en la cual el bastidor incluye una banda con pasg
dores y una tira de forma de U conecteda a la ldminss ;

Ia Fig. 6 es un corte de una realizacidn del
invento, en la cual el elemento de bastidor estd hecho_bo—_
mo una barra de forma de U cuyos extremos estdn doblsdos
sobre los bordes de las piacas de refrigeracidn que dan
frente al interior del horno; 7

La Pig. 7 es un corte de una realizacidn dal
invento que representa una modificacidn de la realizacidn
del invento ilustrada en la Fig. 1j | ,

Ia Fig. 8 es una vistz en la direccidn de la
flecha A de la Fig. T; ’ _ )

La Fig. 9 es la misma que le Fig. 8 (una rea
lizacidn del invento con dos barras solapando la separa-
cidn entre las placas de refrigeracidn);

La Fig. 10 es la misme que la Tig. 8 (una rea
lizacidn del invento con una barra cerrando le sewaracidn
entre las placas de refrigeracidn); -

La Fig. 11 es un corte de una realizacidn que

ilustrade en la Fig. 6.

' Un dispositivo para obturar une sevaracidn en
tre placas de refrigerscidn de alto horno incluye una ban-
da 1 (Fig. 1) para sujetar un relleno 2 en la separacidn
entre piacas 3 de refrigeracidn contiguas junto a la super
ficie interior de un blindaje 4 en un 21lto horno. Sujetos
a le bands 1 hay elementos en forme de verillas 5 disoues~

tos en esencia en 4ngulo recto con la ldmina y en dos fila
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~en sentido longitudinal de la banda (Fig. 2) y que forman
juntamente con la ldmina un bastidor 6 sustancialmente de
configurocidn en forma de U (Pig. 1)s L& banda 1 y 1&3‘53
rilles 5 estdn hechas de acero, o de cualguier materiéi;}
adecuado que ovresente resistencia mecédnica y resistencia
de

Y

térnmica suficientes como nara nroporcionar fiabilidaq
funcionamiento. sl

La forme y las dimensiones de la benda 1l§e;
seleccionen de modo que me proporcione su ajuste suveltd en
1o ceparacidn entre las places de refrigeracidn y un.cis-
rre adecu~do de esa separacidn en el lado que da frenteé 'al
blindeje 4. El nimero de las varillas 5 en cada fila‘é;»
selecciona de modo qgue sea el minimo vara prOporcionarﬁéu«
jecidn de la banda en la separacidn y nara simplificérﬁél
montnaje.

La obturacidn de la separacidn entre las pla-
cos de refrigerecidn, usando el dispositivo de acuerdo con
el invento, ce efectda como sigue.

Se introduce el bastidor 6, sujeto por las vg
rillas 5, en la separacidn entre las placas de refrigera-
¢idn contigues 3 nor el 1ado del espacio de trabajo de hor
no y se fija (juntomente con la banda 1) a una profundidad
de separacidn requeridas, doblando para ello el extremo li-
bre de cada barra 5 de acuerdo con una marca oreviamente
grobnde sobre el borde de les placas de refrigeracidn con
tiguas 3, como se ha ilustrado en la Fig. 1.

Aqui, ¥ en lo que sigue, se usa la denomina-
cién "profundidad de separacidn" para representar la lon-
gitud de las vartes de las placas de refrigeracidn conti-

guas que han de ser unidas o la longitud minima de esas
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—partes, si son diferentes, medida con resnecto 2 las super
ficies de las placas que den frente al interior del hormo.

Luego se empaqueta la separscidn con el relle|
no 2, tal como masilla de hierro, y se obtura. ¥Fijando-la
| banda 1 2 una profundidad de separacidn requerida por me-
dio de lasg partes dobladas de laes varillas 5, se impide
que el relleno caige al esnacio entre las placas de refri-
geracidn 3 y el blindaje 4.

Al montar el dispositivo se empagueta su espa
cio con una masa 7 aislante térmica, tal como una mezcla-
de chamota y arcilla.. ,

En condiciones de funcionamiento, la mesilla
de hierro solidifica y sujeta de modo fiable juntas a las
placas de refrigeracién 3.

En las PFigs. 3 y 4 se ilustre otra realiza-
cidn del invento, en la cual los elementos de bastidor 6
estédn hechos como varillas 8 de forma de U dispuestas en
una fila en sentido longitudinal de la banda 1 en los pla-
nos pervendiculares a las suverficies extremas 9 de la pla

ca de refrigeracidén 3 (Fig. 4). Cada una de las verillas

‘de forma de U estd hecha de acéro, o de cualguier otro me~
terial eldstico, y sujeta por su narte convexs a la banda
l. Antes de montar el dispositivo, la distencia entre los
extremos de cada varilla de forma de U excede de la enchu-
ra de separacidén entre las plocas de refrigeracidén conti-
guas 3. Esto es necesario para proporcionar un agarre por
friccién fiable entre las varillas y las sunerficies extre
mas 9 de las placas. .

La banda 1, en el lado contrario &l que tiene

las barras 8, estd provista de pasadores 10 sujetos rigida
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—mente & la misme. Log pasadores nueden ser de cuslquier
seccidn tronsversal y estdn destinados & proporcionar una
relacidn de apoyo a tope de la 1lémina con el blindaje,
mientras estd montado el dispositivo, nara mantener elaés—
pacio necesario entre la ldmina y el blindaje e impedir la
extrugidén de lo masilla de hierro dentro del esvwacio entre
el blindaje y las placas de refrigeracidn cuando se ohtura
1a separacidn. Esto hace posible montar el presente didpo
sitivo sin verificar la profundidad de introduccidn de ‘la
bonda 1 en le ceverscidn entre las placas de refrigerscidn
3.  \::
El nimero de pasadores 10 y la longitud de ca
da uno de ellos se seleccionan de modo gue se proporciqﬁé
una introduccidn de la banda entre las placas de refrigera
cidn sin desalineaciones ni desviaciones.

En olgunos casos el nimero de pasadores 10 y
el de varillas 8 pueden ser iguales. Si es asi, los pasa-
dores 10 y las varillas 8 pueden disponerse por nares en
planos coincidentes, al tresbolillo o en cualguier otro
orden.

De acuerdo con otra realizacidn del invento,
se monta el dispositivo del siguiente modo. Se introduce
el bastidor 6 en la separacidn entre las placas de refrige
racidn contiguas 3 hasta que los pasadores 10 hacen tope
contra el blindaje 4. ,

Se comprimen los extremos libres de las vari-
llas 8 hasta el tamafio de la separacidn y, debido a su con
tacto eldstico con las superficies extremas § de las pla-
cas de refrigeracidn 3, se impide la modificecidn de la po

sicidn de la benda 1 dentro de la separacidn tanto hacia
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~el blindaje 4 como hacis el espacio de trabajo del horno.
,Mediante los pasadores 10 se consigue una fijacidn adicio-
nal de la banda 1 frente @ la modificacidn de su posicién
hacia el blindaje. o

Se empagueta la separscidn con mesilla de hie
rro de manera gimilar a la usada en le realizacidn del in-
_vepto descrita en lo gue antecede.

El dispositivo de scuerdo con esta realiza-
c¢idn del invento, ilustrado en las Tigs. 3 y 4, puede usar
se para las placas de refrigeracidn que tienen partes que
han de ser unidas tanto de iguales como de diferentes grue
sos. BEs de hacer notar que las dimensiones del bastidor 6
con relacidn a la separzcidn entre las placss de refrigers
cidn son independientes de esta dltima, proporcionando asi
una construccidén compacta de acuerdo con la realizacidn
descrita del invento, gue puede usarse para obiurar separa
ciones de considerable profundidad. Esta reslizacidn del
invento es la mds adecuada en lzs zonas de atalaje, vien—
tre y cuba de un alto horno.

En la Fig. 5 se ilustra una realizacidn del
invento, en la que el bastidor 6 estd hecho en forme de la
banda 1 y wna tira 11 de forma de U hecha de acero o de
cualquier: otro material eldstico y sujeta a la bandas por
su parte convexa. Antes de montar el dispositive, la dis-
tancia entre los extremos libres de l& tira 11 excede de
la anchura de separacidn entre las placas de refrigefacién
contiguas 3. BEsto es necesario vpara proporcionsr un ago-
rre por friceidn perfecto entre la tira 11 y las superfi-
cies exiremas 9 de las placas, .

Lz banda 1 estd provista, en el lado adyacen-
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~te al blindaje 4, de los pasedores 10 sujetos rigidemente
a le misma. FEl nimero de pasadores viene imouesto por ra
zonee similares a lag indicadas en lo que antecede al‘66§
gideraor la realizacidn del invento ilustrada en la Fié::3.

En la realizacidn del invento ilustrada en la
Pig. 5 los dimengiones del bastidor 6, medidas en 1awq4392
cidn de la profundided de sevaracidn, han de seleccionarse
de modo que mientras se introduce el bastidor 6 en ld“gépg
racidén entre las placas de refrigeracidn 3, las superfidies
extremss 9 de escag placas nermanezcan parcialmente librés
y la longitud "a" de las secciones libres sea suficienie
como para proporcionar un agarre fiable entre el relleh6:
2 y las superficies. . N

De scuerdo con la realizacidn antes descrita
del invento, el dispositivo se monta de manera sustancial
mente similar a la de la realizacidn del invento ilustra-
da en la Pig. 3. la tira 11 estd spretada eldsticemente
por sus extremos libres contra las superficies extremas 9
de las nlaces de refrigerscidn contiguas 3, proporcionando
asl un cierre completo de la separacidn por el lado que
da frente =l blindnje 4. En comperacidn con la realiza-
cidn del invento deserita en lo que entecede, esto hace
posible reducir le anchura de la benda 1 y usar esta dlti-
ma solomente como un elemento pars dar rigidez al bastidor
6. Debido a la elasticided de esta tira, es posible usar
bastidores del mismo temafio normalizado nara separaciones
de diferente anchura entre las placas de refrigerscidn.

En la Fig, 6 se ilustra una realizacién del
invento en la que el bastidor 6 incluye la banda 1 y lasg

verillas 12 sustancislmente de configurecidn de forma de
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~U, las cuales estén fijes a la banda. En cuento al gredo
de elasticidad y al patrdn de su disposicién sobre la lé-
mina, estas barras son similares a las ilustrados en ie -
Fig. 3.

5 En comparscidn con la realizecidn del invento
ilustrada en la Pig. 3, los exbtremos libres de las vari-
1las 12 estdn doblazdos hacia fusra (Fig. 6). ILes vpartes
extremas libres dobladas de les varillas 12 sirven pars 1i
mitar la profundidad de iniroduccidn del bastidor 6 en 1la
10 separacidn entre las placas de refrigeracidn 3 y vara eli-
minar la extrusidn del relleno en el espacio entre dichas
placas y el blindaje 4, al mer montado el dispositivo,
cuando se empujan esas pertes contra las sucerficies de
1as;p1acas de refrigeracidén que dan frente al intericr del
15 horno. Por consiguiente, las partes dobladas de dichas vl
rillas setdan como los pesadores 10 ilustrados en la Pig.
5.

Puesto que los exiremosg libres de las vari-
llas 12 pueden ser doblados en el curso de 1= febricacidn
20 del dispositivo del presente invento, el montsje de este
dltimo no lleva mucho +tiempo.

El dispositivo de acuerdo con esta realiza-
cidn del invento se monta como sigue.

Se introduce el bastidor 6 en la separacidn
25 entre las placss de refrigeracidn contiguss 3 hosta que
las partes eftiremas libres dobladas de las varillas 12 ha-
cen tope -contra las superficies de diches placas, que den
frente a2l interior del horno, tal como se ha ilustrado en
la Pig. 6. Los extremos libres de las varilles 12 son V

30 comprimidos hasta el tamafic de la separacidn y emnujados

10108
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cns de refrigeracidén 3. Se empagueta la separacidn con ma
silla de hierro de modo similar al descrito en lo qué:éﬁfg
cede. o

En condiciones de funcionamiento, las varillap
12, debido o su apriete eldstico contra las sunerficies -
extremas 9 de las placas‘de refrigeracidn, nroporeionan .
une fijacidén fiable de 1a banda dentro de le separacidn e
impiden que la lémine modifique su posicidn tanto haein’el
blindaje como hacia el espacio de trabajo del horno, --Lds.
modificaciones de la posicidn de la banda hacia el bliﬁ@a—
je se impiden tembién vor medio de las vartes doblades de
lag verillas 12, N

Es aconse jeble usar esta construccidn en‘iéé
zonng de atalaje, de vientre y de cuba del alto horno.

La realizacién del invento ilustrada en la
Pig. 1 puede modificerse usando una o una serie de las ba-
rras 13 (Figs. 7-10) provistas de agujeros, las cuales se
colocan sobre las varillas 5 y se aprietan por medio de
los extremos doblados de estas varillas contra las superfi
cies de las placas de refrigeracidn contiguas 3, que dan
frente sl interior del horno. ILas barras 13 estdn hechas |
de acero o de cualguier otro material adecunado.

Las barras 13 hacen posible igualar las super
ficies que forman soportes para los extremos de pasador
doblados. Esto hace posible usar la realizacidén descrita

del invento en casos en que las placas de refrigeracidn

UL

contiguas tengan salientes, rebajos y otras irregularidade
suverficiales debidas a la construccidn de esas placas.

De acuerdo con la realizacidn del invento ilu

T
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- trada en las Figs. 7y 9, el dispositivo incluye una se-
rie de las barras 13; cada una de las cuales estd coloca-
da sobre un par de las varillas opuesfas 5,.di5puéstas an
filas diferentes. En comparacién con la distancia entre
las varillas adyacentes en une fila, las barres 13 tienen
une anchura insignificante y prdcticamente no producen
efecto alguno en el empaquetado del relleno dentro del es
pacio ‘de separacidn entre las places de refrigeracidn 2.

Es también posible una realizacidn del iaven
t0 en la que las barras 13 pueden ser de un tamafio sufi-
ciente para un cierre completo de la separacidn en el lado
que da frente al esp@cio de trabejo del horno. Esto hace
posible impedir cualquier posible caida del relleno desde
~ esa separacidn hacia el espacio de trabajo del horno, os-
pecialmente en sus secciones inclinedas estrechadas hacia
arriba, por ejemplo en la cuba.

Como se ha ilustrado en la Fig. 9, para ce-
rrar una separacidn dentro de lz longitud de las pertes
de laz placas de refrigeracidn contiszuas 3 que han de ser
unidas, se hece ugo de las dos barras wnidas 13. Con el
mismo objetivo se puede usar solaomente une barre 13 (Fig.
10).

El dispositivo de acuerdo con la realizacidn
ilustrada en lag Figs. 7, 9 y 10 se monta como sigue. |

Cuando se introduce el bastidor 6 en la sepa-
racidn entre las placas de refrigeracidn 3, se fija é una
profundidad de separacidén requerida, doblando para ello
los extremos de las varilles que representon neres extre-
mos dentro de los limites de la longitud de‘la parte de

lag placag 3 de refrigeracidn contiguas que hen de ser uni
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~das. lLos extremos de lag varillas se doblen de la misme
manera que se ha descrito en 1o gue entecede al considerar
la renlizacidén del invento representada en la Fig. 1.  Tue
£0 se empagueta la separacién con masilla de hierro. Des-
pués de eso se enderezan los exiremos doblrdos de las vari
lles 5 y se coloca la harra 13 sobre todas las varillgs:5.
Ivego se presionan les barras contra las superficies dé,“
las nlocas de refrigeraci&n, doblando para ello los eitré
mos de las mismas varillas. :

En la Fig. 11 se ilustra una modificacidn.de
la realizacidn del invento ilustrada en la Fig. 6. .

De acuerdo con esta modificacidn, el disﬁé;i—
tivo incluye una barrs 13 similar a la ilustrada en 1& Eig
10, o bien un ndmero de las berras 13 unides similar al de
lag ilustrades en la Pig. 9. DPara asegurar un ajuste suel
to de la barra (o barras) 13 sobre las partes dobladas de
los extremos libres de las varillas 12, la barra estd pro-
victa de gergantos 14 (Pig. il) hechas de la manera usual
en el sentido longitudinal de dichas partes.

El dispositivo de acuerdo con la realizacidn
de este invento ilustrado en las PFigs. 11, 9 y 10 se monta
del siguiente modo. .

Se coloemn la barra 13 (Pig. 10) o las barras
13 (Pig., 9) sobre la varilla 12 de forma de U precomprimi-
da. Luego se introduce el bastidor 6 en la separacién en-
tre log plecas de refrigeracidn contiguss 3 hesta que la
barra (o las barras) hacen tope contra les superficies de
las nleces oue dan frente 21 interior del horno. ILas vari
1lles 12 quedan liberadas deniro de la anchura de la separa

cidn vy se mueven a lo largo de las gargontes 14, de modo
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~gue las partes doblades de las varillas, al salir de los
limites de la garganta, aprietan la barrsa (b barras) 13
contra dichas superficies de las placas de refrigeracién

'(Fig. 11). Se empaqueta la separacidn con masilla de hie-
rro de modo similasr al descrito en lo gue 2ntecede.

Las realizaciones del invento ilustradss en
las Figs. 7, 9, 10 y 11 pueden usarse en las secciones in-
clinadas de un alto horno, como se mencioné en lo gque eate
cede. Es aconsejable usar estas realizeciones del invento
tembidn en las zonas de un horno en las quefexista posibi—
lidad de gue penetre hierro liguido a través del revesii~
miento y de las separaciones entre las placas de refrigera|
cién hacia el blindaje, como por ejemplo en el fondo de 1la
solera y en el crisol. En estas zonas, la barra que sola-
pa por completo la geparacién en el lado que da frente al

- espaclo de trabajo del horno sirve como un elemento protec
tor adicional para el bdlindaje. '

Aungue se han descerito e ilustrado realizacio
nes particulares del invento, para los expertos en la téc-
nica serén evidentes diversas modificaciones del mismo y,
por consiguiehte, no debe de considerarse el invento limita
do a las realigaciones descritas o & los detelles de las
mismas, y se pueden efectuar modificaciones del mismo sin

“desviarse del espiritu ni rebasaer el aleance del invento,

tal como gueda definido en las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
nregentan nara que sean objeto de esta golicitud de Paten-
te de Invencidn en Espafln, por VEINTE afios, son los qﬁé‘ée
recogen en las reivindicaciones siguientes: S

l2,~ Un dispositivo para cerrar un espacio
entre placas de refrigeracidn de un horno dlto o alto hor-
no disnuestas adyacentes e la superficie interior de -uir blin
daje de 2lto horno, comprendiendo dicho dispositivo uﬂE‘
bonda conectada 2 una de las placas de refrigeracidn_g§@4
tiguas y destinada a sujetar un relleno empaquetado én*lé
separacidn y a cerrar la separacidn por el lado que da
frente al blindaje, caracterizado porque la banda estd tam
bién conectada a otra placa de refrigeracidn contigua,
siendo efectuede dicha conexidén de la banda a ambas placas
citadas por medio de 2l menos un elemento fijado a dicha
banda y que forma con ellas un bastidor sustancialmente
de configuracidn de forma de U, el cual se sitda dentro de
dicha separacidn y se fija por ser empujado contra el blin
daje y/o vor interaccidn con las superficies de las placas
de refrigerecidn.

28,~ Un dispositivo segin la reivindicacidn
18, caracterizado porque dichos elementos del bastidor eg
t4n hechos como verillas dispuestas en sentido longitudi-
nal de 1la banda en dos filas paralelas a las superficies
extremas de las placcs de refrigeracidn contiguas, estan-

do un extremo de cade varilla sujeto adicha banda y esten
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[~ do el otro doblado sobre el bhorde de la placz de refrigersl
cidn més prdkima que da frente al interior del zlto horno,
para proporcionsr una interaccidn del bastidor con las su-
perficies de dichas placas de refrigeracidn y efectusr por
tanto una fijacidn de dicha banda.

38.- Un dispositivo segin la reivindicscidn
12, ceracterizado porque los elementos estdn hechos como

‘ varilias de forme de U dispuesias en una fila en sentido
longitudinal de la banda en planos perpendiculares o lﬁs
superficies extremas de las placas de refrigeracidn econti-~
guas, estando cada uns de diches verillas sujeta a diche
banda por su parte convexa y apretada clisticamente por
sus extremos libres contrs las superficies extremss de di-|
chas placas, y estando provista le banda, por el lado gue
da frente al blindaje, de pasadores sujetos rigidemente
8 la misma y empujados contra el blindeje.

48,- Un dispositivo seguin la reivindicacidn
12, caracterizado porque dicho elemento de bastidor estd
hecho como uvna tira de forme de U sujeta a dicha banda
por su varte convexa y apretada eldsticamente por sus par-
tes libres contra las sunerficies extremes de las placas
de refrigeracidn contiguss, estendo provista la bsnde por
el lado que da frente 2l blindeje de pasedores sujetos ri-
gidamente & la misma y empujzdos contra el blind&jé.

58,- Un dispositivo segiin la reivindicacidn
18, caracterizado porque los elementos del bastidor estdn
hechos como varillas de forma de U disnuestas en una fila
en sentido longitudinal de dicha bandza en planos verpendi-
culares a las superficies extremas de las places de refri-

geracidn contiguas, estando cada une de las verillas suje
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-ta a dicha banda por su parte convexa y estando log exire-
mos libres de les verillos apretndos eldsticamente contra
las superficies extremasg de dichas placas y doblados =cbre
los bordes de las placas que dan frente al interior dgl'~
horno.

£8.- Un dispositivo segin la reivindicecidn
28 o la reivindicacidn 58, ceracterizado porque el miémd;
comprende 2l menos una bafra coloceda sobre las varillas y
apretada nor medio de los extremos doblados de dichzs vari
1las contra las sunerficies de les vlacas de refrigeraqidn
contiguas gue dan frente 8l interior del horno, ,

78.- UN DISPOSITIVO PARA CERRAR UN ESPACIO EN
TRE PLACAS DE REFRIGERACION DE UN HORNO ALTO. _i;‘

Tal y como se ha descrito en la Memorialque\
antecede, renresentado en los dibujos‘que ge acompailan y
pera los fines que se han especificado.

Este Nemorin conste de veintidos hojos escri-
tas a mdquina por una sole cara.

Wedrid, 18,007.197¢

P.A,

Alberto deftizapury
Por Poder,
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