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. El invento se refiere a una instalacidn para la ég'
bricacién de una banda contfnua me jorada, gn.partiéular una
baﬁda de cartdn ondulado con una mdquina elaboradora de,c;r—
tén ondulado y una miquina impresora rotativa iﬁtegradafqn -

@lla y que presenta varios mecanismos de impresién, as{ como

el menos un cortador longitudinal y al menos un cortados trang

"versal o un troqusl.

\

Sa conocen instalaciones de esta clase para anchu-

'~ ras de banda relativamente pequefas. En este caso,'esté‘pgg

vista éna midquina de impresidén por hueéograbado integradé -
con pq; ejempla, tres mecanismds de impresidn, en combina--
cidn con uma maquina elaboradora de cartén ondulado. Se pue
de imprimir a eleccidn en huecograbado o ?ambién en flexoim-
presién, abarcando entonces los cilindros portaclichés toda
la anchura ds la Eanda continua de papel. Se pueden aplicar
de esta manera imééenes tipogréficaé de hasta gproximadamente
800 mm de anchura, Es posible también disponer una al lado -
de gtra varias imégenes tipogréricas identicas con longitud

Gtil idéntica, cuando la imagen tipogréfica individual pre-

" sente una anchura correspondientemente més pequefia. 51 se de

-

" be cambiar pasande de una imagen tipografica a otra imagen -

tipografica, se tiene que parar'éntdhces toda la instalacian.

Los cilindros partaclichés correspondientes han de ser cambia

dos entonces. Una vez que se han instalado los nuevos cilip
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dros portaclichés en la maquina tipogréfica rotativa, se -~
puede iniciar de nuevo la produccidn . Si se imprimen uno
al lado de otro varios tramos (tiles idénticos, esta previg
to entonces un cortador lnngitudinal en el extremo de ia ing
talacidn, con. el que se subdivide la banda cont{nua de.papel
segln la longitud.:Laa distintos tramos Utiles son seccin;
nados después por cortadores transversales o troqueles rota-
tivos. |

En esta instalacidn es desventajoso el hecho de

que un cambio de la imagen tipogrdfica es posible unica--

mente interrumpiendo la produccicn de la maquina elabora-

dora de cartdn ondulade y, ademads, requiere relativamante

mucho tiempo.

Por otro lado, es ya conocido instalar una banda
continua previamente impresa en un soporte de rollo rever-
sible de una instalacidn de fabricacidn de carton ondulado

y ensamblar esta banda cont{nua con las capas restantes del

cartdn ondulado en un mecanismo de recubrimiento y pegado.

Se aplica una consideracidn andloga también para el pegado
de pliegos previamente impresas. Esta tecnica conocida per-
mite aumentar la anchura de la banda cont{nua de carton on-

dulado hasta aproximadamente 1600 mm, De todos modos, el -

cambio entre las distintas aplicacionss es también aqui op

gorroso y costoso. La produccidn se tiene que interrumpir

también en este caso cuando deba recubrirse una banda coan-
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tinua nueva can otras imédgenes tipogréficas. Ademés, los
cortadores transversales han de ajuatarée'da nueva.

El invento se basa en el problema de crear uﬁg_f
instalacidn de la clase descrita al principio, con la qéé
se ﬁuqda producir una.banda continua mejorada, en parﬁicﬂ;
lar una banda continua de cartén ondulado, cuya»bdnda cbﬁl
t{inua de papel se imprima él menos por un lado durante*iéf
fabricacidéh y en donde estén presentes varias imégenes'fiiR’
pqgréficas dispuestaé una junto a otra y de longitud 6@1%:
QVQ6£ualmgnte diferente, y en donde-ias imidgenes tipogréfi
cas pusdan cambiarse rapidamente y sin intarrupcién'de la -

produccién., Con esta instalacidn deberd ser posible apli-

car al menos por un lado sobre una banda continua de papel

.muy ancha mediante un proceso de impresidén imigenes tipo-

graficas diferentes con longitud Gtil diferente.

Segin el invento, esto se consigue por el hecho
de que estén previstos una,mulfiplicidad'de mecanismos de
impresiéh para imprimir al menos por un lado una banda con
tinua de papel con imagenes tipngréficasryuxtapuestas de -
longifud Gtil diferente, vy pofqué- cada mscanismo de imprg
sidn presentaruna placa de imprésién respeetiva asociada -
arlas imdgenes tipograficas y dispﬁéété sGbTe una bénda de
impresidn sin fin que-se puedse recambiar por oﬁras bandasr

de impresidn con longitud eventualmente diferente y que es
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t4 guiada sobre cilindros de apayo Y de tensado, y cuyo -
acocionamiento se puede unir con el accionamiento de la ma-
guina de la instalacidn, estando dispusstas las placas de
impresién de manera correspondiente a la anchura gtil sen-

cilla o miltiple.

El invento parte del conocimisnto de prever una

pluralidad de mecanismos de impresién, una parte solamen-

te de los cuales estd siempre en uso, mientras que se pus-

-den transformar los mecanismes de impresion que no estan -

imprimienda justo en ese momento. A psto se dirige la uti- .

1lizacidn de un mecanismo de impresidn especialmente confi-

gurado, que presenta placas de impresidn sobre una banda -

.da impresidn sin fin y que se puede recambiar muy répida--

mente por otras bandas de impresidn con longitud eventual-

" mente diferente. Es esencial todavia que todos los cilin=

dros de contraimpresidn asociados a ios mecanismos de im-
presién individuales estén realizados ds manera que sean -
cont{nuos a lo largo de toda la anchura de la banda cont{-
nua de papel. Se consigue asi una guia de la banda continua
de papel en la zona de los mecanismos de impresion incluso -

cuando los mecanismos de impresidn no gstén imprimiendo nrn

ase momento.

£1 invento se puede realizar de manera venta josa

eligiendo una Forma de ejecucidn en la que cada banda de -
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dros de apoyo y de tensado esté dispuesta de forma que pﬁg;

5.

impresign se extiende sobre toda la anchura de la Eanda con

t{nua de papel y los cilindros de apoy6 y de tansadorestén

configurados también de forma continua sobre toda la anghyu

ra de la banda de papsl. Sin embargo, es posible tambiéqﬂr;
configurar la instalacién.dd modo que cada .banda de impre=,
sion can los cilindros de apoyd y de tensado se extiendafe

solo sobre ﬁhé parte de la anchura de la banda continua. .de.

pépel y que la banda de-impresién'respectiVa con las cii{27

-~ v

- da trasladarse transversalmente a la direccidn de marcha de’

la banda de.papal y se pueda inmovilizar en corresponden-
cia con la.pmsicién:de la imagen tipografica. Ambas formas
de ejecucidn hacen posible imprimir una banda de papel, que
se elabora ms tarde para dar la banda continua de cartdn
ondulado, hasta una anchura de aproximadamente 2,5 m, lo-
grandose simultdneamente tramos 6til§s diferentes. Para el

cambio de la imagen tipografica no es ya necesario interrum

pir la produccidn., Ss tienen que desconectar (nicamente --

los mecanismos de impresién correspondientes y conectar -
nuevamente otros mecanismos de impresidn. Las bandas de im

presidén estdn constituidas por una banda continua flexible

en forma de un bucle sin fin, sabre el cual estén aplica-

das las placas de impresidn. Puedén estar aplicados entopn

ces uno o varios tramos de igual longitud Gtil sobre una



10

15

20

6
banda de impresidn. Por aupuesto,'en caso de longitud Gtil
diferente, las bandas de impresidn presentan también longi-

tud de bucle diferente.’

Las bandas de impresidn pusden estar realizadas

“también incluso como placas de impresidn, pudiendo exten-

derse en sste caso las bandas de impresidon por toda la an-

chura de la banda continua de papel o bien abarcande las -

bandas de impresién sdlo una parte de la anchura de la ban

da contfnua de papel, tal como se ha descrite en la seqgun-

da forma de ejecucidn, En ambos casos, las partes de super
ficle propiamente dichas que participan en la impresion se

extienden solo sobre una parts de la anchura de la banda -

cont{nua de papél, siempre que en un caso especial no es-

tén previstos varios tramos Gtiles uno al lado de otro.
Las bandas de impresidn ofrecen la garantia de -

que se pusda cambiar el equipo de un mecanismo de impresidn

"en un tiempo brevisimo, ya que Unicamente se ha de recam-

biar la banda de impresidn con ayuda de dispositivos auxi-

liares correspondientes. Los rodillos tensores correspon--

- dientes dispusstos en el mecanismo de impresidn han de ajus

tarse entonces a la longitud de bucle de la banda de lmprg

sion gue, Bn ciertas cireunstancias, sera diferents. Esto

8 posible también en un tiempo muy breve.

Los mecanismos de impresidn estan previstos en un



10

15

20

nlmero adaptado a la anchura de la banda continua de car-
tan ondulada, en particular en correspondencia aproximada
mente con el doble, el triple o un miltiple dsl nﬁmerodﬂa,
tramos ﬁtiles. Parecs conveniente, por ejemplo, la diggﬁ%

sicidén de aproximadamente veinte mecanismos de impresidnl- .

con una anchura de la banda continua de papel de 2,5 m. ~

-
.

PRI

Con ‘esta anchura y el nimero indicado de mecanismos de im
presién se puede trabajar entonces con tres o también cua .

tro tramos (tiles de imdgenes tipogréficas diférentes dis.-

pueétas una al lado de otra. Se sobrentiende que en cada
caso se aprovecha solo una parte de los mecanismos de im-
presién para el proceso de impresidn que esté en curso en
ese momente. Es sabido que cada meeanismorderimpresién im
prime solo un color y gue en caso de impresidn de miltiples
colores se'aplican por cada tramo Util varios colores Enr

medio de mecanismos de impresidn diferentes. Los otros me

canismos de impresidn pueden ser transformados en este tiem

po y gquedan disponibles entonees para la aplicacidon de co--

lor subsigquiente. Cuando se ha terminado una aplicacidn en
el nimero de unidades necesario, los mecanismos de impre-
8ién correspondientes necesitan ser desconectados dnicamen

te y los nuevos mecanismos de impresidn tienen que ser cg

‘nectados. Esto puede ocurrir sin interrupeidn de la fabri

cacién de la banda continua de cartén ondulado. Las bandas
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de impresién de los distintos mecanismos de impresidn se

- pueden unir individualmente o en grupos con el acclonamien

to dg la mdquine o bisen se pueden soltar asi{mismo nuevamen
te.

Los cilindros de contraimpresidn de los mecanis
mos de impreéién estdn apoyados de forma que 88 pueden =
aplicar y desaplicar, con lo que se ofrece la posibilidad
de apoyar la forma gstacionaria sl cilindro de impresiﬁn
sobre el lado de la banda de impresidn o bien trasladarlo
con'la unidad de impresidn transversalmente a la direccidn
de marcha de la banda continua de papel.

Al final de la instalacidn estdn previstos va--
rios cortadores longitudinales y cortadores transversales

o troquelss. Estos estéan de preferencia controlados por un

‘adaptador de coincidencia de modo que tenga lugar una sub-

divisién transversal automiticamente y sin cambio de posi-.
cién cuanda se imprima otro tramo Gtil.

El invento admite diferentes e jecuciones, Se ha
representado en el dibujo con ayuda de algunas instalocio
nes realizadas a titulo de ejemplo y se describe con mas -
detalle a continuacién. Muestran:

La Figura 1, un alzado lateral esquematizado da
una'primefa instalacion,

la Figura 2, un alzado lateral asquematizado de
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la ampliadg,

uvha segunda instalacidn.
la Figura 3, un alzado lateral esquematizado de un
mecanismo de impresidn individual en representaciéd a esca-

-

la Figura 4, una uiéta en planta de uﬁa baﬁdéigﬁg
tinua de cartdn ondulado imprese durante la Fabricaciénﬁéx
v ,

la Figura 5, una vista en planta de la banda—éig{'
tfnua de cartén ondulada segiin la Figura 4 Héspués del ;éﬂ;
bioldé algunos mecanismos de impresiéﬁ,,_ |

La instalacidn represéntdda en la Fiqura 1 357;>_
adecuada pgra la fabricacidn de cartdn ondulado impr936 -
por un lado. Desde el portador 1 de rollo reversible se -
retira la banda coﬁtinua de papel 2, la cual es conformada
can ondulacidnes en la maquina elaburédora de cartdn ondu-
lado 3, y sae ensambla aqu{ con la bénda continua de papml:
4 procedente del ﬁortadur 5 de rolla rauersible.rEsta hén-

da contfnua 6 llega al acumulador 7 y es arrastrada desde -.

-all{ a través de las partes inmediatas siguientes de la ' ins

talacidén sin que se realice aqui de momento un tratamiento
adicional. Puede prescindirse también del agumulader 7.
Una banda continua de papsel QVIlega_desde el pﬁg'

tador 8 de rollo reversible al acumulador 10 y desde alli;

a través del accionamiento de traccidn 11, a la mdquina im
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presdra 12 que presenta Lna pluralidad de mecanismos des -
imprea;én individuales 13, por ejemplo, alrededor de vein-
ta unidades. La banda coatfﬁua de papel 9 se imprime aqui
sobre su ﬁara supar;or pﬁr medio de algunos mecanismos do
impresidn conéctados 13. La banda continua de papsl impfo—

sa 14 llega en sl extremo de la maquina impresora 12 al my

"canismo de recubrimiento y pegado 15, donde se une con la -

" banda cont{nua 6.

Al final de la instalacion estén dispuestos dis-
positivos de traccidn 16 y cortadores longitudinales 17. -
Por medio de los cortadores longitudinales 17 se subdivids

la banda continua de cartdn ondulado 18 segin su longitud

en correspondencia con el nimero de tramos (tiles impresos

uno al lado de otro. Estdn previstos cortadores transversa

les rotativos 19 o trogueles ratativos para cortar los tra

mos Gtiles en sentido transversal y separar as{ las distin

tas piezas cortadas respecto de las bandas continuas parcia

1es,

La instalacidn segln la Figura 2 estd configurarh
de manera de par si similar, pero se imprimen agqul ambas m
ras de la banda continua de cartdn ondulado 18. Desde el- -
portador 5 ﬂe,rol;n reversible se retira lsa banda continua

- ) e g
de papel 4, la cual es conducida a través del acumulador -

7 vy el acciaonamiento de traccién 11 a la primera parte de
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la méquinqrimprasoré 12, Estdn previstos aqu{ tres mecénig

~mos de impresidn 13. Se sobrentiende que el nimero puede -

variarse también en este caso. Estos tres mecanismos delim

presidn 13 estan ajustados, por ejemplo, para tefiir o tom-

‘bién para imprimir de manera diferente de la banda continu

de papel 4 en correspondencia con la divisidn en tramos iti

las, La banda cont{nua de>pap91 4 se cdnducarluego a 1a%@§

quina elaboradora de cartdn ondulade 3., Desde el pnrtadﬁfi:
1l de rollo reversible se retira la bandé cont{nua de papgli'

2,'ia cual forma las ondulaciones. En la héquina elaboradg

ra de cartén ondulado 3 se unen entre s{ las bandas conti~

nuas 2 ¥ 4, Se produce la banda 6, la cual ds conducida has
ta el chaniémo de recubrimiento.y pegade 15 a traves del
acumulador 7 vy artravés de los grupos subsiguientes.-

Desde el portador 8 de rullnrrevefsiﬁlersa rgti
ra la banda dantinua de papel 9, la.cualrllaga a traves --
del acuﬁulador 7 y el accionamiente de Eraccién 11l a ia sg =
gunda parte de la maquina impresora 12, donde gstad previs-
to nuevémente un nimero . determinade de mecanismos de im
presidn 13, Dado que aqui se déberé imprimlr.la cqfa e#ts-'
rior de la pieza'cortéda posterior, se han previsto aqui'-
cqmparativémenta'més ﬁéc?nismos de impresidn, .de forma ang
loga a como ocurre en la-instalacién de la Figurae 1. La -~

banda continua de papel impresa 14 se une con la banda con
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t{nua 6 en el mecanismo de recubrimiento y pegado 15y se

origina tgmbieén aqui la banda continua de carton ondulado

18, la cual, al igual que en el gjemplo de ejecucidn de la

Figura 1, es subdividida por cortadores longitudinales 17 -

y cortadores transversales rotativos 19.

La Figura 3 muestra un mecanismo de impresion -

. individual 13 de la méquina impresora 12 en vista esquemg

tizada a mayor escala. La banda continua de papel 9 a im-
primir es conducida entre los rodillos de gufa 20, 21, 22,

23, 24, 25, 26 y 27 a través del mecanismo de impresidn 13

El cilindro de impresidn 28 esté apoyado de forma estacinre

ria. Frents a &l estd previsto un €ilindro de contraimpre-
sidn 29 dua‘puada ser arrimado contra el eilindro de im--
presiénVZB o bien apartado de éste. El cilindro de impre--
sidén 28 estéd abrazado por la banda de impresidn 30, la cual
puede presemtar una longitud enteraments direrentg en co--
rrespondencia con la longitud de los tramos Gtiles y cvon-
tualmente él nGmero de tramos Gtiles., Como consecuencia, -
los diferentes rodillos tensores 31, 32, 33 estan previstos
y apoyados de forma desplazable para hacer posible una adg
tacidn a la longitud respectiva de la banda de impresion -
30. La banda de impresién.30 se extiende por toda la anchi
ra de la banda continua de cartdn ondulado 18, es decir, m

mas ancha que la banda cont{nua de cartdn ondulado y presen
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ta en las zonas de borde sobresalientes unas perforaciones
péra'su accionamiento. Este accionamiento se puede uﬁir in
diuidualmaﬁte con el accioﬁémiento de la méquina de la ins
talacidén completa. Se puedsn conectar ﬁambién entre girén
cada caso grupos ds mecanismoédeimpresién 13, La banaai}
de impresidén 30 se colorea por mediorde un mecanismo dé‘%h
tintado 34. Entre los rodillos de gufa 22 y 23 esté‘préﬁig
ta la iﬁstalacién de secado 35.

El funcionamiento gque es posible con las insb§7£
lacipnes mostradas - a titulo de ejemplo en las Figuras l<;a
2; pueds .comprenderse del mejor modo haciendo referencia a.
la banda continua de cartdén ondulade 18 representada en --
las Figuras 4 y 5. La Figura 4 muestra el momento en el que
1a banda continua de cartdn ondulado 18 abandona. el meca--
nismo de recubrimiento y pegado 15, es decir; se ha termi-
nade la impresiodn. |

Segin la Figura 4, se han impreso cuatro tramos.
(tiles sobre la anchura de la banda continua de cartén on-
dulado 18, a saber, el tramo Gtil doble con la imagen tipo
qréfica A y la longitud de tramo til 36, en el centro otro
tramo Gtil con la imagen tipogréfica B y la longitud de -
tramo Gtil 37, y en el otro borde un tercer tramo Gtil con
la imagen.tipngréfica c y la longitud de tramo Gtil 38. éq

sobrentiende que esta banda continua de cartdén ondulado 18
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se subdivide después en correspondencia con los cortadores
longitudinales 17 indicados GUnicamerie mediante flechas. La
subdivisidn transversal .se realiza por medio de los corta=
erea transversales roté£ivos 19 o troqueles rotativos.
La Figura 5 muestra nuevamente la banda continus

de cartén onduledo 18, pero después de que se ha terminado

* la aplicacidn de impresidn con la imagen tipografica A. En

su lugar, se ha ajustado una aplicacidn de'impresién con -
la imagen tipografica D, a saber, sin interrupcion en la -
fabricacién de la banda cont{nua de cartdn ondulado 16. La
aplicacian de impresidn B se ha cunservado, ya gque aqui no
se ha conseguido todavia, por ejemplo, el ndmero de unida~
des necesario. Se ha mostrado precisamente el traslado de
la aplicacidn da impresidn con la imagen tipografica C a

la imagen tipografica E. El tramo Gtil con la imagen tipo-

- gréfica D presenta la longitud Gtil 39 y la impresion con

la imagen tipogréfica E presenta la longitud Gtil 40. Como

puede apreciarse, los distintos mecanismos de impresion 13

de la maquina impresora 12 pueden ser desaplicados y conec-

tados durante la produccién de la banda continua de cartdn

onduladoe 18, de modo que por regla general se produce so-

1o un rechazo o desecho extraordinariamente pequefio duran-

"te ol cambio de la imagen tipografieca (véase cambio de la

imagen tipografica C en E).
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- REIVINDICACIONES =
1.~ Instalacion elaboradora de cartgn ondulado -
para la fabricacidén de piezas cortadas impresas ds cartdn

ondulado, con una méquina elaboradora de cartdn onduladd-y

una mdquina impresora rotativa integrada eén ella y quaipﬁé

" ganta varios mecanismas de impresidn, as{ como con al mends

un cortador longitudinal y al menos un cortador transversal

o un troguel, caracterizada porque estén integrados meca-

~nismos de impresion que son adscuados para la impresiodn .de,

LT

una'banda continua de papel con trames Gtiles yUxtapuestosl
de.anchura y longitud diferentes, los cuales se pueden unir
con. el acciqnamiento,dérla instalacidn de forma individua-
lizada 0 en grupos y los cuales llevan moldes de impresién
para cada tramo (til sobre una banda portadora recambiable
sin fin que posee longitu&es diferentes, y porque estan --
previstos varios corta&ores longituéinales y cortadores -

transversales o troqueles para las diferentes longitudes -

‘de los tramos ttilas.

2.~ Instalaciénrsegﬁn la reivindicacidn 1, caragc
terizeda porgque todos los cilindros de contrapresidn aso--
ciados a los distintos mecanismos de impresién Qst§?>reali.
sados de forma que se extienden cnhtiﬁu;héﬁté b;¥ £0da,ia'
anchura de la banda contfnua de papel.

3.- Instalacidn segin las reivindicaciones ante-
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riores, caracterizada porque cada banda portadora se extien
de por tﬁda la anchura de la banda continua de papel y el
éiiindro de impresién y los rodillos de apeyo y de tensa-
do estdn reslizados también de manera que se extienden ton
tfnuamanta por toda la ancﬁura de la banda continua de pe-
pel.

4.- Instalacidn segin las reivindicaciones ant -
riores, caracterizada porque cada banda portadora con los
cilipdros de impresidn y los rodillos de apoyo y de tenaa-
de ;e extiende solo sobre una parte de la anchura de la -
banda cont{nua de papel y la banda portadora correspondiaﬁ
te de los cilindros de impresidn y los cilindros de apoyo
y de tensado esta dispussta de forma desplazable traﬁéver-
salmerts a la direccién de marcha de la banda continua de -
papel y se puede inmovilizar en correspondencia con lo pg

sicién del tramo atil,

5,- Instalacidn segln las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porgue las bandas portadoras propia-
mente dichas estdn realizadas en forma de moldes de impre-
sidn,

6.~ Instalscidn segln las reivindicacionss anka-

riores, caracterizada porque los mecanismos de impresion -

Veatén previstos aproximadamente en correspondencia con el

doble, el triple o un miltiplo dd nGmero de tramos Utiles.



17

7.- "INSTALACION ELABORADORA DE CARTON ONDULADO
PARA LA FABRICACION DE PIEZAS CORTADAS IMPRESAS DE CAﬁTON
- ONDULADO", , ' : fn,
Tal como se describery feivinaica én la pre;enie
mgmoria'Descriptiua que consta de dieeisiste hnjasrescritgé

a maquina por una sola cara y de sus correspondientes di="

bujos.

madrid,~ 1 §EP, 1978 -
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