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Hofn ntim. 1

i La invencién se refiere a2 una composiciédn
me jorada, a base de poli(cloruro de vinilo) {PCV) rigido,

espeeﬁalmente para la extrusidén de tubos, dé'perfiles v de

{produgtos similares; se refiere igualmente s los objetos

configurados con tal composicién.

o TLa extrusién de tales articulos de PCV rigil
do puede efectuarse de manera mas o menos f4cil, segin lé
composicién de la preparacién utilizsda, que se nrésenta
habltualmente en forma de una mezcla en p0lvo o granulada
de log siguientes in"realentes. PCV, agentes estabilizado-
res, lubricantes de cardcter interno o externo, cargas ming]
rales, aditivos contra la luz ultravioleta, colorantes;
agentes modificadores del comporiamiento reolégico, etc.-

f Actualmente, existen numeroga preparac1o-
nes disponibles, puestas a puanto despuéﬂ de ensayos empir1~
cos. IFrecuentemente se hag comnrobado que estas composicioue
1no soﬁ“siempre satisfactorias y pueden conducir incluso, en
algunos casos, a malos resuliados, bien ses desde el punio
de vista del aspecto, bien sea incluso en el plano de las
propledades mecdnicas de los articulos configurados o, en
fin, desde el punto de vista de la rentabilidad econdmica
global de la operacién.

Por otra parte, se conoce, segin la patente|
francesa 2.256.930, un procedimiento de fabricacién de PCV |
no adherente, para la fabricacién de peliculas, hojas, ete.

medisnte calandrado. La composicidn a base de PCV objeto de

la presente invencidn, se utiliza por el contrario vara la

extrusién, Ademis, la composicién para la puesta en prictic
del procedimiento de acuerdo con la patente frencess

2.256.930 antes citada, por una parte no reproduce la compo

k)
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constiﬁuida en una varte csencial por wna sal de estafio y

Hojn nGm, 2

siciéhlde acuerdo con la invencién en la proporcidn particy

lar de cada uno de los con?tituyentes v, por otrz parte, eg

diferente 2l ftipo de 9gente estabilizador.

-

Se ha encontrado, y esto es lo que constltL

ye el objeto de la presente invencidn, una nueva compos;ald
para la extrusién, a base de poli(eloruro de vinilo) rigidg
econémica, fécil de emplear y que proporciona excelentcs -
resultados, tanto en el plano de las propiedades mecdnicHs,
como en el del coste de la operscién de configuracién. Eé}
ta comp031c16n a bsse de PCV, que contiene ademis nor lo

menos un agente estabilizador térmico, un sgente lubrlcﬂnte

¥y cargas minerales, se caracteriza porque por cada 100 par%

N

tes de polimero, conticne: L
- una cantidad comprendida entre 0 lyo, 5

artes de una mezcla de agentes este bilizadores bérmlcos,

por uria sal alcalinotérrea,
I ~ una cantidad comprendida entre 1,2 y 4
partes de una mezcla de 1ubricantes, constitulda en una pax
te esencial por cera de parafina y por cera de poliolefina,
' - y de 0,1 a 50 partes de cargas minerales.
Por "composicidén a base de poli(cloruro de
vinilo)" se entiemden composiciones en las que el polimero
es un poli(clorurc de vinilo) homopolimero o eventualmente
un copolimero, Este copolimero es el obtenido mds general-
mente mediante copolimerizacién de cloruro de vinilo con ot
mondnmeros, que presentan un enlace etilénico polimerizable,
por ejemplo etileno, ésicres acrilicos, estireno, ésteres
vin{licos, dcido o anhidro maleico, ésteres maleicos. El

acetato de vinilo y el cloruro de vinilideno son los mds

n

pos
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v ‘e t4 . . s .
frecuentemente utilizados., La invencién se aplica en parti-

cular a los copolimeros aue contienen por 1o ‘menos un 80%
en peso de cloruro de v1n110. Puede ser conveniente cuz Lauifer
{¥ipo de homopolimero de cloruro de vinilo, cualquiera quc
- 5 |sea su modo de preparacién: nollmerlzacién gn masa, en sSus—
- pensidén, en dispersién o de cualquier otro tipo, ¥y cualquig]
ra que sea su viscosidad intrinseca.
Las composiciones segin la invencidn pueden)
contener, ademds, todos los coadyuvantes habituzlmente ubi-
10 11zados, tales como agentes modificadores de la resistencia
al canue, plrmcntog o colorantes, agenles modificadores de
la estructura, como por ejemplo agentes. norévenos. & estgs
composiciones pueden aiadirse agentes ox1dantea o agentes
estab;lizadqres contra la luz visible o vltravicleta.
15 | Gomo : agentes estabilizadores térmicos se

utiliza, segin la invencidén, una mezcla constituida esencia)

(K

meqte por wng sal de estefio ¥y vma sal alczlinotérrea. Esia
mezcla contiene de 5 a 95% de sal de estafio, que se elige
preferentemente entre las sales organicas de estafio, tales
20 {como los metil-estafio, bubil-estafio u ochil-estafio. Los
otros radicales orgdnicos combinados con el estafio pueden |
ser dsteres orgénicos exentos de azufre o, preferentemente,
tiodsteres, Los ésteres son habituazlmente lauratos, malea-
tos. Los tioesteres son habitualmente octiltioglicolatos.
25 |La mezcla de agentes estabilizadores térmicos contiene de
195 a-5% de una sal alcalinotérres, elegida entre las sales
de los dcidos aliféticos, tales como, por ejemplo, lauratos,
estearatos, valmitatos, octoatos, undecilenatos, o entre lasg
. sales de los écidos aromaticos o de los fendles, tales como,

30 jpor ejemplo, benzoatos, fenatos. Preferentemente, se utiliza

24098
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[ como alcallnotérreo, el calcio y, como dcide, cl ?01do es~
te“rlco.

A las concentraciones nronuestas, es dec:r
“inferiores-a 0,5 ppc, se ha comnrobado que las concentra wiC
nes de sal de estafio inferiores al 5% condu01an g resuluaw
dos malos, ¥ que las concentraciones superiores al 95%, au
mentéban inutiltmente el ‘precio de venta. : ';1f

[ Como lubric:nte' ge utiliza una mezcla-de
cera de paraflnas y de ceras de pollo]efmna Las ceras de
parafinas se caracterizan por un punto de fusidn comprehdié
entre 722C y 11590. Ia concentracidn de estos uroductos de
estar comprendida entre 1,2 y 4 partes (ppc.) por cada 100
partes de polimero. Se ha coﬁprobado que por debajo del -.
1,2% se disminuia el caudal de la operacién de traﬁsfo;rabi
¥y que, mds alld del 4%, se gelificaba mal. Una, concentracid
preferida estd préxima al 1,5%.

Las ceras de poliolefinas pueden ser ceras
de polietileno no oxidadgs u oxidadas, cuyo punto de reblan
decimiento estd comprendido entre 83°C y 145°C.

' Como cargas se utilizan las cargas minera-
les conocidas, constituidas por éxidos de metales o nor car
bonatos.o silicatos y, mds en particular, carbonato cdleico
y 6xido de titanio. Tias cargas minerales pueden haber reci-
bido wn tratamiento superficial. Su concentracién varia de
0,5 a 50 ppc. preferentemente, entre 1 y 5%. Un técnico de-
terminarg estos porcentajes en funcidén de los resultados
perseguidos,

Las composiciones a base de PCV rigido, que
contienen el PCV propiamente dicho, asf como diferentes adi

tivos mencionados mis arriba, se obtienen por mezelado en

én

41
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frio © en caliente, en un mezclador ripido. Bajo el efecto
mecanlco del batido, la temperaturs aumenta y el méximo al-
canzado es funcién del tiempo de mezecla. '

Se puede detemer 1la operacién de mezcla had
cia los 409C aproximadamente, lo que corrcsponde al mezéia—
do denominado "en frio", o bien prolongar la operacién has-
ta que.se alcanza una temperatura de 110 a 1202C, lo que co
rresponde al mezclado denominado “en caliente". Estas ecmpo
siciopes pueden ohtenerse indiferentemente mediante una u.
otra de estas téenicés de mezclado.

La extrusidén de las composiciones a. base de
PCV rigido se efectia c1a31camente en eytrusoras de un sclo
tornillo sinfin o de dos tornillos sinfin o LHCIUQO de il
tiples tornillos sinfin. En los casos de las extrusoras de
dos tornillos vinf{n, se recomienda utiiizar ung temberatv—
ra media Gel orden de los 170¢C, con un perfil de tempera aty

ras decreciente: la primerz zona de calentamiento esté regyl

se dan a titulo indicativo y pueden ajﬁstarSeien . margen
de £ 200¢, a fin de llegar g un nivel qonveniente de éoten~
cia absorbida por la miguina, e igualﬁenﬁe a fin de contro-
lar bien el nivel de gelificacién del producto acabado.

. Ta composicién a base de PCV rigido segin
la invencidn, es interesante en lo que concierne a la'opepg
cién de extrusién propiamente dicha y a la calidad del pro-
ducto final. .

¥n lo gue concierne a la extrusidn, sc obse
va una buena regularidad de sglida de'la mezcla, wna gran
facilidad de desgasificacidén, una baja potencia absorbida,

y la posibilided de extruir a un caudal alto. Ademds, se cof

1a)
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hbruebﬁ que se facilita la regulacidn de los espesores, por
el hecho de wna baja dispersién de estos "ltimos: el coefi-
cientd de variacidén de espesores, medido mediante la rela{
cién ’e la desviacién tipoya la media, se reduce sensiblé{
mente con relacién al que\proﬁorcionan‘las nreﬁaracioneé“
habituales. Por este hecho, él ndmero de intervenciones ne-
cesarias para mantener el -espesor en’ un mqr ren. £1jado Gé“
antemano, queda notablemente reducido, lo oue contribuie’ a
f30111bar la eytru816n. Ademds, sc ha comprobado que estas
prepara01ones no entranan un ensuciamiento de las boqulllas
o hiloras, ¥ que la buena estabilidad técnica de las mez—;
clas de PCV rigido correonondlente a estas preparaclones~;
permlte una fécil re01rcu1ac16n de los desperdicios y, eape
clalmente, de los recortes de 1n1c1a016n. T
En lo que concierne al producto acabado, se
observa, ademds de una bueng regularidad del espesor ya men
cionade m4s arriba, que las caracteristicas mecédnicas son e
celentes: los valores medios son altos, mientras qﬁé su dis
persién es baja, especialmente para los alargamientos a la
rotura, que reflejan el nivel de gelificacidén. Resulta por

lo tanto f4cil, con ayuda de estas preparaciones, respetar

nal (espesor) como si son de orden mecénico (carga y alarga
miento a‘la rotura). Se observa igualmente que estas buenas
caracteristicas se extienden a difcrentes dimensiones del

producto ucabado: no es necesario ajuétar las preparaciones

para pasar fe prcductos de pared delgada a productos de pa-

gibilidad de utilizar una sola preparacién, permite simpli-

ficar los problemas de fabricacidn de la mezcla, asi como

las normas de calidad, tanto si estas son de orden dimensio

red gruesa, y ello en diferentes tipos de extrusoras. La pot

LE£)
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, le‘d% almacenamicnto de reservas de dicha mezcla.
dos a|titwlo indicativo ¥ no limitativo, permiten ilustrar
la composicién objeto de la presente invencién, de man@féf
gue hacen aparecer clardmente las ventajas procuradas poé
dicha compoalc16n. S : .
EJENPLO L. Se fabrica un tubo de PGV rigido, de dlametro
interior de 112,4 mm, ¥y de’ dlametro exterior de 125 mm. ha
extrusora utl]mzada es una maguina de dos tornlllos 51nf1n,
de marca KEDTLRNAN y de tlpo 86, con temneravura graduada.
La temperatura medla de extrugidn es de 17500.

En un mezclador rgpido, se mezclan a lJOO”'
- PCV en polvo obtenido por pollme izacién i

én masa (marca B 1150 de Rhdne Poulenc) 100 ﬁagtes

~ Estearato de calcio C " 0,25 partes
- Sal de estafio (marca 17 MOK de CIBA) 0,2 partes
- Cers de parafina (marca G Cérésine) 1,4 partes

- Cera de polietileno oxidada (marcs AC

316) de Allied Chemical _ 0,2 partes
- Sustancias guxiliares de la operacién s

(marca F 130 de CIBA : modificador del _

comportamiento reolégico) - 0,5 pértes
-~ Carbonato cdleico - '.; 1,7 partes
~ Negro de humo o | 0,04 partes

El caudal: alcanzado es de 180 kg/hora para
un aspecto del fubo muy bueno y, especialmente, un coeficie
te de variacién de espesores de 3,9%.

de ensayo obtenidas a partir del tubo extrufdo, es igusl a

un lSOp. La carga en el umbral de salida alcanza 510 decal/

Los ejemplos de realizacidn que siguen, da~

El alargamiento 2 la rotura de las probetas

(18]

Chl
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| Bstas ﬁedidas se efectlan segiin la norma NI’ T 54026,

SJEHPLO 4. Se extruye un tubo de pequefias dimensiones:

tHoja nfim. 8

LIEMPLO 2. Se extruye en una miquina de la marca KRAUSSIA
FFET y de tipo XMD 90, un éubo de dimensiones 98,8‘- 110 mm
utilizando la misme composicién y las mismas condicioneé?
que en el Ejemplo 1. | ‘ 4
El caudal alcanzado es igual a 295 kg/hora,

paras un tabo cuyo cce¢1c1ente de variacién de esvesores.es
igual al 2,3%. . o

- Bl alargamiento & la rofura_es igual al .
1274, | S | )
/ La carga en el umbral de salida es igﬁéilé
509 decaN/cm . A  =
EJEMPLO 3. Se exﬁruye b} tubo de gran. dlﬁmetro y de relnw
cién e es 3pesor a didmetro baja, sobre’ wna extrusora de 1a
marca KESTERNAN y de tipo 130. Las dimensiones del tubo
preparado son de 302 x 315 mm, y la composicién es la misma
que anteriormente. .
' ~ Ta extrusidén se desarrolla mucho megor que
con las composiciones habituales, bien sean intensamente eg
tabilizadas con sales de plomo, bien sean intensamente esta
bilizadas con estearato de calcio, '
| No se observa especialmente ningin atasco
¥y nmnguna dificultad de regulacidn de espesores.
Las proniedades mecédnicas son buenas:
- carga en ¢l umbral de salida: 511 decaN/cm
~ glargamiento a la rotura: 147%. _
El coeficiente de variacidn de esnesores es
igual al 4,3%, para uwn caudal voluntariamente limitado a
250 kg/hora. -
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| EJEMPIO 5. Se'extruye la preparacién.siguiente; preﬁaréda

Hofa nam, 9

o . . . ’
21 mm ¥ 25 mm, en una miquina ANGER de tipo 80, utilizando

wa composicidn y condicicnes idénticas a las del Ejemplo
1: | | |

, Se'observé como en losigjémplos precedéntés
- una disminucidén delia votencia absorbida ‘
- la obﬁe@cién de una mejor desgasificacién.

_ E1l tubo obtenido presenta un coeficiente dc
variacién de esuesores'igual al 2,6%, es decir un valor no-
tablemente mas bajo que aquellos a los'due conducen las conl
p001c1oneo habifuales para el mismo caudal y que es 1gual
al 4, 6 ‘ ‘ ‘

‘ Las propiedades mecdnicas son eleiadas; o]
mo en el caso de las otras dimensiones extruidas. '

r _ Estos ejemplos ilustran bien el hecho de Gu
con la misma comn051016n se otienen product0° de buena cali
da, cualquiera que sea la dlmensmén fabricade ¥y cualquiers

que sea el tipo de extrusors utilizado.

‘en frio: .

— POV obtenido por polimerizacién en suspen- _
sién (Ekavyl SL 66, de Ugine Kuhlmann) 100 partes

- Sal de estafio (octiltioestatio) . 0,15 partes

- Estearato cdlcico ) : . 0,2 partes

- Cers de parafina (MC de Cérésine) . 1,2 partes

~ Cera de polietileno ( AC 64 de Allied "

. Chemical) o | 0,3 partes

~ Sustancias auxiliares de la operacién 7 o
(K 120N de Rohm y Hags) - ‘ 0,5 ﬁértes

- Carbonato cdlcico ' 1,7 partes

- Negro de humo para pigmentos 0,04 partes

.
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g“ ‘T La extrusora utilizada es una KESTERIMAN de

tipo 107, y el didmetro ertruido es de 98,8 a 110 mm.
Se observa, al igual que en el caso de la

composicidn precedente citada en los Ejemplos 1 a 4, una.;

usuales.
El aunecto del tubo y las fluctua01one4 de

eupesor del tubo son mejoradas lgualmente.

me jor aptitud para la extrusién que con las composiciones
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cla de lubricantes constituida en una parte esencial por
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RETVINDICACIONAS .

Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan para'qde sean objetd de esta golicitud dg Pa.
tente de Invencidn en fspafia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1%.- Procedimiento para la preparacién de
una composicién para extrusidén a base de poli(cloruro ce
vinilo) rigido, que comprende ademds por lo menos un agen
te estabilizador térmico, un agente lubricante y Eargas’
ninerales, caracterizado porque eﬁ un mezclador répidé se
mezclan con el pcli(cloruro de vinilo) propiamente dicho
por cada 100 partes de polimero: entre 0,1 y 0,5 partes
de una mezcla de agentes estabilizadores térmicos consti-
tu{dé en una parﬁe esencial por una sal de estano y por

una sal alcalino-térrea, entre 1,2 y 4 partes de una mez-

cera de parafina y por cera de poliolefina, y de 0,1 a 50
partes de cargas minerales.

2a.~.Procedimiento segin la reivindicacidy
la, caracterizado pbrgue'se efectla la mezcla en frio,
siendo la temperatura final de la mezcla aproximadamente
402G, |

3%.~ Procedimiento segin la reivindica-
cién 12, caracterizado porque se efectla la mezcla en ca-

liente, siendo la temperatura final de la mezcla aproximada

mente 110-1209C,
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N 42, . Procedimiento segfn una de las reivindi
caciones 12 g Ba, caracterizado porque se utiliza una mez-
cla de pgentes estabilizadores que contiene de 5 a 95% de
sal de estafio y de 95 a 5% de sal alcalino-térrea.

58.~ Procedimiento segﬁn_la reivindicacidn
42, caracterizado porque se utiliza una sal de estaiio ele~
gida entfe las sales orgéanicas, taleé‘como los metilesta;
fos, los butilestafos y los octilestaﬁos, substituidos por.
radicales éster que contienen azufre.
/ 6%.~ Procedimiento seglin la reivindicacidn:
48, caracterizado porque se utiliza como sal alcalino~térrs

el estearato célcico.

7%.- Procedimiento segin una cualquiera de

za una mezcla de lubricantes que contiene por lo menos d,l
partéé de cera de poliolefina de un punto de reblandeci-
miento superior a 1002C. '

_ 8%,- Procedimiento segln la reivindicaciéﬁ:
7a, caractefizado poréue la céra de poliolefina se escoée
entre las ceras de polietileno y las ceras de polietileno
oxidadas, de punto de reblandecimiento superior a 100G,

. 98, Procedimiento segin cualquiera de las
Ieiﬁnhicaciones 12 a‘8a, caracterizado'porque se utiiizaﬁ
éargas.minerales-elegidas entre losbéiidos, carbonatos y

silicatos metélicos.
a - .
10%.~ Procedimiento para la preparacidn de
una composicidén para extrusién a base de poli(cloruro de
vinilo) rigido.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, y con los fines que se han especificado,

las reivindicaciones 12 a 6a, caracterizado porque se utili

a
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Bsta Memoria consta de trece hojas escritas

a maquipa por una sola cara.

Madria, 15101978
P.A. -

: Alberto de Bizabur
M o
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