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= Memoria Descriptiva =

La invencidén se refiere a un procedimiento =
para la compensacién de distintas alturas de los moldes
para funcifn inyectada para los mandos de las mfquinas
de fundicién ényectada,

Como es sabido, en las miquinas de fundicién
inyectada en los lados orientados el uno hacia el otro

de dos placas para la fljacifn del molde, de las que -

una estd fija y la otra en disposicién corrediza, se =

encuentran dispuestas las dos mitades del molde de fun

dicién inyectada dividido. Cuando el molde se encuentra
en posicién cerrada, la masa plastificada se inyecta en
la cavidad de aquél, por medio del sinfin plastificador
y de inyeccifn, a través de un denominado taladro da -
inyeceibn, con el fin de vealizar una pleza inyaciada.=-
Una vez realizada esta opevacidn, se abve el molde y la
plesza inyectada, que estd fijada a una de sus mitades,=
es expulsada por medio del disposirivo expulsor. A con=
tinuacién, se vuelve a disponer el molde en la posicién
cerrada y se realiza la siguientes pleza 1nyectada. En

este proceso, cuando ¢l molde se encuentya en und: posi=
e¢ibn de apertura determinada, se emite una orden d& wman
do &l dispositivo expulsor, de tal forma que la eapiga
expulgora penetra en la mitad del molde y expulsa la =

pleze inyectada de la mitad del molde corvespondiente.
Estas ingtrucciones se emiten en fumcién de la correge-
pondiente posicién de la placa corrediza de fijecién -
del molde. 1o mismo sucede cuando, para la realizacibn

de piezas inyectadas compledas, os necesario aplicar ==
ademfs machos lateraless AL cambiar el molde defundici-
&n inyectada por regla general varfa tembiém la altura
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del molde, de tal forma que 1a miquina de findicién ~
inyectada tiens que ser ajustada de nuevo para la emi
8ifn de estas intrucciones da mando dn funcién del ve
corrido, para las cuales es necesaric tener en consiw
deracidn la altura del molde. Esto significa que, una
ves realizado el montaje del mievo molde, en primer =
lugar éste tiene que ser ajustado a la posicién de ==
clerre y a continuacién hay que introdueir otra vez =
las instrucciones de mendo para sl dispositivo expule
por y similares, debiendo procurarse, que el personal
no cometa errores durante este proceso.

La invencién tiene por objeto la aportactifn
de un procedimiento para la compsnsacién de las distig
tas alturas del molde, da tal forma que, al cambiur's
moldes de distinta altura, el personal de servicio no
tenga que llavar a cabo trabsjos de ajuste engorroncs
y que ademfs ofrezca un grado méximo de seguridad-fun
cionals

Este problema se resuslve en virtud doxm‘f
invencisn porque ambas placas de £1jacién del molde,«
de las cuales la corrediza so encuentra en contaéte
efectivo con un codificador angular, se ponen un’boﬁ'
tacto sin estar fijado el molde de fundiciln inyecta=
da, mientras que un dispositivo indicador conectado =
a continuacifn de un codificador angular absoluto y «
dste mismo son nivelados a cero y, en cada caso, una
vex realizada la £ijacién de umn molde de fundicién «
tnyectada, 8ste se ajusta a la posicidn de clerre y §
el valor indicado por el dispositive indicador se ine
mmcepormediodeuninterrupc“dad&aduau-
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entrada substractora de un dispositivo comparador, a =
cuya segunda entrada se encuentra conectado el valor
inicial del codificador angular absoluto, de tal for-
ma que el dispositivo indicador conectado a continua-
cién del dispositivo comparador sefiala el valor cero,

 y porque 8 contimuacién del dispositivo comparador se

encuentsa concctada la parte de mando del gobiernmo de

- 18 miquina de fundi8ién inyectada, cuyas instrucciones

de mando dependen de la gltura del molde.

Con las medidas de conformidad con la inven~
cién se logra evitar el engorroso ajuste tras el came~-
bio de molde, La nivelacisn del codificador angular ~
absoluto y del dispositivo indicador cou las plsé&s -
para 1a fijecisn del molde en contacto se resliza gn
£8brica, antes del suministro. Una vez hecha la £lla=
cifn del molde, el personal de servicio no tiene uis
que introducir en el dispositive comparador el valor
fndfcado por el dipositivo indicador en la posictén de
clerre, con lo cual queda terminado el ajuste. El '&g
positivo indicador seflala entonces el valor cero, Ei
dispositivo comparador introduce las correcciones es
el mando de 1a méquina de fundicidn inyectads, eg .de=
cir, de modo que todas las inmstrucciones de mando, «
qua dependen en su totalidad del vecorrido, tras reg
1izer un recorrido preestablecido de un elemento movi
do de la mAquina, por ejemplo el sinfin plastificador

'y de inyeccidn, sean emitidas teniendo en cuenta la -

altura del molde. El dispositivo comparador lleva a
cabo una correcidn del punto cero, en clerto grado.
los codificadores angulares absolutos ya son
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conocidos de por sf (consiiltese sl folleto Marcapasos
angulares absolutos optoelectrénicos, Firma Stegmamn)
Estos asignan a cada &ngulo una combinacién determing
da de valores numéricos en foxma absoluta, Se excluee
yen las medidciones erréness, dado que el punto cero
del oodificador angular absoluto esté defintido por el
c8digo y la llamada tiene lugar en estado estético,

Pro medio de un ejemplo de realizacién que
se {lustra en el plano se explican con mayor detalle
las ventajas y ceracteristicas de la invencifn,

El plano muestra en la Figura 1 el ajuste =
del punto cero asquemdticamente, .

En la Figuva 2 uniwlacmmmmldq -
para fundicifn inyectada figado, también esqueniiica~
menta, .

En la Figura 1 se ha identificado con »i= =~
la placa corrediza de fijaciéndclmldeycon-z-la
placa de £1jacién del molds fija pare el molde de fun
dicién inyectada, que se representa di¥idido mdo'p-
partes en la figura 2, y el cual contas de las dos.m)
tades 3« y «4w, A la placa corrediza =i- para ia £i=
Jacién del molde se encuentra unids una cremalliess we
wSe, um»mmmﬁnd«uv&muag
dificador angular absoluto wf« por medio del pififn w=
a7«s A la salida del codificador angular sa encuentra
conectado a contunuacidn sl dispositivo comparador ==
8=, al que se encusntra posteonectado el dispositivo
tndicador w9e, Bl disposirivo comperadoy =8« tiene -
una entrada para el codiffcador snguler abeoluto y =
una entrada para el interruptor de décadas «iOw, En -
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1a figera 1 estfm representadas ajustadas y en contag

to entre sf ambas placas para la £4 jacifn del mo!.de.-
En esta posicifn 41 codificador angular estd ajust:ado
de tal forma que el dispositivo indicador, tal y como
se representa, sefisla el valor cerc. Esta nivelacidn
se Tealiza antes del suministre de 1a mAquina de fun=
dictdn inyectadae , '

Para el ajust:e el molde -3-, wipe ge flja en
tre las dos plecas de la f6acifn =1=, =2= y se sitfa
segfin la figura 2, en 1a posicién de cierres En esta
posicién y a través del dispositivo wg=y el aodiﬂw
dor angular emite una seffal adecuada a laalm det
molde al dispositivo indicador =9=, el cual am 1
altura del molde, por ejemplo en milimetros. AL m&c
nay ¢l intevruptor de defadas ~10- se emite u\:c ve=
lor & través de la entrada diferencial al dispust.n‘zw
comparador =8=, cuyo valor es deducido del valor exig
tente en el codificador angular, por lo que el dispo=
aitivo indicador sefisls el valor cercs A estea dispo=
sitivo comparador =8~ se encusntra conectada en &e-
sién la pavrte del mando de 1la mquina «~lls, cuyal ﬂg
tvucciones da mando dependen, en furneibn del reec&s
do da 1a altura del melde,

De conformidad com la iuvum::l.én, aehamg
do un ptocedimlento may sencillo pare el ajuste, que
puadesernevadoacabopotpmonaldeumuomg
tyufdo.
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~BELVINDICACIONES |

18,» Procedimiento para la compensacién de distintas
alturss de los moldes pera fundiciln inyectada,. pera
los mandos de miquinas para fundicién inyectada, ca=
vacterixado porque las dos placas de fijacién del =
molde, de las que la placa pera la £ijacién corredi-
sa esté en unibn efectiva con un codiffcddor angular
absoluto, son puestas en contacto, porque un disposi
tivo indicadoy conectado a continuscién del codificg
dro angular absoluto y dste mismo son nivelados a cg
o y tras la aplicacifn de un molde de fundicidn fn=
yectada éste se ajusta 2 la posicifin de clerre y ol
valor indicador del dispositivo indicador es intrody
¢ido por medio de un intervuptor de décadas & la en-
trada substractora de un dispositivo comparador, en

cuya segunda entrada se encuantra disponible el vaww
lor inicial del codificador angular, de tal forva -
que el dispositivo indicador consctado a contimtacién
del dispositivo comparador sefiala el valor cero, y «
porque tras el dispositivo comparador ss ancuentra «
conectada en sucesifn la parte dal mendo del gobflere
no de 1a miquina de fundi cién inyeoflads, cuyas ins=
truccionss de mando dependen de la altura del molde.

Consta la presente memoria descriptiva de
uuuhojuwadalymcmmfm por una sola
cara & la qus se acompaiian dos de planos para su me=
Jor couprensibne
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