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= Memoria Deseriptiva «

La invencién se refiere a un dispositivo de -
mando para miquinas de moldeado por inyeccibn en la que
para la demanda en funcién del vecorrido de las Srdenes
de mando, se ha previsto un sistema de medida de reco=-
rrido unido a una perte mévil de la méquina, de la mole-
deadora por inyeccidn, y un dispositivo comparador, que
al producirse la coincidencia de un valor real do vecow
rrido emitido por el sistema de medida de trayecto, con
unvalor predeterminado, emite una oxde de mando que per
siste hasta la préxima coincidenciae

los sistemas de mando para las mfquinas de m=-
moldeado por inyeccidn, son conocidos de suyo (DI=FS 41
656)+ En un emisor de programscidn se reglstran con au=
xi1to de potencibmetros regulables los valores tedricos
que se conducen a un érgano de comparacifén siguiendo un
orden establecido, a través de un programa destinade a
la mféquina en virtud del procaso tecnolSglco. Aquel .se
solidariza con una bomba de regulacifn que atiende & vg
rios consumidores acoplados en paralelo. A cada consunt
dor se incovpora un transformador de tensifn de recorcy
do que conduce valores realés al emisor de programacifn
Estos mandos operan de forma analdgica, son costosos,w
y mo satisfacen las altas exigenclas de exactitud que.o
actualmente se mponenalosmandosparalaamaquinas
de moldeado por inyeccidne

También se conocen ya los dispositivos de mmn
do del tipo mencionado anteriormente, El sistoma de me-
dida de recorrido es un emisor de pasc angular cuyos =
impulsos se conducen a travds de una valoracién de ime-
pulsos, a un contador de avance y retrocesos La posici-
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én dsl contador es una medida del valor rebesado en
cada ocasifn de la perte de mhquinge Antes de poder
dirigir una miquina de moldeado por inyeccién con =
tal tipo de mendo, es menestey Malinear®™ éstas A ==
tal efecto se emiten las posicifn de contedor que =
intoresan, con tma situscién predeterminada de un -
selector de tipos de funclones, sobre las posiciow-
nes de acumulacién seleccionadas de un acumuslador.
Para la demanda de estas ordenes de mando durante

los eiclos de trabejo consecutivos de la miquina de
moldeado por inyecciSn, se unen acumilador y contaw
dor con un dispositivo comparedor, qae en cago de =
coincidencia emite una crden de mandc que persiste

 hasta la préxima coincidencis,

la invencibo asume el cometide de confign
rex dispositivos de mando de esta clase, de tal oed
nera, que ya o se haga necesaria la alineaciln do
12 mfquina da moldeads por inyecciln. Este problema
se resuslve da acuerdo con la invencidn, haciendo «
que oL sistema de medida de recorrido sea un coditf
cador anguiar absuluto, y que pueda conectarse uc s
nfinero de conmutadores de dicadas equivaiente al nf
mevo de Srdenes de mando dependientos del. rvecorride
a las entradas del dispesitivo vomparador, con.lo =
qnatrm&sdelmmdcmmdequ{g
mencadamomordendemdodnpmdmm
vecorrido.

los codificadores engulares absolutos son
ya conocidos de suyo (Vease el folleto del emimor -
de paso angular optoelectydnico absoluto, de la ca~
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sa Stegmonn). Atribuyen al &ngulo 2 ung combinacibn
de valores nunlricos determinadn. Fsthn descartadas
las medicionss eyrdneas, ya que ol punto coro del =
codificador angular sbsoluto queda definido por el
cbdigo v la demanda sipgue en posicién catitica, Dew
bido a esta propiedad del codificador smgular absow
luto y por 2l empleo acorde con la fnvenclién del ==
cormutadoy de déeadas, es inuecesaria la alineaciln
de las miquinag de moldesdo por inyeccidn,

Las ventajas y caracterfsticas de le in~e
venelba se explican con mAs detalle en el plano voe
1ifndose de un ejemplo de realizacifng

EL codificador angular se scopla medignte
una berra dentada a 1a parte desplazable de méquina
por ejemplo de la espiral de plastificador e iayec~
tor =3« (no representado). Durante cada cicle, 3a =
espiral se mueve entre dos posiciones extwemes. EL
camino recorzido se divide por ejesplo en cinen seg
clonese . _ '

1a presifén de inyeccidn, la velocidad de
1a espiral y elrecorrido son respectivemente deriva
cifn de una secuencia de cuatre contmtadoves de dée
cadas «iaw, ~ibw, wfow, oldw, wlow y Jow, =2be, eee
oloe, «2dw, w2ow y »Bae, wSbhey »Sew, «8d-, wlam, v
atribuy8ndose el primer conmytador de dicadas a uns
de ecada secuencia del £inal de 1a primera secelfn,»
1a pegunda al punto £inal del segundo intervalo, -
etes Eptos conmutadores de d8cadas se conecton res=
pectivamente a una entvada del dispositivo compara=
dor ~i~s Con estos conmstadores de dfcadas, sl fi=-
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nal de cada seccifn del dispositivo wopparador de w
un vecorrido dpterminado, se dirige la velocidad,«
1a presidn o el tiempo comw valor tedrico, la sali-
da del codificador angular =5- se conduce A una en-
tyada de mendo de este dispositivo compewadors Tan
pronto como 1a espival ha alcanzado el punto £inal
del primer intervalo, se cmiten las Swdenes de men=
do correspondientes desde el dispositivo comparador
sl nando =6 conectddo al mismo, para la méquina de
moldeado por inyeccifn etce Mediente el enpleo peww
gin 1a invencién de un codificador angular en las
mfquinas de moldeado por inyeccifn se simplifica e
considerablemente la complicacifin técenica de la co=
nexidn, y adenfs ya no hay nacesided de la alinegw-
cifn, quo antes se hacta necesaria, de la nfquine -
de moldeado por inyeccilna
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18w Mﬁem&mﬂm&a& en m dispositives do el
para mAquinas de moldeado por tnyeectdn, en quey pae
ra la dememda en dependeneds del vecorrido, ds lus «
&dmsdemndo,mhmweme,mﬁmaew
da de recorrido unidp a una plens mecdnfca ndvil de
1z méquina desmoldeado por {uyscetéa, v un dispostt
vo comparador, que en csso da colnefdencia de un vae
lor vesl de vecowrido emitido por el sistema de medi
da del trayecto, con un velor indicado, emite tna we
orden ds mando que persiste hasta ta pofcine colincis
dencta, caracterizadog porgue el sistems do medida =
anguler es wn codffitador angular ubscluto, y un nfie
mers de commtadores de dicadas oquivalente 4% nlimaw
ro de ordense de mando dopendientes del vesoreddog,=
se coneeta a las entradas dol dispogitivo comparador
demdoqmawmés&eiwmﬁwﬁemm
emitirpe vespectivamente una orden do mando depaiie
entede!recmida.

Gonsta 1a presente menoria dessriptiva de
sels hojas numeradas y mecanofrafisdas por una golo
waahmmanmm%mdaﬁmmmmm

conprensibng - m‘ZBAGO 978
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