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- Memoria Descriptiva
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La invención se refiere a un dispositivo de - 
mande para máquinas de moldeado por inyección en la que 
para la demanda en función del recorrido de las órdenes 
de mando, se ha previsto un sistema de medida de reco­
rrido unido a una parte móvil de la máquina, de la mol­
deadora por inyección, y un dispositivo comparador , que 
al producirse la coincidencia de un valor real de reco­
rrido emitido por el sistema de medida de trayecto, con 
unvalor predeterminado, emite una orde de mando que per 
siste hasta la próxima coincidencia*

Los sistemas de mando para las máquinas de m- 
moldeado por inyección, son conocidos de suyo (DL-PS 41 
656)* En un emisor de programación se registran con au­
xilio de potenciómetros regulables los valores teóricos 
que se conducen a un órgano de comparación siguiendo un 
orden establecido, a través de un programa destinado a 
la máquina en virtud del proceso tecnológico* Aquel es 
solidariza con una bosaba de regulación que atiende a va, 
ríos consumidores acoplados en paralelo* A cada consumí 
dor se incorpora un transformador de tensión de tecoo^ 
do que conduce valores realés al emisor de programación 
Estos mandos operan de forma analógica, son costosos,!* 
y no satisfacen las altas exigencias de exactitud que 
actualmente se imponen a los mandos para las máquinas 
de moldeado por inyección.

También se conocen ya los dispositivos de man 
do del tipo mencionado anteriormente* El sistema de me­
dida de recorrido es un emisor de paso angular cuyos —  
impulsos se conducen a través de una valoración de im­
pulsos, a un contador de avance y retroceso* La posici-
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6a del contador es una medida del valer rebesadoen 
cada ocasión de la paste de máquina* Antes de poder 
dirigir una máquina de moldead por inyección con** 
tal tipo de meado* ea menester "alinear" data* A —  

5 tal efecto se emiten las posición de contador que**
interesan* con una situación predeterminada de un - 
selector de tipos de funciones* sobre las posicio­
nes de acumulación selaccioaadas de w  acumulador. 
Bata la demanda de estas ordenes de mando durante 

10 los cielos de trabajo consecutivos dala máquina da
moldeado por inyección* se unen acumulador y conta­
dor con un dispositivo comparador* encaso de- 
coincidencia emite una orden de mando (yte persista 
ínrnta la próxima coincidencia,

13 La invención asume el cometido da confiĝ
rar dispositivos de mondo de esta clase* de tal mŝ  
aera* que ya no se haga necesaria la alineación de 
la máquina da moldeado por inyección* Este problema 
se resuelve de acuerdo con la invención, haciendo * 

20 que el sistema de medida de recorrido sea un codi%
cador angular absoluto, y que pueda conectarse uñ** 
n&aero de conmutadores da décadas equivalente al n& 
mero de órdenes de mando dependientes del.recorrida 
a las entradas del dispositivo vomparador* con lo * 

23 que a través del conmutador de décadas pueda *#tî '
se en ceda caso una orden de mando dependiente del 
recorrido*

los codificadores angulares absolutos son 
ya conocidos de suyo (Visase el folleto del emisor <* 
de paso angular optoelectrónico absoluto* de laca-30



sa Stegmana). Atribuyen al ángulo a una combinación 
da valores nijtmáricos determinada. Están descartadas 
las mediciones erróneas, ya que al punto cero del - 
codificador angular absoluto queda definido por el 
código y la demanda sigue en posición estática, be­
bido a esta propiedad del codificador angular abso­
luto y por el empleo acorde con la invención del —  
conmutador de dácadas, es innecesaria la alineación 
de las máquinas de moldeado por inyección.

las ventajas y características de la in­
vención se explican con más detalle en el plano va­
llándose de un ejemplo de realización.

El codificador angular se acopla mediante 
una barra dentada a la parte desplazable de máquina 
por ejemplo de la espiral de plastlficador e inyec­
tor -3- (no representado). Durante cada ciclo, la - 
espiral se mueve entre dos posiciones extremas. $1 
camino recorrido se divide por ejemplo en cinco see 
clones.?

la presión de inyección, la velocidad de 
la espiral y elreccrrido son respectivamente deriva 
ción de una secuencia de cuatro conmutadores de dé­
cadas -la-, -Ib-, -ge-,.-id-,.-le- y 2a-, -2b-, —  
—2c—, -2d-, -2c— y —3a—, -3b-, —3c-, -8d-, —3e—, —  
atribuyándcce el primer coisautador de décadas a una 
de cada secuencia del final de la primera seccióna­
la segunda al punto final del segundo intervalo, —  
etc. Estos conmutadores de dácadas se conectan res­
pectivamente a una entrada del dispositivo, compara­
dor -4-*; Con estos conmutadores de dácadas, al fi—



* 5

nal &  cada sección del dispositivo separador de * 
ua recorrido determinado, se dirige la velocidad,- 
le presión o el tiempo cacao valor teórico, la adi­
da dal codificador angular -5- se conduce a una ea- 

S trada de mando de cate dispositivo cocaparador. Tan 
pronto como la espiral ha alcanzado el punto final 
del primer intervalo, se emiten tas Órdenes de man- 
do correspondientes desdo el dispositivo coô arador 
d  Mando -6- conectado al mismo, para la máquina de 

1¡0 moldeado por inyección etc. Mediente el empleo se—  
gdn la invención de un codificador angular en las 
máquinas de moldeado por inyección se simplifica —  
considerablemente la complicación técnica de la co­
nexión, y además ya no hay necesidad de la alineá­

is ción, que antes se hacia necesaria, de la máquina -



- *  6  < *

5

10

15

20

REIVINDICACIONES
iŝ - Verfeccionmaientos en Ico dispositivos da mando 
para máquinas da caldeado pMfiayMMdda, (mqu^pa* 
rn la demanda en dependeneia del reeorridó̂  dalas* 
drdones da mando, se han previsto un sistema da ssá& 
da de recorrido tmido a una pdwmee^dt^mávil do 
la máquina dettaoldeado pee inyeceî , y un dispo*M& 
vo comparador, que en caso da coincidencia da un va­
lor vedi da recorrido ecdtido por el Sistema daae% 
da dal trayecto, ton na valer indicadô  amita una ** 
ondeada mando qua persiste hasta lapr&damcoénei- 
denóia, caracterizados porgas al sistema de medida * 
angular es un codificador angular absolutô  y un sé* 
mero de conmutadores de décadas equivalente al náme- 
ro de ordeños do mando dopetHÜeutes del recorridô ,- 
se conecta a las entradas del dispositivo comparador 
d e m o d o q u e a t r a v á s á e l c o n m t d í a t i b r d e d á e ^ i ^ p a e d e  
emitirse respectivamente una orden de mando dependi­
ente del recorridos
2a,- m
DO SARA AS BE MMDBABO M R

Consta la preseíníe memoria descriptiva de 
seis tojas numeradas y mecanografiadas por una sola 
oara a la que se a e o ^ ^  una de plano para su ms^Mf
s*3*s"*"^"' iMMS3B§26 AGO. N73
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