: -y — e A— .

AH

@ TITULAR {(£5)

!
!

MINISTERIO DE INDUSTRIA Y ENERGIA

@ gs @ NUMERG l(@ A'f
Registro de lo Propiedad Industrial . @ u72,858
' ’ @ FECHA DE PRESENTACION
» ” : 25.8.78
PATFNTE DE lNVENc!ONCDncedHO o! Henlstro de acuore:,
ESPANA conhic?qa$prmumﬁenmpny
sentg Gasnrtion y segin o oo
tenido de la Licmoria adjunta,
PRIORIDADES:
@NUM:RO @ FECHA @ PALS
77 26121 26.8.77 Francia
| | ‘
@FECNA DE PUBLICIOAD @CLASIFIGAC(ON INTERNACIONAL PAT:NT: DE LA OUE ES DIVISIONARIA

83 3424b2, oA R 3744

@TITULO DE LA INVENCION

PROCEDIMIENTC DE SOLDADURA POR ULTRASCNIDOS DE UN HILO METALICO

@ SOLIGITANTE (%)

MOTOROLA AUTOMOBILE

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

6, rue Francois Cevert - 49000 ANGERS ~ Francia.

@ INVENTOR (E8)

Claude Teytaud, francés,

@ REPRESENTANTE

D. BERNARLO UNGRIA GOIBURU

UNE A-4  MOD}, 3106 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

20

25

‘mente el hilo asi enchapado 3l efecto de una vibracién ul-

~de la unidén de la mencionada poreidn aplastada y soldada

. REF.: 04/JPR/VJ H 140%3
~2 - CAS 3 0/0551

i 1a presente invencién se refiere a un procedimiento
perfeccionado para soldar un hilo metélice generalmente cont

t

ductor, a una pieza igualmente met&lica y conductora, por
medio de ultrasonidos. ' 77

De acuerdo con una Gécnica conocida, para realizar
una soldadura de este tipo, se coloca el hilo o una parte,
extfema o no, de su longitud en contacto con una de las
superficies exteriores de la -pieza a la cual debe soldarse,
luego se aplica sobre el hilo una superficie activa de un

electrodo que comprende un genérador de ultrasonidos, bajo

una presién de aplicacién deberminada, Se somete seguida-

tras?nica producida por el electrodo, esbo, durante un tiem
po determinado, Cuando se retira el electrodo, se aprecia
que el hilo se ha aplastado en el lugar de la aplicacién ¥ |
que se adhiere fuertemente a la pieza,

Sin embargo, para obtener este resultado, es pre-
ciso que el hilo se fije bien con relacidn & la pieza con
el fin de que no exista movimiento relativo entre ellos al
producirse la "presién vibrotoria" que se le aplica., Ade-
ms, como la porcibn del hilo que ha sido soldada esté

aplastada, este ltimo presenta una zona frégil en el lugsr

con su o sus porciones no aplastadas y no soldadas,

La presente invencidn propone por una parte ssegurar
unz buena inmovilizacién del hilo sol - la superficie de
la pieza durante la operacién de soldciura y, por otra par-
te, eliminar las zonas fréigiles del hilo, proponiéndo una’»
mejora en la soldadura por ulbrasoaidcs clisicamente uti-

lizada.
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‘A esgte efecto,»la invencidn tiene pues por objeto
un perfeccionamiento en el procedimiento de soldadura por
ﬁltrasonidos de un hilo metélico sobre una de lasg superfi-
cies‘exteriores de una pieza igualmenté met&lica sepin ol
cual, de forma conocida, se somete el conjunto a soldar al
efecto de una presidén ultrasénica surgida del electrodo de
un generador de ultrasonidos, mantenido apoyado sobre el
hilo, asi mismo en contacto con la indicada superficie,
bajo una presidén determinada,.

De acuerdo con la invencién, previamente a la ope-
racidn de soldadura propiamente'dicha, se realiza en }a
superficie de la piezé, una ranura inclinada com relacidn
a la superficie de aplicacidn del electrodo y se situa la
porcidn del hilo a soldar en esta ranura, La anchura de la
indicada ranura es tal que el hilo que se coloca en ella y
que experimenta la presidn de apoyo del electrodo se inmovi
liza lateralmente con relacidén a la superficie de la pieza
anteriormente mencionada.

Ia invencidén tiene igualmente por objeto un anillo
colector para alternador procedente del procedimiento ante-
riormente mencionado. El anillo estd constituido de forma
conoeida por una parte cilindrica y por un resalte radial,
estando el indicado resalte provisbto, segln la invencidn,
de un orificio de paso de un hilo conductor que desemboca,
sobre su superficie exbterior, en el extremo mls profundo
de una ranura realigzada en hueco en la indicada superficie
exterior e inclinada con relacidn a esta Gltima,

La invencidn se comprenderi mejor en el transcurso
de la descripcibén dada a continuacidn a titulo de ejemplo

pr-rmente indicativo y no limitativo que permibtiré desprone—
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trodo 4 se apoya con una presién determinada en el sentido

mente la indicada superficie 4a estd dispuesta en forma

dgr las ventajas y caracteristicas secundarias.
3 Se haréd referencia a los dibujos adjuntos en log
cualeé: | |
! ~ la figura 1 es una vista esquemdtica que ilustra
el procedimiento de la invencidn antes de laz soldadurs,

- la figuré 2 es una vista similar a la figura 1,
despuds de la soldadura,

- la figura % ilustra mediante una vista externa
un anillo colector de acuerdo con la invencidn.

Haciendo referencia primeramente a la figura 1, se
ve, representada parcialmente en seccidn, una pieza 1 sobre
wna de las superficies exberiores 1la de la cual se desea
soldaxr por vltrasonidos un hilo 2 com el fin, por ejemplo,
de realizar una conexién eléctrica. EL hilo 2 se coloca en
una ranura 3 realizada en huéco en la superficie la.

Se ha representado igualmente de forma esquemética

en esta figura 1 un "electrodo 4" (o sonotrodo) de un gene-|

rador de ultrasonidos no representado, Para realizar la

soldadura, la superficie activa o de aplicacidn 4a del elec-

de la flecha A, sobre el conjunto pieza 1L - hilo 2 que des-
cansa sobre un soporte de mass no representado. Se aprecia-
rd que la ranura 3 est& inclinada un 4ngulo B con relacién

a la superficie 4a anteriormente mencionada. Como general-

paralela a 1z superficie-lg de la pieia 1, la ranura queda
igualmente inclinada con el mismo &ngulo con relacibn a

esta superficie la y presenta pues una profundidad variable;
Ta parte mds profunda se encuentra aqui representada desem-

bocando en una pared 1b de la pieza 1 (borde, orificioc...).
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C. En efecto, la presidén vibratoria que produce la solda-

Una ranura realizada en el medio de la superficie la y que
nb desemboca como en el caso de la figura, sino por ejemploy
que tiene la forma de una garganta sensiblemente torica,
entra dentro del marco de la presente iunvencidn. Se puede
igualmente imaginar sin salirse de este marco, que la ra-
nura % se trate de una simple ranura de profundidad unifor-
me realizada sobre la superficie la y que, en este caso,

la pieza 1 se manteuga entonces, por medio de un soporte
adecuado, inclinada de forma que la ranura forme un 4ngulo
tal como B con la superficie 4a del electrodo.

Cuando se realiza el apoyo anteriormente indicado,
el electrodo emite ondas ultrasdnicas durante un tiempo
igualmente determinado., Cuando la soldadura se termina, el
conjunto pieza 1 - hilo 2 se presenta como se ve. esquemd-
ticarente en la figura 2.

En esta figura se aprecia que el hilo ha sido aplast
tado bajo el efecto de la presibén ultrasbdnica y se ha obsert
vado que se adhiere fuerbtemente & 18 pieza 1 al nivel de
la superficie 1a dentro de la ranura 3, Esta buena adheren-
cia se debe, al menos en parte, al hecho de que el hilo
ha permanecido inmévil con relacién a la pieza duranse
toda la operacidn de soldadura, no pudiendo principalmente
rodar sobre si mismo debido a su sujecidén por la ranura,
cuya anchura ha gido prevista en funcibn sl didmetro del
hilo para obtener justamente este resultado,

Hay que notar igualmente que por lag disposiciones
de acuerdo con la invencidén, se crea una adherencia del hilg

2 sobre la pieza 1 que disminuye en el sentido de la flecha

dura ha sctuado de una formz mby prolongada en el extremo
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1

' del hilo 2 que sobresale de la superficie 1lg como ‘en su

pérte situada en la parte dé la ranura de mayor profundi-
dad, estableciéndose el contacto de la superficie 4a del
electrodo 4 de forma progresiva éobre el hiié debido a la
inclinacién de la ranura. |

Ia ventaja de esta disposicidn reside en un mejor
comportamiento de la soldadura con respecto & un esfuerzo
de arrénque.

i La figura 3 ilustra un anillo tal coﬁo un anillo
colector para alternador que comprende una parte cilindri-
ca 5 que constituye la superficie de friccidén para unas
escobillas colectoras (no representadas) y un resalte ra-
dial 6. Este resalte est& provisto de un orificio 7 que lo
atraviesa pera el paso de un hilo 8 para conectarlo eléctrid
cemente al anillo. El mencionado orificio desemboca en la
superficie exterior 6z del resaite 6 por el extremo més
profundo de una ranura realizada en hueco sobre este su-
perficie, e inclinada con relacidén a este Gltima, E1 hilo
8 a la salida del orificio 7 esté echado en esta fanura Y
se le aplica, como én las figuras 1 y 2, el electrodo de

un generador de ultrasonidos en el conjunto hilo-anillo.

La soldadura asi réslizada presenta las mismas caracteris-
ticas y ventajas que las mencionadas anteriormente. Ademés,

"el borde 7a del orificio 7 opuesto a la ranura 9 constituye

ventajosamente un tope al posible retroceso del hilo & du-
rante la operaciém de soldadura,

La invencién permite obtemer una soldadura resis-
tente y fhcilmenbe realizable entre un hilo y una pieza.
Ia invencidn permite igualmente conservar las venbajas ya

conocidag de la soldadura por ulbrasonidos, & saber que no
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es necesario ni limpiar la superficie de la pieza, ni guitaj
la o;las capas de barmiz o esmalte que recubre el hilo.

| La invencidn encuentra una aplicacién interesaznte
en el &mbito de la construccidn eléctrica, principalmcute
en la construccidén de alternadores para autombéviles.

La invencidén no se limita a la deseripcidn que aca-
ba de darse sino que por el contrario cubre todas las va-
riantes que se le podrisn aportar sin salirse de su marco
ni de su espiritu.l

En resumen, la Patente de Invencidn gue se solici-
ta deberé recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de soldadura por ultrasonidos de
un hilo metélico sobre una de las superficies exteriores de
uﬁa pieza metélica segin el cual se somete el conjunte a
soldar 8l efecto de una presibn ultrasdénica producida por
el electrodo de un generador de ultrasonidos mantenido apo-
yado sobre el hilo asi mismo en contacto con la mencionada
superficie bajo una presidén determinada, caracterizado
porque, previamente a la operacidén de soldadura propiamen-
te dicha, se realiza en la superficie de la pieza una ra-
nura inclinada con relacidén a la superficie de aplicacidn
del electrodo y porque se céloca la porcidn de hilo & solda;
en esbta ranura. '

2. Procedimiento de goldadura segln la reivindica~
cibén 1, caracterizado porqﬁe la anchura de la ranura es tal
qua el hilo que se coloca en ella y que se somete a la pre-
sidén de apoyo del electrodo se inmoviliza lateralmente con
relacidén e la superficie de la piera anberiormente 'oncio-

nada,

[

£
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3. Procedimiento segln las reivindicaciones ante-
rior?s caracterizado porque se realiza la mancionada ranura
en l; indicada superficie radial de forma inclinada con re-
laciénd plano de esta superficie, desembocando la parte
mis profunda de.la ranura en un orificio de paso del hilo
que pasa porrel resalte. .

4. Se reivindica por ﬁltiﬁd como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
PBOCEDIMIENTO DE SOIDADURA POR ULTRASONIDOS DE UN HILO ME-
TATLICO.

| Todo conforme queda deserito y reivindicado.en 1la
presente memoria descriptiva que consta de ocho piginas me-
canografiadas y dibujos adjuntos. . -

Mhdrid, 25 Agosto 1,978
B } DO UNGRI

P
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