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“han encontrado una gran aplicacidn ante todo preparados de pig-

-2—

El objeto de la invencidn es un procedimiento para
la obtencidn de concentrados de pigmento, adecuados para pig-
mentar medios acuosos, por ejemplo colorantes de estampado acugd
sos, colorantes pars papeles pintados, colorantes para plntura=r
en dispersidn y pastas de estampado para el estampado de pigmen

tos sobre textiles.

Para el pigmentado de medios de aplicaclidn acuosos
mentos fluidos hasta pastosos sobre todo en tensioactivos no—ié
hdgenos. No obstanxe es wn ineonveniente el hecho de que un
contenido elevado en tensioactive, que permanecen en el medio,
pueden conducir a incompatibilidades con otros componentes del
medio y por tanto a floculaciones, disminucioneé-eﬁ la penetra-~
cidn ds color, decahtaqiqnes v sedimentadiones;

En el comsrcib son usuales ademds preparacionss de
pigmento en forma pulverulenta con un contenido de hasta apro-
ximedamente 60 % de un tensiocactivo anionactivo sdlido. Iste
elevado contenido en tensioactivos anionsectivos conduce en la
prdctica no obstante a diversos problemas tales como el hincha-
miento de la pelfecula en presencia de humedad, insuficienteées-
tabllidad al lavado e insuficiente resistencia a la interperis.

 Ademds es comocido preparar preparados de pigmen+os
secos, dispersables en agua por homogeneizacidn de mezclas aovo
sas a bage de pigmento tensioactivos no-iondgenos, polimer;za—
dos no-iondgenos y en caso dado coloides no-iondgenos segui&g“
de aliminacidn del agua por evaporacidn y subsiguiente moliendg
a bajas temperaturas o preferentementse por secado por pulverizg

cidn (DT-0S 2 608 993).

Tambidn es conocido preparar preparados ds pigmentos

por mezclado de una dispersidn acuosa del pigmento con al menos
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un tensioactlivo no-iondgeno, seguido de adicidn de un deido
carbox{lico polfmero, preferentemente deido poliacrilico o ded
do polimetacrilico y disminucidn del valor del pH a 4 d infe-~
rior, con lo que precipita un complejo insoluble de tensiocac-
tivo no-iondgeno y decido carboxilico polimero sobre el pigmen
to ¥ a continuacidn se separa el preparado de pigmento (DE-0S
2 547 539).

Ademds se han dado & conocer preparados de coloran-

tes que son particularmente adecuados para el pigmentado de
medlos acuosos ¥ que contienen junto a 20 a 0 % de pigmento, |
un copolimero de estireno-anhfdrido maldico, que se obtienen |
por molido conjunto en seco de los componentes o por molido

en presencia de disolventes, insolubles en sgua o mejor avn

solubles en agua, orgdnicos con molinos de bolas, de rodillos
o de perlas, preferentémbnxe no obstante por amasado del pig-

mento con el copolfmero, preferentemente en presencia de an-

te caso cuando el copolimerizado muestra grupos carboxilo 11-l
bres, los preparados de pigmento muestran una dispersibilidad
notablemente mala en medios acuwosos y conducen a dispersib#es
inestables (DT-08 2 027 537).

Se ha encontrado ahora sorprendentemente gue se pue—

den preparar preparados de pigmentos con buena dispersibilidaé
en medios acuosos por coagulacidn del polimerizado presente en!
una mezcla Intima, libre de tensioactivos no-iondgenos, deluné
suspensidn de pigmento acuwosa y un latex acuoso de wun polimer;
zado que contlens grupos carboxilo o de un policondensado o i
bien una disolucidn acuosa de un polimerizado que contiens gru
pos carboxilo o de policondensados por adicidn de un electrolii

|
to bajo egltacidn intensa y a continuacidn se separa en forma‘
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- pilgmentos conoecidos, por ejemplo pigmentos de ftalocianiﬁéf&e

conocida el coagulado qus.conxiene el pigmento.

El procedimiento segin la invencidn evita etapas de
procedimiento costosas tal como la secado por pulverizaéidn
"de mezclas de pigmento acuosas, el molido en presencia de disol
ventes orgdnicos o el amasado a témperaturas elevadas 7 suni=-
nistré preparados de pigmento que estdn libres de tensiocacti-

vos anidn-activos.

Ios coagulados hvmedos obtenidos por el procedimien-

%0 segun la invencidn se emplean como tales o tras secado y
molidb én caso dado como concentrados de pigmentos pulverulen{
tos. En este caso puede ser conveniente agregar hasta 15 % eﬂ
peso, preferentements entre 2 y 10 % en peso de tensioactivos
no-iondgenos.

Plgmentos adequados son pigmentos inorgdnicos tales
como didxido de titanio, dxido de cromo y de hierro, pigmentos
de cadmio & base de sulfuro ¥ sulfito/seleniuro, pigmento: de
fases mezcladas de tipo ruxilb 0 espinéla ¥ pigmento de negro

de carbono asi como pigmentos orgdnicos de todos los tipos de

cobre, pigmentos de quinacridona, pigmentos de amarillo de dig
rilo, pigmentos de dioxazine, pigmentos de etanotropona, plg-
ﬁentos de tio~Indigo, pigmentos de deldo naftalintetracarboxi-
lico, pigmentos de ééido perilentetracarboxilieo.y azopigﬁéhu

tos de la serie mono- y diazo, en particular aquellos con aril

amidas del dcido acetoacdtico, beta~oxinaftoarilamidas o deido
beta-hidroxinaftoico lacado como componente de copulacidn.

Polimerizados que contienen grupos carboxilo adecua-

, i

dos asi como policondensados adecuados son polimerizados soluﬁ
: . . X ' i

bles en msdios acuosoalecalinos, en caso dado mediante el auxi-

1lio de disolventes oréénicos, insolubles en medios 4cidos acug
: [
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s0a o en medios que contienen cationes polivalentes, acuosos,
que pueden prepararse por polimerizacidn vinilica o por poli-
condensacidn y que contienen en la moldeula grupos carboxiloe
0 bien grupos carboxilato.

En el caso do los polimerizados segun la invencidn,
obtenibles por vinilpolimerizacidn, los grupos carboxilo son

introducidos por incorporacidn de mondmeros vinilicos adecua~

dos, por ejemplo por incorporacidn de deidos monocarboxilicos !
insaturados, tales como dcido acrilico, deido metacrflico, éoi
do crotdnico o por insorporacidn de dcidos policarboxilicos:ug
saturados, tales como dcido maldico, deido fumdrico, deido iwﬁ
cdnico o bien de los correspondientes énhidridos Yy semiésteres%
Son preferidos el deido acrflico, el deido metacrflico y el an

hidrido maldico. Polimerlizados preferentes son copolimeriza-

dos con otros mondmeros Qinilicos, que no portan ningin grupo

carboxilo. Ejemplosque pueden citarse son dienos tal comc tu-
tadieno-1,3 y 2-metilbutadieno-1,3, estireno, élfa-metileésti—
reno, acrilatos y metacrilatos tal como metil-, etil- ¥y butil-
-gcerilato, asd como =-metacrillato, acrilamidas, metaorilamida,

acrilonitrilo, metacrilonitrilo, dsteres de vinilo tal como !
acetato de wvinilo y propionato de vinilo y dteres de vinilo i
tal como metil-, otil- e isobutil-vinildter. L

Tales copolimerizados se obtienen por copolimeriza—!
cidn vinflica usual, o8 decir en una etapa. Tambidn son posi~
bles procedimientos de obtencidn de varias etapas, por eaemplo
polimerizacidn de butadieno a un polibutadieno de bajo peso mgo
lecular con adicidn subsecuente de anhfdrido maldico. Polime{
rizados preferentes en el sentido de la invencidn son terpcli{
merizados a partir de deido acrilico o de deido metacrilico, i

|
acrilonitrilo o estireno y butadieno o al menos de wn acrilat%
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' pueden obtenerse disoluciones de los polimerizados por disoiv-!

-6 -
0 bien un metacriiato asi como copolimerizados a partir de ea- .
tireno y anhfdrido maldico, en los que la mayor parte de los
grupos anhfdrido pusdeh hacerse reaccionar tambidn con monoal-
coholes para dar los semi-$steres.

Log terpolimerizados son preferidos a los copolime-
rizados. |

Policondensados que contisnen grupos carboxilo segin
la invencidn son resinas alqufdicas diluibles en agua, cuyos
grupos carboxilo proceden de un deido policarboxIlico condensg.
do tal como anhfdrido ftdlico y anhfdrido hidroftdlico y que
estdn neutralizados con aminas tal domo trietilamina. Para la
preparacidn de disoluciones acuosas pueden emplesrse conjunta-!
mente disolventes tal como etilenglicol y butanol.

Tos polimerizados adscuados segin la inveﬁcidh pyUe-
den preparérsa segin métodos diferentes y se obtiehen por ejem~’
plo por polimerizacidn en emulsidn, en forma usual con empigo |
de reguladores del peso molecular, como-latex o por polimérizam

cidn en solucidn como disoluciones acuosas alcalinas. @amhiéns

cidn del latex correspondiente en medios'acuosos-alcalinos..Bo?
policondensados que contienen grupos carboxilo se obtienen de
forma usual por condensacidn en fusidn o condensacidn azeotrdé-
pica. |
El contenido en materia sdlida de los latex emplea-

dos y disolucionss de polfmeros puede variar entre dmplios li-

mites. En general varia en al caso de los latex entre 10 ¥y 70%

| en peso, en el caso de las disoluciones de polimeros entre 1 yi

50 # en peso. Bl tamafic de partfoula de los latex es por regla
general heterogeneo y estd comprendido abroximadamente entre }

0,17 0,35/um. Tambidn pueden emplearse dispersiones con tama+
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| aceidn intensa, por ejemplo con mezcladores sesin el principio

-7 =

fio de partfcula inferior a 0,1/um. Los latex obtenidos por
procedimientos discontinuos ¢ continuos se preparan bien 1li-
bres de emulgente o bilen bajo splicacidn de emulgentes idnidos,
especlalnmente ani&n—activos. El peso molecular medio de los
polimeros adecusdos yace en general eh la zZona comprendida en~—
tre 1000 y varios millones. E1 margen de aproximedamente 1500
hasta 500.000 es preferente. Particularments preferente es el

margen comprendido entre 3000 y 50.000 aproximadamente.

Los polimerizados que contienen grupos carboxilo asii

como los policondensados muestran wn Indice de acidez de aproxﬂ

=3
i

madamente 40 hasta 500, preferentemente comprendido sntre 100
¥y 300.

El mezclado intensivo en el procedimiento de obten=
cidn segin la invencidn se produce pbr medio de instrumentos de

mezclado usuwales o preferentemente con agregados de mezclado de

de retor-sstator (por ejemplo Ultra-Turrax), mezcladores rdpi-
fos tal como disolvedores y dispersadorss, molinos de arena o °
de perlas.

En la preperacidn de las suspensiones de pigmento
acuosas se puede pariir de pigmeptos pwlverulsntos secos; nn

obstante es ventajoso en general, emplear pastas de pigmento

que contlenen agua o tortas de premsado de pigmento. Ia concen

tracidn de pigmento adecusda de estas suspensiones acuosas pus-

de variar entre limites muy 4mplios. Como concentraciones adeﬁ

cuadas en la prdctica se han mostrado concentraciones compren~ .

didas entre 5 y 35 % en peso de pigmento. En el caso en que se

empleen disolvedores es convenlente elegir al comienzo concen-

!

traciones de pigmento elevadas de hasta 60 % en peso para la

!

obtencidn de comsistencia pastosa, ¥y conseguir un efecto de mez
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- do en la realizacidn del procedimiento segin la inveneidn ¥y

¢lado mejor. En la preparacidn de suspensiones devpigmenfo
acuosas tambidn-es posible, con referencis al pigmento, agre-
gar de 0,1 2 5 % en peso de wn humectante, preferentemente un|

emulgente snidn-activo, que no obstante es eliminado por lavae

no se encuentra en el preparado de pigmento final. En el meg
clado de una suspensidn de pigmento acuosa y una dispersidn
de polfmero acuosa o bien una disolucidn de polfmero, la se-
cuencia no es critica, no obstaﬁte se ha mostrado como venta~
Joso introducir en primer lugar las suspensiones de pigmento
y dejar correr la solucidn de latex o bien de polimero.

Como electrolito para larcoagulacidn entran en con-
aideracidn sales inorgdnicas y deidos inorgdnicos. Como sales
inorgdnicas se emplean preferentements sales con cationes polil
valantes, tal como eldfﬁfo de magnesio; sulfato de magnesioe,
cloruro de calecio, ecloruro de bario, clorwro de aluminid, sul-
fato de aluminio, cloruro ferroso, cloruro de cobalto, clorurg
de niquel, clorurc de sobre o eloruro de zine. Particularmente
preferentes son el sulfato de magnesio, el cloruro de ca;¢io
¥y el sulfato de aluminio. Como geidos inorgdnicos son prefe-
rentes écido‘clorhidrico, dcido nitrico y deido sulfﬁrico; Ig
coagulacidn por adicidn de electrolito puede efectuarse en

frio o tambidn a temperatura clevada. Como particularmente

adecuado se ha mostrado el margen comprendido entrs 20 y'8§°C

aproximadamente. Tambidn puede emplearse una disolucidn acuo{

sa de la sal inorgdnica o la sal sdlida.
Con relacidn a la suma total del peso del pigmento
empleado y del producto sdlido polfmero es en general preciso

|

de 0,5 a 10 % en peso de sal inorgdnica. En el caso de que se

emplee \nicamente o adicionalmente 4cido para la coagulacidn,I
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se ha mosgtrado como conveniente regular un valor del pH compren
dido entre 6 ¥y 1.

La parte de material sdlido de los preparados de pig
mento segin la invencidn consiste respectivamente de 60 a 95 %
en peso de pigmento aproximedamente y de 40 a 5 % en peso apro
ximadamente de polimero.

Tensioactivos no-iondgenos adecuados, que pueden con

tener los concentrados de pigmento en forme pulverulenta segin|
la invencidn, son por ejemplo fenoles alcoxilados o naftoles f

1
alcoxilados tal como etoxilato de laurilalcohol, dcidos grasosi

|
|
|
|
i

quilaminas alcoxiladas tal como etoxilato de lauwrilemina, ale §

alocoxllados tal como etoxilato de dcido estedrico, amidas de

dcidos grasos alcoxliladas tal como etoxilato de oleilamida, al

quilsulfonemidas-C,5-Cq1g etoxiladas, copolimeros bloque de 6xi
do de etileno y de Szido de propileno.

Segin la invencidn tambidn es posible, para la obteni
cidn de suspensiones de plgmento acuosas emplear mds de un pig-
msniolo bien mezclar mds de una dispersidn de polimero'o bien
disolucidn de polfmero con el mismo. EL secado del producto |
puede efectuarse entre 10 ¥ 300°¢C, preferentemente entre 50 y
20000. Tambidn es posible secar por pulverizacidn el coagula-
do acuoso, en caso dado sin separacidn previa.

Ios preparados de pigmento segun la invencidn mues-

tran frente a los pigmentos pulverulentos correspondientes de

|
log productos de partida una dispersibllidad mejorada en medio;
t
acuosos alealinos. Ios medlos alcalinos pueden ser en este ca-
|
so ¥nicamente amcuosos o contener adicionalmente disolventes og

i

1

gdnicos miscibles con agua tal como etanol, etilenglicol, dleti

lenglicol. Los preparados de pigmento segin la invencidn son}

adecuados ventajosamente para el pigmentado de lacas acuosas o%

%
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diluibles con sgua, medios de pintura y de recubrimisnto, por
ejemplo pinturas en emulsidn, para el piszmentado de colorantes
de estampacidn acuosos, por ejemplo colorantes de estampado
flexogrdfico, de colorantes de papeles pintados, ademds ds pas+
tas de estampacidn para el estampado con pigmento de textiles.
Se caracterizan ademds porque en sus propiedades técnicas de
aplicacidn se parecen a los preparados de pigmsnio en forms
ﬁulveruleﬁta, por el contrario en sus propledades colorantes
se parscen a los pligmentos puros, sin diluciKn. Por otra parte
los preparados de pigmento de la invencidn, en el caso de que
ge trate de preparados secos, menos pulverulentos y nmds fluidog.
Para el plgmentado se agregan a los productos obteni
dos segin la invencidn, so0los o en mezcla, los colorantes de
estampado, pinturas en dispersidn ete., en las cantidades res-
pectivas usuales. Tambidn es posible combinar varios de los
preparados de pigmento obtenidos segun la invencidn 6 conbinar
uno o mds prepérados de pigmenté obtenidos segin la invencidn
con gl menos un pigmento pulverulento existente en la actuali~
dad o pigmshto orgdnico o inorgdnico existente como preparado
de pilgmsnto.
EJENPI0 1 o
Preparacidn de un latex de polimero

' En un reactor de vidrio provisto de agitador y refri-

gerante de reflujo se introducen 100 g de agua desionizada, 0,4

| g de emulgente (alquilsulfonato sddico, 012-018), 0,3 g de pef%

oxidisulfato potdsico y 10 g de wna mezecla de mondmeros compueé

ta ?or 4,3 g de acrilato de butilo, 1,7 g de acrilonitrilo ¥ |

{
I
)
i
:

4,0 g de dcido metacrflico. Ia mezcla se calienta a T5°C. 15

|
minutos despuds de que se ha alcanzado dicha temperatura, ss |

de jan penetrar en el transcurso de 3 horas simultaneamente 90 g
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de mezcla de mondmeros compuesta por 43 % en peso de acrilato
de butilo, 17 % en peso de amcrilonitrilo y 40 % en peso de 4ci-
do metacrilico y'190 g de agua desionizada, en la que se han
disuelto 0,2 g del emulgente y otros 0,3 g de peroxidisulfato
de potasio. A continuacidn se agitd 5 horas mfs a 75°C. Final
mente se eliminaron los mondmeros residusles por desgasifica=-

cidn en vaclo entre 40 ¥ 50°¢.

Se prepard a partir de 90 g de beta-ftalocianina de
cobre (C.I. Pigment Blue 15, Nr. 74160) y 360 g de agua, por

medio de un Ultra-Turrax, una suspensidn de pigmento acuosa al

i

20 %. A continuacidn se dejan penetrar al tismpo gque el agregﬁ
‘ |

do de mezclado contimia funcionandeo, 40 g del latex al 25 % an%
teriormente descrito. Sin parar el Ultra-Turrax, se agregan 3&
g de una disolucidn de sulfato de aluminio al 10 %. El cosgulg
do se £iltrd por suécidn; se lavd culdadosamente con agua ca-

liente y se secd en vacio a aproximadémente 50°C., Se obtuvie-
ron aproximadamsnxé 100 g de un producto que estaba constituida
en un 90 % en peso de ftalocianina de cobre y en un 10 % en.pe-

so del terpolimero.
EJEMPIO 2 _ A v |
a) Se produce como se ha descrito en el ejemplo T
no obstante bajo empleo de 80 g de pigmento y 80 g de latex,
con lo que se obtuvo un producto compuesto por 80 % en pesolde
ftalocianina de cobre y 20 % en peéo de terpolimero.
b) Se molieron 50 g de este concentrado de pigmento |

Junto con 2,5 g de nonllfenilpoliglicoldter en un molino de

impacto. Se obtuvo un concentrado de pigmento pulverulento !

compuesto por aproximademente 76 % en peso de pigmento y apro-

|
I
_ |
ximadamente 19 % en peso de terpolimero y aproximadamente 5 % i
en peso de tensioactivo. i
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EJEMPIO 3 |

a) Se prepard a partir de 80 g de beta-ftalocianina
de cobre y 360 g de agua, por medio de un Ultra-Turrax, una
suspensidn de pigmento acuosa. A continuacidn se agregan, ba-
Jo funcionamiento del agregado de mezclado, 80 g de latex del
ejemplo 1. Sin parar el Ultra-Turrax, se agregan 30 g dé ung
digolucidn acuosa de sulfato de aluminio y se lleva a pH 1 con

| deido sulfirico al 10 %. EL coagulado se filtrd por succidn,

50°C. Se obtuvieron aproximadamente 100 g de un producto com-
pussto por 80 % en peso de ftalocianina de cobre y 20 % on pe-
30 de terpolimero.

junto con 1,5 g de tensiosctivo del ejemplo Zb). Se obtuvo wn
- concentrado devpigmenté éulverulento compuesto por aproximada-
mente 76 %;enrpeso de pigmento, aproxima&aménte 19 % en pewo
de terpolfmero y aproximadamente 5 % en peso de ténsioactivo;
¢) Se molieron otros 30 g del concentrado procedente

de a) con 3 g del mismo tensioactivo a un concentrado de éigv

de plgmento, sproximadamente 18 % en peso de terpolfmero y -
A aproximadamente 9 % en peso de tensiocactivo.
a) Se molieron otros 30 g del concentrado procedentes

de a) con 1,5 g e 3-bencil-4-hidroxibifenil-poliglicoléter a

ge lavd cuidadosamente con agua caliente j se secd en vaclo a |

b) Se molieron 30 g de este concentrado de pigmento :

mento pulverulento compuesto por eproximadamente T3 % en peéso '

un céncentrado de pigmento pulverulento compuesito por aproximaf
demente 76 % en peso de plgmento, aproximadamente 19 % en peso:
de terpolimero y aproximsdamente 5 % en peso de tensioactivo. i
EJEMPIO 4 | 5

i
v
H

a) Se prepard a partir de 80 g de»beta—ftaloeianina“

de cobre y 360 g de agua, por medio de un Ulfra-Turrax una susT

L
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pensidn de pigmento acuwosa. A continuascidn ge agregaron bajo
agitacidn del agregado de mezclado 80 g del latex del ejemplo
1. Sin parar el Ultra-Turrax, se reguld el valor del pE a 1
con deido sulfurico al 10 %#. El coagulado se filtrd por suc~
cidn, se lavd cuidadosamente con agua caliente y se secd en
vaclo a 50°C. Se obtuvieron 100 g de wn producto compuesto
por 80 % en peso de ftalocianina de cobre y 20 % en peso de
terpolimero.

b) Se molisron 50 g de este concentrado de pigmento

junto con 2,5 g del tensioactivo del ejemplo 2b). Se obtuvo
nuevamente un concentrado de pigmento pulverulaﬁto compuesto
por aproximadamente 76 % en peso de pigmento, aproximadasmente !
19 % en peso de terpolimero y aproximadamente 5 % en peso de
tensioactivo.
EJEMPIO 5 S 7

a) Se procede como se ha descrito en el ejemplo 3a),
no obstante bajo empleo de 0 g de beta~ftalocianina de cobre

¥y 120 g del latex del ejemplo 1, con lo que se obtuvieron ap}oT

H

ximadamente 100 g de producto compuesto por .70 % en peso de
pilgmento y 30 % en peso de terpolimero. _

b) Se molieron 50 g de este pigmento junto con 2,5'g
del tensioactivo del ejemplo 2b). Se obtuvo un concentrads de

pigmento pulverulento compuesto por aproximadamente 66,5 %.gn‘

peso de pilgmento, eproximadamente 28,5 % en peso de terpolime—
ro ¥ aproximadamente 5 % en peso de tensiocactivo. ‘ ' g
EJEIPI0 6 |
E1l latex de terpolimero al 25 % del ejemplo 1 se di—%

luyd con agua hasta un contenido en materla sdélida de aproxima%
' f
damente 5 %. A continuacidn se llevd a pH 8 por medio de agi-;

tacidn con lejfa de sosa al 10 %, con lo que se obtuvo una di-i
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cidn de polfmero &l 5 % del ejemplo 6). Se obtuvieron sproxi-

-1

solucidn clara al 5 % del terpolimero en agua.

a) Se procedid como se ha descrito en el ejemplo 3a)
sin embargo se substituyeron 80 g de latex por 400 g de la di-
solucidn de polfmero anteriormente descrita. Se oﬁtuvieron
como en el ejemplo 3a) aproximedsmente 100 g de producto com=
puesto por 80 % en peso de Fftalocianina de cobre y 20 % eh pe-
so do terpolimeroc. | '

b) Se molieron 50 g de este concentrado de pigmento
junto con 2,5 g del tensioactive del ejemplo 2b) a un concen-

trado de pigmento pulverulento compuesto por aproximadamente

76 % en peso de pigmento, aproximadamente 19 % en peso de ter-

polfmero ¥y aproximadamente 5 % en peso de temsioactivo.
EIEWPIO T ” )
a) Se procede como se ha descrito en el ejemplo 4a),

no obstante se emplearén en lugar del latex, 400 g de la solu-

madamente 100 g de producto compuestoqporVBO % en peso dé’ffa—
locianina de cobre ¥y 20 % en peéo de tervolimero. :‘ 

b) Se molieron 50 g de este concentrado junto c’oﬁ: g
2,5 g del tensioactivo del ejemplé 2b) 2 un concentrado dé”pig

mento pulverulsnto compussto por aproximadamanté 76 % on pesd

de pigmento, aproximadamente 19 % en peso &e terpolimero ¥ 5% |

en peso de tensioactivo.
EJEMPIO 8 _ .

a) Se procede como en el ejemplovBa), sin eﬁbarg&r i
se empled como agregado de mezelado un agltador de palas., Se |
obtuvieron 100 g de producto homogdnso compuesto por 80 % en i
peso de ftalocianina de cobre ¥y 20 % en peso de terpolimero.r’

b) Se procede como en el ejemplo 4a), no obstante se

empled un agitador de hdélice como agregado mezclador. La sus-

4 -

-
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pensidn de coagulado acuosa se molid a continuacidn en un moli+
no de perlas de laboratorio. A continuacidn se filtrd por suc-~
cidn el coagulado, se lavd y se secd. Se obtuvieron sproxima~-
damente 96 g de producto compuesto por 80 % en peso de fialo-
cianina de cobre y 20 % en peso de terpolfmero.
EJEMPIO 9

. Se mezclaron 80 g de beta-ﬁtalocianina de cobre ¥y

80 g de agua en el transcurso de 10 minutos en un disolvedor

de laboratorio a una pasta al 0 % y a continuaecldn se diluyd |
con 160 g de agua a una suspensidn de pigmento al 25 %. A con-
tinuacidn se agregaron 80 g del latex del ejemplo 1, ¥ despuésg
30 g de wna disolucidn de sulfato de aluminio al 10 % y se lle%

I
vé el valor del pH a 1 con dcido sulfurico al 10 %. Despuds de
' l

esto se pard el disolvedor, se aisld el coagulado, se lavd y 37
secd. Se obtuvieron 98 g de producto compuesto por 80 % en pe-
g0 de pigmento y 20 % en pesd de terpolimero.

BEJEMPIO 10
Se prepard a partir de 80 g de beta-fialocianina de

i
H
|

cobre y 450 g‘de agua, por medio de wn molino de perlas della-i
boratorio, en algunos minutos, una suspensidn de pigmento acuo-
sa eproximadaments al 15 %. Ia suspensidn se llevd a un recie~!
pilente ablerto, que estaba provisto con un agltador de palasf I
Bajo agitacidn se agregaron 80 g del latex del ejemplo 1y a
conxinuacidﬁ X g de una disolucidn de sulfato de aluminio al-
10 %, a continuacidn deido sulfdrico al 10 % hesta pH 1. Tfasi

detencidn de la agitacidn se alsld el coagulado, se lavé y se .

gsecd. Se obtuvieron aproximademente 97 g de un producto com- f

pussto por 80 % en peso de ftalocianina de cobre y 20 % en pesJ
|

del terpolimero.

- |

e
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EJEMPIO 11

Se prepard un latex de terpolimero al 25 ¢ a partir
de 43 g do acrilato de butilo, 37 g de scrilonitrilo y 20 g de
deido metacrilico gegin el procedimiento indicado en el ejem— |
plo 1). _ '

a) Para la preparacidn de un concentrado de pigmento
con este latex se procedid como se ha descrito en el ejemplo
3a). ‘

Se obtuvieron gproximadamente 100 g de producto com-
puesto por 80 % en peso de ftaloeclanina de cobre y 20 % en pe-
so de terpolimero.

b) Se molieron 50 g de este concentrado de pigmento

junto con 2,5 g del fensiosctivo del ejemplo 2b) a un concen~-

trado de pigmento pulverulesnto compuesto por esproximadamente

| 76 % en peso de pignen:bo, aproximadamente 19 % en peso de ter-

polimero y aproximadamente 5 % en peso de -bensioactivo.
EJEMPIO 12 |
Se prepard e partir de 43 g de acrilato de butilo |
17 & de estirenoc y 40 g de dcido metacrflico, segin el PI‘Q»G-
dimiento descrito en el ejemplo 1), un latex de terpolimero: al
25 #. - e
Para la preparacidn de un concentrado de pigmente
con este latex se procedid como se ha descrito en el ejemplo_,;'

3a). Se obtuvieron aproximadamente 100 g de un producto com=

puesto por aproximadamente 80 % en peso de fialocianing de’cé-:
bre y 20 % en peso de terpolimero. A
o @

a) Se procedid como se ha descrito en el ejemplo 4a))
no obstante se empled en lﬁgar del latex, 200 g de una d-isolu-‘
eidn acuosa al 10 % de wn aducto de anhfdrido meldico ¥ poliby..{
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tadienol (peso molscular aproximado 1500). El aducto tenfa
un Indice de acidez de aproximadamente 100. Ia disolucidn
acuosz de lg resina neutralizada con trietilamina contenfa co=+
mo codisolvente butanol. Se obtuvieron aproximadamente 100 g
de producto compueste por 80 4 en peso de ftalocianina de co=-
bre y 20 % en peso de polfmerc.

b) Se molieron 50 g de este concentrado de pigmento

Junto con 2,5 g del tensioactivo del ejemplo 2b) a un concen- |
trado de pigmento pulverulento compuesto por aproximadamente E
76 % en peso de pigmento, aproximadamente 19 # en peso de po—j
limero y eproximadamente 5 % en peso de temsioactivo.
EJEMPIO 14 _

Se procede como se ha descrito en el ejemplo 4a),
no obstante se emplearon 70 g de beta-ftalocianina de cobrs y{

300 g de la disolucidn acucsa de polimero 2l 10 % del ejemplo

13). Se obtuvieron sproximadamente 100 g ds producto compueg'
to por T0 % en peso de pigmento ¥y 30 % en peso de polimeroc.
BIENPIO 15 ' -

a) Se procede como en el ejemplo 4a) se ha descrito,

i
1
4
i
!
i
|
1
]
[

no obstante se emplearon en lugar del latex 200 g de una solué
cidn acuosae al 10 % de una resina alquidica modificada por isé
cienato a base de deldos grasos vegetales con un indice de-acﬂ
dez de aproximadamente 45. ILa disolucidn acuosa de la resinai
alquidica neutralizada con trietilamina contenia como codisol~
vente etilenglicol., Se obituvieron aproximadamente 100 g de pég
ducto compuesto por 80 # en peso de ftalocianina de cobre y 26
% en peso de resina alquidica. i

]

b) Se molieron 50 g de este concentrado de pigmentof

junto con 2,5 g del tensioactivo del ejemplo 2b) a un concen—i
trado de pigmento pulverwlento compuesto por aproximadamente I
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76 % on peso de pigmento, sproximadamente 19 % en peso de resis
na alqufdica y aproximadamente 5 % en peso de tensioactivo.
EIEIPID 16 ) | | |
Se procedid como se ha descrito en el ejemplo 4a),
;no obstante se emplearon 70 g de beta-ftalocianina de cobre y
300 g de disolucidn scuosa de resina alquidica al 10 % del ejenm
plo 14). Se obtuvieron aproximadamente 100 g de producto com-
puesto por 76 % en peso de pigmento y 30 % en peso de resina al
quidica. ' ' '
BIEPI0 17 ) o |
Preparacidn de un latex de terpolimero aproximadamen=
te al 37 % (terpolfmero compuesto por 43 % de butadieno, 17 %
de acrilonitrilo y 40 % de deido acrilico). ‘
Se introdujeron — autoclave 159 g de agua desioni

zada, 2,5 g de Elquilsﬁlfonato de sodio (012"018) y1g@de terJ

..

~dodecilmercaptan. Esta fase acuosa se lavd con niﬁrdgenp:y a|
continuacidn se agregd e nezcla de mondmeros compuestaspﬁf
43 % de butadieno, 17 % de acrilonitrilo y 40 % de deido éé%;—
1ico. Bajo agitacidn intensa se calentd a 50°C, se agreg6fﬁha
bdisolueidn de 0,3 g de peroxidisulfato de potasio en 7 g &é“'
agus asi como una disolucidn de 0,3 g de pirosulfito sddico en
4 g de sgua. Se deja bajo agitacidn aproximedamente 6 hofaslak
50°C ¥ se desgasifica el latex en vacfo. '
ELl mismo latex puede prepararse de forma anélogaiﬂa
la del ejemplo 1 por el procedimiento continuo.
a) Para la obtencidn de un preparado de pigmento con|
este latex se procedid de la,forma descrita en el ejemplo 4a) |
empledndoge 80 g de beta-ftaloclianina de cobre y 54_g de latex.

Se obtuvieron aproximadamente 100 g de producto compuesto por

80 % de pigmento y 20 % de terpolimero.
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. b) Se molieron 50 g de este concentrado de pigmento
Junto con 2;5 g del tensicactivo del ejemplo 2b) a un concen-
trado de pigmento pulverulento compuesto por aproximadamente
76 % de pigmento, 19 % de terpolimero y 5 % de tensioactivo.

Todos los porcentajes son en peso.

EJEMPIO 18 _
a) Se procedid como se ha descrito en el ejemplo 1),

no.obstante se emplearon 95 g de beta~f¥alocianina de cobre y |
25 g de una disolucidn acuosa al 20 % de un copolfmero 1:1 de ;
estireno y anﬁidrido maldico, neutralizado con amonisco y par~
cialmente'esterificado (peso molecular medic 2500, Indice de

acidez 175). | ]

Se obtuvieron aproximadamente 100 g de producto com-!

puesto por 95 % en peso de pigmento ¥ 5 % en peso de polimero.

b) Se molierén 50 g de este concentrado de pigmento |
Junto con 2,5 g del tensioactive de ejemplo 2b) a un concentra
do de pigmento pulverulento compuesto por asproximadamente 90 %g
en peso de pigmento, aproximadamente 5 % en peso de polfimero
¥ aproximadamente 5 % en peso de tensiocactivo. e
EJEMRID 19

Se procedid como se ha descrito en el ejemplo 1), no:

obstante se emplearon 80 g de betae~ftaloclanina de cobre y-100*

Se obtuvieron aproximsdamente 100 g de producto compuesto por"
80 % en peso de pigmento y 20 % en peso de polimero. ‘ |
BIEWPIO 20

a) Se procedid como se ha descrito en el ejemplo 3&)£
no obstante se emplearon en lugsr del latex, 100 g de disolu-
cidn acuosa al 20 # de polimerc del ejemplo 18). Se obtuvie-

!
|
I
ron sproximadamente 100 g de producto compuesto por 80 % en PQ}
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| ~ftalocianina de cobre con contenido de agua 2l 45 %. Se obtu-

so de ftalocianing de cobre y 20 % en peso de polimero.

b) Se molieron 50 g de este concemtrado de pigmento
junto con 2,5 g del tensioactivo del ejemplo 2b) a un concen=-
trado de pigmento pulyerulen$o compuesto por aproximadamente
76 % en peso de pigmento, aproximedamente 19 % en peso de poll
mero y aproximadsmente 5 # en peso de tensioactivo.

EJEMPIO 21

Se procedid como- se ha descrito en el ejemplo 4a), l
no obstante se emplearon, en lugar del latex, 100 g de la di- |
solucidn acuosa de polimerc al 20 % del ejemplo 18). Se obiu~
vieron aproximadamente 100 g de producto compuesto por 80 % en
peso de ftaloclanina de cobre y 20 % en peso de polimero.
EJEMPIO 22 -

- Se prepard el latex de terpolimero al 25 % descrito
en el ejemplo 1) con la ﬁodificacidn de que se agregs 0,5 % d.eA
terc.-dodecilmercaptan a la mezcla de mondmeros. |

' a) Para la preparacidn de un concentrado de piégxentq
con este latex se procedid como se ha descrito en el ejem;i.;i.b

4a). Se obtuvieron 100 g de producto compuesto por 80 %len "pe- ,

so de ftalocianina de cobre y 20 % en peso de terpolimero.- -

b) Se molieron 50 g de este concentrado de pigmente
Junto con 2,5 g del tensioactivo dsl ejemplo 2b) a un congen-
trado de pigmento pulveruleﬁ'bo compuesto poxr aproximadamen‘b;e.i
T6 % en peso de pigmento, aproximadamente 19 % en peso de o=
polfmerc y sproximadamente 5 % en peso de tensiocactivo.
EJENPID 23 )

Se procedid como se ha descrito en el ejemplo 3a),

no ob.stan*be se emplearon 178 g de wna torta prensads de beta-

vieron aproximadamente 100 g de un producto compuesto por 80 ¢
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en peso de pigmento y 20 % en peso de terpolimero.
EJEMPIO 24 | o

a) Se procedid como se ha descrito en el ejemplo 3a)j
no obstante se emplearon 80 g de pigmento de quinacridons (C.I.
Pigment Red 122). Se obtuvieron aproximsdamente 100 g de pro=-
ducto compuesto por 80 % en peso de quinacridona y 20 % en pe-
80 de terpolimero.

b) Se molieron 50 g de este concentrado de pigmento

junto con 2,5 g del tensioactivo del ejemplo 2b) a2 un concen=- %
trado de pigmento pulveruwlento compuestc por aproximadamente ‘

76 % en peso de pigmento, aproximadamente 19 % en peso de polfi:

mero ¥y aproximadamente 5 % en peso de tensiocactivo.

EJEMPIO 25 )
a) Se procedid_oomo en el ejemplo 3a), no obstante s%
emplearon 80 g de un pigmen%o de arilamida (C.I, Pigment Ydﬂaw:
116). Se obtuvieron eproximedamente 100 g de producto compuégi
to por 80 % en peso de pigmento y 20 % en peso de terpolimero.?
b) Se molieron 50 g de este concentrado de pigmentq
junto con 2,5 g del tensioactivo del ejemplo 2b) = un concen~
trado de pigmento pulverulento compuesto por aproximadamente
76 % en peso de plgmento, aproximadamente 19 % en peso de poli!
mero y aproximadamente 5 % en peso de tensiocactive.

EIEWPIO 26

a) Se procedid como se ha descrito en el ejemplo 3a)ﬁ
no obstante se emplearon 80 g de un amarillo de dxido de hierr&
en forma de agujas (tamaiio de particula predominante 0,1 x 0,7i
/um). Se obtuvieron aproximasdamente 100 g de producto compues;
to por 80 % en peso de amerillo de dxido de hierro y 20 % en pé
so de terpolimero. {

b) Se molieron 50 g de este concentrado de pigmento }
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junto con 2,5 g del tensioactivo del ejemplo 2b) a un concen-
trado de pigmento pulverulento compuesto por aproximadamente
76 % en peso de pigmento, aproximadamente 19 % en peso de poli+
mero y eproximadamente 5 % en peso de tensioactivo.
5 | BIEMPIO 27 | ‘

a) Se procedid como se ha descrito en el ejemplo 3a),
no obstante se emplearon 80 g de ftalocianina de cébre perclo-|

rade (C.I. Pigment Green 7, Nr. T4 260). Tras filtracidn por

succidn y lavado se obtuvieron sproximadamente 167 g de una tor
10 ta de prensade de coagulado, himeda con agua, que contiene apré
ximademente 60 % de coagulado (torta de prensado de concentra-|

do de pigmento).

b) Se secaron 50 g de esta torta de prensado de coa-

gulzdo de forma usual_é 50°C en vacio. Se obtuvieron aproxima-

1

15 ~Qamente 30 g de un producto compuesto de 80 % en peso de pigme
to y 20 % en peso de terpolimero.
EJENPIO 28 ‘

PO

Pintura en emulsidn

Se agitaron 1,5 g del pigmento preparado segin &l -
20 ejemplo 25b) junto con 10 ml de una disolucidn acuosa al 5 %
| de 2-dimetilaminoetanocl en 200 g de una pintura en emulside---
pldstica pigmentada de blanco normalmente obienible en el Q?f*
mercio basada en PVAC. Incluso por agitacidn a mano se dispers
sa el pigmento y colorea el medio. Con un agitador‘répid0f~se
25 agltd durante 3, 10 y 30 minutos, respectivamente una prueﬁa
tomada y aplicada sobre un soporte. Ias tres pruebas mostra-,
ron la misma fuerza de color, medida segin DIN 53 234, es de-
7 cir tras 3 minutos de tiempo de agifacidn se ha logrado la

fuerza de color final. ILas pinturas estaban libres de moteado

30 ¥ no mostraban signos de floculacidn o da derrame., Una disper—
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sidn subsiguiente en una mdquina de sacudida intensa basada
en el mdtodo DIN 53 238 (proyecto) no suministrd ninguna mejo-
ra en la fuerza de color.

EJEWPIO 29

Pintura en emulsidn ) _

Se agitaron 1,5 g del pigmento preparado sezin el
ejemplo 21 Junto con 10 ml de una disolucidn acuosa al 5 % de
2-dlmetilaminoetanol en 200 g de una pintura de dispersidn
pldstica pigmentada_de blanco usuai en el comercio a base de
PVAC. Incluso por agitacidn a mano se dispersa el pigmento ¥y
colorea el medio. Con un agitador rdpido se agltd duwrante 3,
10 y 30 minutos, respectivamente una prueba tomada se aplicd
sobre un soporte. Ias 3 pruebas mostraron la misma fuerze de |
color, medida segun DIN 53 234, es decir tras 3 minutos de
tiempo de agltacidn se ‘aloanze la fuerze de color final. Ias
piﬁiuras estaban libres de motas y no mostraban ningin signo dj
floculado o de derrasme. Un dispersado ulterior en una mdquing, .
de sacudida intensa basads en el método DIN 53 238 (proyecta)
no proporciond ningin sumento en la fuerza de color.

EJEMPIO .
Tinta de egtampado flexogrdfica '

Se agitaron 5,0 g del pigmento preparado segin el ejeg
plo 4b) en 50 g de una tinta de estampado flexogrdfica a base
de un copolimero de acrilato saponificable con aproximadamente

18 % de materia sdlida. ILa tinta de estampado se prepars por |
disolucidn del copolimero en una mezcla de etanol, etilglicol,é
agua y 2-dimetilamincetancl. EL ligero exceso en amina normal{
mente existente es sufioiente para dispersar el pigmentO'segdni
el ejemplo 4b. |

Antes de la adicidn del pigmento se diluyd la tinta i
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de estampado en proporciones de 1:1 con una mezcla de agua/étg
nol, para conseguir una consistencia de agitacidn adecuada.
Tras 15 minutos de tiempo de agitacidn estaba prdcticamente
completamente desarrollada la fuerza de color. Por dispersidn
ulterior con una mdgquina de sacudida intensa basada en el métg
do DIN 53 238 (proyecto) no pudo comprobarse ningin aumento
de lg .fuerza des color notable. Tras gjustar a una consisten~
cle de estampado con agua, se empled la tinta para estampado.
Prusbas de estampado sobre hojas ¥ éapeles mostraron estampadbs
homogéneos, libres de motas y de color intenso.
EJEMPIO 31 |
Tinta de sstampado flexosrdfica

Se agitaron 5,0 g del pigmento preparado segin el
ejemplo 22a en.50 g de wna tinta de estampado flexogrdfica a
base de un copolimero &e.acrilonitrilo gaponificable con apfof
xinadamente 18 % de materia sélida. Ia tinta de estampado se
prepara por disclucidn del copolimero en wna mezcla de eéanol,
etilglicol, agua y 2-dimetilaminocetanol. E1 ligero exceséf%e
amina normalmente existente basta para la dispersidn del bié;
mento‘segﬁn el ejemplo 22a.

Antes de la adicidn del pigmento se diluyd la tiwmta
de estampado en proporeidn 1:1 con wna mezcla agua/etanol, pa-
ra lograr una consistencia de agitacidn adecuada. ‘Tpas 15-mi-

nutos de tiempo de agitacidn estaba prdcticamente completamen—

te desarrollade la fuerza de color. Por dispersidn ulterior !
con una midquina de sacudida intensa basada en el método DIN :
53 238 (proyecto) no se observd ningin aumento notsble en la

fuerza de color.- Tras ajustar a una consistencia de éstampado

con agua se empled la tinta para estampado. Pruebas de estam-

pado sobre hojas y papeles mostraron estampados homogéneos, 1i
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bres de motas y de color intenso.

EJEMPIO 32

Egtampado de pigmento
Se mezclaron 15 g de un concentrado preparado segin

el ejemplo 3b de un pigmento de beta-ftalocianina de cobre
(C.I. Pigment Blue 15, Nr 74 160), 150 g de una dispersidn
acuosa de un copolimerc a base de 69 % de acrilato de butilo,
20 % de acrilonitrilo, 5 % de N-metilolmetacrilamida y 6 % de
deido acrilico, 1 g de sulfato amdnico, 824 g de una emulsidn §
al 70 % de bencina pesada-en-sgua y 10 g de trimetilolmelamin-

|

trimetildter. Se obtiene una pasta con comportamiento de flu;%
dez pseudopldstico, que se aplica por el procedimiento de es-
tampado por rodillo gravado en forme de dibujos sobre textiles |
de algoddn, viscosilla, tejido de poliamida y tejido de puntol

de poliamida y produce en estos textiles un estampado azul bri-

llénxe, producto, Que tras fijacidn en caliente a 140°C duranté
8 minutos es estable al agua hirviendo, al lavado con frote y
al frotado. El tacto de los productos estampados no queda

précticamente endurecido.

Ta emulsidn al 70 % de bencina pesada-en-agua se pre

C

para por emulsidn de una mezcla de 292 g de agua y 8 g del v

i

ducto de reaccidn de 1 mol de alcohol cetflico ¥y 15 mol de Uxi-

e

do de etlleno y 700 g de bencina pesada con un margen de ebull

cidn comprendido entre 140 y 200°¢ por medlo de un agltaedor rd-
!
pido con nimero de revoluciones elevado (3000~6000 revolucioneé
/minuto). '

EJEWPIO 33 ;
Egtampade de pigmento E

Se dispersan 33,4 g del conéentrado de pigmento pre—{
parado segin el ejemplo 27a) hiumedo con agua eproximedamente a%
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€0 %, en una mezcla de 86,6 g de agua, 5 g de o-benciloxidife-
nil-poliglicoléter y 5 g de trietanolamina en wn agitador ré-
pido con numero de revoluciones elevado.

7 A la mezcla obtenida se agregan 120 g de una disper-
sidn acuosa al 40 % de wn copolfmero a'base de 62 # de acrila-
to de butilo, 30'% de estireno, 4 % de acrilamida y 4 % de N-
-metilol-metacrilamida, 10 g de hexametilol-melaminhexametil-
éter, 1 g de sulfato amdnico y 755 g de una emulsidn a1 70 &
de bencina pesada-en-agua seguin el ejemplo 1 en un agitador
rdpido con nvmero de revoluciones elevado.

La mezcla representa una pasta que produce por el
procedimiento de estampado en pelicula o en tamiz sobre algo~
dén, viscosilla, textiles e base de poliamida y algoddn-polidg
ter un estampado verde profundo, brillante. Este Wltimo, traJ
la fijacidn a 140°C durante 8 a 10 minutos, es estable al la-
vado ¥ al uso.

EJEMPIO 34

Se dispersan 20 g del concentrado ds pigmento pulée—
rulento, preparédo Segﬁn el ejemplo 27b, en una mezcla ccﬁpueg
ta por 100 g de agua, 5 g de o-benciloxidifenil-poligliceldor

¥ 5 g de trietanolemina en un agitador rdpido con elevado’ mimg

ro de revoluciones.

4 la mezcla obtenida se agregan 120 g de una diqper-
sidn acuosa al 40 % de un copolimero a base de 62 % de acrila—
to de butilo, 30 % de estireno, 4 % de aerilamida y 4 % de N-
-metilolmetacrilamida, 10 g de hexametllolmelamlnhexametilétef,

1 g de sulfato amdnico y 759 g de una emulsidn al 70 % 4o ben-
cina pesada-en-agua segin el ejemplo 1 en wn agitador rdpido

l
con elevado nimero de revoluciones.

o
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Ia mezcla representa una pasta que produce por el
procedimiento de éstampado en pqlicula 0 en tamiz sobre algo-
ddn, viscosilla, textiles a base de poliamida y algoddn~polidg
ter un estampado verde profundo, brillante. Este ¥ltimo es eg
teble al lavado y al uso tras fijacidn a 140°C durante 8 a 10

ninutos.

EJEMPIO 35

Estompado de pismento
Se dispersan 30 g del concentrado preparado segun el ;

ejemplo 2a de un pigmento de beta~ftalocianing de cobre (C.I.E

Pigment Blue 15, Nr. T4 160) en uns mezcla de 100 g de agua,
10 g de un producto de reaccidn de 1 mol de alcohol oldico y 1$

mol de 6xido de etlleno como emulgente, por medio de un agita-
dor rdpido con elevado nimero de revoluciones.

Se mezclan 50‘g'de la dispersidn preparads, 150 g de
una dispersidn al 40 % de wn producto de adicidn de 218,5 g de

deido adfpico-hexanodiol-neopentilglicol-polidster (Indice de

OH 63), 38 g de 1,6-hexandiisocianato y el producto de reaveidn
A N
de 3,76 g de etilenfiamina y 7,63 g de 1,3-propanocsultona en 3?

ml de lejls acuose de potasa al 10 %, 10 g de o-benciloxidife~i

I
nil-poliglicoléter, 10 g de trimetilolmelamintrimetildter y 780

g de una emulsidn al 70 % de bencina pesada-en~agua segin el §
|

ejemplo 1 en un agitador rdpido con elevado nimero de revolucid

nes. Se forma unﬁ pasta adecuada para estampado que produce %
por el procedimiento de estampado en pelicula o en tamiz sobre ;
algoddn y viscosllla asi como tejidos de polidster-algoddn un 5
estampado azul brillante. BEste Wltimo es estable al lavado y ;
al uso tras fijacidn a 150°C durante 5 a 7 minutos. é

EJEWPIO 36
Estampado de pigmento
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~ Se dispersan 25 g de un concentrado preparado segin
el sjemplo 3a de un pigmento de beta—ftalocianina de cobre
(C.I. Pigment Blue 15, Nr 74 160), en una mezcla de 100 g de
agua, 10'g de o-benciloxidifenilépoliglicoléter ¥y 5 g de amo~
niaco, por medio de un agitador rdpido con elevado nimero de
revolucionss. Resulta una dispersidn estable, de la cual se

mezelan 50 g con 120 g de una dispersidn acuosa al 40 % de wn

copolfmerc a base de 55 % de acrilato de n-butilo, 23 % de

una sal amdnica de un deido poliacrilico de peso molecular su-

perior a 100.000 y 806 g de agua por medio de un agitador rdpi+

‘do con elevado mimero de revoluciones.

- Resulta una pasta que produce por medio de una mdqui~

na de estampado de pelfcqla.giratqria~sobre.algoddn, visrogilla,

textiles a base de poliamida y algoddn-polidster un estampado
azul profundo; brillante. Este Wltimo es estable al lavado y
al uso tras fijacidn a 150°C durante 5 minutos. | »
Dascrita suficienﬁemente la naturaleza del invento,'
asf como la manera de realizarlo en la préctica; debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente»indicadas son sug |
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alterén_su

principio fundamsntal.

| acrilonitrilo, 17 % de cloruro de vinilo y 5 % de N-metilolme=:

"
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~ RBIVINDICACIONES . !
| 15.—(?roqedimiénfo para la obtencidn de concentra-
dosg de pigmento, preferentemente en forma pulverulenta, carac-
terizado porque se coagule el polimerizgdo de una mezcla Inti-
ma; libre de %ensiocactivos no-iondgenos, de una sqspensidn de
pigmento‘acuosa ¥y un latex acuoso de un polimerd que contiene

grupoe carboxilo o policondensado que contiene grupos carboxi-

lo o bien una disolucidn acuosa de un polimerizado o policon~ |
densado que contiene grupos carboxilo por adicidn de un elec- |
$rolito bajo agitacidn intensa y a continuacidn el coagulado
gue conftiene el pigmento se separa en forma conocida y en ca~ |
so dado se seca. _ '

28,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac

terizado porque el latex o las disoluclones acuosas de terpo-

1fmeros son a base de deido acrilico o deido metacrilico, weri

lonitrilo o estireno y butadieno o un acrilgto o bien‘metacri-
lato. | |

38,- Procedimiento segin la reivindicacidn 1, cérac-
terizado porque las disoluciones acuosas de copolimeros son a
base de estireno y anhidridos de deido maldico o bien semids~
tores del dcido maldico.

48, - Procedimiento para la obtencidn de coneentfados

de pigmento; tal y como gueda sustancialmente descrito en la

presente Memoria, '
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Esta Memoria consta de 30 hojas eseritas a miquina

por una sola cara.
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