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I pfeéenﬁe invencidn se refiere generalmente
a un zperato para sustentar y trangportar vidrio y, més
perticularnente, & rodillos transporiadores giratorios,
espacialmente configurados y adapiados para'utilizarloéf
en prensas de curvars ' ”}‘

Generalmente, en la produccién comercial dez::}
hojas de vidrio curvadas ¢ acodadas en grandes cantidadgs
como sucede en la produccifn en masa de vidrier@é Par§~f&
sutombviles y similares, las hojas son sustentadas en un,
pléno horizontal y se hacen avanzar sobre’ﬁransport&dé%éﬁ ’
del tipo de rodillos de accionamiento externo por un;ré;
corrido horizontal gque paso sucesivamente a través de:&ﬁe
zona de caldeo, una zona de curvado y une zona de ttata—
miznto térrmico para recocer o templar las hojas curvadas,

Las hojas de vidrio caldeadas se hacen avanzar
aesée el*horno de caldeo a lo zona de curvado, donde son
colocadas con precisibn'entre dos elementos de moldeo "
compleméntarios, uno superior y otro inferior, mediante
el contacto de sus bordes anteriores con topes posiciona
dores smitundos dentro del recorrido de las hojes de vie
drio en movimienfo. Cuando 1z hojn estd orientads dehidaw
mente, es tomada o lo largo de sus bordes marginales por
el elenento inferior de la prensa ¥y elevada de log wodie
llos transportadores pora ser prensada entre las superfi-

cies de molden complementarios de los olementos de la -
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prense o lu curvatura degeade,

31 elemento inferior, o hembra, de la prensg -
es géneralhente del tipo de aro en cuanto o construceidn,
tenisndo un earril configsurador que entra eh contacto zc-
lamente con las parfes marginales de las hojes. Con el ~
fin de permitir que el carril configurador del elemento -
inferior deo 1o prense se desplace verticalmente encimdfy
debajo dcl transportador, dicho carril comprende clerto
nimore de segmentos individuales digpuestos en una rela=-
cibn de extreno con extremo en ol modelo de configuracibn
que se desee, estando log extrenos adyacentes de los zog-
nentos ospaciados aparte para permitir que los segmentos
se mueven entre los rodillos del transyportador. Genersl-
mente, los corriles configuradores tienen una forma suse
tancialmente rectangular en planta, de modo que. dos lados
del’ carril configurador pucden estar formados con segmen=
tos continuos que se prolongan paralelos & los rodilloes,
egtando formudos los ¢tros dos lados del carrll, que se
prolongan de forma normal con los redillos, con segmentos
cortos espaclados aparte en una distancle fan gblo lige-
ramente mayor que el didmetro de los rodillos. Por consi-
guiente, Eon un carril configurador rectangular o, de ma-
nera esencinl, rectangularmente formado, los espaglos @
las separaciones definidos entre segmentos adyacentes -

pueden mantenerse al minime sin que el vidrio abrandado
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por el calor se descuelgue de forma significativa, sl es
que se descuelga, por los espacios eutre segmentos adya-
centéé. sin embargo;’con al advenimiénto de formas de Vi-
drio més comnlejas y elaborcdes de configuraciones ampﬁia
mente var:untes, los carriles necesnrlos configurados d@+
manera;51mllwr tienen 2 menudo partes que forman intersee
¢ibn con los rodillos en dngulo agudo, por lo que el egr

naoiﬂmlﬁnto entre segmentos adyacentes del corril confi-

~] & ,(

gurador tiene que aumenterse en el grado en que preaenten

T oat

problemas al 1mnart1r de forma exacta las curvatures 9 -
conflpuracloneu deseadas 2l vidrio por el proceﬁinienta
i AR

de curvado de prensa horizontal o causa de la fendenclé

que presentaﬁ las hojas de vidrio ablandndas por el calor

a aeséolwarse entre los segmentos amplianente espacindos

del carril confl gurador,

_ -t B3 objetivo priomordial de la presente 1nvenri6$
evitaf estas degventajas, proporcionando un aparsto pore
feccionado para sustentar y tran%portar hojas de vidrio

en un aporqmo curvndor por presién.

g

Eg otro objetivo do esta invencibn, proporciona:
rodillos transportadores perfecc;onados provistos de nus-
vas cqnfiguracidnes para ser utilizados conjuﬁtamenta gon
elementos de prenSa de curvar de configurseiones ivreguls
reSe 3 7

Ta btodavia otro objotice de lu presente inven=

T N T
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cién, proporcloner rodilles transporiadores especialmen
te configurados, modelados para evitar entorpecer la -

funcibn dé sustentacién y moldeo del slemento inferior
de la prensa de curvar durante su desplezamiento verti-.
cal correspondiente entre smbos, f

Otro objetivo mds de esta invencibn es PTORoL.
cionar rodillos transportadores de modelo Unico, estqé;
do formado cada uno por dos seccliones acclonudes indi;_
vidualmente poara su rotocibn, pero interconectadas riéij
damente de tal manera que sblo se requicra uvn minimg:dé
abefturas de holgura en el carril configurador afin Qé:
la prense para acomodar el desplazaniento verticael ¢0;>
rrespondiente entre ambos.

En log dibujos adjuntost

Ia figura 12 es una vista de costado.de ung -
prenss eurvadora interpueste entre la estacidn de cal-
deo del vidrip y la estacibn de templado del vidrio y
que incorpora el aparato de sustentacidén y transporte -
de vidrio de la presente invencibn.

Lo figura 22 es una vista parclal en planta -
superior, en escala ampliada; miréndo en direccibn de
las fleéﬁas 2e=? de la figura iﬁ ¥y que muestra 108 ro=
dilloes ﬁransﬁortudores en relacifn con el carril confie
gurador del elemento inferior de la prensa. |

La figura 38 es unn viste fragmentada en ﬁepg

4
. ¢

o e R e n

. PpoOR

QUALITY



10

15

20

25

peetiva de una forma de rodillos transportadores cons-
truldos de acuérdo Qon.1° presente invencibn.

Ia figura 48 ¢s una vista transversal verti-
cal, en’ ‘escala empliade, tomada a lo largo de la linea '
4--4 de la figurs 28, ' T

- la fzgura 52 es une vista de costado de una‘:
prensa curvadora que lncorpora otra forma de aparato de
sustentaci6n y transporte del vidrio, consbruido de~-—w

P a ‘nx

acuerdo. con 13 presente invencibn, . ' Il
La figura 62 es una vista superior en plaﬁtaé
de la férma del aperato de la figura 52, mirando en.dl-
reccibn de les flechas 6--6 de la figura 52,
La‘fiéura 73 es una vista seccional vertical,
en escala ampliada, tomada a lo largo de la linea T--T

de la flwura 6e,

* 1a flgura 8a es una vista en perspectiva de uno]

de los rodillos glratorlos, de configuracl6n especial,
de 1& figura 62, mostrando el rodillo en posicifn para
sustentar uﬁarhoja-de vidrio plana.
Te figura g8 es una vista similer a la figura
gy mostrando el rodillo en su posicién inferior alter-
natlva para sustentar una hoja de v1drio curvada.
" Ia figura 108 es una vista en perspectiva de
otro de los rodillos giratorios, de configuracidén egpe-

cial, de la figure 62, mostrando el rodille en posicién

H
W,

e et S ——
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para sustentar una hoja de vidrio plans.

, La figura 112 es una vista similar a la figue
ra 163, méstrando el rodillo en una posiclén inferior al
ternativa para sustentar une hoja de vidrio curvade., -

| Ia figura 128 es una vigta secclonal vertical,
en eécalé amplieda, tomada @ lo largo de la 1inea 12w=12
de la figura 6%, mostrande una posicibén dsl rodillo -
transportador, )

Y la figura 132 es una vista similar a la fiég
ra 122, mostrando una poslcibn alternativa del rodillo .
transportador.,

De acuerdo con la presente invencifn, se prow
porciona un rodillo transportador que incluys un par de
secciones alargadas, sustentando cada seccifn, formada
por wn nicleo interior y una cargs rotativae exteriocr, un
manguito instalado en dicho nfcleo para girar a su alre-
dedor, que se caracteriza por el hecho de que dichos nu=-
cleos comprenden extremos exteriores que tlenen un eje -
comin ¥y extremos interiores compensados axialmente entre
8i, medios intarﬁuestos‘entre dichos extremos interiores
del nicleo para conectar juntos_lbs extremos interiores
para forﬁar una construccibén unitaria de una sola pleza
de configuracién angular irrsgular, y medios motorgs co-
nectados a los extremos exteriores de los manguitos para

hacer girar los manguitos gl unisono.

L3
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Haciendo ahora referencis con detalle a2 la reg
lizacién ilustrativa, representada en los dibujos edjun-
tog, en 1a figura 1% se muestra una forma de aparato de
sustentaclén y tranaporte de hojas de vidrio. generalmen
te referenciado con el nimero 10, construldo de acuerdd’
con esta invencifn y que forme perte de un slstema d¢ ,;
trensportador continuo, referenciado comprensivamenteur\
por 12, EL sistéma de'tranSPOrtador 12 forme un elemento
componeqte de un aparato curvador y de templado. gang;@%
ments re?erenciddo 13, adaptado particulermente paramééé
utilizado en la produccmbn de hoaas de vidrio curvadas"
templadas, medianﬁe un proceso continuo en el que 1as -
hojas de vidrio'que van a ger sometldas a tratamliento ge
sustentan y desplazan sucesivamente a lo largo de un re=-
corrido horizontal predeterminado en un sistena transpor
tador 12 a través de una seccibn de caldeo 15, una gec-
cibn de curvadO'lG ¥ -una seccibn de templado 17, estando

contiguas estas secclones do modo que una hoja de vidrio

'paaa 1nmadiatamente de una secclén a ls prbxlma inmedie~-

© t2.

; En la realizaci6n repreéentaéa. la seccifn de
caldeo'lé comprehde'un horno del tipo deitﬁnel 18 que =~
tiens una cémaré'dé ogldeo 19 definide por un techo su-
perlor 20, un piso 21 y persdes laterales opuestas 22,

todo ello construido con materigl refractarie aproPiado.

S ncae e
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La cémara 19 puede caldearse de cualquier forma que se -
desee mediante medios de caldeo gpropladns, como pueden
ger quemadbres caldeados por gas o elementos de reslsten

cias eléctricag, ﬁor.ejemplo (no moétrados)} situado sn

el techo y las paredes del horno 18, Las hojes de vidrio
S avanzan a travée de 1a cémara de caldeo 19 sobre une -
seriq dé rodillos transportadores 23, que forman parte -
del sistema iransportedor -~12- y se extienden desde la -
parte de la entrada (no mostrade) del horno 18, & través
de una salida dispussta opuestamente y hacla la seccifn
de curvado 16. Las hojas de vidrio S se calientan éuatqg
cialnente al punto de ablandamiento del vidrio durante -
su paso & través de la cdmara 19 y, al salir por la aber
tura 25 de la sallda del horno 18, son dirigidas & la =
geccibn de curvado & travéds de una segunda serie de ro-
dillos trénaportadores que constituyen el aparato 10 de
sustentacidn y transporte de esta forma de la invencibn,.
El aparato de sustentacién y traneporte 10 comprende un
par de rodillos exteriores 26'y un par de rodilles inte-
riores 27, de configuracién.éspecial, que colectivamente
desplézan las hojas de vidrio dentro de la seccifn de -
curvado iS entre un par de elementos de prensa, que més
gdelante se descriven con todo detalls, y que comunican
la curvatura degeada 2 la hoja de vidrio S.

" Deepuds del curvado, las hojas de vidrio § -

[
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avanzan & 1o lorgo del recorride y son transferidas dos-
de ol aparato transportador 10 a un tercer jusgo de ro-
&11105 transportauores 28, que forman parte del gistena
transportador 12. y que desplazan las hoaas de vidrin: -
curvadas Sala seccibn de templado 17. donde la tem§e~~
ratura S0 reduce répidamente para produclir el templado
aproPiado del vidrlo. En la realizacién rapresenxada en
la figura 12, la secci6n de templado 17 comprende maq;gg
de enfrmamlento que incluyen cabezales soplantes sup;;~
riores a i *erlores 29, dispuestos encima y debajo del
recorrido mévil de las hojas de vidrio y que estén pro-
vistos de una gerie de tubos 30 que funcionan para diri-
gir corrientes opuestas de flﬁido refrigerante, que pue-
de ser aire o similar, haecia ¥y contfa ia superficles -
opuestas de las hojas de vidrio S que se desplazan a lo
largo dg dicho recorrido. '

CEL aparato curvador comprende un elemento gu-
perﬂor, macho, de prensado 31 y un elsmento inferiowr,
hembra, de prensado 32, que tienen superficies opnestas
complemenﬁarias de moldeo que se adaptan a 1a curvatura
deseada de 1a hoja de vidrio que va a curvarse. Los gle-
mentos ae pransa 31y 32 eatdn instalados pars gescribir
un movimiento relativo de acercamiento Yy alejamient9 en-
tre gl sobre un bagtldor estructural 33, que comprende’

una estructura de ecolumnag 35 verticalments dispuestas Y
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viguetas 36 qué se prolongan horizontalmente, lnterconsg
tadas y unidag entre si formando una estructura rigide en
Torma de céja. Un elemento de base 37 se extiende entre
las columnas varfiéalea 35 junto & sus extréemidades ine’
foriores para sustentar el elemento hembre de la prensa.
32y ﬁiezas afines. El-elemento macho de prensa 31 estd -
instalado encima de los rodillos transportadores 26 y 27
para imprimir un movimiento vertical alternativo con reig
cién 21 bastidor 33 mientras que el elémento hembra 32 -
de la prensa estd situado debajo de los rodillos trans- @
poftadores 26 y 27 e instalado para describir un movimien
to alternativo vertical de acercamisnto y alejamiento del
slemento macho 31 de la prenset.

Hay un par dg topes posicionadores, lateralmenw-
te espaciados, 38, situado en el recorrido mévil de las
hojds de widrio S en movimiento hacla adelante para posi-

cionarlas con precisién en el emplazamiento deseado con

‘relacibn a los eiementoslde prensa 31 y 32, Cads tope 38

estd asegurado al extremo distal de un vdstago de pistén
40 de un cilindro accionado por un fldido 41 instalado -
sobre un carro 42, Loa cilindros 41 levantan y bajen los
topes 38 entre una posicibn superior encima de los rodi-
1los transportadores 27 y el recorrido wévil de la hoja
de vidrio S y una posiclén inferior debajoe

En la realizacién representads en 1a figure 18,

AP S 24 g e v o S APRETT
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el elemento macho de la prensa 31 lleva un elemento deg -

‘{ base 45 para sustsntar un elemento de molde 46 que tiene

una superflcie modesladora generalmente convexa y dirigida
hacla abajo, 4Ty en gu superficis inferior con el fin de.
comunlcar la curvatura degeada a la hoja de vidrio, BlW
contornorparticular derla superficie configuradora 475§§§
olemento de molde 46, asi como su curvatura especificaé;
estd regido por 12 configuracidn deseada de la hoja de-;_
vidrio que estd curvéndose y puede variar amplismente, o
gsegin se deses. Asimismo, puede utilizarse un molda machb
de configuracifn o de con=trucci6n del tipo de aro en, 1&-
gar del tipo de superficle de configuraclbn continua mos-
trado, si se desea. ' |

Tos medios pare sustentar el elemento macho de
prensa 31 del baétidbr 33 comprenden por lo ménos un ¢l
lindro zotuador 50 (figura 12), montado en una de las vi-|
guetes horizontales superiores 36 y que tiene un pistén
alternativo spropiado (no mostrado), provisto de un vésta
g0 51 conectado por su extremo exterior a un bastidor de 7
plato verticalmente alternativo 52, El elemen%o de base
45 del elemento macho ‘e 1a prensa 31 esté conectado al
bastmdor del plato de prensa 52 para desplazarse con él
por medio de elementos estructurales interconectwdoa B3y
54 y una placa de soporte 55 unida a la parte inferior =
del bastidor del plato de prensa 52, Una pluralidad de
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guias 56 estd conectada por sus extremidades inferiores

a les cﬁatro esquinas del bastidor del plato 52, respece
ﬁivaﬁente,:y 89 prolonga en aéntido'ascendente a través

de bujes apropiados 57 montadog en las viguetas horizgpn- .
tales superiores 36 para el movimiento deslizante con-re-
lacibn al migmo para gular de forma adecuada el bastidoer
del plato 52 durante su desplazamiento alternativo verﬁg-

cal,

El elemento hembra de la prensa 32 es de confi-|

guracibn.o construccién de aro y comprende un elemento dé
base 60 asegurado al carre 42 y un carril configurador;61
conectado sl slemento de base 60 en relacibén espaciada =
con &1 yor medio de una serie de bielas 62, El carril con
figurador 61 se adapta en cuanto a cqnfiguracibn e leg =
hojas de vidrio S que van & curvarse y est4d provisto en
su superficle superior de unae superficie configuradore =
generalmente cbncava 63 complementaria a& la superflcie =
configuradoré del elemento macho de la prensa 47 on rele-
cibn opueéta al mismoé Como se muemtra en le realizacidn
representative de la figura 22, el carril configurador 61
tiene forma rectangular en plénta con dos partes lateralep
largas opuestes 65 y dos partes laterales cortes opuestas
66 para recibir @ las hojas de vidrio § glargadap y muy
egtrochas, Més detalles del carril configurador 61, asi
como do eu orientacifn con relacibn gl sigtema tranapér-

Lt ——r—

Cu e s i o2 g T A hor gt
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tador, se expiicarén nig adelante.

e

Bl carro 42 estd sustentado por un par de ele-
nentos de guia 67 (figura lé) y se desplaza verticalmen-
te mediante un fluldo actuador 68 instelado sobre el eler
mento de base 37 y que tiene un vistago de pigtén aprc?
pladO 69 para levantar y descender el elemento hembraada=
la prensa 32 entre su posicibn inferior debajo de los R
dlllos transporﬁadores e6yely su posicibn superior en.
cima de los migmos para elevar una hoja de vidrio cal—f;,
deada S de los rodzllos y comprlmirla contra el elamentc
macho de la prensa 31 entre las superficies moldeadoraa
complementarlas 4Ty 63, modelando de esta forma la hoja

de vidrio 2 la curvatura deseada. Después del curvado, el

vistago de pistbn -69- retrocede para hacer descender el

elemento hembra de la prensa 32 debajo de los rodillos -
ﬁransportadores. aepositando la hoja de vidrio curvada -
sobre ellos para que prosiga a la seccibn de templado 17.

Convenisntemente, los rodillos transportadores

sitvuados en 1a.secci6n de curvado mediante prensado y uti

lizados conauntamenﬁe con el elemento inferior de la pren
ea parsd transportar y sustentar las hojas de vidrio inme-
diatamente antes de la: operaclbn de curvado y después de
la migma, aon rodlllos rectos de didmetro uniforme que ge
prolonnan tranﬁversalmente 2l recorrido mdvil de la hoja

deﬁldrlo. & veces, se han whllizado rodillos flex;bles en}




10

25

14

la seccibén de la prenss pars permitir que los rpdillos -
asuman las curvaturas impartidas & lag hojag de vidrio -

cuandb se depositan sobre ellos despuds del curvado. Los

disefios mds recientes incluyen rodillos provistos de pere,

tes centrales, curvadas en arco, que egtdn dispuestas ex.

un plano horizontal comin para sustenter la hoja de vi--
drio plana antes del curvado y que pueden hacerse pivotar|

en 'sentido descehdenfe en posiciones angulares & dicho ;,

1 plano comin para, conjuntemente, definir una superfic;q)ﬂ

de susteﬁtacibn complementaria a la curvatura‘impartidﬁJé

1e hoja para recibir a édste despuds del curvado.

En %todas las disposiciones conocidas citadas’i
nés arriba, el elemento hembra de prensz, que es de con-
figuracién.o construccién del tipo de aro y que estd si-
tuado debgjo de los rodillos transporiadores, estd provig
to de un;éarril cqnfigurador formado por una‘bluralidad

de segmentos dispuestos en relacibén de extremo con extre-

{mo en el modelo de configuracidn que g6 desee, con 1o =

extremos adyacentég dé los segmentog espaciados 1o gufie-
cientemente gparte'para ﬁasar entie r?dilloe adyacente -
con el fin de permitir el despla;amiehtd del carril conw
figurador'por encima del nivel de los rodillos transpor-
ﬁadorés para la operacibn de curvado.

Con el fin de evitar que se descuelguen las ho-
Jes do vidrio sblendades por el calor por los espacios =

B T R
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existenteérentre gegméntqé y con ello impedir el contrql
de:defdpmaQiSn.:el espaciamiento entre segnentos adyscen-
tes séimanfﬁvdrélrminiﬁo,por-los mediosrsiguientes. Los
diéﬁetroé'dé lbs rodillos-transnorfaddres de la seccibﬁ*:

de curvado se hicieron relativamente pequenoe, con 30 qqe

solanente ge requeria un aspaclamiento minimo entre 10531

segmentos del carril configurador. “demés, ya que las ha-

Jas de vidrio que iban a curvarse eran generalmente rac-

SR

tangulares o trapezoidales en cuanto a configuracién gon,
por lo menos, dos bordes sustancialmente paralelos, doa :
lados opuestos del carril configurador se dispusieron deh
forma que se extendieran paralelos a2 los rodillos en re-
lacién espaciada.con éstos ¥, por lo tanto, se hicisran

continuos, Por coﬁsiguiente, tan sélo‘lés dos 1adoshres-
tantes éél carril configurador teniaﬁ que segmentarss y

cone gene;almen%e se ﬁrolongaban, de forma sustancial, =

perpendicularmente a los rodillos, el espaciamientb entre

‘segmenfos'adyacentes’podig mantenerse relativamente reduw

cido para evitar que ﬁé deécdlgara el vidrio ablandado =
entre dichos segmehtoé. De oste modo, los carriles‘cohfi-
guradores ofrecfan un soporte y un control de’cufvado'vl
adecuadoé'parg lag hojas de vidrio ablandédés por ¢l ce-
lor, fueran cuales fueran las interrupciones formadas en
ellos por los éépacios aviertos relativamente reducidos

entre segmentos adyzacentes,

[ T

. — . T e
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' Aun euando el aparato indicado funcions admira
blemente para su finalidad propuesta cuando 8¢ curvan por
prensado ho;as relaﬁivamente anchasg de configuraciones de
contornos convenclonales, surgen probvlemas cuando e nro~
ceéén hojas de vidrio relativamente estreches en opera¥~
cioneé de curvado horizontal por prensaéo. como se aeﬁaéL
lard, o cuando se procesan hojas de vidrio que tienen «~
oonfiguraciones en planta, complejas, comp se axplicar&
posteriormente. ,

R problema producido por 1as hojas estrechas,
por ejamplo. an una operacibn de curvado por prensado ho-
rizontal reside en el hecho de sustenter de forma adecua-
da la hoja d¢ vidrio sobre los rodillos transportadores
al mismo tiempo que se proporcione al elemento hembra de
la prensa una superficie configuradora suficiente para -
impartir la curvatira desecda a la hoje estrecha. Debe =
entender;e:que la hoje de vidrio tiene que estar susten-
tada por io nenos por dos rodilloes adyacentes con el fin
de evitar su‘vuelco‘entre rodiilos‘aayacentes, Il colocar
simplemente Ioé rodillos en una proxigidad nds cercana el
uno con el otro no resuelve el problema porque el espaw
ciamiento‘entre rodillos adyacentes en la seccidn de la -
prensa. estd regido por el nimero de espaclos ablertos o
interrupciones que pueden tolerarse en los lados cortos
del carril configurador sin sacrificar el control de de=
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formacibn, Ei” ) ;
Por. éohéigviente, pere ségurar'una sustenta-
c16n aproplada a la hoga de vidrio relativamente estre-

cha, ésta tiene que orlentarse en una posiclén seagada

| econ relaelén a los ejes ‘de los rodillos, esto es, extﬁﬁ@
dléndose el aje 1ongitud1nal de la hoja de vidrio oblinﬁx

cuamente o en éngulo con los ejes de los rodillos que., se
extienden transversalmente. Como consecuencia, los ele~ﬁ
mentos de la prensa tienen que estar orjentados de fcrma
eimllar con el fin de reeibir la hoje de vidrio sesgada.
tal y como ee'muestra en la figura 28, Sin embargo, 103
sgpacios de holgura de los rodillos, especialmente en -
los lados largos del carril configurador~de 1z prensa =
inferior, necesarios para recibir rodilloes rectosrconveg
clonales se égrandarian al punto derpefmitir qﬁe ge des=
coléara-pcr-elloa ol vidrio ablandado por el calor y ee
perjudxcaria gravemente, gi no se hacla fracasar. 1ls con
flgura016n controlaaa de. la hoja estrecha, La superflcie

configuradora, interrumpida por estos espacios de gran=-

des holguras, nho éeiia apropiada'para impattir le forme

0 curvatura deseadz a la hoja de vidrio.
De acuerdo con una forma de la presente inven-
¢ibn, el problema antes mencionado se salva mediante el

empleo de rodillos transportadores segmentados, 27, es-

pecialmente configurados, utilizados en le secnifn dé -

T TR AR MRS ST T T T
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. de la geccibn 70 y’71 de los rodillos transportadores, =

curvados Gomo hajo&vae mﬁestra en lag figuras 28 y 3%,

cada rodillo trangportador 27 comprende dos secclones T0
y 71, unidaa por sus extremos interiores por medios do -
conexidn T2, Le seccidn 70 se prolongs en direccibn hp;;,
zonta; rectaﬂtranaversalmente al recorrido mévil de 16.-

hoja de vidiio y termina en un extremo interior T3. Ia ol

aeccién 71 eetd proviste de una parte extrema exterior'
recta 75 alinsada coaxialmente con la seccién 70 y une -
parte curvada lateralmente T6 dispuesta en el mismo pla-
no horizontal que la accibn 70, pero terminanco en un ex
tremo interior 77 lateralmente compensado del extremo in
terior 73 de la seccién 70, Estos extremos interiores 73
y 77 estén rigidamente assgurados entre sl por medlog de
conexibn 72, que tienen la forma de una barra delgnds,

alargada, 8 qué puntea los extremos interiores 73 y 77

respectivamentes .
Los dos rodillos 27 instalados en la seccidn -

de la prensa estén orientados de forma opuesta con la seg

oibn recta T0 del rodillo de atague 27 situada & la iz-
quierda, como puede verse en la_figura 28, y la secclbn
recta 70'del rodillo de salide 27 situada 2 la derecha.
Les pgsicionea ansulares de las pdrtes curvadas 76 dg la
geceibn 71 catén digefindas preferentemente pars colocar-

se en relacifn espaciade, paralela, con las partes dé -

e ety ey
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los 1ados 1argoa 65 del carril configurador 61, para no
estorbar 0 impadir su integridad. Como resgltado de ello.
solamente es necesario un eepacio de holgura 80 nade nmis
en cads parte de los lados largos 65- del carril’configau
rador 61 para permztir su desplazamiento vertical més~“*
allé de log “odillos transportudores 27 y este espacia - .
80 se mantiene el minimo, colocando la barra de conexi&n
T8 en dlrecclén perpendicular al eje longitudinal de Qi=,

830

cha parte del lado. 1argo 654 .Esto, 3unto con un solo eg=
pacio de holgura 81 en cade uno de los 1ados cortos 6g i
del carril confmgurador, no afecta adversamente la 1nte~
gridad de la superficie configuradora 63, de modo que -'
queda une superficie configuradora suficiente 63 para con
trolar de manera precisa y exacta le deformacibn del vi-
drib._, ; ) ,' ' o v

: ;. Com referencia a las figuras 3a ¥y 4%, cadéiaec-
cién de rodlllos comprende un elemento de nﬁcleo 1ntarior
husco, flexlble, sustancialmente estacionarlo, 82, y un
mangulto exterior, flexible, rotativo, portador de carga
83, Para facilitar 1a rotaclén del manguito exterior 83

alredeﬁor del nicleo 82, §ste. puede comprender un reves-

do, como, por ejemplo, de resina de flnorocarbono, Yecu=
blerto por una capa de tela e malla de acero inoxidable
para reforzarlo y evitar su retorcimlento. Aun cuando el

oot v el e
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manguito é#terior 83 es flaxiblevpara adaptorse & la for-
ma curvada del ndcleo interior_82. pusde franemlitlr tore

si6n sin deformacién 0 aistorsion axiai importantes El -

manguito 83 puede esiar recubirto poi un material de -
anianto o fibra de vidrio 85 (figurs 4¢), pare propor- ..
cibnaf'una superficie eldeticamente flexible, termorresia
tente, resistente al desgeste, sobre la cual son recibiu

das las hojas de vidrio, El recubrimiento ge logra esti—j
réndolo sobre el manguito 83 y sujetando los extremos ceﬁ
cinta adhesiva piezosensible 86 o de cualquier otra fgrm@
apropiada. ,  ﬂf;
R extremo exterior del ndcleo interior 82 aev?
cada seccidn de rodillos 70, Tl es recibido telescbpice=
mente’y agegurado a un eje corto 87 (figura 48) ingtalado
en un colla} rotativo 88 instalado, péra poder girar, on
rodamientos eépaciadbs 0y §1 montqdos en un blogue co-

min 92 sustentedo sobre un carril de soporte 93 & lo lar=
go de cada lado del sparato curvador. Entre el eje corto

87 y el collar 88,Ahay‘interpuestos bujes apropiados 95,
con el fin de facilitar la corresponaiente rotacibén entre
ellos., Un pifién 96, adaptado para ser accionado por una

cadena sinfin de transmisién aspropiade (no mostrada), es-
t4 firmeménte‘sujeto al collar 88 pbr'medio de una éhave-
ta 97, Los pifiones 96 aituados en lados opuestos de log =

rodillos transportadores 27 estdn conectados operativamen

.

ik o gt s N 1o



10

18

25

1

te entre sl do forma normal para girar el unisono leg -
secczones opuestas 70 ¥y 71 2 le nisma velocidad annular
alrededor de sus pjes cordales respectivos.

Un extremo de los manguitos exteriores 83 de

cada seccibn 70, TL estd unido alcollar 88 por un ele-

rmentb de acoplamiento; generalmente deéignadb por 98,

nientras que el eztremo épuesto del manguito -83- se do-
ja libre, como mejor puede verse en -100- en 1a figura

38, para girar libremente con relacién a su elemento de

‘nécleo 82 afin, El elemento de acoplamiento 98 comprende

kR oa

un cuerpo thbular 101 goldado, o fijo de cualquiar otra

forma, al collar 88 y enroscado en un’ extremo de un ele—

mento de unidn por conexién, especialmente configurado,

102, El otro extremc del elemento macho roscado 102 rﬁ

-

cibe un elemento hembra de conexién 103 dispuegto alre~ﬂ

dedor del manguito exterior 83 para unlr éste con s=u ca~

3

llar respectlvo 88" : :'. ' - - e

2 a0

Ia svperficie interlor 105 del elemento de -
unién 102 adyacente a un extremo del nismo estd shusado
con el fin Ge,encajar en la superflczerexterlor comple=

mentaria, de cbifiguracién c6nica} 106,fde un mangulto -

de sujecién 107 que tiens un difmetro interior para reeci

bir el manguito exterior 83 g su través. El manguilto de
sujeceién 107 egté formado por caucho o eualguier otro -
nmaterial elasgtomérico, plédsticamente flexible, apropiado
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y cuando se comprime radialmente, ejerce una fuerza ra-
dial de apriete sobre el manguito exterior 83. El extre-
no posterior del manguito de sujec16n 107 @8 plano y se
apoya contra uno arandela 108 interpuesta entre ol man-
gulto de aujecién 107 ¥ la pared posterlor del elemento

Al unir el mengulito exterior 83 el collar 88,

hembra de conexiGn 103.

su parte extrema de didmetro reducido 110 es recibida te
1eééépicamente en el eitremo del manguito 83, Le conexifn
hembra 103 se enrosca entonces en el elemento de uniéﬂf{‘
102, empujando el manguito de sujecibn 107 radialmenté ;_
nacia adentro pera oprimir el manguifo exterior 83 contra
la parte extrema de didmetro reducido 110 del collar 88,
De eata forma, los manguitos exteriores 83 de las sec='
clones de rbdillos estén unidos a sus collares respectlx-
vos 88 péra glrar alrededor de sus propios ejes cordales;
regpecti vamente, con relacidn a sus nicleos interiores -.
82, De este modo, el extremo exterior del mangulito 83 de
cada seccibn de rodilles 70, 71 esté conectado operativa-
mente & un tren de acclionamiento a través del acoplamien=
to 98, mientras que el extremo interdor 100 del manguito
termina sustancialmente hacla el interior del extremo de
su elemeﬁto de nicleo afin 82 y permenece desconectado -
para su rotacibn libre & su alrededor. Los extremos inte=

riores 73,.77 de cada parejz de secciones de rodillos 70,
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De forma parecida a las secciones 70, 71 de los rodillos

T1l, & su vez, estén fljos en Bu sitio ¥y conectados entre

sia trdvés de la barra de conexi6n 78. . :
La pareja exterlor de rodil]os transportadores

26 (flnura 23), situada en la seccién de curvado, con— f

sisﬁe en una sola secclén recta, alargada. lll. que o |

xtlende totalmente a ‘través de la seccibn de curvado,

transportadores 27, el rodillo 26 comprende un nﬁcleo o
parte cpntral 1nter10r fija 82 ¥ un mangaito exterior7-
giratorio 83, pero que esté movido desds un s6lo extre-'
no ﬁnicgmenteb<como se muestra en la figurs 28, term%nqg
do el otro extremo del manguito 83 en un extremo 1ibfé;‘
112 que gira alrededor de su nucleo o parte central 82,
Ya que 1a construcclén detallada del rodillo 27 y su’ éo-
nexlén de mannuito al elemento de acOplamiento 98 es aiu
nilar atla de las seocionea 70 y T1, no se cree necesa«
ria ninguna ampliacién ° descripcl6n adicionales g 1¢s
nismos nﬁmeros de referencia se aplican para identificar
piezas 51m11ares. El diémetro de los rodillos 26 es ignal

al dlémetro de la 8 secciones de rodlllos 70. T que, en

omparuc16n con los otros rodlllos del sistema transpor-

tador 12, es més reducido de modo que los egpaclog de =
holgura proyorc;onados en el carril configurador pueden
mantenerse al minimo y, sin embargo, permitir el corres-

pondiente'movimiantb vertical entre los rodilles y el -
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carril confignrador.
En la 0peraci6n préotica, una, hoja de vidrio

strecha, plana. alergads S se carga sobre los rodillos
transportadorae 23 en la parte de la entrada (no wostrs
da) del horno 18 de forma que ge orienta su eje longliu
dinal en un 1igero dngulo con los ejes de los rodillos.
Te hoja de vidrio se hace avanzar en esta orientacién -
sesgada & través de la cémare de caldeo 19 donde es cal

deada a, sustancizlmente, el punto de ablandamiento o

temperatura de curvado del vidrio, Esta hoja caldeada -

pasa a través de la abertura 25 y es transladada a los

rodillos transportadores 26 y 27 para su desplazamiento |

entre l1os elementos de la prensa 31 y 32. La hoja es c9

locada con precisidn sobre el elemento hembra de prenss
32,.orientado de forma oblicuz, en alineacibn vertical
con ella, cuando el borde anterior de la hoja de vidrio

entra en contacto con los topes posicionadores espacla=

dos 38, - . ‘ |
- Una celula:fofoeléctrica (ﬁq mostrada), 0 -

cualquier otro dispositivo detector apropiado, detecta
la entrada de la hojé de vidrio én la seécién de curva-
do 16, péra iniciar un ciclo de curvado activando meca-
nigmog éincronizadores qde controlan las acclones del =~
cilindro actuador de la prense 68 y la gubslgulente re-
tracci6n de los cilindros de tope '41. Cuando el bcrde -
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delantero de ie hoja de vidrio entra en contacto con los
topes 38. funciona el cillndro 68 para ‘levantar el ele-
mento hembra de moldeo 32 en sentido ascendente para en=
trar en contacto y 1uego retirvar la hoja dé vidrio dp -
los fddillos,ttanspérta&ores 27'y prensarla contra el =
eleménto macho de mbldeo 31,con el fin de configurafrla
hoja de vidrio 5 a 1a curvature deseada. Durante le caw.
rreora ascendente del elemento hembra del molde 32, 109

clllndros 41 funcionan para retirar 1os topes 38 con el

fin de permztzr el avance de la hoaa de vidrzo cuando -

analn s

vhelve posterlormente a los rodlllos travsportadores 27.
Las aberturas 80 y 81 de las partes laterales
del elemento de-prensa 65 y 66, respectlvamente, propor-
cionan la holgura necesaria para el paso del elemento -i
henbra de la prensa 32 néds alld de los rodlllos 27 en el"
movimiento vertlcal de la prensa. Aun cuando las aberrup
ras 80 de las partes laterales del elemento de la prenaa
65 son necesarias a; causa de la orientacién sesgada del
elemento de la prensa 32 con relaclén 2 los rodillos, -
estas aberturas 80 ae mantienen al minimo mediante la -
prev1516n de 1os rodlllos 27 especialmente configurados
de esta 1nvencién, ceda uno de los cuales estd formado
por dos secciones compensadas 70 y Tl unidas entre gl -
por vuna barre de conexidn fina y estrecha 78 que e pro-

longa perpendienlarments 2 la perte lateral 65 de su{e;g
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mento de prensé afin. De este modo, solamente se sacrifi-
ca un minimo de la superficie configuradora y se mantiene
esencialmente su integridad para controlar con exactitud
¥y precisidn la deformacién del vidrio.

Después de que la hoja Qe vidrio ha sido confi-
gurada o modelade entre los elementos de prenso 31 y 32
para impartirle la curvatura deseada, el elemento hembra
de la prensa.32 se desciende por debajo de los rodillos -
transportadores 27 para depositar'sobre'elloe la hoje ds
vidrio curveds pars trensledarla fuera de la seccidn de
curvado 16. Luego, la hoja de vidrio curvada avanza sobre
los rodillos 26 y 27 al tipo de velocidad apropiada fuera
de la seccién de curvado 16 y sobre los rodillos transpur

tadores sucesivos 28 para su desplazamisnto a través de

la seccibn de templado 17 entre los tubos opuestos 30 éo -

los caboznles soﬁldntes 29 & una velocidad que promueva o

| el grado spropiado de enfriesmiento con el fin de obtener

el templado déseado de las hojas de vidrlo. Cuando el ber
de anterior de las hojas de vidrio curvédas sals del dlti
mo rodillo transpoftédor 26, dentro de la seccién de cur-
vado 16, los cilindroé‘41 son acgiénados por medios de -

control_aﬁropiadbs para levantar los topes 38 situados en
sus posicones superidres, por encima de los rodillos 26 y
27, poniéndolos eﬁ'condiciones de proceder al ciclo e -

curvedo sigulente.
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' 122 estén especialmente adaptados para séf wtilizadog:w -

Otra forme de aparato de sustentacién y trans-

porte de esta inveneidn, generalmente designado por 128,
se muestra en las figuras 52 -a 102, El aparato de susten
tacibén y transporte 120,tagbién se utiliza en la seceidn
de curvado por prensa y comprende un par de rodilles -

transportadores exteriores 121, una serie de rodillos =

intermédios, egpecialmente configuradoé. 122.:y un par -
de rodilloes interiores 123, que, colectivamente, desple-
zan las hoaas de vidrio que van a curvarse dentro de 1a

secclén de curvado 15, entre un ‘par de elementos de pran
sa 1rregularmente configurados,’ que se describen detalla
damente mis adelante, y que imparten,la curvatura deseuém
a las hojas de vidrio que estén tratéﬁdose. Los rodilibs
conjuntamente coh’loé'elementos hembras de prensa quaiélz

tiehen contornos de confl uraclén excepcional, com.ple;ja,l

sogun se deflnen por el carril conflgurador, con la r°fe

rencia general de 125, en la’'realizacifn representativa

nostrade en 1a,figura 6§. Desde luego, el contorno del = |

carrii'configuraaorfdel-olementothembrg de la prensa 125
y el contorno de su éuperficie-configufadora, as! como -
la superficie configuradora de su elemento macho de pren
sa. complementario 126 (figura 5“). se adaptan & la forms
¥ contorno marglnal de-la hoja de vidrio que va a curvar-

s8, y estén regidos por dichas forma Yy contornoe
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Apaéte de la configuraci6n y del contorno de =~
las ;uperf;cies moldeadoras del elemento macho de la prepd
ga 1é4 y él carril configurador hembra 125, la restante
estructura de sustentacidén representada en la flgura 95&,
aunque de dimensiones,diferentes, es‘similar o la antew
riormente descrita en relacifn con los elementos macho y
hembra de prense 31 .y 32 de la primera forms de la invenw
cibn representada en los figuras 18 a 48, Por consigulend
te, g6 cres que no se prgcisa ninguns ampliaéién o deg~
eripeidén ulteriores de la estructura de sustentacibn ma—v
cho y hembra, aplicéndose las mismas clfras de referen-
cia a plezas o partes similares, |

Segin ‘se muestra en la figura 62, el carril -
configurador 125 del elemento hembré-de la prensa estd -
formado por une parte lateral recta y largs 12T que 26 -«
proiongaztransversélmente a los rodillos transportadores;
una parte lateral recta y corta 128 y dos partes laters=
les’curvaddsblBO y 131, respectivamente. Ya que la parte
lateral recta y méds larga 127Jse extiende perpendiculer-
mente 2 los rodillos transportaddrés, puede formarse con
espacibs‘de holguras relativamenté reducidas 132 para el
paso de los rodillos a su través ¥y no afécta de manera e
adverse el control de deformacibn.'La parte lateral rect
y corta 128 pueds acomoderse ficilmente entre el rodillo
extefior.l?l-& el rodillo inﬁermedio adyscente 122, ée -

1
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modo que no se entorpezca el desplazamiento vertical de
los rodlllos transportadores en absoluto. Sin enbargo, la
formacién de espac*os de holgura en cualquiera de lag -
partes 1aterales curvadas 130 v 131 para recibir el paso
de los rodillos trensportadores a su través durante el -
cofreépondiente desplaéamiento vertical entre -gllag éxi-
giria aberturas o separaciones en estas partes 1aterale$
curvadas 130, 131, muy por encima de los limites tolera-
bles ¥ permitiria que partes del vidrio ablandado por el
calor dispuesto encima de dichas separaclones se descq}r;
gave por graveded por ellas, malogrnado el moldeo éontfof
lado de la hoja de vidrio, o ‘ ff'
Este provlema se.reSuelve en esta forma de la:
invencién mediants la wtilizacibn ‘de los rpdilios traﬁéﬁi
portadores segmentados,'pivotanteé;'QSpeciélmentekdonfiiw

gurados, 122, utilizadoé en lé:secéi6n de curvado. Comé- |

Aoa g

‘mejor se ﬁuestré en laé figuras 68:& 88 y 112, cada rodie

1lo tr“nsnortaaor 122 comprende dos secclones 133 y 134,
unldas entre si, por sus extremos interzores 135 y 136, - |
respectivaments, - por medios de conexién de configuraci6n
irregular, 137—1370. Las secciones 133, 134 son en eclertoj -
modo similares a las secciones 70, 71 del rndillo trans-

portador 27 anterlornente descrito en relacién con la =

'prlmera forma de ‘1a inveneién mostrada en las figuras 28

v 32 enrelrsgntldo de que cada una estd formada por un -
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nGeleo interior 138 y ﬁn manguito exterior portador de -
carge 140 giratorio a su alrsdedor, estando cada uno co-
nectado, péf medio de un acoplamiento 98, a un tren de -
accionémienfo de la misma manera gque las seécipnes de rodi
1llos 70, 71. Sin embargo, la forme total de los rodillos
122 difiere de la de los rodillos 27 en el sentido que =
aquéllos estén provigtos de partes centrales en forme de
arco 141 y sus medios de conexibn 137-137g, que se des-
criben detallodements mids adelante, difleren en cuanto a
construceibn de los medlos de conexibn 72 de los rodillos
27

Asimismo, ademds de la rotacidn alrededor de sug
propios ejes cordales, los rodillos 122 estén montados pa
re moverse de forma pivotante al unisono entre una prime-
ra posicibn en que sus paries curvadas 141 yacen en um ..
plano horizontal comin como se mueétra'en la figura 6¢,.y
una pegunda posiciénlo posicibn inferior en la que estas
partes curvadas 141 estdn dispuestas en posiciones que se
prolongan‘eh édngulo con dicho plano‘horizontal comin para
bonjuntamente,'definir una superficie curvada de susten-
tacibn complementaris g la curvaﬁufé impartida a la hoja
de vidrio; A este fin, se'prevén medios para cambiar o -
desviar‘los rodilios‘l22 entre las doa‘posiciones'arriba
mencionadas, comprendiendo estos mediéé un acoplamiento -

de dos piczas, generalmente designado por 142 (fisura'79)u
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que:cﬁmprende una priﬁeré,séccibn de écoplamiento 143 -
asegurada & un éje mo%br 145, rigidaments asegurado al -
slemento de nicleo 138 del rodillo 122, y una segunda seg
cibn'de'acOplémiento 146 operativamente concctada a una
transmlolbn, como se ev1aenc1aré ahora. '

Ia gecclén de acoplamiento 143 esté asegurade
de forma rigida al eje 145 por medio de un pasador rete-
nedor 147, mienmras que la secc16n de acoplamiento 146 -
estd montade en el eje 145" para girar 11bremente 2 su -ﬂ
alrededor, pero impedida de todo mov;mlento axisl por me-
dio de un collar de retencibn 148 asegurado de forma, fijﬂ
al eje 145 por un pasador retenedor 150, La seccibn de =
acoplamiento 143 estd provista de-una gerie de orejetas
espacladas clrcunferencialmente 151 gue se proyectan axia@
mente hacia afuera, en direcci6n de la seccifn de acoPLae
misnto 146, Estas orejetas 151 estén formadas con abertu-
ras roscadas para recibir tornillos de ajuste roscadce =
152 2 su travéas, La eecc*6n de acoplamiento 146 $ambidn
estd provista de una serie de orejetas espaciadas circun
ferenclalmente 153 que se proyectan axialmente hacia -
afuera, en dlrecclbn de la seccmbn de acoplamiento 143 ¥
estén gompensadas de las’ orejetas'15l para su recepci6n
en los!espacios;definidos entre eStas. Se enroscan ibs -
tornillos 152, on la medida necegaria, para ponsr sug -

extremos 1nterlores respectlvos en contacto de apoyo ‘con-
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tra las orejetts 153 y orientar angularmente las sec-
clones de acoplamiento 143 y 146 con relacidn entre i,
al grado angular requerido, Le torsién impartida a ia -
seccidn de acoplamiento motor 146‘35 transmitida luego -
directamente a la secdién de acoplamiento 143 a través dg
las ofejetas 153, tornillos 152 y orejetas 15l.

Los medios para impartir el movimiento rotati-
vo & la seccidn de acoplamiento 126 incluye un engranaje
de pifibn 15?, goldado 0 como fuere firmemente asegurado
a la seccibn de acoplamiento 146 y provisto de dientesg -
perifericos 156 que entran en contacto y engranan éon une
cremallers 157 asegurada a la cera superior de ung des-
lizadera 158, La deslizadera 158 setd guiada, para desw
cribir su movimiento deslizante axial, por an blogque de-
guia 160 f£ijo de forme apropiade a la péta que 8e Pro-~ . .
longa horizontalmente de un elemento angular 161 atorni-
1lado a una pata'l62 (figura 72) del carril formador 93
del elemento estructura.

Los medios pafa accionar la deslizadera 158 5.
con ella, la cremallera 157, compren&en un c¢ilindro de -
fldido 163 (figuras 5¢ y 68) montado de forma pivotante
por su exfremo_de culata a una'ofejeta 165 fija a un go-
porte 166 asegﬁrado e la pate horizontél de un elenmento
angular 167 asegurado, por medio de éujetadores 168, a -~
lo largo de su pata vertical, al carril 93. El cilindro

i e S T e
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1637esté provi%to del pistén alternativo normal (no mos-
trado), conectedo a un véstago de pistdn 170, 2 su vez -
conectado a la deslizadera 158. La vetracelédn del véstago
de'pistén'l70 efectua el movimientq axlal de la deslizaw
dera 158 y la cremallera 157 hacia la iZQuierda. como S8
ve en la figuré 52, para hacer girar los dlversos engra;
najes 155 al unisono en direccién a la derecha pare des-
viar las paries centrales 141 de los rodillos 122 de sus
disn051ciones horizont les superlores a2 sus disooszciones
angulares inferiores. Para obtener una descripeidn e ilus
tracidn mds detalladas de los medios de desvio de los ro-
dillos, consiltese la patente norteamericana Ntin, 4.015.
968, cedida @l mismo cesionario que la pregents invencién'
Tos rodillos transportadores exterlores 121 51-
tuados en la seccibn de curvado consisten en una secclmm
alar gaday recte, 171, gue se prolonga totnlmente a través
de la secc16n de curvado. De forma parecida a las secé;ﬂ3
ciones 133, 134 de los rodillos transportadores 122, cada
rodillos comprende un nicleo ihterior fijo 172 y un man-
guito rotativo exterior 173 que sé_muéve mediante rotaw
eibn, d'tvnvés de un acoplamiento §8, deéde un extremo =
solanente, como se muestra en la figurae 6a El otro extre
mo del -manguito 173 termina en un extremo 175 1nterlormen
te al extremo afin del niicleo 172 para girer libremente &

su.alrededof.
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Los rodillos transportadores interiores 123,
situados, de forma susiancial, centralmente en la sec=-
ci6n'de curvado tambidn consisten en una sola seccién 174
que se prolonga a través de la seccién de curvado, pero
que estdn formados con partes centrales en forma arqueadd
177, de forme parecida a los rodillos 122. Cada uno de -
estos rodillos 123 esté‘también formado por un ndcleo -
interior 178 y un manguito rotativo exterior 180 movido
desde un 80lo sxtremo. sin embargo, ios otros extremos =
de los rodillos 123 estén conectados & través de acopla=
nientos 142 a los medios de desviacidn de los rodillos';
para describir un movimiento pivotante al unisono a lo =
largo con los rodillos transportadores 122.

Con &1 fin de permitir el desplazamiento del -
carril cdnfigurador henbra 125 desde una posiclbn de g~
bajo de-dos rodillos transportadores 122, 123 & un nivel
por encima de ellos para realizar la 6perac16n de curvae-
do por prensado, el lado recto largo 127 estéd segmentado
para proporeionar loé espacios de holgura necesarios 132
pora los rodillos, segin se ha indicado anteriormente,
y el lado recto corto 128 estd poéicionado entre rodi-
Llos adyécenﬁes 121 y 122. Mo cbstante, & causa de la =
orientacidn de las partes laterales curvadas 130 y 131 -
con relzcién a los rodillos con que forman interseccién,

los espacios de holgura necesarios tendrian que alaréar—
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cuando pivotan a lo largo con sus rodillos afinese Sl

‘:_"
i

se y, &l se: preven para ‘todos los rodlllos, perjudicarianr
dréstlchmantp la integridad del carril configurador 2l -
punto de que éste ne podris sustentar ‘de  forma adecusda
ni modelar spropisdamente la hoja de,vidrio ablandada por
el calors ComO?resultado,rsolémente ge forman dos espa~
cios ds holgurs 181 én?la pafterlateral curvada 130 para
recibiirios rodillos interiores 123 mientras que no se -
ha prev1sto nlnguno en la parte 1atera1 curvada 131.

con el fin de acomodar el desplazamiento verti—
cal del carrzl configurador hembra 125 eon relaclén 8 los

LEBENY

rodillos, los medios d¢ conexidn 137-137¢ de los rodillos

122 respectivos estén situados en las partes que, de 6tfo

modo, formarian lntersecclén con el carril 125 y estén =
configurados de modo gue go desplacen fuera del caming'«

.+ Como se muestra en las figuras 68 y 82 arllﬁ}wf
la construcéiénrespecifica'de los diversos medios de é@;?
nexioén 137-i319 puedén variar y conexiones de configure-
cibn diferente se idéntifican(mediante gubscritos de le-
tras. Los dos medios de conexidén 137 y 137z situados en

la parte delantera de la secci6n de curvado son eimilares

en cuanto a construcclbn y, cada uno, comprenﬂe un per de|

orejetas onuestas 182 y 183 conectadas por sus extrenos a
los extremos interiores del nfcleo 135 y 136 de lag gece

oiones de rodillos 133 y 134, respectivameﬁﬁe. Estas'ore-
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jetas se prolongan en una direccibn genéralmente normal
al eje del rodillo afin y, preferentemente estén compenw
aadoé anguiarmente entre gl aproximadamente 90 grados.
Los otros extremos de las orejetas 182 y 183 estén conse
tedos & log extremos opuestos de un elemento transversal,
generélmente designado-por 185, que comprende un par de
barras rectas 186 y 187 que se prolongan generalmente de
forma perpendicular a los otros extremos de las orejetas
182 y 183, y hacia adentro de elllas, y unidas por sus4e

extremos interiores o los extremos opuestos de una barra

‘de conexibn_de_forma arqueada 188, Fl elemento transvér-

gal 185 pivota longliudinalmente con la parte curvada =
arqueads 141°-ds su rodillo afin 122, entre la posicién -
normal nmostrada en las figuras 88 y 12§ y una posicibn: =
alternativa mogtrade en lag figuras 93 y 138, Ia dnica. —)
diférencis entre los medios de conexibn 137 y 137a o8 = .-
que la barre 187 de estos Wltimos es mde corta que la' ba-
rra 187 de los primeros. ;

Log medios de conexién, identificados por el =
nimero de referencia 1315.en las figu}as 6&, 108 y 112,
comprenden un par de orejetas abiertas 190 y 191 conec-
ftadas por'uno de sus extremos a los extremos interiorss
del nficleo 135 y 136 de las secciones de rodilloes 133 y
134, feépectivamente, y, de forma preferente, estédn com-

pensadas angularmente entre gf alrededor de 90 grados;
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Los otros extremos de las orejetas 190 y 191 estén conac
tados a los eztremos opuestos. de un elemento transversal
192 que comprende una barra recta 193 conectada por uno
ds sus eztremos al otro extremo de la orejefa 190 ¥ que
se prolonga genaralmente de forma perpendicular r ‘hacia
dentro de ella, nl otro extremo de la berra 193 esté uni
do 2l otro ettremo de la orejeta 191 por ung barra de -’
unifn en éngulo 195. El elemento transversal 192 pivota N
longitudinalmente con la parte curva&a arqueaéa 141 de su ,
redillo efin entre la posicibn mostrada en 1la figura 1OEA
¥y una posmcién.glternativa mostrada en la figura 118, tié%
nedios de conexién, identificados como 137b en?la'fig&fé'
&2, son similares en cuento a construccién y funcionan de
la misma manera que 1los medlos de conexién 137¢ exéeptuah
do que la barra reota 193 de los primeros es mis cort€~-f
que ‘la barra reots 193 de los medios de conexidn l37b.«

Como se ha indicado anterlormente, la conatruc-

¢ibn especiflca de los diveros medios de conexitn 137-

137¢c puede variar, segﬁn se determine por su emplazamien-
to con relacibn al ca&ril configu:aaor:125.'Sin embargo,
sirven un fin comﬁn'al'proporcionéfVestaﬁiiidad a los ro-
dillos 122 por su conexlbn rigida.con los extremos inte-
riores. del nucleo de los rodlllos, al mismo tiempo- que -
egtén configurados de forme que evitan el contacto o la

interferencia con sl carril configurador 125 del elemento
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hembra de la prensa durante su'deéplazamiento vertical =
con relacién g los rodillos transportadores 122,

En la préctica, las partes curvadas centrales
141 y 177 de los rodillos 122 y 123, respectivamente, es-
tén dispﬁeatas inlclalmente en an posicibn superior en la
que yééen en un plano horizontal comin (figura 68) para
sustenter una hoja de vidrlo plana caldeadé que entre en
la seccibn de curvado 16, Estando la parte éentrai‘de los
rodillos 141 y 177 en este posicién horizontel comin, ee
colocan medios de conexién 137 en la posicidn mostrada -
en las figuras 8¢ y 128 egtando el carril configurador -
125 dispuésto éebajo de las partes cufvadas arqueadas 14l
¥ 177. La parte del ledo curvado 130 del carril configu-

rador 125, tal y como se muestra en 1a figura 88, es re-

cibido en la cavidad definida por los elementos 183, 187'
¥y la barza de unién 188 de los nedios de conex16n 137e -
Asimigmo, la parte lateral del carrilrconfigurador 131',,
(£igura 108) osth dispuesta en la cavided formada por los
elementos 190, 193 y la barra de unidn 195 de los medios

de conexibn 137k, por ejemplo, curvéndose alrededor del -

exterior de la ghora orejeta de prolongacibn vertical 1¢0
¥y hacla el exterior de la%parte interior de la barra de .
unibn 195. ’ - o

La eremallera dentada 157 esté adaptads pars -

funcionsr simultdneamente eon el movimiento ascendente -

Cel mpan e et o s e
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del'e1emehfb hémbrarde la prensa, de ;odo que los rodi-
llos 122, 123 pivotan on sentido descendente en posicio-
nes angulares o planos angulares con relacibn al ‘plano -
horizontal comun antes menclonado, fuera de contacto eon
la hoja de vldrio pracisamente a medida que las partes de
los bordes marginales de la hoja entran en contacto con -
el carril’ configurador 125 para elevarla en sentido ageen
dentes AL mismo tiempo, los medios ﬂe conexibn 137-1370
osecllan 1ongitudlna1menie con las partes centrales de ro- l
dillo 141 en sus posiciones alternativas de fuera de ca—)r
mino, pars evitar ¢l contacto con el carril configurador
125 durante la elevacibn inicial de éste ¥y asu descensc
por debago del nivel de las partes centrales de los rodi-
1los 141 y 177 cuando estén en sus posiclones 1nferlores.
Cuando la hoja curvada es devuelta a los rodillos traﬁs—
portadores 122, 123 dsspués de la operacibn de curvado,.,
las partes curvadas de los rodi]los 141, 177 definen ééﬁi
junbanente una superficie curvada complementaria 8 la -
curvatura comunicada a la hoja y ev1tan el descuelﬂua de
la curvatura deséada a medida que 1a hoja curvada es trané
portads fuera do la secoibn de curvado 16, o
. maly como se muestra en la figura 138, fodos;
los medloo de conex 16n 137 han sido descendidos corporal-
mente, agi como pivotados durante el movimignto pivotante
deila parte central del rodillo 141, de la: posicidbm mog=
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tradé en la fiéura 128 g la de la figura 138, situando la
parte ourvads 136 (figura 92) deol carril configurador sho
ra deécendido 125 en lg cavidad formada por los elementes
182, 186 ¥ le barre de unién 188 de los medios de cons-
xién 137. Asimismo. 1a parte lateral del carril configue
radoyr 131 (fiﬂura 118) ‘ahora se curva por detrés de la -
parte principal de '1os medios de conexibn 137b, que han
oscilado a su pogicibn aite:nativa y a través de la'cavi-
dad definida pof la barra de unibn en 4ngulo 195 y el ele
monto 191 ; | B |

. Debe entenderse gue el grado de curvatura imﬁar
tido a lag partes centrales 141 y 177 de los rodillos -
transportadores 122 y 123, respectivamente, asl como la-
configuracibn especifica de los medios de conexibn 137="
137c, esté regido por la curvatura dessads formada en 14,
hoja de vidrio y puede variar, como se desee. A causa de'
la flexibilldad de los ro@illos 122 y 123, pueden curvar-
ée iniciaimeﬁte en cualquiar fgrma geométrica que ge de-
see, incluldas curvaturas éngularesvo en forma de "V", -
para adaptarse a la cohfiguraciGn'de la heja de vidrio =
curvada que estd ﬁrodﬁéiéndoée en un perfodo do produc-
cibn dado;y pueden ser sustituidos por rodilloes de con-
figuraeibﬁ éiferente provigtos de medios de conexidn con-
figurados dlversamente cuando se curvan hojas de vidrio -

de diferentes formas. Une vez curvados en la conflguraciér
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ra permanncer en, esta configuraciGn y o ‘ge deformarén

10

| tando cads uno formado por dos secclones movmdas indivie

1,5 oo

deseada, los rodillos son 10 suficienmemente rigidos pa~

por 1a cara de las hojas de vidrio aobre ellos. e

7' De cuanao antecede, es evidente que se- han cum
plido totulmente los objetlvos de la invenclén. Como re-
sultado de esta invencién, se’ proporciona nn aparato per-
feccionado para sustentar y transportar hojas de vidrio
entre elementos de prensa de configuraci6n estrecha x/o
irregular de forma que se evite entorpecer 1z funcién de
sustentaclén \'g moldeo del elemento inferior de la prensa
durante el movimiento vertlcal correspondiente entre -‘1”
ellos. Esto se logra mediants la provisién de rodillos -;
transnortadores de confmguraciﬁn Gnica en su clase, es-~y
dualmente pero interconactadas de forma rigiaa de forma:j
que s8lo-se requiere un minimo de espacios de holgurs’de.’
los cilindros en sl Qarri; configurador de ‘prengado’ afiﬁ.
para acomodar surdesplazamiento vertical entre posiciones
inferiores y sunerlores debajo vy encime de los rodillos
transportadores. En una forma de la invenci6n, lag dosg -
gecciones de cada rodlllo estén conectadas en sus extremo&
1nterlores,compensados por una barra derconexlén delgada
gque se.pr§longa derforma normal ai:carfil'configurador en
la parte de su interseceién con &l, En otra forma, de es-

ta inveneién, los extremos interiores de las dos secclones
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egtdn unidos ﬁor ﬁna conexién de forma irreguler que pi-
vote entrs dos posiciones alternatives de fuera de camiw
no péra evitar ol contacto con el carril configurador du
rente la elevacidn y descenso del nismoe

N 0 T A

. En regumen, la presente golicitud recaerd o-

bre las siguientes:._,

v ao—
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RE I V INDICA C I ONES

18.- Aparato perfecclonado para sustentar y :

tranfportar v1drio, caracterizado porque comprende un -

rodilloe transportador'que 1ncluye un par de secciones -~
alargedas.rfcrm ada cada seccién por un ndcleo interzor
y un mangulto exterlor rotativo, ustentador de carga,
montado en dicho nficleo para ‘girar a su alrededor, com-
prendiendo esﬁcs-nucleos extremnos exteriores que tienen
un eae comdn ¥y extremos interiores axialmente compensa-:
dos entre si, medlos interpuestos entre los extremos in A
teriores de log nucleos para conecier los extremos inte
riores entre si, formando una construceibn unitaria de
una sola pieza de configuracidn aqgular 1rregular h's me=
dios de:accionamienﬁo conectados a los exfremos exte~"""

A

riores de 1os mauguitos para hacer girar los mauguitos~ﬁ
21 unisono. T . . .
' 28 4 Aparato perfeccionado para sustentar ,;‘f
transportar vidrio, segﬁn la reivindicacién 12, caracte
rizado porque los maﬁguifos +iensen extremos interiores
que terminsn hacla el interior de los extremos inte-
riores de los nicleos para su rotaczén libra a su alrg-
dedor, respectivamente.'

35;- Aparato perfececionado para sustentar Yy
transportar vidrio, ségﬁn cualquiera de las reivindicaw

ciones 12 § 22, caracterizado porque los medios de co=-

S P e e
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nexién compreﬁden una barre relativamente delgada ase-

gura@a adyacente & sus extremos opuestos & los extremos
interioreé de los niicleos,

48,~ Aparato perfeccionado para sustentar y
transportar vidrio, segin cualquiera de las reivindica-
ciones 12 a 38, caracterlzado porque unz de las sescciones
ge prolonga on dirsceidn lineal correcta y la otra secw
cién comprende una'parte recta que yace en el eje comin
y una parte cﬁrvada que ss prolonga en dngulo desde este
eje comin, '

58,~. Aparato perfeccionado para sustentar y
transportar vidrio, segin las reivindicaciones 1é a 48
caracterizado porque comprende una serie de rodillos -
transportadores en combinacién con aparatos pare curvar
una ‘hoja de vidrio que incluyen un elemento curvador - -
qué tierie una superficle configuradora enfrentada hacia
arriba, sustentando los rodillos tranéportadores una ho~
je de vidrio encima de la superficie configuradors en =
pogicién para entrar en contacto con ellos, medios para
desplazar el elemento curvador en sentido ascendente pa-
re entra; en contacto con las parfes de los bordes mare
ginales ds la hoja de vidrio y levantarla de los rodi-
1llos transportadores bara efectuar el curvado de la hoja
de vidrio, teniendo la superficie configuradora espacions

relativamente estrechos para proporcionar holgura para

.

PP

R nth
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]

el pasc de los medios de conexién de los rodlllos g su
través, al movimiento vertical del elemento curvador con
re13016n a los rodlllos.

68,~ Aparato perfeccionado para sustentar y
transportar vidrio, seg@n 1la relvindicacibn 48, caracte~
rizaab porque el elemento curvador es de construceién del
tipo de arc que tiene un carril configurador de configue
raclbén generalmente rectangular en.ﬁlanta con dos partes
lateralesjlargés opuestas y dos partes latirales cortas -
opuesﬁas'para reBibir hojas de vidrio_estrechas y,alarga;
dae. C S a ::i

78« Aparato perfeccionado para sustentar y ~*
transportar vidria, éégﬁn cualguiera de las reivindicae
ciones 52 § 68, caractarizado porque sl ej» longitudinal
del carril conflgurador estd orientado en éngule con elu
eje comine , :

2 .- Aparato perfeccionado para sustenter yor
transportar vidrio, sggﬁn cualquiera de las reivindicoe
ciones 68 & 78, caracterizado porque una de las secclones
de cada rodillo estd cﬁrvéda para’ prolongarse en relacibn
paralela espaciada con una de las ﬁartgs laterales largas
del carrii configurador.
2.« Aparato perfeceionado para sustentar y

trangportar vidrio, segin las reivindicaciones 62 e B2,

caracterizaﬂo porque los medics de conexibn de cada rbdi—
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1lo comprenden una berra relativemente delgada que @e
prolonga sustancialmente de forma perpendicular & una -
parté 1atéral large del carril configurador ¥ cada une
de las partes laterales del carril configurador estd =
provista de un golo egpacio de holgura pasqueilo en ali-
neacién vertical con la barra delgada para permitir el
desplazamicnto vertical del carril configurador més alld
de los rodillos transportadores,

' 108,~ Aparato perfeccionado para sustentar y

'transpoftar vidrio, segin la reivindicacibn 18, cgracte?

rizado porque los medios de conexién comprenden una CoOw
nexién de forme irrsgular formada por ung pluralidad de
elementos angularmente relacionados.

118, Apafato perfeccionado para sustentar y
transportar vidrio, segin la reivindicacibn 108, carac#g
rizado porque la conexidén comprende un par de orejetaos.
conecctadas por uno de sus extremos a‘los extremos inte-
riores del nficleo y que sec prolongan esencislmente de -
forma perpendicular desde los mismos, y un elemento =~
transversal que une los otros extremos de las orejetas.

128 ,- Aparato perfecc;oﬁado para sustenbar y
transporfar vidrio, segin la reivindicacifn 112, carsce
terizado porque el elemento transversal comprende un par
de barras paralelas, pero compensadas axlalmente, que =

se prolongan perpendicularmente y hacla el interior ée

Cn e g S — i =
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los dends extremos de las orejetas'y una barra de unibn
de forma arqueada que cbnecﬁa entre si las barras y com-
pensadaa ax1almente. i / ,'

13&~ Aparato perfecclonado para sustentar y
transportar. vidrlo, segin la reiv1ndicaczén 118, caracte-
rizado porgue el elemento transversal comprpnde ung harra
recta alargada que se prolonga perpendicularmente y hacia
adentro desde sl otro extremo de ﬁné de las orejetas y =
una varra de unién en éngulo que conecta 12 barra recte
con el otro extremo de la otra orejeia. ‘ ﬂi>n

142 ge, Aparato perfeccionado para sustentar y
transportar vidrio, segfn la reivindicacién 102, caracta-
rizado porque comprende una serie de rodillos transporta-
dores ¥y un elemeﬁto'cﬁrvador Que tiene un carril configuf
rador provistordé una superficie configuradora enfrenﬁaﬁ%
nacia avwiba, sustéﬁtaudo los rodillos transportaéoreé”b:
unz hoja de vigrio encima de la sqperficie configuradéi53
en posicibn pararéntrarren contacto con ellos, medlos pa-
ra desplazar el elemento curvador en sentido ascendente -
para entrar en contacto con las partes de los bordss mar-
ginales’dg la hoja de vidrio ¥ levéntarla de los rodillos
transportadorss para e%ectuar'el curvado de la hoja de =
vidrio, teniendo los rodillos transportadorés partes cenhe
trales argueadas y medios para pivotar estos rodillos -

transportadores pare desplazar las partes centrales do =
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los rodillos de un plano comin que sugtenta la hoja de
vidrio antes del curvado 2 pogiclones angulares que defi
nen ﬁna suﬁerficie de sustentaclién complementaria a la -
forma impartida a la hoja después de su curvado.

158 .~ Aparato psrfeccionado para sustentar y
transﬁortar vidrio, segin la reivindicacién l48, carac-
terizodo porque las conexiones de las secciones de los
rédillos son pivotables longitudinalmente con lag partes
centrales de los rodillos entre la primera y la segunde
posicionés. ' |

168, Aparato perfeccionado para sustentar y
transportar vidrio, segin la reivindicacibn 152, caracte
rizado porque la pluralidad de elementos angularmente -
afines, definen un par de cavidades adaptadas para recie-
hir alternﬁtivamente partes del carril configurador en -~
su posicibn mds baja, debajo de las partes centrales de
los rodillos cuando estdn en un plano comin antes del -
curvado'y cuando estén en sus posiciones angulares infe-
riores depuds del curvado, respectivamente,

1784~ APARATO PERFECCIONADO PARA SUSTENTAR Y
TRANSPORTAR VIDRIO, :

.Segﬁn se describe en la presente memoria dese-
criptiva que consta de cuarenta y ocho hojas escritas a
maquinge por una sola de sus caras 9 dibujose '

y Madrid, 24 Agosto 1978
Francisco Javier Plaza
P. P.
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