'E‘":ff“"‘"""Pi’} "F ,\‘SI‘ ‘:‘:zm

472]3

W OHARIENTATION

WGOSTD 1.975

H

' PAYFITE BE JHYERCIAR
EoPANA .
AL 432799 190410 B 65 H 2q/eb
; '{“')":l',':;::" @-) FECHA G) PAIn
74 42 7 Mz—mzq de 1,977 LSTADOS UNIDOS

Q}\ FECHA DE PUBLICIDAD

CLASIFICACION INTERNAGIONAL

Besec

@PATFNTE DE LA QUE ES DIVIS{ONARIA

463,334 del 18-10- 7‘7

s

(63 miruLo nE LA BVENCIOR

APILADOR DOBLE.

t

UN METOD( FARA TNSATASCAR }

BT TRANSPORTADCR I

INPERTOR

]

5 UN APL 4:,’.’.1'

I

i

/

/

@ SOLICITANTE (9}

GREENE LINE MANURACTURING CCRP.

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

270% VWest Ninth Street— Marion, Indiana 46952. ESTADOS UI'IDOS.,

77) INVENTOR (£SY

Kenneth E. Hoke; Larry L. Scbape y George R. Cunningham, todoo ue
nacionalided estadcunidense,

73) TITULAR (ES)

74 REPRESENTANTE

D.BERNARDO UNGRIA GOIBURU.

UNE Av 4 MOD, 306

e AT R [P

——— ey - e

UTlll\.F'oE. COMO PF(IM!:.RA PAGINA DE LA MEMORIA

'BAD ORIGINAL




O A
RER. . USSE Y745

1 . _ RESUHER DP L4 DE “RTPvWO“

Yu aparato para dp;lar dos Lanas separadas de ar—
“tieul s'corvaaos qug.salen de’ un.cortador equlpado con dos
borqen cortantes separados, una;@fimara y ung segunda plata-
5 forma de apilamiehto. ¥ un traﬂsportador superior e inferior
. S pars. mover 1los arbiculoa LlpiaQOS cor LOS desde el coctauo
‘hasta las plauaformas. Una porc¢on del transportsdor suptricr
prede alternarse tembién en el plan horizoﬁtal con relacibn
- al transportador inferior pdra pe e iuif,elnééCil sceenc ol
10  ‘transportador inferior para el,manuenimiento y reparacidn nor-~
‘ -malea ¥ para qultar los avtlculos atascados o defec’cuoso.,°

" ANTECEDENTES DE LA INVENCION

1. Campo de 14 invencion:~E ta invencidn se rQ'LG

-
: N

>~

. W

a aparatos mécdnicos del'apilamiento.

15 2. Descripcién de la técnica anterior En 1& ‘indus-

o

ia de cajas onduladas, las léminas de material de eartén

- ondulado y lisc se pegan en primer lugar para producir la es-

tructura ondulada caracteristica. Después suelc useise un

A

transportador para tranaportar dlchas léminas a una ‘platafor-

+

20 ma. en Wa que Se api 1an para e1 env1o convenlenfe o dimacena

miento en planta.. La 1nduutr1a usa 10 que se denom1na comia-
mente una apiladora doble, que ¢onsta de dos plataformas de
i aﬁilamiento v &os traﬁsPOTEédorésVcolocédos uno encima del
| otro. Ia ventaga de la aplladora doble ©s que pueden manipu-

25 larse dos lineas de artlculos o lamlnas al mismo tiempo re-

. quiriéndose poco- espacio ‘adicional.

-

o e (G o i SR v e Unlgroblema prlnolpal IelatLVO al uso de dichas spi-

R - i

ladoras dobles gue ha 1mporuuna¢o a la 1ndustr1a desde sus

comienzos es el atascamientoﬁ Si inicialmente se usa demaslio-

20 ds co1u o demasiado Poca para formar ‘el material de cavrtin on-
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1dulaﬂo, el cortén se separard con frecucnciz y sc rizsrd conc

un trozo de papel corriente. Si este ocurme ¢n el Transporta~
dor inferior, ¢l cartdén rizado sc det tione dnvariablcomente on el

aparato transportador atascando por ello el sistema transpon-

" {tador doble. Entonces deben pararse el corbador y 105 transpor-

tadores y quitarse los cartones afascados. Dicho proceso os
dificil porque los dos transportadores genceralmente ge separan

poco verticalmente dejando por consigulente poco gpaclo para

trabajiar. Adicionalmente, las purada requeridas para desatas-

car los tranaportadores constituyen una pérdida olbnlflcatlv

! I

. 1

de tlompo, cnergla y dinero. i h
. i

Dichos perlodOﬂ de parada y la oant¢dad de tlempo,
. . ., [
pnergfa y dlnero que requieren se disminuyen uustangJanen

i i
por -1a presente 1nvenc;6n. T30111f@ndo medios para 120 vcr el

tranuportador guperior con relacidn al t portadoy Lnferlor,

1a preoente invencidn reduce significativamente el - gé’ 50 ¥
energlia requeridos para qultar log cartones defectuq io o}
atascados reduciendo también por consiguiente la concenitantc
pérdida de produccidn y dlner‘ 7 S

W b e

RESUMEN DE LA JNVENCION 1»J,j

Una reallzac1on de la presentec inveneidn 'kncluye up

aparato apilador doble gque comprende unog medios délentrada
que racilitan dos lineas separadas de articulos, una primera
y vna segunda plataforms de apilamiento, y unos med.ios trans
portadores supefiores e inferiores. También se faciliten me-
dios parsa mover una porciSn de los medios transportadores su-

(840 -

perloreg hacla un lado con Teldonon a los medios transportad

e

—— A e

rec 1n;er¢oreg para perm1t1r el TAcil acceso a 1los medios trand

portddores 1nferlore para el nantenimiento ¥y reparacidn nor-

defectuosos o altascados. Do

nales N paLa qumtar los articulos




-1 csva forma, el bransportador superior movil puede alinelicse

O ¢

con una porcién de teda le anchurs. del mauer;al onduledo gue S
gortu v des pues se trans ﬁorta sobre los transportedores sunerior
e inferior a las platafofmas de apilamiento. Alineando asi el
5 transporvador superior mdvil, el tré7s tador inferior queds
G’pUC%LO parcialﬁenté por ello peﬁmitiendo asi el fhecil acceso
a Jos medios transportadores ini‘ei‘iorésn
ﬁésreépecificamente e porcibn del transportador
svperior se monta ap0fandose sobre un par de railes y pusde
'10 ' moverse ulternablvamente en el plano horlzontal a lo 145{ ‘de
los railes por una dispos icibn de en@ranaaeg Yy motor,j i
Otra reallzaclon de la presenue invencibn anluyé

un método de desataacar el ttansportador inferior de uprapara-

|

uO ap11ador doble que comprende mover hacla un Lado tnd go cibu
15 dej t;arskort ador s"pcrlor,en,el nlano howizontal éou'rel cién

I

al ranuportaaor inferior pdva.permLtlr el acceso a ia nupe*-

Vficie del trans portador 3n£er¢or ¥ qultar el arilcuio ascado

del. transtrtador inferior. Tambien se facilita la fose de

alinear el tran portador supernor m6v11 con una. cucnlLil de
20 cortar en Llras v una porcidn de toda la anchura del. mat rial

ondulade a transportarse sobre los transportadores S \rlor e

inferior a las platafprmas de apiiamiento.

. Un objeto de la presente invenciln es faciliter un

apafato apilador doble que permltlré el ficil acceso al trans-

25 portador inferior para el mantenlmlento T reparaclon generales

y para'quitar los articulos aLascados o defectuosos.

- R Otro obgeto de la presente 1nvonclon es facilitar

o T 3 o o st

un egqramo apilador doble con un transporu*dor movil que dis=

pinuiréd s usuan01almente la perdlda de tiempo, cnergia y Ginsxo

30 que requtta de los art ;iculos atagcalos o delectucsos.
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) Los objetos relacicuodos y venbajas de lua presente
» . . ~ \ i . = 3 ) ) . )
invencibn serdn evidentes por la siguicnte descripoidn.

DREVE DESCRIPCION DE 103 LIRUJOS

W
o

r

La figura 1 es upa vista leteral parcial del apara-
5 to spilador doble con el transportador de desplazamiento'late~
ral de la realizacidn preferida.
Lo figura 2 es una‘Vistasuperidrparcial solamenve
del transporbador superior de de,plazamxcnfo lateral mosbrado
~en la gigura 1 en la posicidn no de@plazada con una. poreidtm
10 cortada. | o
La figura % es una vizta superior parcial del trans-
portador superior de la figura 2 en lo posicidn dCSplaZdQ
“_ La figura 4 es una victa on scccibn trans verde frag-
mentaria ampliada del montaje de tubo, cremalliera y engranajes
15 de dientes rectos dc la reallzacwén rreferida tomada‘é'io largo
de 1a 1linea 4-4 de la figura 2 y vista en 18 direccid 1:60 las
flechas. C . - ' T '
La figura 5> es una vista en seccibn transversal frag-
menbaria ampliada del contacto de apoyo entre el trﬁn%portador
20. &e desplazamiento y el tubo tomada:é 1o 1arg6 de 1af1ihea 5.5
de la figura 2 y vista en la direccién de las flechas.
La figura 6 es una visté superior del aparato apila~
dor doblc de 1a figura 1 tomada a lo largo de la linea 6-&.

DESCRTPCION DE TAS REALIZACIONES PREFERIDAS

) 25 ' Para facmlltar la comprensitn de los principios de
‘1a-invencién,-ahora ge haré referencia a las realizaciones

o
et

11u tradas en los dibujos y se usaré vocabulario espcclf¢co T

L age e vt e (YA e o e
kit R R L e « oy » l-

ra describir las mismas. No obstante, debe enL"nderbe qpc ne

) ’ pretende. por ello limitar ¢l alcance de la invencibn, contem-

otras modificaciones en el dispo-

30 pléndose las alteraciones ¥




1 . sitivo ilustrado, y otras aplicaciones de los principics de la
iny encidn 11uscrada en los mismos como °”dr secerfan normolacnte
a jos {

expertoes en‘lavmaterla a la que se reficre la invencilu.

Con referencia ahora a la figura 1, se ilustra en la

\n

miswa el aparato apilador,doble con el transportaedor de dos-

- I

plaramientc lateral 10 que consbituye la realizacidn preferida
de la presecnte 1nven<,10n° En un extremo de la apiladora hay
un cortador 1l. El cortador 11 es COHV°DClOHdl y puede nbvener- e

se en el mercudo, siendo wn edemplo 1a cuchilla dn corte tiodelo

!

10 182 de Tangston. El coruador 11 esbd equipado con goo CU“h117 a8

-de corte y se disefla pafa dlrlglr y cortar dos ldﬂJnuS cnn11~

i

- muas separad das de material de cartén ondulado. Cada;cuchilla

ae corte tembién puodc dJuutaTGO automitica o manu%lmertc para
!

dlmenolonar oepaﬂadamente las dos 11peas de arulculos corlados

I
15 segun la longit ;ud durente el funcmonamlento de la'ap lﬂdoza.

Inlclalmente, una tnica lémina contlnua de’ mluerlal

de cartdn ondulado 1 se sumlnlstra en general Qesde un gran

rollo d2 dicho material (no moatraao) a una cuth’li ae cortar

~
3 2

‘en tiras convenc:onal 2 que corLa 1a 1émina unlca eﬁ°¢o Lami~-

20 pas continuas separadas de mazﬂﬂlal 3y 4 cue de»pues.ue ali~

LN

mentan al cortador 11l. Un tipo comin de dicha cuchiiia que
puede ubilizarse con ol cortador descrito anteriormente 11 es
-ugé.cuchilla de cortar en tiras giratoria. Como l&a cuchillas
de corbte, la cuchllla de coruar en tlras 2 puede ajustarse
25  automética o ﬂanualmente para.varlar las anchuras relatlv .S GE
1au léminas 7 y 4, teniendo generalnente la 14mina Gnica 1 vna
anchura ‘de- gppkikmadawﬁntv_°6.puwggdzﬂnmgﬂw,8” cm)e e
. " fas lineas separadas de los articulos de tamaiio apro-

piado que<éalen del cortador 11 se descargan sobrg log traunspor

W
Q

n‘\o es 12 v 1%, TASQCctlvamenu,, Lo monuajeg de ruedas deive. -
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: 6 v 15 , describe med \
nado 14 y 15, como se describe mejor nhs adelente, se colozan

cercéa del cortadqr 11 sobre los tra: pc $adores 12 ¥y 1%, res

pectivamente, y pueden accinnarse para ripiar o recubrir lag
1ineas separadas de articvlos mientras se descurgan del corta-
dor. Dicho efecto de ripiado ¢ recubriniento se realize on
condiciones normales haci.endo funcionar el cortador 1l & una
velocidad superior a la de 153 transportadores 12 ¥ 15 Lo ar-
ticulos son arrojados sbbre los transportadores y contra los
montaaes de ruedas de rrenado que a su vez oprimen los arti-

culos hanla las superficies de los brangportedorcu y producen

£

asi el efecto de ripiado.

En 01rcunubdn01as normales, las compuerta” dﬂ pivote

ALY

convencionales. 16 y 17 estan en la posicién rctracLQda ¥ 1o

afectan al flujo de articulos rlvladoa cortados a 10 Ldl s0 de

Pale

los transportadores 12 y 13, rcspect:vamcnta. Como se e estra
en la flgura 1, el tranaporuador 1% consta de dos SQb'iOHGu
de transportador separadas 18 y 19 que tranaportan los articulos

cortadéé ripiados desde él cortador 11 a la plataforma de api-
lamiento. o oA : 'uL;
{ .

i Ias secclnnes de aoeleravlon de tranoportadnr 23 y 24
se colocan entre las compucrtas de pivote 16 y 17 §'la dreas
de apilamiento 27 ¥ 28, respectivamente. Mientras las compuer-—
uas de- pivote estan retractadas, las wéccionés de aceleracidn

de transpor*a&%ilse mueven a‘la misma velocidad que los trans~

portadores 12y 13y 108 articulos se transportan directamente

por los rodlllos 25 y 26 a las Areas de apllaﬂlonbo 27 y 28,

Sip embargo, cuando se completa una pila, 1a compuerta de pi-

3 7: ad=d o) 1y 1143
vote se baja bloqueando por ello el flujo de articulog CLplacos

. o £ - R 1 ./}‘2
¥ haciendo que S€ forme un 1ntervalo. Ta seccibn de aceleraclal

1a velocidad ¥ gis-

ge acciona enbonces aumentando por ello




e

X tribuyendo r“uldamentﬁ los filtimos articulos al &rea de apil
mlento; : S o
Mientras os articulos -se deacar van a las dress de

P

apilamiento 27 y 28, se oprimen coutlnuamente contra los topes

4

ajustables %1 y 22. Tos 1““10ulos apilados 75 ge soporten en-~

\Ji

i 7 " tonces por elevadores 325 7 3 74 que funcionzn para bhajar gra~
dualmente a medld“ que aumenta cl nimero de articulos apilados
sobra 1os mismos. Cuando los elevadores han alcanz do. su mé--

zima altura de apllamlen 50 y se- han creado los intervalos,- las
_ i i
10 compuertas de plvote se retraen nuevamente ¥ se dis minuve la

1
{
-velocidad de las sechones de aceleraclon. Las tolvau accﬁon»-

/
das por motor %8 y J9 58 eytlenden anspues a las &reqs Jgde api—
1 ".‘:
- ) [“
lemientc 27 ¥ 28, respectlvamente ¥ reclbnn transiteriamente
i e

- ”
ety

- los artwculos degcargados permlulendo por ello que 5@~Vd01bn

15 los elevadores. S '_ . ";,, /

i

Una déscﬁipcién cbmpleta del éparato y.funciunamiento
de ias éompuertas de pivnte,' rodilles y &reas dérapilﬁﬁiento
usados en la realizacidn Dreferlda de 1a presente ancnolon
-se halla en la Patente natadounlaense numero 4. 905.487 concefi-

20 da a Hoke y otros el 16-de septle@bre de 1975; ¥ 1@ Tiisma se
incorpora en ia presenterpor referencia. 7 -w'}

ﬁna alternativa préctica.é 1os elevadores descritos

! .7  en 1a referencia de Hoke y otros son Jos montaaes hidrdulicos

de ascensores de tlaera que pueden moverse verticalmente para

25 soportdr las pilas cre01cntes dc articulos por el funcionamicn- .

to de sus estructuras hidraullcas en forma de tijeras.

P i - L ] ‘D"ﬁ?;’.:v'*

v oo CoDurefpnencia, a lag figuras 2y 3, 14 seccitn dels
- C

trans po*tauor de desplazamiento lateral 18 de 1a realizacibn

prefevida se ilustra en sus p051clones ex*rcmas ‘ha shiéndose

30  quiteado el transportador inferior la para mayor claridad. Dos
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raiies o tubos 42 y 4% se extiendoﬁ perpendicularmentce a través
de la direccidn del flujo de articnlos 44 y se montan fijanments
4 postes de soporte 45. Dos crewmalleras de engranajes 50 y 51
tamb%én semontan a 108 postes de soporte 45 y se extienden ripgi-
darzentc paralelas a y adyacentes a los tubos, Ia ibn de
transportador 18 Qel transportador 19 ge monta apoyéndose sobre
los tubos, como se ilustra mejor en la figura 5 y sc¢ describe
més adelaﬁte, v puede deslizarse sobre los mismos.

~Un montaje de motor elécfrico Yy eﬁgranajeé 46, que

ineluye un motor eléctrico 47, ejes de accionamiento 48 y 49,

_y engranajes de dientes wectos 52 y 53, se fija al lado de la

‘seeccibn de transportador 18 y puede hacerse funcipnar para

alternzr la seccidn 18 a 1lo large del montaje de tuhé'y crema—
llera de engranages. Fgto se realiza montando fijamenﬁéflos en~

granagcs de dlcntbn rectos a los extremos distales de-los ejes

- de accionamiento y montando rotatlvamenfe dichos les de accio-

namiento en dos cajas de chapa 54 y 55 que a su vez sé montan
a las chapas 56 y 57, rospectlvamcnte. Las superficieg- estria-
das exterlores de 1os engranages de dientes rectos contactan
las shperficies de engranaje de las dos cremalleras‘dplforma
que cuando se pone en funclonamlento el wontaje de motor 46,
1os,engrana3es de dlenteq rectos se mueven a lo largo de las

rema’leras haciendo a51 que la seccibn de transportador 18 s

mueva a 10 1argp de los tuboshuz ¥ 43,

Uniendo las secciones de transportador 18 y 19 hay
urr montéje de cinta y rueda 5% gue incluye un eje dcoplado 59,
ure ¢je estriado 60 y dos ruedas accionadas por cinta 61 ¥ 62,

EL eje acoplado 50 se conecta & 1a seccidn de transportador

19y puede hacerse girar por un montaje convencional de motov,

cadena y rueda 70 que controla dire chamente el movimiento de




\N
o

w10

& seccidn de transportador 19 chﬁe movimiento se lmporte

s

" a su vez por el gje acopWaQo 59 mndlantﬂ las ruedas 61 y 62’

al eje estriado 60. El eae estrlado,60 tiene una

by

superiieie
CTLCTLOT de engranaﬂc v se reclbe desli able ¥ ro jvesente
en La 013“ 6% mont%da a la- chana 56, Ia rotacidén del eje es-

tr i do 60 hace girar a su vez un monhanu de rueda y c¢p*o (no

L.

nostrado) que mueve las CLDLao trarsooruadora 69, La-sebcién

de trans nortodor 18 se mueve por ello a-la mlsma vcloc¢ddu

aque ia qeﬂ“ion de transcortador ;9 Dar permlulr el mOV1?1ento
. l

rcontunuo de artlculo rlpnddoo a 10 luTSO del tranbporuador 13,
EL hezho de que el age estriado 60 s¢-reciba deollzabTGm nLe

en 1u caga 63 tamblen es 1mpor+ante porque permite el movimien— N

to de la 50001on de tran<portador 18 a 10 largo de Tos tubos.

'%D'V 45 51n que sea necesario desconectar su monta*h 45 acclo-

namiento prlnclpdn

"‘.\\__

Una barra de frenadc 64 se monta deslizablenente sO-

‘bre dos salientes 65 por encima de la seccidn de trangportador

18. Una porcidén de pared 71 se ha cortado para mosirar el se-

gundo saliente 65. Una plura;%dad'de-ruedas loéas 6?f§e conec-—
tanré d*cha barra y se cuelgaﬁ 1igeramente por encima de la
superficie del transportador. Mientras ‘1los articnlo=z-se des-
'cargan desde el cortador a la uuporflcle del Lransportaoor

avanzan a_un régimen de velocidad superior al del transp porta~

dor, como se q;pllco previamente. La barra de frenado y las

—— e

rvedas locas ripian 0 récubren los articulos que se mueven

répidementé cogiéndolos y oprimiéndolos hacia la superficie

del transportador. Un montaje convencional de motor ¥ cadena

SP tambisn se facilita para muver la bharra de frenado & 1o lar«f.;T

o~ ]

go Ge 1os salientes 65 para nanlpular diferentes tamaiios de

articulos cortados. Una barra de frénado similar se coloca por -
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el L

cneima de la guperficie del transporbador 12,

Para cerciocarse de que los engranajes. de dientes

et

4 rectos 52 y 5% no des enganchcn "a cremalleras de cpgranajes

50 vy 51 mientras la seccidn de rauuporbador 18 se alterna en-
tre sus posiciongs en las figuras 2y %, un cojincte de wodi-
1108 66 se monta a la seccibén de transportador 18 debajo de
cada crenallera y contacta la cremalléra que esté enfréntc de

¥ ligeramente.detrés del engranaje de dientes rectos. Como se
mucstra mejor on la figura 4, el cojinete de rodillos 66 sc‘

recibe en un bloque de soportc 68 que se atornilla a la Chﬁpa

!

57, El coalnete oprlme la supcrficie de engranach de .2 ome—

mallera 51 conbra el engranaje de dlentes rectos 5%, eV1tando
yor ello la p051b111dad de descnganche. Un coalnete/Jc wodillos
51m¢lar mantlene el contacto'eptre la orema11era 50 y &l engra~
naae de dientes rectos 52. ' ’ / o

La figura 5 11u5tra el contacto de apoyo cnuru la

_secclon de transportador 18 y los tubos 42 v 45. Tres coaﬂnou

tes de rodillos 73, 74 ¥ 75 se reciben en los blogues de apo-
yo 76, 77 ¥ 78, respect1Vamonfe, y se atornillan enbre las
chapas . 57 y 79 contacfando sus sunerflol de rOdlllO 1a su-
perficie exterior de tubo 80, como se muestra en 1u'§?gura 5.
DISPOalcloneS de apoyo similares se colocan en 108 puntos 81,
82 y 8% como se muestra en la flgura 2. La se001on de transpoi-
tador 18 puede deslizarse por ello fhoilmente a lo largo de
10s tubos 42 ¥ 43. N

Ll metodo de hacer funcxonar el aparato épilador
doble con.el, Lrangnortador de des 1ento lateral de la

P s —

eallza01on preferida es el sipuiente: en primer lugar, Se

determinan 1as anchuras pelativas deseadas de las dos lineas se

paradas de articulos y la cuchilla de cortar en tiras 2 se
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coloca segin

. «
rades de art

ello. Tas longitudes

iculos tembién se oet 1m*

dCSea

o3

7

des de

las 1ir

en dacho Mok

TN
HH6HE] .,L)

5
(Y

'para slinear apropladamentc ]a seceidn de Lr

se hacen 103'ajuste§‘apropiados a las dos cuchillas de corte
separadas en el corfador 11. .

En scwunio 1vvar, cl motor eléctrico 47 se cxcibu

y 1la seccidn de trans powfador de dc olazamnenbo lateral 1o se
nueve a 1o largo de los tuboﬁ'42 ¥ NB le disr“nCJa necesuria
nsportador con la

uchilla de cortar en Llras 2 ¥ 1a enchura parb4cular de Tob

avtlcvlos a transporuarse sobre el transportudor 15 ALsnﬁ ar
; ‘

"apzopiadamente la sec01on ae transportador,l& tamblen contri-
'buge a exponer una por ibn uel transportador _HLCELO“ 12 que

tamblen corrosponde a 1a anchura paromcular de 105 avLTc vlos

ri DladOS cortados a trangporta_se °obre el traa po tudo "nfe~
rior. B ':' . *,1 - ;' : :'f:: . f
; . - S s - I
Una vez obtenldo el allneamlento apr cpiad '13 apila~
dora doble 10 de la IG&llZaClOH prcferlda se eYcltd y 108 &r-

"tlculov rlplaaos bortados se transportan a lo largo de los

e

Lrans“ortadores 12 N 13 a las’ éreas de apilamiento Cf y 28,
respectlvamente, cOomo se mueutra parCLalmenun en la Iigurt 6.
Te velocidad 0perat1va normaT de la apiladora coble de la rea-

llza01on preferida es uuflclenbemenbe lenta para que el opera-

dox pueda quitar generalmente un artlculo atascado o defcctuo-

so del fransnorta&or 1nferlox‘o supevlor sin interrumpir cl
£iujo nornal La POSlbllldud e dlcha remocidén en linea, no-

thralveﬂte$'se 1ncreﬂenba mucho en la presente invencidn por-

que permite el facil acceso a la cuverflole del traensportador

funque 1z invencidn se ha ilustrado ¥ descrito con

o . A 3 .. ) - . IR I Lot A
detalle en los dibujos y en la descripeidn anberior, Csics G-




b

BT YA e e

20

10
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25

20

_ _ben considerarse como ilustrabtivos y no de cerdcter limitati

VO, en'bsn&iéndose que solsmente se han mos'br_ado v descrito ~
las ;'ealizaciones préi’eridas v que se desea proteger todos -
los ‘camblos y modificaciones que caigan dentro- del espiritu
de 13. invencidn.

En Tesumen, 1a Patente de Invenclén que se solicita

deberé rgcaer gobre las siguientes:
BEIVINDICACTONES

!__l.— Un método para desatascar el transportador in-

ferior de u.nrbapara‘ao apilador doble caracterizado porque com

prende:

(aj mover hacia un lado una porcién del tfénsporta

dor superlor de un sparato apilador doble en el plano: hori-

 zontal con relac:.én al tra.nspor‘aador infericr para peT oitir

' el acceso a 1a superf:.c:.e del 'l:ra:nspor'bador :.ni‘er:l.oc-”'

(b) y qu:.+a:c' el articulo atascado del transporta—

dor infemor. L

ER- Un nétodo segun la re:s.v:.nd:.cac:.on lcn-el que

Yot

d:.cho] mov:.m:.ento comprende ‘ademés al:mear la porc:.én mévil
‘del 'bransportador superior con una cuchilla de coruar en ti-
,ras y una porc:uSn de toda la anchura del maberial ondulado a
'transportarse sobre los transportadores supericr e inferior

a las plataformas de ap:.lam:Lento.

R

R T ‘Se reivindica por fltimo como obge’co sobre el
que ha de recaer la’}?atente de Invencion que se SOl‘.LCl‘ba por:
UN METODO PARA DESATASCAR EL 'TRAKSPORTADOR INFERIOR DE UN APA
RATO APITADCR DOBIE. . | |

‘ Todo conforme queda descra.to y reivindicado en la

@resente memor:.a descrlpt:x.va, que coasta de cabtorce péginas
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mecanografiadas y dibujos adjunbos.

Madrid, 23 de Agosto 1.978

BERNARDO UNGRIA




HUGAS 2/

T

)
‘A

[

)

AN

-G

de A osto de|i2?78

GG U opron

5

ALA VARIABLE

 ESCA
Madria 2

A N
[ R \\ ! © ll%h
<
N
=
§ %
Al o
L] A\\ »
[xi‘ ')s\ %‘ \
- \ ?
i R \
T

Be

\\

~g

CORP.

;REENE LINE MANUFACTURING

i
) o
Q !
w'\
o |
// n
s )
=4
LD-[——— " t w
A ) <
o’ T
NI
g
JR S S
—_ Pt
7 o]
(O] < N -

~



SREENE LINE MANUFACTURING CORP.

PGOR
QUALITY




HCJAS 2/.

AL,

Fig.2

ESCALA VARIABLE

. Madrid 25 de Agosto de|i3Y8

Ber:usrdos U grila

POOR
QUALITY



HOJAS 2/2

CORP.

CTURING

SWEENE LINE MANUFAL

Lo e 978

P
o
29

HEHN/ADC TNGRIA

©e

CALA VARIDAEL

E

adria ¢35 de Ages

—
N
S
!
I
%
 —
\
18
Maar

/
[
5

Fig.6

F’:‘;_ R N
0
u

73
e \‘\‘ N\
AR
Sl AN
Fig.5




GHEENE LINE MANUFACTURING

POOR
QUALITY



HOJAS 2/2

ESCATA VARIABLE
- Madrid 23 de Agosto de 137€
BERNMRDO UNGRIA

/ pP.D.

PGOR
QUALITY



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



