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10. MSKORIA 93S3RIPTIVA

Bl objeto de la presente invención os un aparato 
para el secado bajo vacio da materiales porosos en piezas 
delgadas, del tipo que comprende una superficie que sirve 
de soporte a por lo menos una pieza a secar, unos medios de 

!3. calefacción situados por el lado épueoto de dicha superficie
de soporte, por lo menee una tapa que comprende una membrana 
estanca, flexible pero no extensible, provista, en su 
cara en contacto con la superficie do soporte, de un colchón 
de material poroso y provista, en su contorno, de una junta 

29. de estsaqueidad que está destinada a aplicarse sobre la su-



porfiéis de soparte# sirviendo cade une de dichas tapas pera 
contener por lo asnos una picea a secar depositada sobre la 
parte correspondiente de la superficie de soporte en un esp¿ 
eio hermético y unos medios que permiten conectar dicho ee- 
pacio hermético a una Ríante de vaoio. - - - - - - - - - - -

Sn una primera categoría de aparatos conocidos de 
eete tipo# la superficie que sirve de soporte para las pie­
zas a secar es una superficie calentada plana# es posioidn 
horizontal o inclinada# de dimensiones relativamente limita­
das para que los operarios puedan disponer convenientemente 
las piezas a asear. Sin embargo# Isa dimensiones mínimas eco 
a&aieaHsate aceptables no permiten a los operarios disponer 
convenientemente todas las partes de las piezas a socar, de 
las que algunas no estén bien al alcance pora efectuar un 
buen trabajo# lo que se traduce por una pérdida de superficie 
de dicha* piezas y por tanto una pérdida económica importan­
te. Ademé*# las dimensiones limitadas de las superficies de 
soporte planas no permiten secar piezas de grandes dimensio­
nes que deben por tente ser divididas# lo qpe las hace inapr& 
piadas a ciertos usos y disminuye su valor. - - - - - - - -

Por otra parte# la producción obtenida con la ayu­
da de una sola superficie de eoporta calentada es relativa­
mente peqaeHa. Bita producción industrial media necesita va­
rias de ellaa. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

13a al caso de laa superficies de soporte plenas cg*
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nacidas esta multiplicación de aparatos individúalas o astea 
grupos da aparatos son da un oeste clavado y ocupan un espa­
cio importante. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

3n otra oategoria da aparatos conocidos, las pie- 
5. zas a sacar son depositadas sobra una superficie da soporta

cilindrica calentada, parcialmente envuelta por una banda 
flexible sin fin q̂ e gira da fonos intermitente. No puede râ  
1 izarse -.m verdadero secado en un aparato de acta tipo pues­
to quet ̂ - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  -'4"? - - -

lü. - si la. banda flexible sin fía es estancadme pue­
de haber alaguna evaporación del liquido cont̂ ilo eñ*las pí¿ 
cas a secar; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- si la banda flexible sin fin ee porosa, se produ 
ce aunque muy lenta una evaporación de asta líquido, paro la 

15. experiencia ha mostrado que piezas a sacar que contienen
avantualmanta 63 s 105# da liquido con respecto a la materia 
saca exigen una duración de sacado da aproximadamente 30 ai 
autos a una temperatura de aproximadamente 90$ 6, que es ins 
ceptable para una buena calidad de loe productos. A urna ten 

20. perstura inferior a 50<?3, necesaria para conservar la eeíi-
- dad de loe productos, el secado dure de 1 a 3 horas. - - - -

La producción que resulta de un aparato de este ti 
pe estd por tente reducida s unas piezas por din, 3p que de­
muestra que esta concepción no responde a una utilización
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real. hacho, loaaparatoa da eatc tipo no aa utilizan anta 
que pera un planchado do loo pieaae y no paro au aocadc. - -

lo -aposente invención tiene esencialmente por cbĵ  
te praporciansr na aparato pora atoado bajo vatio do mato- 

$, pial** parewea en piaaaa delgadaŝ  al cual avita loo laeonvs
niontee citados snterioraonte y facilita al trabajo da loa 
operarios pormitióndolaa trabajar aiaapro en al mieoc lugar 
situado a una altura cómoda y a una distancia conveniente­
mente pequeHa frente a alloa. 5tro objetivo da la inv̂ mción 

0̂, os al da orear un aparato do dicho tipo que es da cwatruc-
pido rslativamsnte compacta y no necesita mucho aapaeia do 
maniobra para abrir y correr la o laa tapaa. - - - - - - -

XI aparato segdn la invsnoión aatd caracterizado 
porque la superficie de eoporta tiene una forma cilindrica y 

1$, eetA dispuesta de manara que pueda girar alrededor de au eje 
y porque la membrana de t̂ pa ae adepta aobre la auperficia 
da aoporte cilindrica calentada. - - - - - - - - - - - - -

Gracias a tata construcción aogón la invención, 
unas pioaaa a tocar que contienan da 65 a 103% da líquido 

20. oen raapocto a la materia aaca puedan eer aeoadaa an una du
ración comprendida entro ! y 3 minutos a una temperatura in­
ferior a 30Bc que raapota perfectamente la calidad da loa 
productoe. la producción de un aparato del tipo según la in­
vención aatiaface por tanto una utilización industrial real.

23. Gracias tsabión a cata conatrueción según la iavê



sida, el oosicionamiento y la rotación da la ouperfioia do 
soporte permiten presentar a 'las operarlos sucesivamente to­
das las partea da las plazas a sacar á una buena distancia 
para efectuar la disposición de dichas piezas en las mejores 
condiciones, y ello cualesquiera qpe sean las dimensiones de 
catas piezas.# adaptando la longitud de generatriz de la su­
perficie de soporte cilindrica y su eircunfereacia.a íes d&
mensiones de las mayores piezas a aeear. - - - - - -  -

"!**
Para las producciones que comprendan piejzas.de <3̂ 

Benaioaes mía reducidas, la superficie de soporte cilindrica 
puede estar dividida en varios sectores# cada uno resabiarte 
por me Maabrana de tapa independiente, constituyendo asi 
cada sector uaa unidad da secado separada, presentándose es­
tes unidades de secado sucesivamente a los operarios,, lo que 
permite realizar un aparato compacto, más económico y nonos 
voluminoso, efectuando al mismo tiempo fácilmente una perfeg 
tn disposición de las piezas a secar en todas sus partea. -

Los Retalles y les ventajas de algunas formas de 
realización del aparato según la invención resaltarán de las 
reivindicaciones y la descripción que sigue, dada a titilo 
de ejemplo no limitativo, coa referencia a los planos anexo*, 
en les cuales! - —

la fig. t es una sección esquemática transversal 
de un ejemplo de aparato aagdn la invención, con un solo sê  
tor da secado para piezas de grandes dimensiones; - - - - -



la fig. 3 es una vista en paxpectiva esquemática 
dal Misan ejemplo de aparato segda la invención que Kueatra 
una picea a secar en áureo de disposición, antee del secado;

la fig. 3 ee uaa sección parcial cagón al plano de 
una generatriz de la superficie de soporte calentada cilin­
drica de un Mies* ejeatplo de aparato aegdn la invención; - -

la fig. 4 ee una variante da realización tic la fig. 
3 en la cual la junta de estaaqueidad ea solidaria 3e la cu- 
perücie calentada cilindrica en lugar de aer solidaria de la 
seobrana de tspa; ********<* **.<*<*<ano***.«<w**M*n**w«<*<*<***

la fig. 5 es una sección esquemática, transversal de 
otro ejemplo de aparato aegdn la invención, con varice eeo- 
tores de secado;

la fig. Ó ee una vista ea perspectiva de uno de 
los sectores da aseado del aparato aegdn la fig. 5; -

la fig. 7 es una vista posterior que muestra un ag, 
do de arrastre en rotación del aparato aegdn la fig. 5; - - -

la fig. Ó representa una sección esquemática trsng 
versal da otra realización del aparato segdn la invención con 
ÍUaoiOMMieato continuo;

la fig. $ es una vista en perspectiva parcial del 
aparato aegda la fig. 8.



Un ejeaplo de realización de va aparato eagdn la 
iuvenoián, representado en las figo. 1 a 4, comprende ua zá 
cale 1 estacionario al cual estás fijados, en cada extr̂ ao,
des marees 3 unidos catre sí per nasa riostras 3# delimitâ  
do el conjunto ua volumw w  fonaa de paralelepípedo raot%
gUlO* — — — — — — —— — — — —i— — — — — —

gneis los sidreros' del sácalo 1 están dispuestos 
dos paras de rodillos 4 y 5 que giran libremente sO&re ana 
ejes* Sobre estos cuatro rodillos descansa ua cilindro con 
doble pared formado por una virola exterior 6* metálica o de 
material plástico# no sujeta a la corrosión o protegida contra 
la corrosión, por una segunda virola 7* concéntrica con el 
interior de la virola 6 y de las mismas características. ga­
tas dos virolas satán unidas por usas placas extremas 3 en 
forma de corona, formando el conjunto un volumen cerrado 1 1& 
no de un fluido mantenido por cualesquiera medios conocidos 
y no representados a una temperatura constante que puede eer 
regulada y controlada por termostato. - - - - - - - --- -

la superficie interior de la virola 7 está rccu- 
biarta con un aislamiento térmico 7a* - - - - - - - - - - -

Un morco do perfiles 9* articulado en 10 sobre las 
traviesas superiores de los marcos 2, soporta un tambor 11 
que puede girar alrededor de eu árbol 12 por medio ge un mo- 
torreductor reversible 13 con dos velocidades unido al tam­
bor por un medio de transmisión 14*
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Bna aanbrena ractangular 13 (fig. 1 y 2), eetanea# 
flaxible payo no axtanaible# prefariblaxento da material sin 
tjtico, aatA fijada# por eu borda 15A# tabre la virola 6 ae- 
gdn una gaaaratria A-A* y eavaoHt* dicha virola 6 harta su

5. geaeratria M *  da contacto con al tambor 11, a partir de la
cual la membrana 13 eatd arrollada cabra dicho tambor 11 el 
caá! eatA fijada# por au borda opuaato 153# aegdn una gm̂ ar̂  
tria C-6*. la longitud da acta nanbrana 13 corraaponda aanai 
bleaante a la da la oirouafartncia da la virola 6,. aientraa 

10 o sea la anchara da la membrana aa poco inferior a la diaaaaida
' axial da la virola 6. —  ̂  ̂̂  —

La membrana 13 (figa. 1, 2, 1) aatd pvoviata, en 
a¡u cara en contacto con la virola 6, da un eolohdn de aata- 
rial poroao 16# al cual aa encuentra en 01 interior del perĵ 

1$. cetro foraado por una junta de eatanquaidad 17# la cual eatí 
fijada da forma eetanoa aobre el contorno y cerca da loa bog 
dea da la membrana 13. Sobra la cara exterior da la membrana 
13 aatd fijado un material aialanta flexible 18 (fig. 3) pa­
ra evitar la* pArdida* da calor. ****i..*<..* — *.*..*<*.*,*

20. Se va aai que, cuando la rotacidn aimaltdnaa da la
virola 6 y dal taabor 11 han llevado al borda 158 da la mw- 
brana aagdn la generatriz C-C' dal taabor 11 an contacto con 
una generatriz D-P* da la virola 6 a la poaicidn coaaín 8-8' 
la membrana 15 anvuelva cempletamanta la virola 6 y la junta 

23. da eetzngaeidad 17 de aplica# por aua ladea 1?A y 178, co­
bra laa doa genaratricea A-A* y B-D' de la virola 6, y# por



sus costados laterales 175, sobre dos arcos do circunferencia 
de la virola 6 que delimitan así, estro la virola 16 y la 
membrana satasca 13# un espacio hsrmátieameate terrado dssti 
asió a caatíKier una pisas a asear 19 previamente dispuesta

3. cobre la virola 6, caso se puede ver en la fig. 3 que repre­
senta una seoeiás segdn el plano radial de una generatriz de 
la virola 6. -

Bao o varios tubos 20 (fig. %)# que pasan a travds 
de la virola interior ?, desembocan por unos orificios tales 

10. como 21 en la superficie exterior de la virola exterior 6#
en el interior del perímetro circunscrito por la junta 17. El 
o los tubos 29 están conectados a una fuente de vacío 24 por 
medio de una junta giratoria (no representada). -- - - - -

Entre las traviesas superiores da los marcos 2, por
19. una parte# y los extremos del marco 9 que soporta el tambor 

11# por otra parte# están situados dos fuertes resortes 23# 
respectivamente, para presionar el tambor 11 hacia la virola 
exterior 6+ - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Sê la una variante de realización representada en
20. la fig. %, la junta 17 está fijada de forma estanca sobre la 

virola 6 en lugar áe sobre la membrana 1$. - - - - - - - - -

Al principio do un vicio de operación, la membrana 
1$ está completamente arrollada sobre el tambor 1 1, dejando 
completamente libre toda la superficie exterior de la virola

-  9 -
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6. estando 1# generatris A-A* confundida coa la generatris 
M ' . Loa operarios saliesen por disponer un extremo a# una 
plana a secar 19 sebre la vírala 6  ̂lo m&* carca posible da 
la gemerstris B-B*. lacada cata momento, al motorreduotor H 

5. aa pacata aa ¡carcha da manara que emplean a hacer girar al
tambar H en d  mentida invernó a laa agujas del releí (fig. 
1), a velaaidad lenta* A eonsecaaneia de la acción de loe rg 
eartea 25 sobre laa extremos dal marca 9, el tambar 11 pra- 
aicaa fuertemente la membrana 15 y au lenta 17 contra la vi­

ta. rola 6 segdn la generatriz 9-B', lo que tiene por afecto
arreatrar en rotación el cilindro 6 a 8 en el sentido de laa 
agajes del releí* ̂ Sn el curso de eata rotación, la pleca a 
aeear 19 ae daaarrolla pregreeivsmente aobra la virola 6* le 
querpermite a laa operarios asegurar fácilmente la perfecta 

15. diapeeieidn de todas las partes de la pieza a secar 19 sabré
dicha virola 6. Ademds, la presida ejercida por loe resortes 
23 y la teneidn de la membrana 13 eobre la virola 6 mantienen 
le pieza a secar 19 fuertemente presionada sobre la virola 
6, lo que impide cualquier contracción de di oh* pieza s secar 

20. mientras se prosigue la operación de disposición. - -----

Cuando la membrana 15 está completamente desarrolla 
da del tambor 1 1, habiendo pasado la gsnsrattis C-C* a la po- 
aieidn B-B', la pissa a asear 19 está completamente con tenida 
en el interior del espacio hermético delimitado por la viro- 

25. la 6, la amabrmaa 1$ y la Junta 17* - - - - - - - - - - - -

La fuente de vacío 34 es entonces puesta en acción
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pora Mear el vacio en gichocepacia heraático y extras al lf 
quido que impregna la pieza a secar 19. al cual liquido es 
vaporizado bajo vacio a consecuencia da la aportación da ca­
lor proporcionada por al fluido situado en al capado antro 

5. las virolas 6 y 7. Cuando el grado do secado deseado es al­
canzado, el vacio os cortado y el motorreduotor 13 os puesto 
en marcha atrás, arrastrando el tambor 1 1 a velocidad rápida 

- en el sentido de las agujas del reloj (fig. 1), lo que tiene 
por efecto arrollar la membrana 15 sobre dicho tambor 11 y 

10. liberar la pieza seca rápidamente.

guando la membrana 15 está completamente arrollada 
sobre el tambor 11# la generatriz A-A* de la virola 6 se en­
cuentra de nuevo en posición 8-3* y el aparato está prepare?* 
do para una nueva operación.

15. 9tro ejemplo de realización de un aparato eegdn la
invención, representada en las figs. 5 a 7, comprende un zÓ 
oalo i ostaeionerio hacia loe extremos del cual están moat& 
dos dos pares de rodillos 4 y 5 que giran libremente sobre 
cus ejes. Sobre estos cuatro rodillos descansa un cilindro 

20. de doble pared formado por una virola exterior 6 metálica o
de material plástico, no sujeta a la corrosión o protegida 
contra la corrosión, por una segunda virola 7 eoncántrica en 
el interior de la virola 6 a de las mismas coactaría ti cae. 
Batas dos virolas están unidas por unas placas extremas 8 en 

25. forma de corona, formando el conjunto un volumen cerrado y
lleno de un fluido sastesido por cualesquiera medios conocí-



des y no raprtseataáow ̂  una temperatura constante que puede 
ser regulada y controlada pny termostato. La superficie inte­
rior de la virda 7 está recuhierta con un aislamiento tármi 
co 7a< s-.. — — — - ̂  —

En ano da lea extresoe del cilindro 6 a 8 (fig. 7)# 
le virola 7 tiene une longitud un poco superior a le do la 
virola 6, femando eata extensión la llanta 37 de una pelea 
de arrastre en rotación del cilindre sobre lee rodillo* 4 y 
$ per medio de una correa aleonada 28# arree tarada a au vez 
per la pelea disonada 29 de un motorreductor vari&dor do ve­
locidad 3Ú.

Bn el presante ejemplo de reslisación do un aparato 
aegda la invención, la superficie exterior de la virola 6 *& 
tá dividida em cuatro sectores iguale* 9-9, 9-3# E-F# y F̂ C, 
no siendo este número limitativo ni en más ni en menos. - -

Cada uno dé los cuatro sectores (figo. 5 y 6) está 
equipado con una tapa que comprenda un marco 31 de perfilen 
o tubo# o incluso una concha de chapa o de material plástico# 
cuyo perfil corresponde a un cuarto da la circunferencia de 
la virola 6 y que puede abrirse y cerrarse por medio de unas 
charadas 33. una de cuyas remas está fijada acore la virola 
6 de td neutra que el eje de articulación de las chamelas 
32 es paralelo a una generatriz A-A' da la virola 6. ¡Estas 
charnelas están equipadas con un resorte helicoidal suficien 
temante fuerte para volver siempre la tapa a la posición



Abierta cuando se deja libre*

Si marco 31 sirve, de soporte a una membrana reatan 
guiar 19, estanca, flexible pero no axteaeible, preferible-̂  
s¡ente de material sintético, la cual esté fijada, par nao 
ISA de sus bordea, sobre la vírala 6 segtín la generatriz 
A-A' y, por su borde opuesto 153, sobra un lado 313 del mar­
co. 31* loe dos bordas laterales 155 de la membrana 13 perma- 
necan librea y su longitud corresponde a la longitud del ar­
co de circunferencia de la virola 6 cubierto por al merco 31.

La membrana 1$ está provista, aa ou cara ̂  contqc 
to oca la virola 6, da un colcháa de material poroso 16, que 
se encuentra en el Interior del perímetro formado cor una 
junta de estanquoiáaá 1?, la cual está fijada de sanara es­
tanca sobre el contorno y cerca de los bordes de la membrana 
15. Sobre la cava exterior de la membrana 15 está fijado un 
material aislante flexible (no representado) para evitar las 
pérdidas de calor.

Se ve que, cuando el careo 31 es llevado a la pos& 
ai&t cerrada contra la virola 6, la junta 17 as aplicada sag&t 
sus castro lados sobre la virola 6 delimitante así, entre la 
virola 6 y la membrana 13, un espacio herméticamente cerrado 
destinado a contener una pieza a secar l§ previamente disputa 
ta sobre la virola 6, como sa puede ver en la figura 3 que 
representa una secaién eegRn el plano radial de una genera- - 
tris do la virola é. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -



Varios tubos 20 que pasan a través de la virola in­
terior 7 desembocan por unos orificios 2 1 en la superficie 
exterior de la virola 6 , en el interior del perímetro circuns­

crito por la junta 17. Los tubos 20 están unidos en princi- 

5 . pió entre sí, y después a una válvula de seccionamiento 22

y, finalmente, a un colector 2 3 al cual están conectados to­
dos los tubos que vienen de los otros sectores del aparato, 
estando el colector 2 3 a su vez conectado a una fuente de va­
cio 24 por medio de una junta giratoria (no representada). --

10. Dos rulinas 34 y 35 están montadas sobre cada uno de
los costados laterales 3 1 0  del marco 3 1 , estando una de estas 
rulinas 34 situada en el centro, aproximadamente, y la otra 35 

en el extremo alejado de la charnela 3 2 asociada al costado 
previsto. Las rulinas 34 y 35 giran libremente sobre sus ejes 

^  que son paralelos a las generatrices de la virola 6 . Los extre­
mos de la virola 6 están parcialmente rodeados por dos llantas 

fijas 36 (fig. 5 ) situadas radialmente en el exterior de los 
costados laterales 3 1 C del marco 3 1 de manera que las rulinas 
34 y 35 puedan rodar en el interior de las llantas 3 6 . Estas 

2 0 . llantas 36 son de pequeña anchura y tienen, cada una, la forma
de un semicírculo H-I-J con un alargamiento G-H rectilíneo y 

tangencial a uno de estos extremos. Por unos medios no represen 
tados, las llantas 36 están solidarizadas al zócalo 1 .- - - -

Al principio de un ciclo de operación , la tapa for- 
25. mada por el marco 31 y la membrana 15 del primer sector CD

jLJL
- 1 4  -



3eí aparato (fig. 5) es abierta por la -acción de loa resortes 
da las chamelas 32, como as ha ilustrado a trazos en la fig.
5. ---------------- ----*-*--------- ------

loa operarios empiezan por disponer sobro el sec­
tor CD de la virola € un extremo de una pieza a asear 15, 
lo más cerca posible de la generatriz A-Á*. Desde este mamen 
to el moterreduoter ,30 empieza a hacer girar el cilindro 6 a 
8 en el sentido de las agujas del reloj (fi%. 9). Simultánea 
menta, las dos ruliaas 34 montadas sobre los costados latera 
les 313 del marco 31 empiezan a rodar en el interior de las 
dos llantas fijas 36. jurante la rotación de la virola 6, la 
pieza a secar 19 se desarrolla progresivamente sobre la euper 
fiéis exterior de dicha virola 6, lo que permite a loa opera 
rice asegurar fácilmente la perfecta disposición de todas 
las partes de la pieza a secar 19 sobre la virola 6+ Al mis­
mo tiempo las ruliaae 34 cierren progresivamente la tapa ro­
dando sobre la porción rectilínea 6-H de las llantas fijas. 
Cuando las rulinms 34 han alcanzado el punto H, el sector GD 
ha pasado a la posición F-C y la tapa 15, 31 está completa­
mente cerrada# En eete momento, la válvula de accionamiento 
22 relativa a eete sector se abre, ce hace el vacío bajo la 
membrana 15 y el secado empieza en eete sector. La tapa 15,
31 es entonces mantenida cerrada a la vez por la acción del 
vacío y por la acción de las dos llantas 36. - - - - - - - -

Simultáneamente, el sector que azteca inicialmente 
en posición p-B ha posado a la Posición C-P. Las rulinas 35
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que mantenían la tapa 13# 31 correspondían!;* cerrada son li­
berad** da las llanta* 36, que datara tasa en J, y la tapa ae 
abre a su vea por la acción de loa reaorta* de la* chamela* 
3?. Loa operario* empiezan de nuevo entonce* a diaponer otra 

5* pieza a secar oobre eate segundo sector de la virola 6 y al
ciclo da operaciones descrito anteriormente es repetido sobre 
los segundo, tercero y ouarto sectores hasta que el primer 
sector vuelva a la poaioidn idaial C-B, liberando entonces la 
apertura automitica de su tapa 13# 31 la primera pieza seca

La velocidad del motórreductor variador 3B está r& 
guiada para que el tiempo necesario pare obtener el secado 
deseado oorreaponda a la rotación de 3/4 de vuelta 'del cilio 
dro 6 a 8# es decir que la válvula de vacio 33 del sector se 

13. cierra y corta el vacio en este sector sensiblemente en el
canto en que date vuelve a su posición Inieial C-B. 31 cando 
de las válvula* de vacío 22 puede, ventajosamente, ser aatoag. 
tizado con la ayuda de medios conocidos. Se obtiene asi un 
funcionamiento continuo con la productividad age elevad* pues 

30. to que loa operarios no tienen ninguna intervención a efec­
tuar para el funcionamiento y consagran por tanto todo au 
tieapo al trabajo sobre las piezas a secar. - -- -- -- -

31 diámetro y la longitud de la virola ó y el ndme 
ro de loa sectores pueden variar en función da la* diaeaoio- 

25. neo de la* piezas a secar y la producción a realizar. - - -



3a otro ejemplo de rejélizacióo de va aparato eegdn 
la taveaaiÓa, representado en las figo. 9 y 9$ na cilindro 
con doble pared, constituido por una virola exterior 9, una 
virola interior 7 y dos placas extrema* 8* descansa, por las 
partes extrañas de la virola interior 7, sobre dos pares do 
rodillos 4 y 5, aue giran a au vez libremente alrededor de 
loe ejes soportados por un. zócalo estacionario 1. - - -

Una membrana 15, estanca, flexible pero no extenei 
ble, preferentemente de material sintótioe, se arrolla sobre 
una porción de la circunferencia de la virola exterior 6 en­
tre las generatrices K y L, y deapuóa pasa, por su cara opees 
ta, sobro unos cilindros auxiliares 45, 46, 47, 4%, 49 cuyos 
o jas, paralelos al eje de las virolas 6 y 7, descansan en 
unos cojinetes (no representados} fijados a su vea a unos so 
portes laterales, perpendiculares al eje da las virolas $ y 
7, solidarios da! sócalo l por el exterior de los extremos 
de las virolas 6 y 7- La membrana 15 tiene la forma de una cc 
rrea sin fin, y los cilindros auxiliares 45 a 49 están dis­
puestos de manera que una parte de la auperfüe exterior de 
la virola 6 no sea cubierta por la membrana 15 y sea por tsg, 
to libremente accesible. Los cilindros 45 y 49 están dispue¿ 
tos de tal manera que presionan fuertemente la membrana 1$ 
contra la virola 6.

Sobre ex cara parcialmente en contacto con la viro 
ÍP 6, pero en todo su desarrollo, la membrana 15 lleva, cer­
ca de sus extremos laterales, dos bandas continuas 17E, 17P
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de una junta de estanqueidad 17, estando dichas bandas 17E,

17F unidas entre sí por un cierto número de bandas transversa­

les 17C de la misma junta, como se puede ver en la fig, 9 . 

Estas bandas de junta 17E, 17F y 17G están fijadas de forma 
5 . estanca sobre la membrana 15 y delimitan un cierto número de

sectores P, Q, R. . .cada uno de ellos provisto, en el inte­
rior del perímetro delimitado por las bandas de la junta 1 7 , 
de una sección de colchón de material poroso 16. El cilindro 
45, accionado por un motor variador de velocidad 1 3 , arras- 

1 0 , tra la virola 6 en rotación en el sentido de las agujas dai
reloj por la membrana 15 misma. La longitud de cada sector 

P, Q, R. . . en el sentido de paso de la membrana sin fín 15 
por una parte, la circunferencia de la virola 6 por otra par­
te, y el desarrollo de la membrana 15 están en unas relacio- 

1 $. nes tales que la circunferencia de la virola 6 y el desarro­

llo de la membrana 15 corresponden a un número entero de sec­
tores P, Q, R. . . ------ ----------------------------------

Estando la virola 6 en rotación, cuando la banda de 
junta 17G transversal posterior del sector P y antes del sec- 

2 0 . tor siguiente Q entra en contacto con la virola 6 según la

generatriz N-N', una pieza a secar 19P está contenida en un 

espacio herméticamente cerrado delimitado por la virola 6 , 

la membrana 15 y los cuatro lados de la junta 17 relativos 

al sector P. La válvula de seccionamiento 22 se abre entonces 
25. para hacer el vacío en este espacio por medio de los tubos

de aspiración 20 y de los orificios 2 1 que corresponde a es­

te sector de la virola 6 . ------------  - -------------------

..H ÜMEHMUM'
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Bna nueva pieza a atoar 19Q, dispuesta cobre al seg 
tor siguiente de la virola Ó, empieza entonces a aer a cu 
vez aprisionada en el interior 3*1 perímetro del azotar Q 
3a la Reabran* 1$. -

$.. Pimuitánaanente, una pieza seca empieza a salir
por *1 otro extremo 3* la porción de circunferencia de la 
virola 6 re cubierta por la membrana 15$ ea 3ecir según la gg, 
aeratriz 1  de contacto del cilindro 4$ con la virola 6. - - -

Y aaí Buceaivsmente, 3* asnera continua, catando la 
18* velocidad de rotación de la virola 6 regulada en función del

tiempo de secado de las piezas a tratar. - - - - - - - - - -

SI diámetro y 1 * longitud de la virola 6 y el náa& 
ro de loa sectores P, Q, R... pueden variar en función de las 
dimensiones de las piezas a secar y de la producción a raai¿ 
zar. — m,.* — — — — — — — — — —

Una variante del entapio da realización preferente 
de un aparato según la invención consiste en suprimir lea 
bandas transversales de junta 1%, y en proveer a la membra­
na 15$ entre las dos bandas continuas de junta 17B, 17P, de 

98. una cepa tembián continua de un colchón de material poroso,
ocupando dicho colchón toda la anchura entre las dea bandee 
17$ y 17$, a las cuales está pegado por sus cantos laterales 
para hacerlo perfectamente solidario de estas dos bandas. - -

Mesada, la estructura poroso de este colchón es tal



que en ausencia de presión sobre su superficie, el aire y los 
vapores de agua o de solventes pueden circular en su espesor, 
mientras que una fuerte presión según una zona esencialmente 
lineal entre sus dos superficies cierra su estructura, impi­

diendo la circulación del aire y de los vapores de agua o de 

solvente a travós de dicha zona. Los cilindros 45 y 49 están 
montados de forma que ejercen una gran presión entre ellos 
y la virola 6, por medio de gatos que actúan sobre sus ejes, 

por ejemplo. Por ello, según las generatrices K y L, la es­

tructura del colchón continuo de material poroso está cerra­

da de manera estanca por esta gran presión. Las piezas a se­

car delgadas introducidas por la generatriz K según la rota­
ción de la virola 6 se encuentran por tanto aprisionadas en 
un espacio herméticamente cerrado delimitado por la porción 

KML de la virola 6,-la membrana 15, las bandas continuas de 

junta 17E y 17F y las generatrices K y L, espacio en el cual 
se puede hacer el vacío por medio de dos tubos 20 por lo me­

nos y válvulas de seccionamiento 22 conectadas a la fuente 
de vacio. La válvula 22 correspondiente a una toma de vacío 
21 se cierra antes de llegar a la generatriz L y se abre de 
nuevo después de haber sobrepasado la generatriz K cuando la 
virola 6 gira en el sentido de las agujas de un reloj. ----

Se realiza así un dispositivo completamente con­

tinuo, independiente de las formas y dimensiones de las pie­
zas a secar que pueden ser dispuestas libremente sobre la 
virola 6 sin limitación por sectores. El diámetro y la lon­

gitud de la virola 6 son función de las mayores dimensiones
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de pieza* a secar y de la pre&icción deseada, estando la v¿ 
locidad de votación reblada en función de la duración del 
aseada. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Desde luego, loa modos de realización anteriormen- 
3. te descritos y representado* en le* plano* na ae dan aá* que

a titulo de ejemplos, en modo alguna limitativo*, del campo 
de la invención del cual no ae saldría reemplazando la* de­
talles por cualesquiera otro* equivalentes. - -- -- -- -

A loe efectos consiguientes se de (Aeran de novedad 
10. y propiedad para Espada, su* territorio* y plaza* de sobera­

nía, las reivindicaciones que siguen. - - - - - - - - - - -
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K3 IV IN HIPA3iaNT*f

1.*- Perfeooionemientoe en loe aparatos par# ai ee- 
wdo bajo vacío do materiales poroece en piezas delgadas, del 
tipo que comprende una superficie que sirve de soporte a por

9. lo amo* una pieza a secar, uno* medio* da oelefaooidn eitû  
do* por *1 lado opuesto de dicha superficie de soporta, por 
lo asno* una tapa que comprende una membrana estanca, flexi­
ble pero no ostensible, provista, en eu oara en contacto con 
la auparíais da soporte, de un oolohén da material poroso y

10. provista en su contorno de una junta de ewtanquetdad d*etia& 
da aplicarse sobre la superficie 3* soporte, sirviendo di­
cha tapa para contener por lo amos una pieza a secar depoe& 
taáa sobre la parte correspondiente de la superficie de so­
porte en un espacio hermético, y unos medios que permiten co

15. atetar dicho espacio hermético a una fuente de vacío, carac­
terizados porque la superficie da soporte (6) tiene una for­
ma cilindrica y está dispuesta do manera que pueda girar al­
rededor da su aja y porque la membrana de tapa (15) ae adap­
ta sobra la superficie de soporta cilindrica calentada. - -

80* 2.- Porfeccionaaientoa eagdn la reivindicaeién 1,
caracterizados porque a la superficie de soporte cilindrica 
(6) está asociad* taca sola membrana de tapa (15) rectangular 
cuya longitud corresponde sensiblemente a la longitud de la 
circunferencia de la superficie da soporte cilindrica (6) y

85. cuya junta de eetenqueidad periférica (17) se aplica por uno
(17a) de sue lados sobre una primera generatriz (A-A*) de la



superficie Ae soporte cilindrica. (6), por su lado opuesto 
(i?B) sobre una segunda generatriz (D-3*) de la euparflcte 
As soporto cilindrica (6) situada muy corea do la primara ge 
ñera tria (A-A*) y por sus costados laterales (l7C) sobre dos 
arcos de circunferencia ge la superficie de soporte (6) si­
tuados cada uno en la proximidad de uno de los extremas de di 
cha superficie de soporte cilindrica (6). - - - - - - - - -

3. - Perfeccionaaiaatoa stgáa la reivindicación 2, 
caracterizados porque uno (15A) de los bordes do la membrana 
de tapa (15) está fijado eegdn la primera generatriz (A-A') 
de la superficie de soporte cilindrica (6) mientras que el 
borde opuesto (153) de la membrana de tapa (15) est% fijado 
segdn una generatriz (̂ -S') de un tambor (11) sobre el cual 
la membrana de tapa 15 puede arrollarse en sentido inverso a 
su arrollamiento sobre la superficie de soporte cilindrica 
(6), estando al tambor (n) soportado de manera rotativa, por 
un marco oscilante (9) situado bajo la acción de por lo senos 
un resorte (25), de forma que el tambor (li) sea presionado 
contra la superficie de soporte cilindrica (6) segdn una ge­
neratriz cósala (3-3'), - - - - - - - - - - - - - - - - - -

4. - Perfeccionamientos segdn la reivindicación 3,
caracterizados porque el tambor (n), para ser puesto en ro­
tación, está unido a un motorreductor (13) reversible con dos 
velocidades As forma que arrastre aa rotación, a consecuencia 
de la presión ejercida segdn la generatriz aomRn (B-3'), la 
superficie de soporte cilindrica (6) y ello a velocidad iaf&
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rior durante al arrollamiento da la membrana da tapa (15) da 
sobre al tambar (11) sobre la superficie de soporte oiliadri 
ea (6) hasta que la junta de estsnqueidad (17) **t% comple­
tamente aplicada sobre la superficie de soporte (6), y a ve- 

 ̂ locidad mayor durante el arrollamiento inverso de la membrana
de tapa (15) sobre el t sabor (11). - - - - - - - - - - - - -

3.- Perfeccionamiento* eegdn la reivindicación 1, 
oaraeterigados porque la superficie de soporte cilindrica (6) 
está dividida ea varios sectores (C-9, D-1S, $-?, ?-S), cada 
uno de ellos etpipado con una tapa que comprende tm marco (31) 
unido por uno de sus lados, por medio de chamelas (33), so­
bra una generatriz da la superficie de soporte cilindrica 
(6), el cual mareo (31) soporta la membrana de tena (15), 
constituyendo cada uno de estos sectores así equipado una ao 

^  na de secado separada conectada individualmente a la fuente
de vacio (24) por medio de una válvula de seccioaeatento (22) 
individual. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  - —

6.- Perfeccionamientos segdn la reivindicación $, 
caraotsrisadoa porque la tapa (15, 31) de cada sector de *e- 

pp̂  cade est4 situada bajo la acción de resortes de sus chame­
las (33) a fin de llevarla a una posición abierta y porque 
la superficie de eoporte (6) está parcialmente rodeada de 
por lo menos una llanta fija (36) dispuesta de manera que 
coopere coa las tapas (13, 31) para mantener en posición ce- 

23. rrada todas las tapas menos una, permitiendo la posición
abierta de dicha tapa la disposición de una pieza a secar



(19) cobre la parte descubierta de la superficie de asparte 
cilindrica (6), siendo dicha tapa (15* 31) progresivamente 
cerrada por la acción de la llanta fija (36) cuando la attpeg 
flete de soporte (6) as puesta en rotación per un soterradas 
tor-variador de velocidad (30), siendo la válvula do sécalo- 
namiento (23) de cada sector de se cedo abierta para nacer 
el vacío bago la membrana (15) de la tapa (15, 31) ccrraepw 
diante cuando esta di tima está completamente cerrada y sien­
do cerrada simultáneamente a la liberación de la tapa correa 
pendiente de la acción de la llanta (36), lo que permite a 
dicha tapa abrirse, liberando una piesa seca, siendo la velo 
cidaá de rotación de la superficie de soporte cilindrica 
(6) regulable según la duración de secado deseada. - - - -

7.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque la membrana de tapa (1$) tiene la for 
sa de una correa sin fin que, por una de sus ceras, se arro 
lia sobre una porción de la circunferencia de la superficie 
de soporte cilindrica (6) y, por su cara opuesta, pasa so­
bre unos cilindros auxiliares (45 a 49) cuyos ejes son pai& 
lelos el eje de la superficie de eoporte (6) y dispuestos 
de manera que una parte de la circunferencia de la superfi­
cie de soporte (6) sea libremente acceeible y que la aeabrg 
na de tapa (15) sea presionada contra la superficie de sopor 
te (6), estando la superficie de soporte cilindrica (6) pro 
vista de por lo menos un orificio (31) conectado, por medio 
de una válvula de saecioaamientc (22) a la fuente de vacío 
(24), estando la válvula de seocioaamieato (25) destinada y
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dÍAjpM**t* A a$T abierta cuando dicha crlílola (21) *$ WCLMA 
tra baja la aaabrana da tapa (15) y carrada cuando al orifi­
cia aa anauantra an la parta libraaanta accaaibla da la cir- 
gunfaranaia da la auparfioia da aaparta (6).  ̂ -

5. 9.* ParfacclenaaiaatoB aagdn la raivlndlcación 7,
aaractaviaadaa parqua al colchón da aateridL peroao (16) aa- 
tf dividida an aa número da aacclcnaa Iguala# y porque la 
junta da aataaquaidad (17) comprenda daa baadaa contlnuaa 
(17$) 17?) diapuaataa carca da loa axtraaow lataralaa da la 

10. aneabrana da tapa (15) aai cano un ndaera da banda# arañarâ
aalaa (170) qua unan dichaa bandaa aantlnuaa (17E# 17?) y ag 
t&i diapuaataa antra loa aactaraa da dicha calchón da mate­
rial pcraaa (16), praaantanda la auparfioia da aaparta (6) 
varia# orificlaa (21)# an minara por la nanea igual al ndâg 

15. va da laa baadaa tranavaraaíaa (179) da la junta da catan- 
quaidad (17) y diapuaataa da masara qua par lo nanea una da 
laa orificia# (21) aa ancuantra an al interior Aa cada yayí 
natra ciraunaorito par laa bandea (17E, 17?. 170) da la jun 
ta da aataaquaidad (17) qua aat̂ c an contacto acm la aupar- 

20* fíala da aaparta (6) cilindrica) anteado cada una da dichaa 
orificlaa (21) cana otado a la íbanta da vacia (24) par nadie 
da una válvula da aacciwnanianto individual (22) * **----

9.- Parfacciaaamiantoa aagúa la reivindicación 7* 
caractariaadaa porque la junta da aataaquaidad (17) conpr^ 

25. da dea banda# cantlnuaa (17$, 17?) diapuaataa carca da lea
extraaoa lataralaa da la aaabrana da tapa (15) y parqua al



eolchóa da mataría! poroso (16) tí ana la forma 4a una capa 
eeatimia que campa toda la anchara antra dichas bmdas coatí, 
nana (1?3, 17f) 4a la lenta 4a setanqueidad (17) a lea cuô  
les está unido, por ana castos laterales, de forma estanca, 
siendo la estructura porosa 4a dicho colchón tal que en au­
sencia da presida sobre ene des auperfioiaa al aire y loa v& 
poras puadoi circulsr ai su espesor, mientras que une inerte 
presida catre sus dos superficies, ejercida por cada uno de 
por lo menos dos do los cilindros auxiliares (4$, 4?) contra 
la superficie de esperte cilindrica (6), eegdh una sena eeen 
aialaeate lineal, cierra dicha estructura y la haeo iâ ermea 
ble al alfa y los vaporea en dicha sana lineal* - - - - - -

10.- Perfecoianeaientaa eegdn cualquiera de las 
reivindicaciones 7 a 9, caracterizados porque un mótorredû  
tor (11) está unido a uñó de los cilindros auxiliaras (45) 
para la puesta en rotación do la membrana de tapa (15) y la 
superficie de soporte cilindrica (6). - - - - - - - - - - -

11*- "PgiPBeCieKMKSKTOS 3Sf 1QS APARATOS PARA ti SK 
CAPO SAJO VACIO 3B MA3SRI&&33 POROSOS $K PIEZAS 3SLSA3AS*. -

-Todo olio, conforme ae deacribe y reivindica en la 
presente memoria ̂ e consta de veintisiete hojas foliadas y 
mecanografiadas por una sola de sus caras y da nueve figures 
que la ilustren.
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