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La presente invencidn es relativa ala fabricacién
de fibras a partir de materias estirables diversaé, por
gstirado o por medio de corrientes gaseosas én las que
se ha formado al menos un par de torbellinos contra-ro
tativos.

Concierne especialmente al estirado de materias -
termoplasticas, en particﬁlar de materias minerales,'ﬁg
les como el vidrio, o composiciones similares que seﬁQ'f
funden por calentamiento. Se aplica también al fibraje
de ciertas materias orgénicas, como el poliestireno, po
lipropileno, policarbonatos, o polidmidas. Sin embarge,
el dispositivo que describe es particularmente interesan
te en el caso de estirado del vidrio y de maberias ter-
moplésticas similares, y la descripcidn se refiere, a
titulo de ejemplo, a esta ubilizacidn.

Ciertas técnicas utilizando corrientes de torbelli
nos para fabricar fibras por estirado del vidrio fundi-
do, son ya conocidas. En particular, la publicacidn de
rpatente francesa FR 2 223 318, describe la formacidn -
de peres de torbellinos contrarotativos en una zona de
interaccibén, creada dirigiendo y haciendo penetrar un
chorro gaseoso, llamado chorro secundario, o chorro por-
tador, en una corriente gaseosa principal, de mis gran-
des dimensiones; un hilo de vidrio fundido es conducido

a esta zona para ser estirado. En el dispositivo utilizad
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para poner en practica este procedimiento, el orificio

de alimentacidn de vidrio, que dirige el hilo de vidrio
hacia la zona de interacddén asi creada, estid situado en
el limite de la corriente principal, o practicamente -

en este limite. Sin embargo, también es posible, como -

b P

se describe en la solicitud de patente francesa -t

PR 75 04 970, depositada el 18 de febero de 1975, a HioH
bre de la solicitante, colocar el orificio de alimengé;}
cibn de vidrio a distancia del limite de la corriente -
principal y traer el hilo de vidrio, por gravedad, ha-
cia dicha zona de interacidn.

Por otra parte, se ha considerado disponer a la -
vez los orificios de alimentacidén de vidrio y los orifi
cios de emisidén de los chorros secundarios a distancia
del limite de la corriente principal, los hilos de vidriog
son entonces introducidos en la zonas de interaccidn co-
rrespondientes, por accidn de los chorros, de forma que
sean sometidos a dos etapas de estirado, una en el cho-
rro secundario, y la otra en la corriente principal. Es-
ta disposicidn se describe particularmente en las solci-
tudes de patentes francesas FR 76 03416 y 76 37884, de
positadas, respectivamente, el 9 de febrero 1976 y el
16 de diciembre 1976.

Ademds, segln la dltima de estassolicitudes, se pro

voca en el chorro secundario (o chorro portador) que -
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trae el vidrio a la zona de interaccidén con la corriente
principal, la formacién de una zona estable con desliza
niento laminario situado entre dos torbellinos contrarc
tativos. ELl hilo de vidrio es conducido hacia esta zona
laminaria y entra seguidamente en la regidén de los tor-
bellinos, que se fusionan ulteriormente hacia abajo del-
chorro portador, aﬁtes de que éste alcance la corriente
principal. Asi la primera etapa tiene lugar, mientras -
gque el hilo de vidrio es arrastrado por el par de torbe
1linos del chorro portador y sufre su accidn, mientras
qué la segunda etapa, ventajosa, pero algunas veces fa-
cultativa, se efectia en la zona de interacién formada
con la corriente principal, después de la penetracidmn -
del chorro portador e intfoduccién delrhilo, parcialmen
te estirado.

En la solicitud en cuestidn,la zona de deslizamien .
to laminario y los torbellinos del chorro portador, en
cada centro de fibraje, son engendrados'por una pertur
bacibén del chorro, que provoca, en general, su desvia-
c¢idén; desviacidn que contfibuye a la estabilidad y aila
regularidad del funcionamiento, a pesar del espaciamien
to entre el lugar a que el vidrio es conducido, en el -
chorro portador yrla corriente principal.

La presente invencidn tiene por objeto un'perfeccig

namiento del dispositivo utilizado para la puesta en prag|
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tica de este procedimiento, y prevé pues, también, dis-
poner el orificio de alimentacién proporcionando el hi-
lo de vidrio y el orificio de emisidén del chorro porta-
dor a distancia de la corriente principal; consider%.:-_
igualmente la utilizacién de medios para desviar, a{.ﬁé.
nos localmente, la salida del chorro portador y estaﬁié'
cer asi en ésta una zona de deslizamiento laminario éﬁﬁ
pares de torbellinos, Sin embargo, el perfeccionamieﬁto
segin la invencidn, consiste en perturbar y preferente-
mente en desviar el chorro portador con ayuda de un 6r-
gano que tenga una forma diferente a la descrita en ia
solicitud mencionada anteriormente, con el fin de mejc
rar ain la estabilidad de alimentacidén en materia esti
rable.

En efecto, la obtencidén de una buena estabilidad
v una buena regularidad de la alimentacidén del vidrio,
a pesar de una separacidén notable entre el orificio de
alimentacién del vidrio y la corriente principal, o la
zona de interaccién,res también un objeto particulbrmente
importante de la presente invencidn..

La presente invencidn pretende, en particular, la
utilizacidén de un drgano deflectory u 6rgano de guia -
del chorro portador que comprende, interpuesto sobre la

trayectoria de este ultimo, un elemento poseyendo una -

superficie cuyas secciones paralelas, al mismo tiempo,




1 comprenden, en el eje del orificio de emisién del cho-

rro, y en el hilo de materia, una parte convexa, colo-

cada en la salida del chorro. EL elemento asi definido,
colocado sobre el trayecto del chorro, entre su orifi—

5 cio de emisidén y el hilo de materia estirable, prbvoca

la desviacidn de su salida, localmente, y en general la
desviacidn de su trayectoria, como se describirid més -

adelante. Se ver&d que el drgano en cuestién conduce tan
bién el chorrd, sobre al menos una parte de su recorri~
]6 do; a contimuacidén de la descripeidm, el término "orga-
no deflector" serad no obstante utilizado solo para desig
narle.

Aunque es preferible emplear este 6rgano deflector
y los "torbellinos de chorros" que de él'résulten, como
15| medio para conducir el hilo de vidrio a la zona de inte
raccidén formada con una corriente principal, para efec-
tuar asi un estirado en dos etapas, se prevé también -
realizar elrestirado en una sola etapa, es decir, Unica
mente en los torbellinos del chorro portador. En este -
20 | caso no hay, evidentemente, corriente principal.

En ciertas formas de realizacién, descritas més -
adelante, con referencia a las figuras, el 6rgano deflec
tor comprende un barrote cilindrico circular, pero pue-
de ser reemplazado de forma general y sin salir del mar

25| co de la invencidn, por una pieza cilindrica cualquiera,
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hueca o no, que responda a las condiciones mencionadas
precedentemente, en lo que concierne a las porciones -
de superficie ofrecidas a los chorros. Este 4rgano de-
flector puede también no ser cilindrico, sino que con--,
sista en una serie de elementos que cologuen cada Supéé'
ficke en un chorro, y teniendo, por ejemplo, una formé -
andloga a la de un didbolo.

El dispositivo de la presente invencidn comprenaé?:
también érganos de reglaje, que permiten regular las To
siciones relativas al funcionamiento y a las interactic
nes de los diversos elementos utilizadoscen los centfd§>
de fibraje, es decir, el generador de la corriente prin
cipal, el embSor de chorros, el brgano deflector y la hi
lera.

La mayor parte de los reglajes propuestos son apli
cables a cada una de las configuraciones del dispositi-
vo de fibraje, descrito en las solicitudes de patentes,
o0 publicaciones ya citadas. Se recuerda, que en algunas
de estas configuraciones los centros de fibraje solamen
te comprenden tres componentes de base (I), (II) y (III),
a saber, (I) el generador para engendrar la corriente -
principal, (II) el érgano de emisién del chorro, y (III)
la fuente de alimentacién en materia estirable, que con
duce el hilo de materia a la zona de interaccidn del -

chorro con la corriente principal. Aunque los diferentes
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drganos o mecanismos de reglaje sean splicables y uti-
les en los dispositivos que solamente comprendan estos
tres componentes de base, algunos de entre ellos presen
tan una ventaja particular cuando lcs centros de fibra-
je comprenden un cuarto componente para perturbar la sa .
lida de los chorros, como en la presente solicitud, 6
en la solicitud de patenté 76.%7884,

De forma més precisa, el dispositivo de fibraje ccm
prende drganos de montaje y reglaje, que permiten modi-—
ficar las posiciones relativas y las ihteracciones de -~
los diferentes componentes de cada centro de fibraje; -~
en particular por un desplazamiento angular y/o por una
smtranglacidn de al menos uno de los componentes,ren Te-
lacién a la fuente de alimentacidn de materia estirable.
Esto es particularmente ventajoso en las instalaciones
destinadas al fibraje de materias minerales termoplésti
cas, tales como el vidrio saliendo de un.hofno de fu-
sibn.

Uno de los objetos de la invencién es también com-
pensar, por estos reglajes, las fluctuaciones de las di
ferentes'condiciones operatorias, tales como la tempera
tura de los diferentes componentes del sistema, la com-
posicidn y la viscosidad de la materia estirable, las
velocidades del gas utilizado para el chorro y la co-

rriente principal, y las obtras condiciones operatorias

-~
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susceptibles de variar. Estas deformaciones o irregula-
ridades de forma y dimensiones de los compaentes, pue-
den también ser compensadas por medio de drganos de re-
glaje. Aunque algunos de entre ellos estén presentados
bajo forma que la puesta en préctica exija una parada
momenténea del aparato, la mayor parte son susceptibl?sv

de funcionar durante el fibraje, sin que se interrumpa

la marcha del dispositivo. "

Dado que los diferentes componentes de los centrés
de fibraje estén relativamente poco alejados unos de ~
otros, otro objeto de la invencidn es permitir el re-
traso automédtico hacia atras de ciertos componentes, es
pecialmente del érgano deflector y del emisor de cho-
rros, de forma que se alejen de la fuente de alimenta-
cién de materia fundida en caso de fallo o averia del
sistema de alimentacidén del gas, emisor de chorros, o
corriente principal; se evita asi que se deterioren los
deferentes componentes del dispositivo.

Las figuras 1 a 10b, 11 a 12b, 13 a 18, 19 a 21 y
22, ilustran cinco formas de realizacidn de la inven-
cidn.

La figura 1 es una vista longitudinal esquemética
del conjunto, en elevacidén, de los principales elemen-
tos de un dispositivo de fibraje y de recepcidn de fi-

bras, segin la invencidén, algunams partes estan represen




10

15

20

25 |

tadas en corte.

Ta figura 2 es una vista transversal, en elevacibn,
a major escala, de los principales elementos del dispo-
sitivo de fibraje representado scbre la figura 1, tema.
de contacto del lado derecho de este Gltimo.

La figura 3 es una vista en elevacibén, ain mis gran
de, de ciertas partes del dispositivo de la figura 2.

La figura 4 es una vista en planta de algunos ele
mentos de la figura 3. '

La figura 5 es una secciénrvertical de los elemen-
tos del dispositivo de fibraje de las figuras 3 y 4,se-’
gin la lineaVV—V de la figura 3.

"La figura 6 es una vista esquematica, en perspec- |
tiva, que representa el funcionamiento del dispositivo
representado sobre las figuras 1 a 5.

La figura 7 es una seccidén derecha esquemdtica, -
parcial y aumentada de una parte del dispositivo de la
figura 5, que ilustra ciertas fases de la accidn del -
brgano deflector del chorro, en el momento del estirado
del vidrio.

Lé figura 8 es una vista esquemética de varios cho
rros y'partes de la corriente principal, représentada -
sobre la figura 7, la alimentacidén del vidrio y las fi-
bras de vidrio en curso de formacidén, han sido suprimiQ

das.
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Ta figura 9 es una seccidn transversal esquemati-
ca sobre tres chorros préximos, ilustrando los sentidos

de rotacidn de los torbellinos contrarrotativos en los

chorros. ..

- v
v

La figura 10 es una seccidén longitudinal, en elﬁih.
vacién, de los elementos principales del dispositivo“¥"
de fibraje, que ilustran especialmente ciertas dimen:VH
siones, que hay que tener en cuenta para establecer lac
condiciones de funcionamiento relativas a la puesta en
practica preferida de la presente invencidn.

Las figuras 10a y 10b son secciones de detalle, res
pectivamente, sobre dos orificios,de los chorros prdoxi-
mos y sobre un tetdn de alimentacidén de vidrio, que mues
tran también ciertas dimensiones a considerar.

La figura 1l es un esquema, en perspectiva, seme-
jante a la figura 6, pero representando otra posible -
forma del drgano deflector del chorro.

Las figuras 12 a 12b corresponden al modo de reali
zacidén de la figura 11, y son, respectivamente homdélo-
gas a las figuras 10 a 10b.

La figura 13 es una vista en elevacidn, similar a
la figura 1, perc ilustrando la disposicidén del conjun
to de los elementos del tercer modo de realizacibn y -
su montaje, en asociacidn con un anticuerpo para la alil

mentacidn del vidrio.
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La figura (1%a) es una vista a gran escala, de una
parte de este dispositivo, representando una nodriza -
de chorros sobre la que es montado un deflector, descri
to tembién en nuestra solicitud de patente FR 76 37884.

La figura 14 representa, en elevacibn, a escala -
reducida, en relacidn con la figura 13, una vista gene
ral de um instalacidén comprendiendo (4) estaciones de
fibraje, asociadas a un mismo saliente y un mismo dis-
positivo de recepcidén de las fibras.

La figura 15 es una vista parcial, en elevacibn,
de una parte dél dispositivo de la figura 13.

La figura 16 representa un corte vertical, segﬁnr
la linea 16/16 de la figura 15, con ciertas partes en
elevacidn.

La figura 17 es una vista esquemética deralgunos
reglajes utilizados preferentemente para el dispositi
vo representado sobre las figuras 13 a 16. 7

La figura (18) representa esquemdticamente diferen
tes partes de un sistema de mando automdtico comprendien)
do un mecanismo que efectla el retraso automdtico de der
tos componentes, de manera que les aleje de la hilera.

La figura 19 es una vista en planta de un grupo de
cinco nodrizas de chorros, provistas de un deflector,
como en las figuras (l}),r(lBa) y (18), pero que ilus-

tran, ademés, el montaje de las nodrizas de chorros que
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permiten la flexidén del deflector, por desplazamiento -
v reglaje de la posicidén de las llamadas nodrizas, per-
mitiendo asi regular la posicién del deflector en rela-
¢idn con la hilera de alimentacidn.

Ta figura 20 es una vista en elevacidn, a partif‘“
de una extremidad del equipo de la figura 19.

Tas figuras 21 y 22 son cortes, respectivamente,-
segin las lineas 21./21. y 22./22. dela figura 19.

La figura 23 representa un corte detallado, segln
1a linea 22./22. de la figura 19.

La figura 24 es una vista parcial, en perspectiva,
de un parte de los érganos de montaje de una nodriza de
chorros, la figura 25 muestra, en perspectiva, una de las
piezas de reglaje que se adapta sobre estos drganos.

Las figuras 26 y 27 representan esquemdticamente el
sentido y las posibilidades de reglaje de la flexidn del
deflector.

La figura 28 es una vista similar a la de la figu
ra 1%, pero muestra un sistema de reglaje aplicado a -
centros de fibraje de tres componentes solamente, en lu
gar de cuatro.

Figuras 1 a 10b: Para la descripcidén del primer -
modo de realizacidén, nos referimos primeramente a la fi
gura 1, sobre la que se ha representado en (13), una to

bera de emisidén de una corriente principal, esta tobera




10

15

20

25

13

estd unida al quemador o generador (14) de esta corrien
te principal (15).

Esta Ultima se dirige, por la tobera (13), en una
direccidén aproximadamente horizontal, por debajo de una
fuente de alimentacidén de vidrio, esquematizada en (16).
Chorros secundarios o chorros portadores, son emitidos
por un emisor (17), provisto de tubos cuyos orificios -
estén unidos a drganos de alimentacidén de gas, montades.
sobre consolas (18). Los chorros secundarios estan diri
gidos hacia el érgano deflector (19), que los desvia -
hacia abajo, para hacerlos penetrar en la corriente prin
cipal (15) y crear zonas de interawidén. Hileras de vi-
drio distintas, suministradas por la fuente de alimentg
cibén (16) son conducidas hacia los chorros secundarios,
y de este hecho, se encuentran conducidas a la zona de
interawion formada con la corriente principal para su -
fibraje. El deslizamiento que resulta de la mezcla de -
los chorros secundarios y de la corriente principal, en
tra con las fibras estiradas en el canalillode guia in-
cinado® C', para depositar las fibras sobre la superfi-
cie perforada de una banda de recepcidén o de un transpor
tador (20). Ventajossmente cémaras de aspiracién (21), -
estin situadas por debajo de la varilla superior del trang
poftador (20) y las fibras son recogidas bajo forma de -

una capa B' gracias a la seccidn de los conductos de as-




10

15

20

25

14

piracidén unidos a ventiladores esquematizados respectiva
mente en (22) y (23).

El dispositivo de emisidn de los chorros secunda-
rios es soportado por las consolas (18), unidas a placas
de soporte (24), provistas de luces que cooperan con los
pernos (25) para permitir el ajuste vertical de las con~
solas (18), en relacién al cuerpo del generador (14) de
corriente principal (ver también la figura 2), y por con
secuencia regular la posicidn vertical relativa de los
chorros y de la corriente principal (15).

De preferencia, el cuerpo del generador (14) de
corriente principal, llevando las consolas (18) de lus
emisores de chorros, es montado de forma que permita ré
gular verticalmente su posicidn por medio de gatos a
tornillos (26) asociados al armazén (27) del aparato. El
generador de corriente principal y los emisores de cho-
rros, pueden asi ser conjuntamente desplazados vertical
mente, en particular por una translacidén, lo que permi-
te un regulado vertical en relacidn a la fuente de ali-~
mentacién de vidrio (16) y al canalillo de guia C'. Ade
mas, se puede ajustar la posicidn horizontal de todo es
te conjunto, con ayuda de mecanismos adecuados del géqg
ro de gatos a tornillos, esquematiéados en (28). Se pre
vén, ademéds otras posibilidades de reglaje de los elemen

tos asociados a los emisores de chorros, y a los drganos
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deflectores de chorros, como se describe més adglante,
con referencia a ciertas figuras.

Refiriéndonos a la representacidén a gran escala
del dispositivo de fibraje, sobre'las figuras 2,3,4 7y 5
Se remarca, primeramente, que los emisores (17) de cho-
rros secundarios comprenden una nodriza de chorros (17a)
montada sobe un colector (29), soportado por casquillos
(30), unidos a las consolas (18). El emisor (17) de cho
rros puede asi ser desplazado angularmente hacia arriba,
o hacia abajo, alrededor del eje del colector (29), des
puds ser inmovilizado en cualquier posiéidén deseada, .
con ayuda, pof ejemplo, de tornillos de bloqueado, fa—
les como los indicados en (31).

Ademds de este movimiento angular hacia arriba o
hacia gbajo, el montaje permite un desplazamiento late
ral o un reglaje del emisor (17), en una direccidn para
lela al eje del colector (29). Este reglaje es muy im

portante para obtener una alineacién exacta y precisa

de chorros portadores en relacidén a los orificios de -

alimentacidn del vidrio, descrito mas adelante.

La nodriza (17a) del emisor (17), alimenta los ori
ficios de emisién (32) de cada uno de los chorros, en nd
mero de oncé en este ejemplo. Se ve claramente sobre la
figura 5, que los orificios de emisibén de los chorros -

tienen sus ejes inclinados hacia abajo y hacia la dere-
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cha de la figura, en direccidén de la superficie del de-
Tlector (19). Este Gltimo presenta en este modo de rea-
lizacién 1la forma de un barrote cilindrico redondo, de
eje horizontal, colocado paralelamente a la hilera de
orificios de emisidn de los chorros; ademés los ejes de
estos orificios son practicamente perpendiculares a los
generadores del barrote cilindrico. Por otra parte, és;
te lleva en sus extremidades opuestas, patas de montaje
(33) unidas al cuerpo de la nodriza de chorros (l7a) -
por medio de pernos (34). La posicién vertical del barro
deflector (19), en relacidén con la nodriza de chorros ,
(17a), y con relacidén a los chorros, puede ser regulada
con ayuda de cuflas.amovibles (45), colocadas entre lac
patas de montaje (33) y el fondo de la nodriza (17a).
Ademés, las luces en las patas de montaje (33) pueden -
tener una forma alargada y permitir asi el reglaje de
la posicién del barrote deflector, en una direccidn ho
rizontal, de manera que se acerque o aleje del chorro
o del hilo de vidrio.

La fuente de alimentacién de vidrio (16), compren
de una hilera (35) que posee una serie de tetones (36)
comprendiendo cada uno, un orificio de alimentacién (36a)
vy un orificio dosificador (37). El vidrio es asi traido
bajo forma de una serie de bulbos G, o de hilillos, ha-

cia los chorros secundarios, en los que estos hilos son
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parcialmente estirados, como se representa en (38), £0-
bre la figura 5; los hilos parcialmente estirados entran
seguidamente en la zona de interaccidén de los chorros con
la corriente principal para ser sometidos a un estirado
suplementario, esquematizado en (59), Sobre la figura 3,
pueden verse nueve tetones (36) de alimentacién del vi-
drio y de los orificios (32) de emisidén de chorros cola
cados en correspondencia, tan cerca que su total sea su
perior y se eleve a once, para gue un chorro suplemenca
rio pueda ser dispuesto en cada extremidad de la hilera.
Esta disposicidn permite obténer condiciones de fibraje
uniformes para cada uno de los nueve hilos de vidrio uti
lizados en este ejemplo.

El procesc de fibraje obtenido con el dispositivo
més arriba descrito, con referencia a las figuras 1 a 5,
se representa esquemiticamente sobre las figuras 6 a 9.
Debe notarse, primeramente que el barrote deflector ci-
lindrico (19), esti en tal posicidn que su eje se encuen
tra ligeramente desplazado hacia abajo, en relacidén al -
de cada uno de los chorros secundarios J, emitidos por
los orificios (32), de emisidén de chorros. Esta posicidén
se muestra también para cada uno de los cuatro chorros
portadores Ji, J,, J5 y J,. Esto entrafia una desviacitn
de la trayectoria de los chorros portadores, y ademas, ia

salida de cada uno de los chorros J se divisa en un par-
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te superior y en unaparte inferior, la primera rodeando
la cara superior del barrote (19), pegado a su superfi-
cie curvada, por efecto.COANDA, mientras que la segunda
rodes su superficie inferior. El eje del barrote (19)
se encuenbtra colocado por debajo del de los orificios
de emlsidn de chorros, la parte superior de salida del
chorro tiene una seccidn mis importante que la parte in
ferior, caracteristica deseable por las razones dadas a
continuacidén de la descripeidn.

Las dos partes del chorro secundario que se desli
zan por arriba y por abajo del barrote (19), se mezclan
seguidamente mas abajo de éste.

Las figuras 6 y 8 muestran que la salida del cho-
rro emitido a partir de cada orificio (32), se abre la-
teralmente o diverge en la direccidn del eje del deflec
tor (19) y, cuando el espacio entre los chorros es apro
piado, esta abertura lateral conduce loschorros adyacen
tes asgpoyarse, unos contra otros, este fenbdmeno se pro-
duce mientras que las partes superiores e inferiores de
los chorros se deslizan alrededor de las superficies cg
rrespondientes de las partes elementales sucesivas 19 ¥,
19 £ ,19 y de la varilla (19).

Este impacto lateral de los chorros adyacentes,
los unos contra los otros, ocasiona el desarrollo de los

pares de torbellinos contrarotatives, que tienen sus ci-
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mas en la superficie del barrote (19). Como se ve sobre

las figuras 6 a 9, dos pares de torbellinos se engendran
en la salida de cada chorro. Asi dos torbellinos @Qa) ¥

(40b), constituyendo el par superior, se formanren la -

parte de salida que pasa por encima de la cara superior -
del barrote,(l9), mientras que un par inferior de torbe-
1linos (41a) y (41b) se desarrollan en la parte de sali-
da que pasa bajo su éara inferior.

Estos dos pares de torbellinos giran en sentido in
verso: el movimiento de rotacidn de cada torbellino dsl
par superior es dirigido hacia abajo, a lo largo de sus
éaras adyacentes, y hacia arriba a lo largo de sus'ca-
ras externas, como lo muestran las flechas (40c) y (}Cd)
sobre la figura 9; las flechas (4lc) y (41d) indican in
versamente que el movimiento de rotacidn de los torbelll
nos del par inferior, se dirige hacia arriba a lo largo
de sus caras adyacentes y Lacia abajo a lo largo de sus
caras externas. 7

Del hecho de la posicién del barrote (19), despla
zado hacia abajo, en relacidén a los ejes de los chorros,
1la parte de salida situada por encima de este barrote es
la mis importante y la més eficaz. Ademds, esta posicidn
del barrote en relacidn a los chorros, ocasiona también,
sobre la superficie superiof, el desarrollo de una zona

de salida,sensiblemente laminaria, particularmente esta
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ble v eficaz entre los torbellinos (40a) y (40b) del -
par superior; esta zona de salida casi laminaria tiene
generalmente, una forma triangular pues los torbellinos
se agrandan, en el momento de su progresidén hacia abajo
hasta que se fusionan. El mismo proceso se produce en -
el par inferior de torbellinos.

A medida que el deslizamiento del chorro progresa
hacia abajo, los torbellinos asociados tienden a perder
su identidad, segin el corte esquemitico efectuado, 1i-
gura 6, sobre la salida procedente del chorro(j3) .El des
lizamiento de cada chorro, después del fusionamiento de
los torbellinos, posee atn, en relacién a la energia -~
cinética de la corriente principal, (15), una energia
cinética por unidad de volumen, suficiente para que el
chorro penetre en su corriente principal, creando una
zona de interaccidn del tipo ya descrito enteramente en
la publicacidn de patente francesa FR 2 223 318, ya ci-
tada. Se recuerda que esta zona se caracteriza por la -
formacién de un par de torbellinos contrarotativos (42a)
y (42b) (ver figura 6.). Bien entendido que, en la re-
gibén en que los chorros secundarios penetran en la corrif|
te principal, el deslizamiento y la velocidad de cada -
uno de ellos estén aln suficientemente concentrados en
la proximidad de su eje, para que cada chorro actie indi

vidualmente y forme una zona de interaccidn distinta con
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la corriente prindpal.

Para utilizar la salida de los chorros secundarios
Jl, J2, etec. de cada centro de fibraje, con vistas a -
elaborar fibras, los hilos de materia estirable, en par
ticular los hilos de vidrio obtenidos a partir de los -
bulbos de vidrio G, formados a la salida de los tetones
(36), son traidos individualmente a las zonas de desli-
zamiento laminario de los chorfos situados entre los - |
torbellinos de los pares superiores. Las caracteristi-
cas de la salida por encima del barrote deflector (19),
provocan un arrastre de aire muy importante, esqueméti
zado por las flechas representadas sobre las figuras 6
Y 7, a lo largo del deslizamiento del chorro J2. El aire
inducido favorece el estirado de cada bulbo G en un hilo
de vidrio y la preparacidén estable de este Ultimo en la
zona de deslizamiento laminario, situado entre los dos
torbellinos de un mismo par formado en cada centro de
fibraje. Las corrientes de los torbellinos llevan enton
ces este hilo, comenzando su-estirado, como se indica en
(38), sobre las figuras 5 a 7.

La salida del chorro que arrastra la fibra parcial
mnte estirada, progresa a continuacién hacia abajo, pa-
ra penetrar en la corriente principalr(IB), traer asi -
esta fibra a la zona de interaccidn entre el chorro y

la corriente principal, donde los torbellinos contraro-
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tativos adicionales (42a) y (42b) producen un estirado
suplementario. La fibra puede en seguida ser recibida

por un sistema tal como el conjunto del canalillo de -
guia C' y del transportador de recepcién (20) represen
tado'sobre la figura 1.

Aunque el estirado efectuado en la salida del cho—
rro pueda ser utilizado para elaborar fibras sin recu-
rrir a una corriente principal (15), se prefiere, en
la mayor parte de los casos, considerar que el estira
do producido por los chorros, solamente representa uw’
estirado primario, y se efectla una segunda etapa del
chorro con tal corriente.

El sistema descrito més arriba tiene ventajas por-
que prevé la separacidén de los principales elementos del
dispositivo de fibraje, en particular el de la fuente -
de alimentacién del vidrio y del generador de corriente
principal de estirado, y también la separacidén de este
@ltimo y de los emisores de chorros. En efecto, es més
ficil mantener la temperatura deseada para cada unc de
los elementos del dispositivo, cuando éstos estén espa
ciados uno de otro; la transferencia de calor entre los
elementos es entonces disminuida. Sin embargo es impor-
tante en estos sistemas de fibraje que los hilos de ma
teria estirable sean traidos a cada una de las zonas -

de interaccidn, individuales de la corriente principal
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de estirado en posiciones muy precisas. A pesar de la
separacidén de los elementos, la invencidén hace posibler
una alimentacidén precisa y exacta en materia estirable
porque la forma de desarrollo de los pares de torbelll
nos en cada chorrb portador, permite obtener una gran -
estabilidad de salida. Se notara, en efecto, que las.cg
mas de los torbellinos estén situadas en la superficie
del barrote cilindrico (19), y son asi "agregadas" arqé
ta superficie en una posicidén estable. Los torbellinous
son pues mucho més estables que si sus cimas estuvieran
situadas en un espacio libre, y de ello resulta una gran
estabilidad de la alimentacién en materia estirable ha-
cia las zonas de interaccidn. e
Por otra parte, en caso de ligero defecto de alinea
cidn lateral de los bulbos de vidrio G, en relacién a -
los orificios correspondientes (32) de losrtubos de emi
sibén de los chorros, este defecto serd automéaticamente
compensado gracias a las corrientes de aire inducido al
nivel de 1la zona de salida, casi laminaria, situada en-

tre los torbellinos superiores del chorro. Esto permite

obtener una buena estabilidad de alimentacibén de vidrio

en la zona de salida casi laminaria de cada chorro y -
asi resulta una mejora de la estabilidad de alimentacidn
de vidrio en la zona de interaccidén para la segunda eta

pa de estirado.
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Aungue el desarrollo de las zonas de deslizamiento
laminario, permita estabilizar la introduccién de los
hilos de vidrio en cada centro de fibraje, ciertas va-
rizciones de las condiciones operatorias exigen, de vez
en cuando, una modificacidén de las interacciones, es de
cir, de las posiciones de marcha relativas a los dife-
rentes componentes de los centros de fibraje.. Se han -
descrito anteriormente, en unidén de las figuras 1 a 6,
varios mecanismos que permiten efectuar estas modificg
ciones, y puede comprobarse que algunas de ellas, por
ejemplo los sistemas de gatos de rosca £6-27), (28), o
casquillos y tornillos (30-31) representados sobre la
figura 1, puden ser manipuladcs sin detener el fibraje.-
mientras que otros reglajes, por ejemplo el de la posi-
cién del barrote deflector (19), en rélacibén a los ori
ficios de los chorros por medio de las piezas (33-34),
necesitan una parada momenténea.

Sin embargo, es posible disponer todos estos siste
mas de reglaje de manera que puedan ponerse en prictica
prosiguiendo el fibraje. Ciertas soluciones posibles es
tén indicadas en las formas de realizacibén descritas con
referencia a las figuras 13 a 22.

La figura 10 muestra en seccidén, de la misma forma
gque la figura 5, los tres elementos principales: generg

dor de corriente principal, emisor de chorro secundario
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y fuente de alimentacidén en materia estirable, asi como

el barrote deflector cilindrico (19). Nos referimos asi

como en las secciones (10a) y (10b), a unos simbolos -

" que identifican ciertas dimensiones y ciertos angulos,

a los que se refiere los cuadros que siguen, que dan.a

la vez los dominios apropiados de variacién de las di-

mensiones y de los &ngulos y los valores preferidos.

Simbolo
d

e <
Wl

o
=]

=)
=

Simbolo

Cuadro I
Hilera y tetones de alimen

tacidn en materia estirable

(mm)
2

5

Cuadro II
Emisién del chorro y 4rgano
deflector 19. Valor preferidc

(mm) grados

2

o
5
6
0

Banda -
1 5
1 5
OV 10
1 >
1 10

Banda
0,5 4
1
3 7
6 12,
0,25 - 0,5

A
/ 1

P
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JB 10 0 45

JF 4 3 8
Cuando el eje del orificio de emisidém del chorro
es tangente a la superficie superior del barrote (19),

1 es nula y los valores negativos de lJD corresponden

JD
al caso de la figura 10, donde este eje corta la parte
superior del barrote. V
Cuadro IIT

Corriente principal.

Valor preferido
Simbolo (mm) Banda
lB 10 5 20

Cuadro IV
Posiciones relativas a

los diversos elementos.

Valor preferide

Simbolo (zm) Banda
Zsp 8 3 15
ZJB 17 12 20
XBJ - 5 - 12 + 13
Xrp 5 3 8

En lo que concierne al simbolo Xpy» los valores ng
gativos corresponden al caso representado sobre la figu
ra 10, en la que la salida de la tobera, emitiendo la ~

corriente principal se encuentra situada més arriba del
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orificio de emisidn del chorro secundario, en relacidém
a la direccidén de propagacidén de la corriente principal.
Para la forma de realizacidén de las figuras 1 a -

10b, se ha previsto como se indica precedentemente, que

' 1los chorros secundarios o chorros portadores estén dis

puestos suficientemente cerca, unos de otros, para que

se sbran y apoyen unos contra otros, de forma que se en
gendren, en cada chorro portador, pares de torbellinos;.
Se pueden crear tantos centros de fibraje como se desée,

cada centro comprendiendo un tetdén de alimentacidén de ma-

“teria estirable y un chorro asociado, pero para que'ég

da chorro apoye cada lado, contra otro chorro, deben -
sobre pasar de dos el nimero de tetones de alimentacidn;
v dos chorros "suplementarios" serédn pues dispuestos en
las extremidades de cada hilera.

El término “orificio de alimentacidén" en materia
estirable tiene un sentido muy general y puede designar,
o un orificioc aislado, o una hendidura asociada a una -
hilera de'chorros, o una serie de orificios o tetones -
de alimentacién. Cuando estos (ltimos son reemplazados
por una hendidura dispuesta transversalmente en la co-
rriente principal, la materia que sale de la hgndidura'
es dividida en conos y en.hilefas por la accidn de los
chorros. Todavia, ¥y por las mismas razones ya citadas,

dos chorros suplementarios serin colocados en las extre
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midades de las hileras de los chorros.

El nftmero de centros de fibraje puede alcanzar -
150, pero en una instalacidén normal de fibraje del vi-
drio o de una materia termopléstica similar, una hile-
ra adecuada comprenderd, por ejemplo, 70 tetones de ali
mentacidén y 72 chorros.

También conviene sefialar que las condiciones de -
marcha del sistema, segin la presente invencion, varig 
rén en funcién de diversos factores, por ejemplo, segin
las caracteristicas de la materia a fibrar.

Como se indica mis arriba la invencién puede apli
carse a una gran gama de materias estirables. En el cz
so del vidrio o de otras materias termoplasticas inqrgé
nicas, la temperatura de las hileras o de la fuente de
alimentacién variari, bien entendido, segln la materia
particulsr a fibrar, y en general, en una gama de tem-
peratura que pueda situarse eatre 1400 y 1800eC, aproxi
madamente. Con una composicidn de vidrio del tipo co-
rriente, la temperatura de las hileras se aproxima a -
1480¢9C,

El caudal unitario puede variar entre 20 y 150 Kg/
orificio por 24 h 50 a 80 Kg/orificio por 24 h, siendo
valores tipicos.

Ciertos valores relativos al chorro y a la corrien

te principal, tienen también importancia, como se indi-
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Simbolo
PJ(bar)
TJ(QC)
VJ(m/sec)
P ;72 (bar)

Simbolo
B (mbar)
Ty (26)
Vg(ﬁ@)
Pl (bar)

Figuras 11 a 12 b

P = presidn
T = temperatura
V = velocidad

f

Cuadro V

1}

Emisién del chorro.
Valor preferido
2,5
20
300
2,1
Cuadro VI
Corriente principal.
Valor preferido
95
1450
320
0,2

29

masa voluminica

ca en los cuadros que siguen, en los que se utilizan -

Banda
1 b
10 : 1SGor
200 900
0,8 235
Banda
30 250
1350 1800
200 550
0,06 0,5

La representacién de la forma de realizacidén ilus-

trada sobre estas figuras, es similar a la de la figura

6, pero sobre la figura 1l se ha omitido la corriente -

principal (15) y abreviado la parte relativa a la sali-
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da de los chorros. La principal diferencia con la prime
ra forma de realizacién se sitia al nivel del drgano de
flector. Este comprende un barrote cilindrico (43), de
preferencia circular, provisto de juntas periféricas (44)
que determinan sobre toda su longitud una serie de ceana
les por las partes superior e inferior de la salida de
los chorros. Cada elemento (43) ol , (43)[3 , 43) vy , -
del barrote forma con las juntas que le delimitan un -
canal para cada chorro correspondiente Jl, J2, J5, Como
se ha representado sobre las figuras, cada uno de los -
elementos sucesivoé, admite, de preferencia, como plano
de simetria, el plano formado por el hilo de materia eg
tirable y el eje del orificio de emisibén del chorro. El
proceso es similar al descrito més arriba para el primer
ejemplo, pero los pares de torbellinos se engendran por
impacto de los chorros en el curso de la expansidén con-
tra las paredes laterales de las juntas (44), y no por
impacto de chorros adyacentes, unos contra otros. Estas
contribuyen pues también a estabilizar las cimas de los
torbellinos, este factor es muy importante por las razg
nes ya precisadas més arriba, y en particular, por per-
mitir una alimentacidn muy precisa de los hilos de mate
ria estirable en las zonas de interaccién individuales
de los chorros con la corriente principal, a pesar de -

una separacién importante de los principales elementos
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del sistema de fibraje.

El desarrollo de los pares de torbellincs asocia-
dos al chorro portador, no impone el impacto de los cho
rros adyacentes, los unos éontra los otros; se notari el
éspaciamiento lateral entre centros de fibraje, pues en
tre chorros portadores puede ser superior al empleado -
en el primer caso. Esta caracteristica es ventajosa pa%
ra el tratamiento o el fibraje de ciertas materias, para
las cuales, es preferible mantener un esPaciamiento ﬁéé
importante entre los orificios de alimentacién en mate-
ria estirable. .

A propésito de las figuras 12 a 12b, cdncernientes
a las dimensiones y a las relaciones entre las dimensﬁg
nes de los elementos principales del sistema de fibraje
de la figura 11, es preciso, en primer lugar, que la ma
yor parte de los valores sean idénticos a los de los -
cuadros I a IV, relativos a la primera forma de rezli-
zacién., E1 didmetro Di del barrote (43), puede ser el
mismo gque el del barrote (19) del primer ejemplo (cua~
dro II), mientras que las juntas (44) pueden tener las
dimensiones indicadas en el cuadro VIT siguiente:

Cuadro VII
Juntas
Valor preferido

Simbolo (mm) Banda
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Simbolo (onm) Banda
De 10 10 16
1p 2 0,5

La distancia Yy entre los orificios del chorro -
(32) es, de preferencia, un poco mas grande en la se-
gunda forma de realizacién, del hecho de la presencia -
de las juntas (44), sobre el barrote deflector y de su
espesor. Ademéds, si las juntas estan convenientemente
colocadas sobre el barrote deflector, no hay limite su
perior para el espaciamiento entre los chorros, puestc
que, los torbellinos son engendrados por impacto indi~
vidual de los chorros, en curso de expansién, sobre -
las paredes laterales de las juntas, y no por impacto-
de los chorros adyacentes, uno contra otro. Sin embar-
go, es preferible que el espaciamiento entre los cho-
rros corresponda al espaciamiento entre las juntas, es
decir, que dos chorros adyacentes sean separados por una
sola y misma junta de poco espesor. Este espaciamiento
puede ser de un valor superior a 5 mm. aproximadamente.

Para el resto, las dimensiones representadas sobre
las figuras 12 a 12b, son idénticas a las de las figu-
ras 10 a 10b, y descritas precedentemente, con referen
cia a los cuadros I a IV, ambos inclusive.

La segunda forma de realizacidén es ventajosa, no
solo cuando se desean tener distancias importantes en-

tre los centros de fibraje adyacentes, sino cuando la
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presencia de las Juntas permite estabilizar mejor la -
cima de cada torbellino. En efecto, esta cima es no sola
mente estabilizada, como en_ei primer caso, en una posi
cién dada sobre la circunferencia del barrote,es decig, -
al nivel de uno de los generadores, sino que lo es igu@l
mente en una posicién dada a lo largo de esta generadorr
precisamente al nivel de la pared lateral de la junta.
Para las dos versioneé representadas, se ha podi-
do remarcar la posicidn del orificio de emisién (32) -
del chorro secundario, en relacidn al barrote deflectcr
(19 y 43), materializado por la distancia 1y, (figures
10,12, cuadro II) que es tal, que la salida del chorro
se divide en dos partes, deslizéndose'a lo largo de las
caras opuestas del barrote. Ademéds, este iltimo es des-
plazado, en relacidn al eje del orificio de emisidn del
chorro portador, para desviar lé trayectoria intial. -
Sin embargo, se notarid que el barrote deflector podria
también estar dispuesto de manera que ho se desviara -
la salida del chorro portador nada m&s que localmente,
y formar asi una parte’superior y una parte inferior de
igual importancia que se mezclen a continuacidn, mas -
abajo del barrote, sin que la btrayectoria resultante -
del chorro sea modificada. En ese caso, hay todavia for
macibén de los pares de torbellinos y de la zona de desli

zamiento laminario, sin embargo, la eficacia del estira-




10

15

20

25

34

do en el chorro se encuentra parcialmente disminuida.

También es tedricamente posible disponer cada cho
rro de tal forma qﬁe la totalidad del deslizamiento pa
se por un mismo lado del barrote, pero este no represen
ta la forma preferida de la invencidn, pues se desea,
en realidad, dar una estabilidad méxima al &ngulo, se-
gin el cual, el deslizamiento libra la superficie del
barrote. Ahora bien, si la totalidad de este desliza-
miento pasara por un solo lado del barrote, el punto -
donde le libraria, y por consecuencia el angulo de des
viacién del chorro, no serian estables, sino que sufri
rian fluctuaciones, en particular bajo la influencia de
las corrientes de aire parasitas. Esto entrafiaria irre-
gularidades en el curso del estirado en el chorro, y -
también en el curso del estirado en la zona de interac-
cidn.

Preferentemente, el valor de ljyp 8 pues escogido
de manera que cada chorro sale por una parte y por otra
del barrote pero, que una parte mas importante de la sa
1ida de los chorros pase por encima de éste, a lo lar-
go de la superficie presentada al hilo de materia esti-
rable. Esta desigualdad de reparticién del deslizamiento
permite obtener en la proximidad de la alimentacidén de
materia estirable, pares deborbellinos (40a) y (40b),

que son mas importantes y més potentes que los pares de
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torbellinos (41a) y (41b), engendrados en la parte de
la salida que rodea el barrote por la cara opuesta. Es
ta reparticibén es ventajosa cuando se desea, segln la
forma preferida de la invencién, favorecer la accidn -
predominante de los pares de torbéllinos (40a) ¥ (40bj
en el curso del estirado de la fibras

Figuras 13 a 18

En la forma de realizacidén representada s0breres%
tas figuras, el dispositivo permite efectuar mas féci;
mente los reglajes que se obtieneﬁ con el equipo de las
figuras 1 a 12, y otros tipos de reglaje, como aparéée-
a continuacidén de la descripcidn. 7

Nos referimos primerasmente a las figuras 1%, 13a
v 14. Se ha representado en (20) un transportador perﬁg
rado de recepcidén de las fibras, del mismo tipo Que el
de la figura 1, al cual se asocian las camaras de aspi
racién (21), unidas a los conductos de aspiraciém (22),
para favorecer el depdsito y la distribucidn de las fi
bras.

Un armazbén (50) soporta el saliente (51) de un hor
no que alimenta una serie de hileras (52), como se ve -
sobre lafigura 14, gque esquematiza un conjunto de cua-
tro estaciones de fibraje, seflaladas con las letras A,
B,C,D, una de las cuales estéi representada a mayof esca

la sobre la figura 13. En cada estacidén de fibraje el dis
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positivo comprende diferentes 6rgancs que permiten crear
una multiplicidad de centros de fibraje. Asi cada esta-
cién comprende una hilera (52), colocada perpendicular-
mente al plano de la figura y provista de varios teteo-
nes de alimentaciébn, para formar bulbos o hileras de -
materia fundida. Comprende también un generador, al me
nos, que engendra una corriente principal (15), unidé _
a una tobera de emisidn (55), como en la primera forma
de realizacidén, y una serie de nodrizas de chorros (56),
tales como la representada parcialmente en corte sobreé
la figura l3%a; cada una de estas nodrizas esta provisté.
de una sucesidén de orificios (32), de emisidn de chorras
El corte de la figura 13a muestra, ademés, la configura
cién de un flaps deflector (57), fijado a la nodriza de
chorros por tornillos (57a), la accidn del deflector -
(57) sobre el chorro J, se esquematiza sobre esta misma
figura. La fibra (38) producida en cada centro de fibra
je, es dirigda hacia el canalillo €', al mismo tiempo -
que las fibras fabricadas en los centros de fibraje prd
ximos, y el conjunto se desliza en éste, para depositar
se a continuacién bajo forma de un colchén de fibras B'.
Ia tobera (55) del generador, las nodrizas de cho-

rros (56) y el, o los deflectores (57), conducidos por
éstos, se asocian unos a los otros, en cada estacidén de

fibraje, por medio de diversos mecanismos de reglaje y
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montaje, descritos a continuacidn, el conjunto de este
dispositivo comprende los mecanismos de reglaje, forman

do una unidad en cada estacidén de fibraje. Con este fin,

cada una de ellas comprende un cordén vertical (58), -

unido al armazén (50) del saliente (51). La extremidad
inferior del corddén (58) (ver figuras 13, 14, 15 y 16)
tiene un manguito cilindrico (59), cuyo eje se extien-
de transversalmente al saliente, en una direccidn para-
lela a la hilera (52) de esta estacidén de fibraje. El -
manguito (59) recibe una espiga (60), unida a la brida
(61), que lleva a su alrededor la contra-brida de ménﬁg
je (62), sobre la que se fija el soporte (63) destinadc
a llevar el dispositivo de fibraje apropiado; a cada eg
tacidén. Sobre la brida (61) se encuentra un taco encur-
vado (64), colocado entre los salientes (65-65) solida-
rios del manguito (59). Este recibe los tornillos de re
glaje (66), que permiten el desplazamiento angular del
soporte (63) alrededor del eje del manguito (59) y de -
la espiga ). La brida (61) y la contra-brida (62) se
ajustan una contra la otra Y se bloquean en:la posicidn

de reglaje deseada, por tornillos (67). Aunque el movi-

miento del dispositivo de reglaje, generador de la co-

rriente principal (71), tobera de emisidén (55), nodri-
zas de chorros (56) y colector (72), sea un movimiento

angular alrededor del eje del manguito (59) y de la es-
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piga (60), éste provoca principalmente un desplazamien
to de estos dérganos que los alejan, o los aproximan de
la hilera (52), hilos de vidrio, puesto gue estos orga
nos estén dispuestos a una distancia notable por encima
de este eje. Gracias al montaje del conjunto del dispo-
sitivo de fibraje sobre el soporte (63), este reglaje
permite aproximar o alejar, juntos y simultaneamente -
los elementos (55), (56) y (57) de los hiles de nateria
estirable conducidos a la estancidén de fibraje por la -
hilera (52).

Otros 6rganos de montaje y de reglaje son llevados
por el soporte (63) que aparece sobre las figuras (13)
v (15). Asi el cuadro (68) se monta sobre este soporte
(63), preferentemente por medio de una corredera (69),
que permite su reglaje y desplazamiento hacia la dere-
cha, o hacia la izquierda de la figura 13. El cuadro -
(68) sirve de punto fijo a los gatos de tornillos (70),
por medio de los cuales la posicién del generador de la
corriente principal (71) puede ajustarse en el sentido
vertical. El colector de gas (72) que alimenta las no-
drizas de chorros (56), estd montado sobre el generador
de corriente principal (71), por medic de drganos esque
matizados en (73%). Estos pueden ser fijos, pero pueden
también comprender mecanismos de reglaje para modificar

la posicidn del colector (72), como las nodrizas de cho
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rros (56) y el deflector (57), en relacifn con el gene

rador de corriente principal (71) y con otros elementos

- del sistema, tales como la fuente de alimentacidén del -

vidrio (52).

El movimiento del cuadro (68), en relacién al so
porte (63), para alejar o asproximar de la hilera (52),
la tobera (55) de la corriente principal, las nodrizas
de chorros (56) y el deflector (57), se esquematizan -
en la figura 17 que muestra también dos sistemas para
dirigir este movimiento. Uno de estos sistemas compfég‘
de un reglaje manual esquematizado en (74), y el otro
un gato (75) con un conjunto de pistén y cilindro, es-
tos dos sistemas (74) y (75) estén asociados al cuadro
(68), de manera que intervengan indepéndientemente uno
del otro.

El piston del gato (75) esti unido a las estructu
ras de montaje del generador de corriente principal j -
de las nodrizas de chorros, como se ha esquematizado -
sobre la figura 18, por la linea puntéada (68a). Esta
figura muestra también la conexidn del colector (72) a
una alimentacidén de fluido (76), El cilindrio del géto
(75) estd provisto, en una de sus extﬁemidades, de un
empalme (77) que comunica con una compuerta de distri-
bucién (78), unida por un empalme (79) a la otra éxtre—

midad del cilindré. E1 fluido de mande del gato (75) se
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almacensa en el depésito (80), unido por el conducto (81)
a la compuerta (78) y por el conducto (82) a la linea -
(76) de alimentacidén de fluido de las nodrizas de cho-
rros. Un detector (83) sensible a la presidn en esta 11
nea dirige la compuerta de distribucidn a varias vias -
(78). El detector (83), provisto eventualmente de un -
manémetro, posee un contacto sobre el circuito (8%a) -
que comprende el solenoide de mando (8%b) de la compuer
ta (78). Este detector sirve también para accionar el -
circuito (84a) y el solemoide (84b), que permiten el cg
rrado de la electro-compuerta (84), dispuesta sobre el -
conducto (82), entre el depésito (80) y la linea de ali
mentacién (76). La compuerta de distribucién (78) posee
una via para la evacuacién del fluido. En la posicién -
esquematizada sobre la figura 18, esta compuerta permite
alimentar el empalme (79) de fluido de mando, contenido
en el depdsito (80) (por ejemplo aire comprimido), lo -
que mentiene el pistén en posicién baja, es decir, en -
una posicidén en que el generadorde corriente principal
y las nodrizas de chorros se adelantan hacia la hilera.
El empalme (77) unido a la parte inferior del cilindro,
se encuentra entonces en comunicacién con la atmbésfera -
por medio de la via (78 e). Esta disposicidn se estable-
ce por medio del solenoide (83b), cuando el detector -

(83) registra condiciones normales de presidén en la linea
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(76), de alimentacién de gas para los chorros. En caso
de interrupcibén de la salida de los chorros o de un des
censorimportante de su posicidén de alimentacidn, el de-
tector (83%) hace bascular la posicidén de la compuertas -
de distribucidn (78), por medio del solgnoide (83b), de
forma que el empalme (79) unido a la parte superior dél
cilindro, se encuentre en comunicacién con la atmésfera
por la via de evacuacidn (78e); simﬁlténeamente, el fiui
do de accionamiento del depésito (80) es conducido por -
el conducto (81) al empalme (77), unido a la parte infe
rior del cilindro, lo que desgaza el pistdén hacia arri-
ba sobre la figura y, més precisamente, en una direccidn
que provoca un movimiento de contraccibébn répida del gé—
nerador de corriente principal, y de las nodrizas de -
chorros para alejarlas de la hilera. La electro-compuer
ta (84) en el tubo de alimentacién (82) del depdsito, -
(80),VSe cierra también por medio de su solenoide (84b)
en el momento en que el detector (83) registra una dis-
minucién de presidén en 1a linea (76) de alimentacién del
gas para los chorros. Una reserva local de?! fluido de -
accionamiento se encuentra asi siempre disponible, para
alejar répidamenté de la hileré de alimentacidn del vi-
drio, la corriente principal y el chorro, cada vez que

haya una interrupcién en la alimentacidén de fluido para

el chorro.
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El objeto y las ventajas de este sistema, se com-
prenden si se tiene en cuenta que, durante el fibraje -
el generador de corriente principal (55), las nodrizas
a chorros (56) y principalmente el deflector (57) (ver
figuras 13 y 17) se colocan todos en la proximidad de
los hilos de materia fundida, procedentes de los teto-
nes de alimentacién (36) de la hilera (52). La presenc%é
de un chorro de salida regular, asegura una alimenta&ién
adecuada y estable de los hilos de materia estirable, pern
si el chorro se interrumpe, o su presidén de alimentacidn
desciende a un valor anormalmente bajo, su salida no ma;
tendrs los hilos de materia en la posicidén deseada, eL
relacidn con el deflector (57); la materia fundida corre
el riesgo pues de caer sobre el deflector, las nodrizas
de chorros, o el generador de corriente principal, y -
perjudicar, eventualmente, uno de estos elementos.

Figuras 19 a 27

Es preciso primeramente determinar que, a consecuen
cia de las temperaturas elevadas, qie implica la alimenta
cién en materia al estado fundido, las hileras (52) se
deforman después de cierto tiempo de servicio, tal de-
formacién puede producirse, tanto en un plano vertical,
como en un plano horizontal. Esta deformacidén de las hi
leras tiende a afectar desfavorablemente la precisidn de

las interacciones y de las posiciones relativas del de-

[#]




10

15

20

25

43

flector (57) y de la hilera de tetoneé (36), de alimen
tacidén de vidrio. Por esta razbén, la forma de reazliza-
Qién.de las figuras 19 a 27, prevé un sistema de reglg
Jje del funcionamiento o de las interacciones y de lag
posiciones relativas del deflector (57) y de la hileva,
con vistas a compensar la deformacidén de esta ﬁltima._
Asi como puede verse sobre la figura 19, un defleg.
tor tnico (57) se extiende sobre toda la longitud de -
una serie de cinco nodrizas de chorros adyacentes (56),
que son enlazados,.cada uno a una funda de alimentacidn
(111), asociada a un conducto (112). Las fundas (111):-
se montan con cierta iibertad de desplazamiento en una
direccidn, que las acerca o akja de la hilera (52), pcr
ejemplo sobre rodajas (113), y se ha previsto desplazar
separadamente, al'menos tres de las nodrizas de chorros
(56), con las fundas correspondentes. En este caso, a

cada una de estas tres fundas de alimentacidn cenbrales

(111), se asocia un saliente (114), que se dirige hacia

arriba para internarse en la luz oblicua (115) practica
da en una chapa individual (116) mévil transversalmente,
que se prolonga més alld del borde del dispositivo como
lo muestran la figura 19 y la parte derecha de la figura |

21. Cada chapa termina por una escuadra (117), que pre-

|. senta un orificio asociado a un véstago fileteado (118)

sobre el que se colocan tuercas para posicionar separa-
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las posiciones de las fundas (111) y de las nodrizas
de chorros asociadas pueden regularse de forma diferen
te, unas en relacidén a las otras, en un plano horizon--
tal como se esquematiza sobre la figura 27. Esta ilus-
tra una deformacién de la hilera (52), segun la cual, -
1a hilera de tetones de alimentacién (%36) esta curvada’
hacia arriba, y se comprueba que las nodrizas de chorros
se colocan en posiciones que provocan un ligera flexidn
del flaps deflector (57); es evidente que las condici16-
nes representadas sobre la figura 27 son considerable~
mente exageradas y que € deflector no puede sufrir nads
mé4s que una ligera flexidn. Las nodrizas de chorros pue
den igualmente ser desplazadas en el sentido opuesto, -
para cdmpensar la deformacién inversa de la hilera re-
presentada por la linea rayada (52a) sobre la figura 21.
Igualmente se ha previsto un desplazamiento relati
vo de lag tres nodrizas de chorros centrales (56), para
compensar la deformacién de la hilera en un plano verti
cal. Por ésto cada funda de alimentacidn (111) estéa pro
vista de piezas en U, (119) recibiendo excéntricas (1120
montadas sobre Arboles transversales (121), que pueden
regularse en rotacidén y después bloquear, con ayuda de -
las tuercas (122). Pueden asi desplazarse ligeramente,

hacia arriba o hacia abajo, las tres nodrizas de chorros
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centrales, lo que provoca una ligera flexidn del flaps

~deflector (57), y compensa la deformacién de la hilera

en el plano vertical. Este reglaje se ilustra por el es
quema de la figura 26, donde la amplitud de la deforma-
cidén de la hilera ha sido aln exagerada. Los érganos -~ .
(119) y (120) se utilizan para los desplazamientos réig'
tivos de las nodrizas de chorros hacia arriba o hacié:;
abajo, como se indica, respectivamente, en trazos marég
dos y por la linea rayada (52b).

Los érganos utilizados para provocar la flexién'dél
deflector de chorros descrito, con referencia a las Ti~
guras 19 a 27, pueden, seguramente, ser incorporados tam
bién a la forma de realizacidén de 1és figuras 13 a 18.
Figura 28

En las formas de realizacibén descritas precedente
mente, con referencia a lasrfiguras 1 a 28, los centros
de fibraje comprenden, cada uno, cuatro componentes, a
saber, un generador deccorriente principal, un drgano de
emiéién de un chorro, un medio, tal como un drgano de-
flector dispuesto a lo largp dela trayectoria delrcho—
rro, para crear en éste una zona estable de Eaja presidn
y una fuente de alimentacidén del vidrio, colocada de for
ma que conduzca un hilo de vidrio al estado estirable -
en la zona de baja presidém del chorro, llamada zona de

salida laminaria. Cada uno de los tres primeros componen
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tes, comprende también medios de montaje, que tienen al
menos un 6rgano regulable para modificar la posicidén y
el funcionamiento del érgano deflector, en relacidén a,
al menos uno, de los otros componentes. En otros térmi-
nos, los diversos drganos de reglaje permiten modificar
las posiciones relativas de marcha o las interacciones
del érgano deflector, y de al menos uno de los otros -
componentes del centro de fibraje.

Ta forma de realizacidén representada sobre la figu
ra 28, no comprende 6rgano deflector, y los centros de -
fibraje tienen pues, solamente, tres componentes. En gé
te dispositivo han sido incorporados diversos medios Ge
reglaje similares a los descritos precedentemente, para’

modificar la posicidén y las interacciones de al menos -

uno de los tres componentes, en relacién a los otros dos.

Es importante sefialar, en relacién con esta figura 28, -
que se ha previsto efectuar este reglaje en el plano que
contienen los ejes de los orificios de emisién del cho-
rro y del vidrio.

Ciertas partes del dispositivo son similares o idén
ticas a las de las formas de realizacidn precedentes, re
presentadas en particular sobre las figuras 13 a 18. Asi
un corddn vertical (58) es unido al armazén (50), previs
to para soportar el saliente y la hilera (52). El1 corddn

(58) estéd provisto en su extremidad inferior de un man-
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guito (59) y de una espiga (60) que soporta la brida
(61), permitiendo el reglaje ya descrito precedentemen
te, con referencia a las figuras 13, 15 y 16. Este me-
canismo puede constar de una viga o un marco (90), que
sirve de soporte al generador de corriente principal~%r
C?l), al colector de alimentacidén (91) y a las nodrizéé
de chorros (92). Estas Ultimas pueden ser idénticas éf
lés de las figuras 4 6 1%a pero éstas no comprenden el
deflector 19 & 57, y los orificios (32a) dé emisién de
los chorros estén dispuestos y orienfados, COmo 1a,f’é§
tra la figura 28, de forma que emitan los chorrps hébié
abajo, bajo los orificios de alimentacidn del vidrio dé
la hilera (52). Los chorros penetran en la corriente>—.
principal y el aire o el gas ambiente que los arrastran,
hacen entrar los hilos de vidrio en los chorros; los hi
los son asi conducidos a las zonas de interaccidén con -

la corriente principal, para ser sometidos al estirado

 descrito en nuestra solicitud de paténte francesa  —-

76 03416 citada precedentemente; De otra forma los com
ponenes del centro de fibraje pueden'también estér dis-
puestos, unos en relacidén a los otros, como en nuestra
solicitud de pabtente francesa 75 04970, donde el hilo -
de vidrio entre directamente en lz zona de interéccién
del chorro con la corriente principal, en lugar de ser

transportado a esta iltima por el chorro.
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Una placa de montaje (93), llevada por el soporte
(94), estd provista de aberturas en forma de ranuras,
cooperando con los sistemas de tornillos (95), para -
bloquear el soporte (94). Esta disposicién permite mon:
tar el generador de la corriente principal (71), de fog
ma que pueda alejarse o acercarse de la hilem en una T¥
direccién horizontal. Este montaje ofrece la posibili-
dad de fijar el generador de corriente principal en una
posicién dada, o dejarle en libertad de desplazamiento
en funcidén de las condiciones de funcionamiento, por -
ejemplo de la forma descrita precedentemente, con refl2
rencia a la figura 17.

Como para la forma de realizacibén de la figura ié,
mecanismos de reglaje manual y automatico, tales como
los representados sobre las figuras 17 ¥y 18, son prefe-
rentemente incorporados en el dispositivo de la figura
28 para permitir el reglaje de la posicidén de las nodri
zas de chorros y del generador de corriente principal,
de forma que se alejen o acerquen a los ejes de los ori
ficios de alimentacidén del vidrio. Este reglaje puede
ser efectuado msnualmente o por mando automédtico en ca
so de un fallo o anomalia en el alimentacidén de gas pa
ra los chorros.

Gatos de tornillos (96), para el montaje del genera

dor de corriente principal (71), sobre la placa (93), -
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permiten el reglaje en sentido vertical de la posicidn
del generador de corriente principal. El colector (91)
deralimentaoién de los chorros y las nodrizas de chorros
(92), que le son unidas, se montan sobre el generadoi de

corriente principal (71) por medio de érganos (97) seme -

G .
& N

L3

jantes a los de la figura 13. Con estos drganos es posi

LI

ble fijar el emisor de chorro en una posicidn determigg_

.- v

none

da,'en relacidén al generador de corriente principal, g
deSplazar el colector (91) horizontalmente y/o vertical
mente, en relacién a este mismo generador, cuando estbsr
6rganos comprendan medios de reglaje apropiados. |

Como para el dispositivo de las figuras 157a 18 se
sefialaré, ademas, que el dispositivo de los centros de
fibraje es también montado sobre el armazdén que soporta
la fuente de alimentacidén del vidrio, o unida a ésta. Es
te soporte comin a la vez a la fuente de alimentacién -
del vidrio y al dispositivo de fibraje es ventagjoso, ya
que, facilita la colocacidén del dispositivo dé fibraje,
en relacidén a la hilera o a las hileras, a partir de las
cuales los hilos de vidrio son conducidos hacia los cen~
tros de fibraje.

Ni quedecir tiene que los mecanismos particulares
descritos en los diversos modps de realizacidn, para efec
tuar las diferentes formas de reglaje, pueden ser reemplg

zados por otros sistemas, que tengan funciones idénticas.
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NOTA:

En resumen, la presente Patente de Invencidn, se

contree a las siguientes reivindicaciones:
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REIVINDICACIODN ES

12) "Dispositivo para la fabricacién de fibras por -

estirado, por medio de corrientes gaseosas", com

-prendiendo al menos un centro de fibraje y utilizando,.,

-
“

por lo menos, tres componentes, a saber, (primero)-un‘ .
generador de corriente'principal (segundo) un emisor
de chorros gaseosos, engendrando un chorro de energia:
cinética, por unidad de volimen, superior al de la co-
rriente principal, el chorro es dirigido siguiendo uha
trayectoria que corta la corriente principal, para pe=-:
netrar en esta Gltima creando una zona de interaccidnr
(tercero) una fuente de alimentacidén suministrando un
hilo de materiasen direccidén de las corrientes gasecsas,
caracterizado porque comprende medios de montaje que -
constan de 6rganos de reglaje, para modificar la posi-
cién relativa; el funcionamiento y las interaccioﬁes -
de d menos uno dé dichos componentes, en relacidn con
uno al menos de los otros componentes. 7
22) ‘'"Dispositivo para la fabricacidén de fibras por -
estirado, por medio de corrientes gaseosas", se-
gin la reivindicacién 12, caracterizado porque compren
de un componente (cuatro); en particular un brgano de-
flector, dispuesto a lo largo de la trayectoria del cho
rro para modificar su deslizamiento y engendrar una zo-

na estable de deslizamientocasi laminario hacia la cusl




10

15

20

25

52

se dirige la materia estirable,la fuente de alimenta-
cidén en materia se coloca en frente de dicha zona, y -
porque los érganos de reglaje estan dispuestos de forma
que modifiquen las posiciones relativas y las interac-
ciones del componente (cuarto) y de uno al menos derlos
otros componentes.
%a) "Dispositivo para la fabricacidén de fibras por -
estirado, por medio de corrientes gaseosas", sg
gin las reivindicaciones 18 y 22, para la fabricacibn
de fibras a partir de una materia estirable, comprencien
do una fuentede alimentacién en materia estirable, pro-
vista de al menos un orificio de alimentacidén suminis-
trando un hilo de materia, un emisor de al menos un chg
rro gaseoso portador, provisto de al menos un orificio
de emisidén dirigiendo este chorro hacia el hilo de mate
ria estirable, caracterizado porgue comprende un brga-
no deflector, que comprende interpuesto sobre la trayec
toria del chorro, entre el orificio de emisién y el hi-
lo de materia estirable, al menos un elemento, poseyen-
do una superficie cuyas secciones paralelas al eje del
orificio de emisidén y al hilo de materia estirable, pre
sentan un parte convexa colocada en la salida del cho-
rro, el orificio de alimentacidén de materia estirable -
dirige el hilo de materia hacia el chorro, en la regidn

de dicha parte de superficie convexa.
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4a2) "Dispositivo para la fabricacidén de fibras por -
estirado, por medio de corrientes gaseosas", se-
gin la reivindicacidén 32, caracterizado porque compren
de un generador, engendrando en una direccidn que iﬁu:f
tercepta la trayecforia del chorro portador, mas abaﬁq
rdel drgano deflector, una corrientergaseosa principal.,. .
teniendo una seccidén transversal superior a la del qhg~
rro; la energia cinética por unidad de vélimen de esy;”
Gltimo, es suficiente para penetrar en esta corriente
principal, creando una zona de interaccién. R
52) '"Dispositivo para la fabricacidén de fibras por -
estirado, por medio de corrientes gaseosas", se-
gun la reivindicacidén 42, caracterizado porque el orifi
cio de alimentacidén que orienta el hilo de materia ha-
cia el chorro portador en la regidén de dicha superficie
convexa, tiene su eje dirigido hacia abgio, el generador
de corriente principai engendra este Gltimo a distancia
v por debajo de la fuente de alimentécién.
62) "Dispositivo para la fabricacién de fibras por -
estirado, por medio de corrientes gaseosas', se-
glin una de las reivindicaciones 32 a 52, caracterizado

porque dicho elemento de parte de superficie convexa,

tiene una posicidén y dimensiones tales que divida la -

- salida del chorro en dos partes, rodeando sus caras -

opuestas.
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78) "Dispositivo para la fabricacién de fibras por -
estirado, por medio de corrientes gaseosas", se
gin una de las reivindicaciones 22 a 6%, caracterizado
porque el 4rganc deflector estd desfasado, en relacién
al eje del orificio de emisibén del chorro portador, pa
ra desviar la trayectoria inicial.
8a) "Dispositivo para la fabricacidén de fibras por -
estirado, por medio de corrientes gaseosas'", se
gin la reivindicacidén 72, caracterizado porque el eje
de cada chorro estd dirigido hacia la parte del elemen
to girada hacia el orificio de alimentacidén de materia
estirable. A
92) "Dispositivo para la fabricacidén de fibras por -
estirado, por medio de corrientes gaseosas", se
gin una de las reivindicaciones 22 a 82, caracterizado
porque el emisor comprende una serie de orificios de -
emisién de chorros portadores, espacilados lateralmente
unos de otros, el espaciamiento entre dos orificios de
emisién adyacentes y la posicidén del brgano deflector
sobre las trayectorias de los chorros son tales, que -
después de su expansidén lateral, las salidas de los cho
rros adyacentes, chocan 1los unos contra los otros y en-
gendran, cada uno, pares detorbellinos espaciados, la -
serie correspondiente de orificios de alimentacidn de

materia estirable, dirige un hilo de materia hacia cada
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chorro, en la zona situéda entre los torbellinos de un
mismo par. |
102) "Dispositivo para la fabricacidén de fibras por -
estirado, por medio de corrientes gaseosas", se-
gun una de las reivindicaciones 32 a 92, caracterizado
porque cada elemento presenta una simetria en relaciépn
alplano formado por el hilo de materia estirable y e}\ﬁ;
eje del orificio de emisidbén del chorro portador. -
112) "Dispositivo para la fabricacidbén de fibras por -
estirado, por medio de corriente gasebsas", seglin
la reivindicacidén 92, caracterizado porque los elemen-
tos estén provistos de junbas espaciadas, que determi-
nan un canal de deslizamiento para cada chorro portadof,
a lo largo de la parte curvilinea de su trayectoria.
12a) "Dispositiveo para la fabricacién de fibras por -
estirado, por medio de corriente gaseosas", segin
una de las reivindicaciones 32 a 112, caracterizado pox
que los elemenﬁos son cilindricos.
1%2) "Dispositivo para la fabricacién de fibras por -
estirado, por medio de corriente gaseosas", segin
la réivindicacién 122, caracterizado porque los genera-
dores de dichos elementos cilindricos, son sensiblemen-—
te horizontales.
148) "Dispositivo para la fabricacidén de fibras por -

estirado, por medio de corriente gaseosas", seghn
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una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
porque el orificio de emisidén del chorro portador esté
situado més arriba de un hilo de vidric, saliendo en es
tado fundido del orificiode la fuente de alimentacidn -
de wvidrio.
152) "Dispositivo para la fabricacién de fibras por - '
estirado, por medio de corriente gaseosa", segln
una de las reivindicaciones 22 a 142, caracterizado por
que drganos de reglaje permiten modificar, por un des-
plazamiento angular, en el plano conteniendo las trayegc
torias del chorro y de la corriente principal, las posi

ciones relativas del componente (cuarto) y de uno al me

nos de los otros componentes del centro de fibraje.

162) "Dispositivo para la fabricacidén de fibras por -
estirado, por medio de corriente gaseosa", segin
una de las reivindicaciones 22 a 152, caracterizado por
que 4rganos de reglaje permiten modificar las posiciones
relativas del componente (cuatro) y de uno al menos de -
los otros componentes del centro de fibraje, por un des-
plazamiento en translacidén en el plano que contiene las
trayectorias del chorro y de la corriente principal.
178) "Dispositivo para la fabricacidén de fibras por -
estirado, por medio de corriente gaseosa", segin
una de las reivindicaciones 22 a 162, caracterizado por

que brganos de reglaje permiten modificar la posicidén re
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lativa de los componentes, (tercero) y (cuarto) y por
un desplazamiento en translacidn en una direccidn que
acerca o aleja uno de otro. '

182) "Dispositivo para la fabricacibén de fibras por -

estirado, por medio de corriente gaseosa", segin

una de las reivindicaciones 22 a 172, caracterizado por -

que comprende medios de montaje iuerconstan de brganos -
para montar y desplazar en comin los componentes, (se-
gundo) y (cuarto) y que prmiten regular en'trans}acién
y simulténeamente, la posicidn relativa de estos dos -
componentes, en relacidén al componente (tercero).

192) "Dispositivo para la fabricacién de fibras por -

' estirado, por medio de corriente gaseosa", segin
una de las reivindicaciones 22 a 182, caracterizado por
que comprende Organos para montar y desplazar en comin
los componentes (segundo) y (cuarto), que permiten modi
ficar simulténeamente sus posiciones relativas en rela-
cién al componente..

202) "Dispositivo para la fabricacién de fibras por -
estirado, por medio de corriente gaseosa", segin
una de las reivindicaciones 18 g 192, caracterizado por
que comprende, ademés de los 4rganos que intervienen -
automédticamente, en 6aso de mal funcionamiento, de al -
menos un emisor de chorro, para separar y alejar del -

componente (tercero), al menos uno de los componentes
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(segundo)y (cuarto).
212) "Dispositivo para la fabricacidn de fidbras por -
estirado, por medio de corriente gaseosa', segin
una de las reivindicaciones 28 y 42 a 202, caracteriza
do porque comprende medios de montaje que constan de -
brganos para montar y desplazar en comin los componen-
tes (primero), (segundo) y (cuarto) permitiendo modifi
car simulténeamente sus posiciones relativas, en rela-
c¢ibén al componente (tercero), en particular por un des
plazamiento vertical.
222) "Dispositivo para la fabricacién de fibras por -
estirado, por medio de corriente gaseosa', segin
una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
porque comprende una pluralidad de componentes (segundo)
yuxtapuestos y una serie de correspondiente de componen
tes (tercerc) de manera que formen una pluralidad de cen
tros de fibraje sucesivos, y porque los medios de monta—
je comprenden érganos para soportar y desplazar en omin
los componentes (segundo)yuxtapuestos, permitiendo modi
ficar simulténeamente por un desplazamiento angular su
posicién relativa en relacién con la serie de correspon
diente de componentes (tercero).
23a) "Dispositivo para la fabricacidén de fibras por -
estirado, por medio de corriente gaseosa", segin

una de las reivindicaciones 22 a 228, caracterizado por

|
i
l
|
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que los medios de montaje permiten modificar las posi-
ciones relativas del deflector y del componente (segun
do), de manera que modifique la trayectoria del chorro.
242) "Dispositivo para la fabricacidén de fibras por -
estirado, por.medio de corriente gaseosa", segin
una de las reivindicaciones 12, 22, 42 g 2%2, caracte- !
rizado porque comprende un armazén asociado a un dépééi \
to que contiene la materia fundida, este Gltimo se une
a una hilera colocada a distancia y por encima de la -
corriente principal, y un mecanismo de montaje que so-
porta el generador de corriente principalry los emiso-
res de chorros, a partir del armazén asociado a la ali
mentacibén de materia fundida. |
253) "Dispositivo para la fabricacién de fibras por -
7 estirado, por medio de corriente gaseoéa", Segﬁni
una de las reivindicaciones 12, 22, 42 g 248, caracte-
rizado porque los medios de montaje comprenden un sis-
tema de espiga cooperando con un manguito, uno de entre
ellos estd suspendido del armazdén de alimentacidénde ma-
teria y el otro esti enlazado al generador de corriente
principal y/o a los emisores de chorros para permitir -
su réglaje, por pivotamiento, en relacidén a la hilera.
262) "Dispositivo para la fabricacién de fibras por -

estirado, por medio de corriente gaseosa", segin -

una de las reivindicaciones 22 a 252, caracterizado -
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porgue comprende érganos que permiten la flexibén del -
deflector en relacién con la forma del componente (tex
cero), dicho deflector estad colocado transversalmente a
una serie de chorros gaseosos consecutivos ¥y préximos -
a los hilos de material.
27a) "DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE FIBRAS POR -
ESTIRADO, POR MEDIO DE CORRIENTE GASEOSA", segun
queda descrito y relvindicado en la precedente memoria
y nota reivindicatoria, que consta de sesenta paginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 23 AG0. 1077

Francigco Javier Plazs
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