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L . prasants invsn.Mn se r e f ia r ,  a un p raaad l^ an t. a , 

in stalación  para l a  fabricación  de un su je ta c a rr il  de ferroca­

r r i l .

Según un aspecto de l a  invención l a  in stalación  propor 

ciona un primer aparato que comprende medios de sustentación ca­

paces de sostener una pieza de barra de metal a l  rojo entre lo s  

extremos de l a  barra; una primera.y una segunda superficies con­

formadores, y un primer y segundo elementos dobladores desplaza! 

bles capaces de doblar la s  partes de l a  barra en ambos lados 3e 

dicha pieza alrededor de l a  primera y segunda su perfic ies confor 

madoras, respectivamente, y medios para desplazar lo s  elementos 

dobladores de modo que se desplacen y produzcan dos dobleces en 

U en l a  barra, prácticamente sin  movimiento de l a  pieza de barra, 

con e l resultado de que la s  partes de lo s  extremos de l a  barra 

apuntan en direcciones virtualmente opuestas y se superponen sin  

tocarse entre s i .

La in sta lac ión  incluye, cerca del aparato descrito an­

teriormente, que en adelante se llamará primer aparato un segunde 

aparato para re a liz a r  una segunda operación de doblez en l a  barra 

El segundo aparato.puede e sta r  más bajo que e l primer aparato, y 

l a  in sta lac ión  que comprende e l primer aparato y e l segundo apa­

rato puede tener l a s  c a rac te r ístic a s  necesarias para que l a  barra 

doblada pueda avanzar entre l a s  dos por acción de l a  fuerza de 

gravedad. El segundo aparato puede comprender medios de sustenta 

ción para l a  barra doblada y ú t i le s  conformadores que prensan l a  

barra doblada contra partes de lo s  medios de sustentación para 

dar a l a  barra doblada l a  forma f in a l  que se desea. Pueden ex is­

t i r  medios, por ejemplo un d ispositivo  de canalizo sobre un d is­

positivo de transportador de ro d illo s , para alimentar una barra 

doblada desde e l primer aparato hasta e l segundo aparato. S i fue-!

r.-
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ra necesario, pueden haber medios para cambiar l a  orientación de 

l a  barra doblada en camino desde e l primer aparato hasta e l se­

gundo aparato.

S i se desea, e l segundo aparato puede tener sus medios 

de sustentación en dos conjuntos, habiendo medios para separar ui 

conjunto del otro después que e l su je ta c a rr íl  ha recibido su fo r  

ma fin a l en l a  segunda operación de doblez, para perm itir que e l 

su je ta ca rr íl acabado caiga o se desplace de otro modo desde l a  

zona en l a  que se ha realizado l a  segunda operación de doblez..'..

Según otro aspecto del invento, se propor'ciona un prq--  ̂

cedimiento para fab ricar un su je ta c a rr íl  de fe rro c a r il que com­

prende la s  operaciones de sostener una parte de l a  barra m etáli­

ca a l rojo que e stá  comprendida entre lo s  extremos de l a  barra, 

y desplazar un primer y un segundo elementos dobladores de modo 

que doblen la s  partes de l a  barra en ambos lados de l a  pieza a l ­

rededor de l a  primera y segunda su perfic ies confarmadoras, respec 

tivamente, para producir dos dobleces en U en l a  barra, práctica­

mente sin  movimiento de l a  pieza de barra, con e l resultado de 

.que la s  partes de lo s  extremos de l a  barra apuntan en direcciones 

virtualmente opuestas y se superponen sin  tocarse entre s i .  Pre* 

feriblemente se separan lateralmente una d istan cia  mayor que e l 

espesor de l a  barra.

Los elementos dobladores se desplazan preferiblemente 

de una forma simultánea según se ha mencionado.

La barra doblada, cuando adopta una orientación p a r t í - ! 

cular y v is ta  en una dirección particu lar, podría parecer en c ie r 

to modo con forma de V, o sea cada doblez en U podría quedar en 

un plano respectivo, inclinándose lo s dos planos entre s í  con un 

ángulo entre 2$s y 952, por ejemplo 652. En una orientación y des 

de un punto de v is ta , podría parecer como una le t r a  e o una im a-!30
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gen de espejo de una le t r a  e. La barra doblada podría ser de mo­

do que un plano que ín terseotara perpendicularmente l a  parte me­

dia de dicha pieza de barra in tersecte la s  piezas de la  barra en 

ambos lados de dicha pieza.

La primera y segunda superficies conformadores se en­

cuentran preferiblemente sobre dos elementos separados de lo s cue­

le s  por lo  menos uno, y preferiblemente ambos, se separan entre 

s í  para perm itir que l a  barra doblada caiga, o se desplace de 

otro modo, en sentido contrario a l a  zona en l a  que se ha dobla­

do. Los dos elementos podrían montarse sobre carros separados 

provistos de medios para separarlos, llevando lo s  carros tambián 

a lo s  elementos dobladores desplazables.que podrían ser ro d illo s , 

por ejemplo, y podrían montarse sobre lo s  extremos lib re s  de lo s 

brazos, de preferencia prácticamente en forma de 0, que se montar 

para g ira r  en sus otros extremos.

Para comprender mejor e l invento y para demostrar como 

se puede poner en práctica, tómense ahora como referencia, a t í ­

tulo de ejemplo, lo s  dibujos adjuntos en lo s  que:

Las figu ras j  y 2 ilu stran  dos v is ta s  de un elemento 

que e s una barra de acero doblada.

La Figura 3 i lu s t r a  una v is ta  fro n ta l de un primer apa­

rato doblador para producir e l elemento ilu strado  en la s  F ig , 1 

y 2.

La fig u ra  3a, i lu s t r a  una v is ta  de costado de un tro - ] 

quel ilu strado  en l a  F ig , 3. '
i

La fig u ra  4 i lu s t r a  una v is t a  esquemática de costado j
t

de otras partes componentes ilu strad as en l a  F ig , 3. ]
!

La figu ra  5 i lu s t r a  una v is ta  fro n ta l de más partes deüj 

aparato de l a  F ig , 3 que no aparecen v is ib le s  en l a  misma. }

La figu ra  6 i lu s t r a  una v is ta  de costado de una in s ta - ¡

;** '
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lación  que comprende un primer aparato doblador segán se i lu s tr a  

en l a  figu ra  3 a 5 y un segundo aparato doblador dispuesto para 

funcionar después del primer aparato deblador.

La figu ra  7 i lu s t r a  una v is ta  en plante de partes de 1; 

in stalación  de l a  F ig . 6.

La figu ra  8 i lu s t r a  una v is ta  diferente de una parte 

ilu strad a  en l a  F ig , 7; y - '

La figu ra  9 i lu s t r a  una v is ta  fron tal de l a  parte dé la  

F ig , 8 en l a  in stalación  de l a  F ig , 6.

El elemento ilustrado en la s  F ig s , 1 y 2 se fab rica  do 

blando una barra de acero re silien te  a l  rojo de sección transver­

sa l c ircu lar y de un diámetro de por lo  menos 0 ,8  cm. Tiene dos

extremos A y B y, progresando desde un extremo A hasta e l otro -

extremo B, una primera parte 1 que es un tramo recto, una segun­

da parte 2 que es un doblez inverso, una tercera  parte recta 3

que es para le la  a l a  primera parte 1 , una cuarta parte 4 que es

otro doblez inverso y una quinta parte recta 5 que es parale la  a 

l a  primera parte 1. Los dobleces inversos 2 y 4, se hacen en dos 

planos inclinados entre s i  unos 65S. De este modo, en una orien­

tación del elemento, aparece, desde un punto de v is ta , bastante 

como una imagen de espejo de una le t r a  e, segán se i lu s tr a  en la  

F ig, 1 donde e l extremo A aparece delante de l a  cuarta parte 4 .,  

y en otra orientación, y desde otro punto de v is ta , parece como 

una le t r a  V, según se i lu s t r a  en l a  F ig , 2. Un limbo de l a  V es 

más largo que e l otro, porque e l radio del doblez 4 es mayor que 

e l del doblez 2. La F ig , 1 i lu s t r a  que la s  partes extremas del 

elemento doblado se superponen sin  tocarse entre s i .  La F ig , 2 

ilu s tr a  que l a  separación la te ra l  entre l a s  mismas es mayor que !

e l diámetro de l a  barra. !
{

El primer aparato doblador comprende un primer y un sje
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rundo carros 6 y 7 (F ig , 3) que se asocian con cilindros hidraú- 

.icos (no ilu strad os e¿ l a  F ig , 3) para mover lo s carros 6 y 7 eu 

Lirecciones opuestas p ara le la s, v .g , e l carro 6 a l a  izquierda y 

¡1 carro 7 simultáneamente a l a  derecha y despúes e l carro 6 a la  

Lerecha y e l  carro 7 simultáneamente a  l a  izquierda. Estos carros 

! y 7 llevan  troqueles dobladores 8 y 9 que se unen de una forma 

rígida y desmontable a columna 10 y 11 en lo s  carros 6 y 7 ) re s­

petivamente. Los troqueles 8 y 9 tienen su p erfic ie s conformado- 

ras 12 y 13) respectivamente, sobre cuyas partes superiores rec­

ias se forma l a  Quinta parte" 5 y l a  "primera parte" 1, repecti- 

ramente, del elemento. Los troqueles 8 y 9 tienen cada uno una 

:arte extrema curvada (no ilu strad a  en l a  F ig , 3) de l a  superfi- 

:ie conformadora para formar lo s  dobleces inversos 4 y 2, respec 

iivamente, del elemento doblado.

Cada uno de lo s  troqueles 8 y 9 tienen un rebajo 14 y 

:uando lo s  carros 6 y 7 se mueven uno hacia e l  otro, un elemento 

estacionario 15 suspendido de l a  parte superior queda parcialmen 

ê en cada uno de lo s  dos rebajos 14 y lo s  carros 6 y 7 tienen 

ma posición extrema cuando la s  su p erfic ie s que definen la s  extre 

nidades de estos rebajos se unen a tope con e l elemento 15.

Existen otros rebajos adiconales 16 en Iso troqueles 8 

f 9 que forman juntos un espacio para a lo ja r  a  l a  barra de acero

al ro jo  que penetra en e l aparato, sosteniéndose una parte centra
!

le su longitud y quedando agarrada por e l  m aterial de lo s  troque .

Les en lo s  lím ites de lo s  rebajos 16. E sta  parte central de l a  !!!
barra proporciona l a  "tercera parte" 3 del- elemento ilustrado en j 

Las figu ras 1 y 2. Los carros 6 y 7 llevan un primer y un segundo! 

brazos prácticamente en forma de C 17 y 18, cada uno de lo s  c u a - } 

Les se monta por un extremo para g irar  alrededor de un e je , 19 o ¡ 

20, respectivamente, Cada brazo 17 o 18 l le v a  en su extremo lib ra
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un ro d illo , 21 o 22, cuyo eje de rotación, 23 o 24-, es paralelo ¡)
a l eje 19 o 20, respectivamente.

La d istan cia  entre lo s  e je s 19 y 23 es igual a l a  d is­

tancia entre lo s  e je s 20 y 24-. No obstante, e l rod illo  21 tiene 

un diámetro menor que e l rod illo  22, y l a  parte superior recta 

de l a  superficie 12 es más a lta  que l a  parte superior recta de le 

superfie 13, para perm itir l a  mayor d istan cia  entre la s  partes 3 

y 5, s i  se compara con la s  partes 1 y 3, y un mayor -radio del 

doblez 4 s i  se compara con e l doblez 2.
¡

El elemento doblado podría d ife r ir  del ilustrado en. -< '
. .. j

la s  F ig , 1 y 2 por tener l a  parte 1 curvada, con un gran radio .*, 

de curvatura y/o parte 3 no p ara le la  a l a  parte 1 y/o curvada, 

con un gran radio de curvatura, y/o l a  parte 5 no parale la  a l a  

parte 1 y/o curvada, con un gran radio de curvatura. Los doblece 

2 y 4 podrían tener e l mismo radio de curvatura, en cuyo caso le  

ro d illo s 21 y 22 podrían quedar a l mismo n ive l. Otra posibilidad 

es que e l su je ta c a rr il  tenga ta le s  carac teriá ticas que, en una 

v is ta  correspondiente a l a  F ig , 1, e l  su je ta c a rr íl  pareciera una 

le t r a  e, apareciendo de nuevo e l extremo A por delante de l a  cuan 

ta  parte 4 .

La F ig , 3a i lu s t r a  l a  superficie  conformadora 13 del 

troquel 9 que comprende a l a  izquierda una parte curvada, para 

d efin ir e l doblez inverso 2 del elemento ilu strado  en la s  F ig , 1 

y 2, y una parte recta  para rec ib ir  a l a  "primera parte" 1 del 

elemento doblado. El rabajo 16 tiene su extremidad in ferio r  d efi­

nida por un resalto  16A que se extiende más a l lá  de lo s  extremos 

de l a  izquierda y l a  derecha de l a  superficie  conformadora 13 pa 

ra proporcionar, con e l resalto  correspondiente del troquel 8, un 

seno para rec ib ir  una barra recta ( según se i lu s tr a  con lín eas 

rayas en l a  F ig , 3a) antes de comenzar l a  operación de dobla-

-  6 -

.ÜL
__

Kt.



-  7 -

5

10

15

20

25

30

dura.

E l troquel 8 es igual que e l troquel 9, excepto en sus 

dimensiones d iferentes, para conseguir e l doblez inverso de ra­

dio-mayor. S i se desea, lo s  troqueles 8 y 9 pueden tener partes 

que se acoplen entre s i  cuando se unen lo s  troqueles. En l a  F ig,

4- i lu s t r a  desde e l  costado y con lin eas de rayas una barra en l a  

posición en l a  cual queda agarrada por lo s  troqueles 8 y 9 y ' 

queda parcialmente en lo s  rebajos 16 antes de un proceso de dobla 

dura. Un elemento doblado acabado se i lu s t r a  en lin eas só lidas 

formado en lo s  troqueles 8 y 9. Los brazos 17 y 18 y lo s  rodillos 

21 y 22 se ilu stran  esquemáticamente en lin eas só lid as en sus po­

siciones antes de una carrera de dobladura, y lo s  trayectos de 

lo s  ro d illo s 21 y 22 durante la  carrera de dobladura se ilu stran  

con lin eas de rayas. En l a  F ig, 4, todos lo s  e je s  19, 20, 23 y 

24 se ilu stran  parale los para mayor sim plificación .

La F ig , 5 i lu s t r a  lo s  carros 6 y 7, que se deslizan a 

lo  largo de una bancada 25, bajo control de d ispositivos hidráu­

l ic o s  de pistón y cilindro 26 y 27 acoplados a lo s carros y a l a  

bancada 25. La maquinaria entre lo s  carros se ha omitido.

Otros d isp ositivos hidráulicos de pistón y cilindro 28 

y 29, alo jados en lo s  carros 6 y 7, se acoplan cada uno por su 

extremo superior a l  carro 6 o 7 y por su extremo in ferio r , por 

una cigüeña y un eje  30 o 31, e l brazo 17 o 18 para hacerlo g i­

ra r .

La F ig , 6. i lu s t r a  un primer aparato doblador 32, según 

se i lu s t r a  y describe con relación a la s  F ig , 3 a 5, con l a  crien 

tación necesaria para que una barra de acero que se aproxima a lo 

troqueles 8 y 9 lo  hagan en una dirección descendente de derecha 

a izquierda, p ara le la  á la s  lín eas que representan l a  bancada 25. 

! Los carros 6 y 7, de lo s  cuales solamente e l último es
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v is ib le , se mueven perpendicularmente a l plano del dibujo. La 

v is ta  representada en l a  F ig , 3 se ha tomado mirando en l a  direc­

ción de l a  flecha 32a.

El aparato 32 comprende una puerta 33 que se puede ele 

var, para dejar que una barra de acero recta , previamente corta­

da, y a l ro jo , se aproxime a lo s  troqueles 8 y 9? y bajar para 

ev itar l a  entrada de l a  barra siguiente. Entre lo s  troqueles S y 

9 hay un sensor re c trá c t il  34 colocado de modo que e l extremo.in­

fe r io r  de una barra recta que haya entrado en lo s rebajos 16 en 

lo s  troqueles se una a tope con e l sensor 34 y se detenga por lo  

tanto.

Un canalizo inclinado hacia abajo y con forma de V en 

sección transversal 35 se coloca bajo e l aparato 32 para agarrar 

un elemento según se i lu s tr a  en la s  F igs, 1 y 2 después de haber 

se formado y haber quedado suelto del aparato doblador 32. En e l 

extremo in fe r io r  del canalizo 35 hay una ca ja  36 ab ierta  por lo s  

extremos, en forma de V, g ira to ria , para re c ib ir  un elemento del 

canalizo 35) y un sensor f i jo  37, inmediatamente más a l lá  de la  

ca ja , montado sobre una placa f i j a  37a, por lo  que e l elemento de, 

blado no puede deslizarse  de l a  ca ja  36 y se detecta su presencie, 

en l a  misma.

El elemento doblado se tran sfiere  por gravedad desde 

l a  ca ja  36 (en una forma que se describ irá más adelante) a un se, 

gundo aparato doblador que comprende un troquel montado en una 

bancada de dos piezas 38, 39 y que comprende además una prensa 

hidraúlioa 40. La prensa 40 comprende un cabezal conformador 41 

que l le v a  ú t i le s  conformadores (no ilu strad o s) y que desciende 

solamente una vez sobre e l elemento mientras que este último se 

encuentra todavía a l  rojo en e l troquel mencionado para doblar e] 

elemento y producir un su je ta c a rr il  acabado. E l troquel, lo s  ú ti
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le s  conformadores y e l  su je ta c a rr il  acabado se describen e i lu s ­

tran  en l a  patente B ritán ica ns 1.497.908, patente Española ns 

449.680, excepto que en e l caso presente e l porque es de dos pie 

zas.

Un d ispositivo  hidráulico de p istán  y cilindro 42 se 

acopla a una pieza móvil 39 de l a  bancada de dos piezas 38, 39 y 

puede mover l a  pieza 39 en la s  direcciones indicadas por la s  f ie  

chas 43. La pieza 39 se i lu s t r a  totalmente replegada en l a  direc 

ción descendente; normalmente e stá  en contacto con l a  pieza 36.

La F ig , 7 i lu s t r a  una v is t a  desde l a  parte superior del 

extremo del canalizo 35, l a  ca ja  en forma de 7 36 de l a  F ig , 6 y 

e l  troquel de dos p iezas 46, 47 (no ilu strado  en l a  F ig , 6), cu­

yas piezas 46 y 47 se montan sobre l a s  piezas 33 y 39, respecti­

vamente, de l a  bancada. La ca ja  én forma de V forma parte de un 

elemento 44 que puede g ira r  alrededor de un eje  45 para cambiar 

l a  orientación de un elemento doblado y trasladado a l  troquel 46, 

47.

Una lin ea  d iv iso ria  48 se i lu s t r a  entra la s  dos piezas 

46 y 47 del troquel. La parte f i j a  46 del troquel comprende un 

canal 49 por e l  cual desciende l a  parte 1 del doblez deslizándose 

y l a  pieza móvil 47 del troquel comprende un o r if ic io  50 en e l 

cual se d esliza  e l extremo lib re  de l a  parte 1 hasta que su ex­

tremo lib re  se une a  tope con un sensor 51. Los últimos conforma­

dores llevados por e l cabezal 41 de l a  prensa 40 descienden jun­

to s y chocan con la s  partes 3 y 5 del elemento doblado y posible 

mente otro elemento puede descender con lo s  mismos y su je tar l a  

parte 1 , de modo que e l su je ta c a rr il  pueda rec ib ir  l a  forma f i ­

nal deseada según se describe con relación a la s  f ig s ,  1 a 3 y 7 

a 12 de l a  patente B ritán ica ns 1.497.908.

La pieza f i j a  46 del troquel l le v a  un núcleo móvil c i-

-  9 -
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10

lindrico 52 que actúa sobre l a  parte 1 del su je ta c a rr il  acabado 

para expulsarlo de l a  pieza f i j a  46 del troquel después que la s  

piezas f i j a s  y móvil 46 y 47 se han separado a l  completarse una 

operación de dobladura.

La F ig , 8 i lu s t r a  en una v is ta  fron tal l a  ca ja  36 sobre 

e l elemento 44 y e l e je  45.

La F ig , 9 i lu s t r a  una v is ta  mirando hacia abajo del ca 

nalizo 35 de l a  F ig , 6. La ca ja  36 se puede observar en dos posi, 

ciones. En su posición de l a  derecha recibe un elemento doblado
i

del canalizo 35, con l a  parte 3 del elemento en l a  esquina in fe-} 

r io r  de l a  ca ja  36 y l a  parte 1 del elemento introduciéndose en 

l a  esquina de l a  izquierda de l a  ca ja . Después de g ira r  e l eleme 

to 44 en un arco de 120s alrededor del e je  45, de modo que l a  ca 

ja  36 pase a l a  posición izquierda ilu strad a , l a  parte 1 del ele 

mentó queda ahora en l a  esquina in fe r io r  y l a  parte 5 en l a  es­

quina izquierda superior y e l elemento se d esliza  desde l a  ca ja  

36 introduciéndose l a  parte 1 en e l canal 49 y en e l o r if ic io  50 

del troquel 46, 47 según se ha descrito anteriormente. Se consi- 

que una rotación rápida del elemento 44 por un d ispositivo  neumá 

tico  de pistón y cilindro 52a que hace g ira r  a l  elemento 44 por 

medio de engranajes. Cuando la  ca ja  36 se encuentra en l a  posi­

ción de l a  izquierda, e l extremo del canalizo 35 se bloquea por 

e l elemento 44 y, por lo  tanto, se ev ita  que cualquier elemento 

doblado en e l canalizo 35 sa lga  del canalizo mientras que l a  ca­

ja  16 no esté en posición de rec ib ir lo . Los dos aparatos dobledo 

res funcionan como sigue:

Inicialmente, lo s  troqueles 8 y 9 de l a  F ig , 3 están 

más separados de lo  que representa l a  F ig , 3; lo s  brazos 17 y 18 

se encuentran en la s  posiciones ilu strad as en l a  F ig , 4. Una ba­

rra de acero penetra en e l primer aparato doblador por l a  puerta

!!3
.
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ab ierta  33 < Los troqueles 8 y 9 no l a  agarran inicialmente sino 

que quedan suficientemente juntos en una posición " l i s t a  para el 

agarre" para guaría hasta que hace tope con e l sensor 34. Enton­

ces se detiene. E l sensor hace que l a  puerta 33 so cierre y hace 

que lo s  d isp ositivos h idráulicos 26 y 27 muevan lo s  carros 6 y 7 

y lleven  consigo lo s  troqueles 8 y 9) para agarrar l a  barra en 

lo s  rebajos 16 y unir a  tope e l elemento 15. El sensor 34 retro­

cede perdiendo contacto con e l extremo de l a  barra. Los d isposi­

tivos h idraúlicos 28 y 19 funcionan para mover lo s  brazos 17 y ¡8 

simultáneamente desde su posición de l a  F ig , 4 a l a  posición ilu s 

trada en l a  F ig , 3* La barra se dobla por lo  tanto con l a  forma 

ilu strad a  en l a  F ig , 1 y 2.

Otros sensores (no ilu strad os) detectan e l momento en 

que lo s  brazos 17 y 18 han alcanzado su posición extrema. Después 

lo s  d isp ositivos h idraálicos 28 y 29 actúan, para devolver lo s 

brazos 17 y 18 a l a  posición de l a  F ig , 4, y lo s d ispositivos h i­

draálicos 26 y 27 actúan para separar lo s  carros 6 y 7. Los tro­

queles 8 y 9 parten rápidamente pasando de l a  posición de " lis to s  

para e l agarre" y e l elemento doblado cae entre lo s  mismos a l  in­

te r io r  del canalizo 35 con su parte 3 en l a  parte in fer io r . E l 

sensor 34 vuelve a su posición in ic ia l ;  lo s  d isp ositivos hidraúli 

eos 26 y 27 actúan para devolver lo s  carros 6 y 7 a  l a  posición 

de " l i s to s  para e l  agarre", y l a  puerta 33 se vuelve a ab rir  come 

medida preparatoria a l a  llegada de otra barra.

El elemento ya doblado se d esliza  por e l canalizo 35 ai 

in te rio r  de l a  ca ja  triangular 36 por acción de la  fuerza de gxa 

vedad y hace funcionar a l  sensor 37 que in ic ia  e l funcionamiento 

del d ispositivo  52A por lo  que e l elemento doblador pasa a l seguí 

do aparato doblador según se ha descrito .

El sensor 51 detecta que e l elemento doblado se encuen
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t r a  en posición en e l troquel del segundo aparato doblador y ha­

ce que funcione l a  prensa 40. Sus ú t i le s  conformadores descienden 

y suben de nuevo y e l d ispositivo  hidraúlico 42 re t ir a  rápidamen­

te l a  pieza de l a  bancada 39 ( y consigue l a  pieza 47 del troquel 

a l a  posición ilu strad a  en l a  F ig , 6. El núcleo móvil 52 expulsa 

e l su je ta ca rr il  acabado de l a  pieza f i j a  46 del troquel y e l suje 

ta c a rr íl  acabado cae entre la s  piezas 46 y 47 y entre la s  piezas 

38 y 39 a un baño de enfriamiento rápido. E l d ispositivo  hidráu­

lico  42 devuelve la s  piezas 39 y 47 para volver a cerrar e l tro ­

quel 46, 47 y e l d ispositivo 52A devuelve l a  ca ja  triangular 37 

a un punto de alineación con el canalizo 35. El segundo aparato 

doblador e stá  ahora dispuesto para rec ib ir  e l elemento doblado si 

guíente que puede encontrarse ya en posición en e l fondo del ca­

nalizo 35.

E l invento abarca e l producto del primer aparato dobla 

dor y e l procedimiento y también e l producto de toda l a  in sta la ­

ción y funcionamiento.

D escrita suficientemente l a  naturaleza del invento, asi 

como l a  manera de rea lizarlo  en l a  práctica , debe hacerse constar 

que la s  disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de 

modificaciones de detalle  en cuanto no alteren  su principio fun­

damental.
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REIVINDICACIONES

1 .-  Procedimiento e in stalación  para fab ricar  un su je- 

ta c a r r il  de fe r ro c a r r il , procedimiento caracterizado porque com­

prende la s  operaciones de sostener una parte de l a  barra m etáli­

ca a l  rojo que e stá  comprendida entre lo s  extremos de l a  barra, 

y desplazar un primer y un segundo elementos dobladores de modo 

que doblen la s  partes de l a  barra en ambos lados de l a  pieza a l-  

rededpr de l a  primera y segunda su perfic ies conformadoras, resped 

ticamente, para producir dos dobleces en U en l a  barra, práctica-} 

mente sin  movimiento de l a  pieza de barra, con e l resultado de 

que la s  partes de lo s  extremos de l a  barra apuntan en direcciones 

virtualmente opuestas y se superponen sin- tocarse entre s i ,  y se 

separan lateralmente una d istan cia  mayor que e l espesor de l a  ba­

rra .

2 . -  Procedimiento según l a  reivindicación 1, caracteri­

zado porque e l primer y segundo elementos dobladores de desplazan 

simultáneamente.

3 . -  Procedimiento según l a  reivindicación 1, caracteri­

zado porque l a  primera y segunda su perfic ie  conformadores se en­

cuentran sobre dos elementos separados de lo s  cuales uno por lo  

menos se separa del otro para perm itir qpe caiga l a  barra doblada 

o que se desplace de otro modo de l a  zona en l a  que se ha doblado.

4 .  -  Procedimiento según l a  reivindicación 3, caracteri­

zado porque lo s  dos elementos se montan sobre carros separados 

que se separan, llevando lo s  carros también a lo s  elementos dobla 

dores desplazables.

5 . -  Procedimiento según l a  reivindicación 1, caracteri­

zado porque se re a liz a  una segunda operación de dobladura sobre 

l a  barra en una segunda zona.'

6.  - ' Procedimiento según.la reivindicación 5; caracteri-
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zado porque l a  segunda operación comprende prensar la  barra dobla 
da, por medio de ú t i le s  conformadores (llevados por un cabezal) 

contra partes de un d ispositivo de sustentación para dar a l a  ba­

rra  doblada l a  forma f in a l  deseada.

7 . -  Procedimiento según l a  reivindicación 6, caracteri­

zado porque e l d ispositivo de sustentación consiste en dos unida­

des que se separan entre s í  después que e l su je ta c a rr il  ha rec i­

bido su forma fin a l  por e l segundo procedimiento, para perm itir 

que e l su je ta ca rr il acabado caiga o se desplace de otro modo de 

l a  segunda zona.

8.  -  Procedimiento según l a  reivindicación 5, caracteri­

zado porque l a  segunda zona se encuentra a un nivel más bajo que 

l a  primera zona y porque l a  barra doblada corre desde l a  primera 

zona hasta l a  segunda zona por acción de l a  fuerza de l a  gravedad,

9 . -  Procedimiento según l a  reivindicación 5, caracteri­

zado porque.la orientación de l a  barra doblada se a lte ra  desde

una primera orientación predeterminada a una segunda orientación 

predeterminada durante su avance desde l a  primera zona hasta l a  

segunda zona.

10. -  Procedimiento según l a  reivindicación 9, caracteri 

zado porque l a  alteración  de l a  orientación de l a  barra doblada 

se rea liza  por un soporte que recibe l a  barra doblada desde la  

primera zona y que ha alterado su orientación antes de que l a  ba­

rra doblada corra desde e l soporte hasta l a  segunda zona.

\  11. -  Instalación  para l a  aplicación del procedimiento 

según la s  reivindicaciones 1 a 10, caracterizados porque se le  do 

ta de un primer aparato que comprende, medios de sustentación ca­

paces de sostener una pieza de barra de metal a l rojo entre lo s 

sxtremos de l a  barra; una primera y Segunda su perficies conforma- 

la s , y un primer y segundo elementos doblados desplazables capa-
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ses.de doblar la s  partes de l a  barra en ambos lados de dicha pie 

za alrededor de l a  primera y segunda su perfic ies confirmadoras 

respectivamente, y medios para desplazar lo s  elementos dobladores 

de modo que se desplacen y produzcan dos dobleces en U en l a  ba­

rra, prácticamente sin  movimiento de l a  pieza de barra, con e l 

resultado de que la s  partes de lo s  extremos de l a  barra apuntan 

en direcciones virtualmente opuestas y se superponen sin  tocarse 

entre s í .

12. -  In stalación  según l a  reiv in dicación .11, caracteri­

zada porque lo s  medios de desplazamiento funcionare para despla­

zar, según se ha mencionado, e l primer y segundo elementos.dobla-; 

dores simultáneamente.

13. -  Instalación  según l a  reivindicación 11,  caracteri­

zado porque l a  primera y segunda su oerfic ies conformadores se en 

cuentran sobre lo s  dos elementos separados, uno de lo s  cuales pox 

lo menos es desplazable del otro para perm itir que cauga l a  barra 

doblada, o se desplaza de otro modo, en sentido contrario a l a  

zona en l a  que se dobló.

14. -  In stalación  según l a  reivindicación 13, caracte­

rizada porque dos elementos separados se montan sobre carros se­

parados provistos de medios para separarlos, llevando lo s  carros 

también a lo s  elementos dobladores desplazables.

15. -  In stalación  según la  reivindicación 1, caracteri­

zada porque se dispone cerca del primer aparato un. segundo apara 

to para re a liz a r  una segunda ooperación de dobladura sobre l a  ba­

rra .

16. -  In stalación  según l a  reivindicación 15, caracteri­

zado porque e l segundo, aparato comprende medios de"sustentación 

para l a  barra doblada y ú t i le s  conformadores (llevados por un ca 

bezal) para prensar l a  barra doblada contra partes de lo s medios
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de sustentación con e l f in  de dar a l a  barra doblada l a  forma f i ­

nal deseada.

17. -  Instalación  segán l a  reivindicación 16, carácter!

zada porque e l segundo aparato tiene sus medios de sustentación 

en dos unidades, habiendo medios para separar una unidad de l a  

otra después que se ha dado l a  forma f in a l  a l  su je ta c a rr il  en la  

segunda operación de dobladura, para perm itir que e l su je tacarril 

acabado caiga o se desplace de otro modo de l a  zona en l a  cual se 

ha efectuado l a  segunda operación de dobladura. !

18. -  Inatalación segán l a  reivindicación 15) caracteri­

zado porque e l segundo aparato se encuentra a un n ivel más bajo 

que el primer aparato y porque l a  in stalacióh  es de t a l  naturale­

za que l a  barra doblada puede correr desde e l primer aparato has­

ta  e l segundo aparato por acción de l a  fuerza de gravedad.

19. -  Intalación segán l a  reivindicación 15, caracteri­

zado porque comprende en un trayecto de avance de l a  barra dobla 

da desde e l primer aparato hasta e l segundo aparato, medios para 

a lte ra r  l a  orientación de l a  barra doblada hasta una primera oriai 

tación predeterminada hasta una segunda orientación predetermina 

da.

20. -  Instalación  segán la  reivindicación 19, caracteri 

zada porque e l d ispositivo que a lte ra  l a  orientación comprende un 

soporte para rec ib ir  l a  barra doblada desde e l primer aparato, 

teniendo e l soporte medios para a lte ra r  su orientación antes de 

que l a  barra doblada sa lga  del soporte para avanzar hasta e l se-s 

gundo aparato.

21. -  Procedimiento e in stalación  para fab ricar  un suje- 

ta c a r r íl  de fe rro c a rr il, t a l  y como queda sustancialmente descri 

to en l a  presente Memoria e ilu strado  en lo s  dibujos adjuntos.
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