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'madoras, respectivamente, y medios para desplazar los elementos

'El segundo apgrato puede estar més bajo que el primer aparato, ¥y |-

-1 -

La presente invencién se refiere a un procedimiento e
ingtalacidén para la fabricacién de un sujetaoarrii de ferroca-
rril,

Segin un aspecto de la invencién la instalacién propor
ciona un primer aparato que comprende medios dé sugtentacién ca~
paces de sostener una pieza de barra de-metal al rojo entre los
extremos de la barra; una primera.y una segunda superficies ebne
formadoras, y un primer y segundo elementos dobladores desplaza-
bles capaces de doblar las partes de la barra en ambos lados_de

dicha pieza alrededor de la primera y segunda superficies confor

dobladores de modo que se desplacen y produzcan dos dobleces en
U en la barra, précticamente sin movimiento de la pieza deAbarra;
con el resultado de que lag partes de los exiremos de lé barra .
apuntan en direcciones virtualmente opuestas y se superponén sin
tocarse enire si.

‘ La instalacién incluye, cerca del aparato descrito an-
ﬁeriormente; que en adelante se llamard primer aparato un segundo

aparato para realizar una segunda operacién de doblez en la barrg

la instalacidn que comprende el primer aparato y el segundo apa-
rato puede tener lag caracteristicas necesarias para que la barrs
doblade pueda avanzar entre les dos por accién de la fuerza de

gravedad. El segundo aparato puede cbﬁprender medios de sustenta
cidn para la barra doblada y dtiles conformadores que prensan la!
barra dobvlada contra partes de los medios de sustentacidén pars

dar a la barra doblada la forma final que se desea. Pueden exis~
tir medios, por ejemplo un dispositivo de canalizo sobre un dis-

positivo de transﬁor%ador de rodillos, para alimentar una barra

doblada desde el primer aparato haste el segundd aparato. Si fu37
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tivamente, pars producir dos dobleces en U en la barra, préctica-
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ra necesario, pueden haber medios para cambiar la orientacidn de
la barre doblada en camino desde el primer aparato hasia el se-
gundo aparato,

S5i se desea, el segundo aparato puede tener sus medios
de sustentacidén en dos conjuntos, habiendo medios para separar uy
conjunto del otro después que el sujetacarril ha recibido su for
ma final en la segunda operacidén de doblez, pars permitir que 2l
sujetacarril acabado caiga o se desplace de otro modo desde la  '
zona en la que se ha realizado la segunda operacidén de doblez. .

Segin otro aspecto del invento, se proporciona un Q:éw‘
cedimiento para fabricar un sujetacarril de ferrocaril que 00@%7
prende lag operaciones de sostener une parte de ls barra metéli-
ca al rojo que estd comprendida entre los extremos de la barfa,
y desplazar un primer y un segundo elementos dobladores de modo
que doblen las partes de la barra en ambos lados de la pieza al-

rededor de la primera y segunda superficies conformadoras, respec

mente gin movimiento de la pieza de barra, con el resultado de
que las partes de los éxtremos de la barra apuntan en direcciones
virtuslmente opuestas y se superponen sin tocarse entre si. Pree
feriblemente se separan lateralmente una distancia mayor que el
espesor de la barra.

Los elementos dobladores se desplazan preferiblemente

de una forma simultdnea segin se ha mencionado.

La barra doblada, cuando adepta una orientacidén parti-!

!

|
cular y vista en una direccidn particular, podria parecer en cier

to modo con forma de V, o sea cada doblez en U podria quedar en
un plano respectivo, inclinandose los dos planos entre sf con un

éngulo entre 252 y 959, por ejemplo 652, En una orientacidn y des

de un punto de vista, podria parecer como una letra & o una img- |
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‘| ambos lados de dicha pieaza.

que es una barra de acero doblada.

laparato de la Fig, 3 que no aparecen visibles en la misma.

-3 -

gen de espejo de una letra e, La barra doblada podria ser de mo-
do que un plano que intersectara perpendicularmente la parte me-

dia de diche pieza &e barra intersecte las piezas de la barra en

La ?fimeré y segunda superficies conforﬁadoras 88 ene
cuentran preferiblemente gobre dos elementos separadbs’de los cug
ies por lo menos uno, y preferiblemente ambos, se separan entre
si para permitir que la barra doblada caiga, o se desplace de
otro modo, en sentido contrario a la zona en la que se ha doblu=!
ﬁo. Los dos elementos podrfan montarse sobre carros separados
provistos de medios para separarlos, llevando los carros témbién
2 los elementos dobladores desplazables.que podrian ser rodillos,
por ejemplo, y podrian montarse sobre los extremos libres de los
brazos, de preferencia ﬁrécticamsnté en forma de G, que se montay
ﬁara girar en sus otros extremos. ' |

Paré comprender mejor el invento y para.demostrar como
se puede poner en préctica, tdémense shora como referencia, a ti-
tulo de ejemplo, los_dibujos adjuntos en los gue:

Las figuras 1 y 2 ilustiran dos vistas de un elemento

La Figura 3 ilustra una vista frontal de un primer apa-
rato doblador para producir el elemento ilustrado en las Fig, 1
¥ 2. _

La figura 3z, ilustra una vista de costado de un tro-~
quel ilustrado en la Fig, 3. 2

La figura 4 ilustra una vista esquemdtica de costado |

de otras partes componentes ilustradas en la Fig, 3.

La figura 5 ilustra una vista frontal de més paries de%_ ‘

La figura 6 ilustra una vista de costado de una insta-:
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|més largo gque el otro, porque el radio del doblez 4 es mayor que :
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lacidén que comprende un primer aparato doblador segin se ilustra
en la figura 3 & 5 y un segundo aparato doblador dispuesto para
funcionar después del primer aparato deblador.

La figura 7 ilustra una vista en plante de partes de ls
inatalacién de la Pig. 6.

La figura 8 ilustra una vista diferente de una parte
ilugtrada en la Fig, 7; ¥ '

Ta figura 9 ilustra use vista frontal de la parte as°19
Fig, 8 en la instalacidén de la Fig, 6. ‘

Fl elemento ilustrado en las Figs, 1 y 2 se fabrica <{o--
blando una barra de acero resiliente al rojo de seccidn transver~
gsal circular y de un didmetro de por lo menos 0,8 cm., Tiene dos
extremos A y B y, progresando desde un extremo A hasta el otro.
extremo B, una primera parte 1 que es un tramo recto, una segun-
da parte 2 que es un doblez inverso, una tercers parte recta 3
gue es paralela a la primera parte 1, una cuarta parte 4 que es
otro doblez inverso y una quinta parte recta 5 que es paralela a
la primera parte 1. Los dobleces inversos 2 y 4, se hacen en dos
planos inclinados entre si unos 652, De este modo, en una orien=
tacibén del elemento, aparece, desde un punto de vista, bastante
como una imagen de espejo de una letra g, segin se ilustra en la
Fig, 1 donde el extremo A aparece delante de la cuarta parte 4.,

Y en otra orientacién, y desde otro punto de vista, parece como

una letra V, segin se ilustra en la Pig, 2. Un limbo de la V es

el del doblez 2., La Fig, 1 ilustra que las partes extremas del
elemento doblado se superponen sin tocarse entre si, La Fig, 2
ilustra que la separacibn lateral entre las mismas es mayor que

el didmetro de la barra.

El primer apsrato doblador comprende un primer y un se :
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 |ewando los carros 6 y 7 se mueven uno hacia el odro, un elemento

-5 -

gundo carrds 6 y 7 (Fig, 3) que se asocian con ciliqdros hidrad-
licos (no ilustrados en la Fig, 3) para mover los carros 6 y T en
direcciones opuestas paralelés,‘v.g, el carro 6 a la izquierda y
el carro 7 simultédneamente a la derecha y desples el carro 6 -a 14
derecha y el carro 7 simulténeamente a la izgquierda. Estos carros
6 y 7 1llevan troqueles dobladores 8§ y 9 que se unen ﬁe una forma

rigida y desmontable a columna 10 y 11 en los carros 6 y 7, res-

pectivamente. Los troqueles 8 y 9 tienen superficies conformado-

rags 12 y 13, respectivamente, sobre cuyas partes superiores rec-

tas se forma la'juinta parte" 5 y la "primera parte" 1, repecti-

vamente, del elemento. Los troqueles 8 vy 9 tienen cada uno une
parte éxtrema curvada (no ilustrada en la Pig, 3) de la superfi-
¢ie conformadora péra,formar los dobleces inversos 4 y 2, respec
tivamente, del elemento doblado.

Cada unc de los troqueles 8 y 9 tienen un rebajo 14 y

estacionario 15 suspendido de la parte superior queda parcialmen
te en cada uno de los dos rebajoé 14 5 losrcafros 6 y 7 tienen
una posicién extrema cuando las superficies que definen las extre
midades de estds rebajos se unen a tope con el elemento 15.

_ -Existen otros rebajos adiconales 16 en iso troqueles 8
¥y 9 que forman juntos un espacio para alojar a la barra de acero

al rojo que penetra en el aparato, sosteniendose una parte central

de su longitud y qusdando agarrada por el material de los troqugir
, e _ -1
les en los limites de los rebajos 16. Egta parte central de la ;

barra proporcionaVia "tercera parte" 3 del elemento ilustrado eni

las figuras 1 y 2. Los carros 6 y 7 llevan mun pfimer ¥y un segund@
brazos précticemente en forma de ¢ 17 y 18, cada uno de los'cua-i
|
l

les se monta por un extremo para girsr alrededor de un eje, 19 o |

120, respectivamente, Cada brazo 17 o 18 lleva en su extremo libré
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un rodillo, 21 o 22, cuyo eje de rotacibén, 23 o 24, es paralelo
al eje 19 o 20, respectivamente.

La distancia entre los ejes 19 y 23 &8 igual a la dis-
tancia entre los ejes 20 y 24, No obstante, el rodillo 21 tiens
un didmetro menor que el rodillo 22, y la parte superior recta
de la superficie 12 es mds alta que la parte superior recta dekld
superfie 13, para permitir la mayor distancia entre las par%eé j
¥y 5, 8i se compara con las partes 1 y 3, y wn mayor -radio del
doblez 4 si se compars con el doblez 2,

El elemento doblado podris diferir del ilustrado en. . |
las Fig, 1 y 2 por tener la parte 1 curvada, con un gran radio .
de curvatura y/o parte 3 no paralela a la parte 1 y/o curvads,
con un gren radio de curvatura, y/o la parte 5 no paralela a la
parte 1 y/o curvada, con wn gran radio de curvatura. Los dobleces
2 y 4 podrian tener el mismo radio de curvatura, en cuyo caso led
rodillos 21 y 22 podrfan quedar al mismo nivel. Otra posibilidad
es que el sujetacarril tenga tales caracteridticas que, en una
vista correspondiente a la Fig, 1, el sujetacarr{l pareciera una
letra g, apareciendo de nuevo el extremo A por delante de la cuax
ta parte 4.

La Fig, 3a ilustra la superficie conformadora 13 del
troquel 9 que comprende a la izquierds una parte curvada, para
definir el doblez inverso 2 del elemento ilustrado en las Fig, 1
¥ 2, y una parte recta para recibir a la "primera parte" 1 del
elemento doblado. EL rabajo 16 tiene su extremidad inferior defi-
nida por un resalto 16A que se extiende mds alld de los extremos
de la izquierda y la derecha de la superficie conformadora 13 pa
ra proporcionar, con el resalto correspondiente del troquel 8, un

seno para recibir una barra recta ( segin se ilustra con lineas

de royas en la Fig, 3g) antes de comenzar la operacidén de dobla-
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_{posicién en la cuel queda agarrada por los troqueles 8 j 9 y'“ |

|una cigliefia y un eje 30 6_31, el brazo 17 o 18 para hacerlo gi-

dura.

El troquel 8 es igual que el troquel 9, excepto en sus
dimensiones diferentes, pare conseguir el doblez inverso de ra-
'dio—mayor. 31 se desea, los troqﬁeles 8 ¥y 9 pueden tener partes
que se acoplen entre s{ cuando se uneﬁ los troqueles. En la Fig,

4 ilustra desde el costado y con lineas de rayas una barra en la

queda parcialmente en los febajos 16 antes de wn proceso de dgﬁié
dura. Un elemento doblado-acabado se ilustra en lineas sélidas'
formado en los troqueles 8 y 9. Los brazos 17 y 18 y los rodiiibg
:é1 ¥ 22 ge ilugtran esqueméticamente en lineas sdlidas en sus po-
giciones antes de una carrera de dobladura, y los trayectos de
los rodillo=s 21 y 22 durante la carrera de dobladura se ilustran
con lineas de rayas, En la Fig, 4, todos los ejes 19, 20, 23 §
24_sé ilustran paralelos para mayor simplificacién, |

La Fig, 5 ilustra los carros 6 y 7, que se deslizan a
lo largo de una bancada 25, bajo control de dispositivos hidraid-
licos de pistén y cilindro 26 y 27 acoplados a los carros y a la
bancada 25. La maquinaria enire los carros se ha omitido. _

Otros dispositivos hidradlicos de pistén y cilindro 28
¥y 29, alojados en los carros. 6 vy 71, se acoplan cada uno por su

extremo superior al carro 6 o 7 y por su extremo inferior, por

rar.

ILa Fig, 6 ilustra un primer aparato doblador 32, segin
se ilustra y describe con relacién a las Fig, 3 a 5, con 1arofie§
tacidn necesaria para que una barra de acero que se aproxima a 1¢
troqueles 8 ¥ 9 lo hagan en una direccidn.descgndente de derecha

a izquierda, paralela a las 1lineas que representan la bancada 25.

Tos carros 6 ¥y 7, de los cuales solamente el ﬁltimq es
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visible, se mueven perpendicularmente al plano del dibujo., La
vista representada en la Fig, 3 se ha tomado mirando en la direc=-
cidén de la flecha 32g.

El aparato 32 comprende wna puerta 33 quse se puede ele
var, para dejar que una barra de acero recta, previamente corta-
da, ¥y al rojo, se aproxime a los troqueles 8 y 9, y bajar para
evitar la entrada de la barra siguiente. Entre los troqueles § y
9 hay un sensor rectrdctil 34 colocado de modo que el extremo. jn-
ferior de una barra recta que haya entrado en 1los rebajos 16 en
los troqueles se una a tope con el sensor 34 y se detengs por 1o
tanto.

Un canalizo inclinado hacia abajo y con forma de V en
seccidn transversal 35 se coloca bajo el aparato 32 para agarrar
un elemento segin se ilustra en las Figs, 1 y 2 después de haber
se formado j haber quedado suelto del aparato doblador 32. En el
extremo inferior del canalizo 35 hay una caja 36 abierta por los
extremos, en forma de V, giratoria, para recibir un elemento del
canalizo 35, y un sensor fijo 37, inmediatemente mds alld de la
caja, montado sobre una placa fija 374, por lo que el elemento dg
blado no puede deslizarse de la caja 36 y se detecta su presencig
en la misma.

El elemento doblado se transfiere por gravedad desde
la caje 36 (en una forma que se describird més adelante) a2 un se
gundo aparato doblador que comprende un troquel montado en una
bancada de dos piezas 38, 39 y que comprende ademéds una prensa
hidradlice 40. La prensa 40 comprende un cabezal conformador 41
que lleva dtiles conformadores (no ilustrados) y que desciende
solamente una vez sobre el elemento mientras que este Wltimo se

encuentra todavia al rojo en el troquel mencionado para doblar el

elemento y producir un sujetacarril acabado. 21 troquel, los Uti
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les conformadores y el sujetacarril acabado se describen e ilus-
tran en la patente Britdnica n% 1.497.908, patente Espafiola no
449,680, excepto que en el caso presente el porque es de dos pig
zas, | .

- Un dispositivo hidradlico de pistén y cilindro 42 se
acopla a una pieza mévil 39 de la bancads de dos piezas 38, 39 ¥
puede mover la pieza 39 en las direcciones indicadas por las flg
chas 43. La pieza 39 se ilustra ‘totalmente replegada en la d:‘l.':e_gx
cibn descendente; normalmente estd en contacto con la pieza 36.

La PFig, 7 ilustra una vista desde la parte superior del

extremo del canalizo 35, la caja en forme de V 36 de la Fig, € ¥

|el troquel de dos piezas 46, 47 (no ilustrado en la Fig, 6), cu-

yas piezas 46 y 47 se montan sobre las piezas 38 y 39, respechi-
vamente, de la bancada., La caja €n forma de V forma parte de un
elemento 44 que puede girar alrededor de un eje 45 para cambiér
la orientacién de un elemento doblado y trasladado al ffoquel 46,
4. |
Una 1lfnea divisoria 48 se ilustra entra las dos piezas
46 y AT del troquei. La parte fija 46 del troquel comprende un
canal 49 por el cual desciende la parte 1 del doblez deslizandose

¥ la pieza mévil 47 del troquel comprende un orificio 50 en el

cual se desliza el extremo libre de la parte 1 hasta que su ex-

tremo libre se une a tope con un sensor 51. Los Wliimos conforma-
dores llevados por el cabezal 41 de la prensa 40 descienden jﬁn-
tos y chocan con las partes 3 y 5 del elemento doblado y posible
mente otro elemento puede descendsr con los mismos y sujéﬁar la
parte 1, de modo que el sujetacarril pueda recibir la forma fi-
ngl deseada segin se describe con relacién a las figs, 1 a 3y 7T

a 12 de la patente Britdnica ne 1.497.908.

La pieza fija 46 del tfoquel lleva un ndcleo mévil ci-
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lindrico 52 que actda sobre la parte 1 del sujetacarril acabado
para expulsarlo de la pieza fija 46 del troquel después que las
piezas fijas y mévil 46 y 47 se han separado al completarse una
operacidn de dobladura.

La Fig, 8 ilustra en una visgta frontal la caja 36 sobrg
el elemento 44 y el eje 45.

La Pig, 9 ilustra una vista mirando hacia abajo del qg'
nalizo 35 de la Fig, 6. La caja 36 se puede observar en dos pnsi
ciones, En su posicidén de la derecha recibe un elemento doblado
del canalizo 35, con la parte 3 del elemento en la esquina inte-
rior de la caja 36 y la parte 1 del elemento introduciendose ep

la esquina de la izquierda de la caja. Después de girar el elemer

to 44 en un arco de 1202 alrededor del eje 45, de modo que la ca
ja 36 pase a la posicién izquierds ilustrade, la parte 1L del ele’
nmento queda shora en la esquina inferior y la parte 5 en la eg-
quina izquierda superior y el elemento se desliza desde la caja
36 introduciendose la parte 1 en el canal 49 y en el orificio ?O
del troquel 46, 47 segin se ha descrito anteriormente, Se consi-
que una rotacidn rdpida del elemento 44 por un dispositivo neumd
tico de pistdén y cilindro 52a que hace girar al elemento 44 por
medio de engranajes., Cuando la caja 36 se encuentra en la posi-
cién de la izquierda, el extremo del canalizo 35 se blogquea por
el elemento 44 y, por lo tanto, se evita que cualquier elemento
doblado en el canalizo 35 salga del canalizo mientras que la ca-
ja 16 no esté en posicidn de recibirlo. Los dos aparatos dobledo
res funcionan como sigue:
Inicialmente, los troqueles 8 y 9 de la Fig, 3 estén

més separados de lo gue representa la Fig, 3; los brazos 17 y 18

se encuentran en las posiciones ilustradas en la Fig, 4. Una ba-

rra de acero peneira en el primer aparato doblador por la pusrta
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‘dradlicos 26 y 27 actdan para separar los carros 6 y 7. Los tro-

- 1] -

abierté 33, Los troqueles 8 y 9 no la agarran inicisglmente sino
que quedan suficientemente juntos en una posicién "1ista pafa el
agarre" para guarla hasta"qde hace tope con el sensor 34, Enton-
ces se detiene. El sensor hace que la puerta 33 se cierre y hace
que los.dispositivos hidradlicos 26 y 27 muevan los carrds 6y 17
¥ lleven consigo los trodueles 8 ¥y 9, para agarrar la barrz en
los rebajos 16 y unir a tope el elemento 15. E1l sensor 34 retro-
cede perdiendo contacto con el extremo de la barra. Los disposi- |
tivos hidratlicos 28 y 19 funcionan pars mover 1os brazos 17 y i3
simulténeamente desde su posicién.de la Fig, 4 a la posicién ilas
trada.en‘ia Fig, 3. La varra se doblakpor lo tanto con la forme
ilustrada en la Fig, 1 y 2. »

Otros sensores (no ilustrados) detectan 8l momento en
que los brazos 17 ¥y 18 han alcanzado su posicién extrenma, Después
los dispositivos hidradlicos 28 y 29 actﬁan,-para devolver los-
brazos 17 & 18 & la posicibn de la Fig, 4, ¥y los dispositivos hi-

queles 8 y 9 parten répidamente pasando de la posicién de “"listos
para el agarre" y el elemento doblado cae entre los mismos al in-
terior del canalizo 35 con su'parﬁe 3 en la parte inferior. E1.
sensor 34 vuelve & su posicidén inicisl; los dispositivos hidradlil
cbs 26 y 27 actdan para devolver los carros 6 y 7 a la posicién
de "listos para el agarre", y la pﬁerﬁa 33 se vuelve a abrir como
medida preparatoria a la llegada de otra barra. »

El e;emento ya Goblado se desliza por el canalizo 35 al
interior de la caja triangular 36 por accién de la fuerza de gra
vedad y hace funcionar al sensor 37 que inicia el funcionamiento
del digpositivo 524 por lo que el elemento dbblador pasea al segﬁa

do aparato doblador segin se ha descrito.

El sensor 51 detecta que el elemento doblado se encﬁeg
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tra en posicién en el troguel del segundo aparsto doblador y ha-
ce que funcione la prensa 40, Sus Uiiles conformadores descienden
y suben de nuevo y el dispositivo hidradlico 42 retira rdpidamen-
te la pieza de la bancada 39 ( y consigue la pieza 47 del troquel])
a la posicién ilustrada en la Fig, 6. E1l ndcleo mévil 52 expulsa

el sujetacarril acsbado de la pieza fija 46 del troquel y el suje
tacarril acabado cae entre las piezas 46 ¥y 47 vy entre las piezes
38 y 39 a wn bafio de enfriamiento rdpido. E1 dispositivo hidrdu-
lico 42 devuelve las piezas 39 y 47 para volver a cerrar el tic-
quel 46, 47 y el dispositivo 524 devuelve la caja triangular 37
a uwn punto de alineacidén con el canalizo 35. ELl segundo aperato
doblador estéd ahora dispuesto para recibir el elemento doblado sl
guiente que puede encontrarse ya en posicién en el fondo del ca-
nalizo 35. |

El invento abarca el producto del primer aparato dobla
dor y el procedimiento y también el producto de toda la instala-
cibén y funcionamiento.

Degcrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse constax
que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles dd

modificaciones de detalle en cuanto no alteren gu principio fun-

demental.
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_{tacarr{l de ferrocarr{l, procedimiento caracterizado porque com-

‘|menos se separa del otro para permitir que caiga la barra dobladg

zado porque los dos elementos se montan sobre carros separados

- 13 -

REIVINDICACIONES

1.— Procedimiento e instalacién para fabricar un suje-

prende las operaciones de sostener una parte de la barra metdli-
ca al rojo que estd comprendida entre los extremos de la barra,
¥ desplazar un primer y un segundo elementos dobladores de modo

que doblen las partes de la barra ex aﬁbos lados de la pieza al-

rededpr de la primera y segunda superficies conformadoras, respeg
tivamente, para producir dos dobleces en U en la barra, préctica4
mente sin movimiento de la pieza de barra, con el resultado de |
gue las partes de los extiremos de la barﬁa apﬁntan en direcciones
virtualmente opuestas y se supérponen-sin-tocarse entre si, y se
geparan lateralmente una distancia mayor que el espesor de la ha-
fra.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porgue el primer y segundo elementos dobladorés de desplazan
simulténeamente. A

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque la primera y segunda superficie conformadores se en-

cuentran sobre dos elementos separados de los cuales uno por lo

o que se desplace de otro modo de la zona en la que se ha dobladog

4,~ Procedimiento seglin la reivindicacién 3, caracteri-

Que se separan, llevando los carros tambidn a los elementos dobla
dores desplazables.

| 5e- Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque se realiza una. segunda operacién‘de dobladuraVsobre

la barrs en una segunda zona.

6.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 5, caracteri-
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zado porque la segunda operacidn comprende prensar la barrs doblg)
da, por medio de Wtiles conformadores (llevados por un cabezal)

contre partes de un dispositivo de sustentacidén parzs dar a la ba-
rra dobledae la forma final deseada.

7.~ Procedimiento segin la reivindicacién 6, caracteri-
zado porque el dispositivo de sustentacién consiste en dos unida-
des que se separan entre si después que el sujetacarril ha reci-
bido su forma final por el segundo procedimiento, vara permitir !
que el sujetacarril acabado caiga o se desplace de otro modo de

la segunda zona.
8.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 5, caracteri-

zado porque la segunda zona se encuentra a un nivel mds bajo que
la primera zona y porque la barra doblada corre desde la primers
zona hasta la segunda zona por accidn de le fuerza de la gravedad;
9.- Procedimiento segin la reivindicacidn 5, caracteri-
zado porque. la orientacién de la barra dobleda se altera.desde
una primers orientacidn predeterminada a una segunda orientacién
predeterminada durante su avance desde la primera zona hasta la
lsegunda gzona.
10.- Procedimiento segin la reivindicacién 9, caracteri
zado porque la alteracién de la orientacién de la barra doblada
se realiza por un soporte que recibe la barre doblada desde la
primera gona y que ha alterado su orientacidén antes de que la ba-
rra doblada corra desde el soporte hasta la segunda zona.
\. 11.- Instalacidén para la aplicacién del procedimiento
seglin las reivindicaciones 1 a 10, caracterizados porgue se le'qQ
ta de wn primer aparato que comprende, medics de sustentacién ca-
Eaces de sostener una pieza de barra de metal al rojo entre los

pxtremos de la barra; una primers y desgunda superficiss conforma-

Has, ¥ un primer y segundo elementos doblados desplazables capa~
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ces de doblar las partes de la barra en ambos lados de dicha pige

zespectivamente, y medios pars desplazar los elementos dobladores
de modo que se desplacen y produzcan dos dobleces en U en la ba;
rra, précticamente gin movimiento de la pieza de barra, con el
resultado de que las partes de los extremos de la barra apunﬁaﬁ
en direcciones virtualmente opuestas y se superponen sin tocarse !
entre si.
12.~ Instalacidn segin la reivindicacidn. 11, caracter.
zada porgue los medios de desplazamiento funcionané para despla—
zar, segin se ha mencionado, el priher y segundo elementosVdoblé-
dores simulténeamente. ’
13.~ Instalacidn seglin la rei?iﬁdicacién 11, caradteri— ‘
zado porque la primera y segunda suocerficies conformadores se en

cuentran sobre los dos elementos separados, uno de los cuales poy

doblada, o se desplaza de oitro modo, en sentido comtrario a la
zona en la que se doblé. 7 A

14 .- Instalacibén segin la reivindicacidén 13, caracte-
rizada porgue dos elemehtos separados se montan sobre carros se-
parados provistos de medios para separarlos; iievandé los céfros
también a los elementos dobladores desplaZables.

15.- Instalacibn segtn la reivindidacién 1, caracteri-
zada porque se dispone cerca del primer aparatd un segundo apara
to para realizarruna segunda soperacidn de dobladurs sobre la ba-
rra. |

| 16,~ Instalacidn segin la reivindicacién 15, caracteri
zado porque el segundo aparato comprende medios de sustentacidn

para la barra doblada y dtiles conformadores (llevados por un cg |

bezal) para prensar la barra doblada contra partes de los medios
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de sustentacién con el fin de dar a la barra doblada la forma fi+
nal deseada.

17.- Instalacién seglin la Peivindicacién 16, caracteri
zada porque el segundo aparato tiene sus medios de sustentacién
en dos unidades, habiendo medios para separsr una unidad de la
otra después que se ha dado la forma final al sujetacarril en la
segunda operacién de dobladura, para permitir que el sujetacarril
acabado caiga o se desplace de otro modo de la zona en la cual.se
ha efectuado la segunda operacién de dobladura.

18.~= Inatalacién segin la reivindicacién 15, caracteii-
zado porque el segundo aparato se encuentra a un nivel mds bajo
que el primer aparato y porque la instalaciéh es de tal naturale-
za que la barra doblada puede correr desde el primer aparato hag
ta el segundo aparato por accibn de la fuerza de gravedad.

19.~ Intalacidn segin la reivindicacién 15, caracteri-
zado porque comprende en un itrayecto de avance de la barra doblg
da desde el primer aparato hasta el segundo aparato, medios para
alterar la orientacién de la barra doblada hasta una primeras oriég
tacién predeterminada hasta una segunda orientacién predetermina
da,

20.~ Instalacién segin la reivindicacién 19, caracteri
zada porque el dispositivo que altera la orientacién comprende un
soporte para recibir la barra doblada desde el primer aparato,
teniendo el soporte medios para alterar su orientacidén antes de
que la barra doblada salga del soporte para avanzar hasta el se-

gundo aparato.
21.~ Procedimiento e instalacién para fabricar un sujeJ
tacarril de ferrocarril, tal y como queda sustancialmente descri

t0 en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de 17 hojas escritas a méquina por

una sola cara.

n.p. Flrmade: Alejofdre Calic Lépea
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