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El presente invezfco se vrefiere a un dispositivo para la
realizacién de elementos monobloque de material mcideado.

Estos elementos segln el invento son rormasﬂ"l{ue;cas Yy
constituysn un manguito de cualquier seccidén.

Estos manguitos pueden constituir celdas ﬁodulares sus=-
ceptibles de ser ensambladas para realizar un coz}}]ﬂuﬁto.

El dispositivo y el procedimiento del ihvent}% ;‘;_ermiten
igualmente realizar elementos de formas huecas con ferfil
troncocdnico o cbnico o, eventualmente, curvado.: ’ 7

Sin embarge, el desarrollo del invento serd Gtil, sobre
todo, para la realizacién de elemerns en forma de prismas
huecos, es decir, de manguitos de cualquier seccién, siendo
&sta constante a todo lo largo del eje longitudinal de dicho
manguito, ,

Se comprendé que la realizacién de' nanguitos de forma
prismitica plantea problemas técnicos; en efecto, el moldeo
de tales elementos suponer, después del fraguado de la mate~
ria moldeada, su retirada de los moldes; la retirada del
molde interior o macho no puede efectuarse més que' en el
sentido correspondiente al sje longitudinal del manguito;

8l esta retirada es posible para un elemento hueco tronco-

cénico, por el contrario, en el caso de un elenento pi‘ismé-

tico las fuerzas de friccién entre las paredes del molde y

las paredes de la materia moldeada no permiten esta separa-
cidn, 7
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El invento ser& aplicable, como se expondré en la pre-
sente Memoria descriptiva, de una parte & la realizacidén de
elementos de una materia moldeada homogénea, tal como una
materia sintética, hormigén, cemento, etc.; pero el invento
es igualmente aplicable, segfin un desarrollo y uﬁ)iédo de
ejecucibn particularmente ventajosos, & la realiihéi&n de
elementos con paredes compuestas y constitufdos, por ejemplo,

por una pared estratificada formada por dos plelec sigidas

"gxteriores entre las cuales se encuentra un materiel de re-

lleno y con funcién, especialmente, de aislamiento térmico.
A este efecto, el invento se refiere a un dispositivo
pars la fabricacién por moldeo de elementos‘huecbsﬂén forma
de manguito, abiertos en, al menos, un extremo, y que per-
miten la realizacién de celdas o cajones destinaébsua la ca~-
rrocerfa de veh{culos utilitarios a la fabricacién de conte-
nedores o de construcciones prefabricédaa, siendo el dispo-
gitive del tipo que tiene dos moldes, 0 sea, un molde exte-
rior (que define la psred exterior) y un macho o molde in-
terior (que define la pared interior del manguitc) y estando
espaciados los dos moldes uno del otro para constituir entre
s8{ el volumen receptor de la materia moldesble; uno al me~
nos de los moldes estd& provisto de medios de desplazemiento
que permiten su translacifn lineal con relacifn al otro mol-
de segfin el eje longitudinal del manguito; el molde interior
esté constitufdo por varios paneles desplagables entre una
posicién activa y una posicién retrafda o de ocultacién en
la cual los paneles son llevados hacia el espacio interior
del molde, permitiendo, después del fraguado de la mata;ia
moldeable, separar el molde interior as{ espaciado de la pa-

red interior del manguito moldeado, estando el molde exte-
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rior constitufdo por varios paneles algunos de los cuales,
por lo menos, son desplazables pars petmitir su desplaza=-
miento entre una posicién activa, en la cual los paneles
cobperén para econstituir la pared del molde, y una posicién
de ocultacién en .la cual di.chos panelles e'stﬁn espaciados ha-
cia el exterior permitiendo as{ Beparar el mangui;tir :moldea-
do, ¥ el dispositivo esté caracteriz-ado porque el molde in-

terior comprende un primer par de dos paneles opx_iés_tos dor-

80 con dorso y aptos para retraerse en un primer tiempo, Y

un segundo par de dos ;Janeles opuestos dorso com dorso y
sptos para retraeﬁe en un segundo' tiempo, estando el eje
de desplazamiento 'de un par de paneles sensiblemente en fn-
gulo recto con relacién al eje de desplazamiento del otro
par, permaﬁeciendo cada i:anel paralelo a s mismo eﬁ todas
sus posiciones, teniendo los 'paneles del segundo par (que
se retrae el segundo) en cada uno de sus bordes laterales
(con relacién al eje de separacién de los moldes) un retor-
no o dobles segfin un &ngulo superior a 902, o

Otras caracter{sticas y ventajas del invento resalta-
rén todavia de la descripcién siguiente dada en relacién
con aslgunas formas de realizacién presentadas a t{tulo de
ejemplo no limitativo y haciendo referencia a los dibujos
adjuntos: ' 7

La figura 1 representa una vista esquemftica del fun-
cionamiento de los moldes seglin el dispositivo del invento,
estando los dos moldes en posiciln alejada uno del otﬁco.

La figura 2 rep:éesenta la insercidn del molde interior
en el molde exterior. _ -

La figura 3 representa la fase de moldeo.

La figura 4 representa la fase de retraccifn de los
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peneles del molde interior y la separacifn de este molde
respecto del molde exterior.

La figura 5 representa una vista en corte transversal
de un molde realizado segfin el invento para el moldeo de un
manguito prismftico de seccién cuadrangulare.

La figura 6 representa una variante segln la cual el
molde esté previsto para moldear un manguito cilindrico.

La figura 7 representa una seccibén en corte de un doble
molde destinado a la realizacifn de un elemento enfzorma de
manguito de ssccibn cuadrangular en el cual las péredes la-
terales y el techo estén abombados.

La figura 8 representa una vista en corte transversal
de un doble molde destinado a realizar un manguiyé de sec~-
¢ién ovalada; y L

La figura 9 representa diversas formas de realizacién
del elemento obtenido segfin el procedimicnte y utilizando el
dispositivo del invento de formas diversas.

Segln las figuras 1 a 5 ss ve que el dispositivo %iene
un molde interior 1 montado sobre un carro 2 y un molde ex-
terior 3 eatacionario.

El mokde interior 1 est& montado sobre un bastidor cons-
titufdo por una pluralidad de largueros y, de preferencia,
de cuatro largueros &4, 4°, 5, 5, solidarios del carro 2
montado por las ruedas 6, 6° sobre el carril 7.

Como se ve en las figuras 1 a 4, ol desplagamiento del
carro 2 sobre los carriles 7 permite la translacifn lineal de!
molde 1 desde una posicidén separada con relacién al molde
exterior 3 (figura 1) hasta una pos?ci6n encajadas represen=
tada en la figura 3, correspondiente a la posicién de moldeo.

Segfin otra caracteristica, que puede constituir una ve-
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riante de realizacifn, el molde interior 1 estf montado sobre
un véstago central 8 que es solidarid del carro 2, al paso
qu'e' los largueros 4, 4’ y 5, 5°, pertenecientes al bastidor;
estén cogidos por una cabeza terminal 9, 9° en una garganta
circular 10 que permite asf la rotacién del conjuxto: del mol-
de 1 slrededor dél vistago central 8.

Este dispositivo permitirf especialmente asegurar el re-
vestimiento del molde interior con una resina armad& cuando
se utilizan el procedimiento y el dispositivo del‘:i'.z::.-vento
para realizar un élemento a partir de un material estratifi-
cado, como describiremos después. °

La estructura del molde interior 1 es especialmente vi-
sible en las figuras 5, 6, 7 ¥y 8, que representaz;.iv‘%stas en
corte transversal del dispositivo segfin el invenjco.o..: |

En el ejemplo de las figuras 1 a 5, el molcié-i.hterior
estf constituf{do por cuatro paneles pertenecientes a dos pa-
res; los paneles de un par estén en fngulo recto con rela-
c¢ibén a los paneles del otro par y, en el interior de un mis-
mo par, los paneles estén opuestos dorso con dorso.

Se tienen asi, en el ejemplo de la figura 5, dos pane-
les horizontales gque roman ﬁn primer par de paneleg, respec-
tivamente 11 (superior) y 11’ (in;erioi'); “los paneies 1y
11" son retrfctiles uno con relacin al otro entre una po-
sicidn activa o una posicidn ext-rema representada sobre la
parte de la derecha de la figura 5 correspondiente a,l# Po=-
sicifn de moldeo, y una posicibn retraida representada en la
mitad izquierda de la figura 5 que ilustra la posicién de se-
paracifn del molde interior con relacién al molde exterior.

El par de paneles verticales 12, 12° participa en la rea-
lizacién de las paredes laterales del m_anguitd 13 durente su
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moldeo (figura 5).

- Los paneles ll, 1l1' y 12, 12' estén montados sobre los
largueros 4, 4', 5, 5' (a su vez apoyados sobre el vlstago
central 8) por un juego de gatos (esquematizados en las fi-

S5~ guras 5 & 8 por un Jjuego de flechas representado’ zotre la
parte de la derecha de cada una de las figuras y mostrando
el movimiento del panel de su posicién activa o pecaicién de
mnoldeo & su posicién retrafda tal como se ha refirescntado
en la mitad de 1la izquierda de cada una de las figuras 5 s 8),
10,- El molde exterior tiene a su veg, en el ejemplo de las
realizaciones de las figuras 1 a 8, un panel fijo 15, en
cada borde del cual estén articulados en 16 y 16' los pane-
les simétricos 17, 17'. .
Segfin 1as figuras 5 a 8, se ve sobre la mitad de la de=-
15.~ 7recha de la figura un panel en posicidén activa o posicién de
cierre del molde exterior, al paso que en la parte izquierda
se ve el panel (referenciado con 17 en la figura 5) en posi-
cifn de apertura por pivotamiento segfin la articulacién 16.
Se comprende que la spertura de los paneles laterales
20.,~ del molde exterior permite separar el manguito 13 después de
la retraccién del molde interior,

Seglin las figuras 1 a 4, ses ve gue el molde exterior
estd asociado a una pared transversal 18 que no constituye
nés que una coquilla o cubeta que viene a,prolongar las pa-

25.,~ vedes longitudinales 15, 17 y 17' constituyendo un fondo
transversal.

Esta coquilla puede solidirigzarse por simple empernado
y retirarse en ocacifn de cada moldeo; pero podrfa igualmen-
te estar realizada con varios segmentos solidarios de cada

30, uno de los paneles longitudinales 15, 17, 17'.
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" De modo semejante, el molde interior tienme una pared
transversal 19 constitufda por un panel fije solidario del
bastidor y cuya periferia esté retrafda yr es interior con
relacién a la posicidn extrema de los pameies 1ongitudina-i
les (11 y 11', 12 y 12') cuando estén en su posicién de ex-

tensién. <o

El posicionamiento del molde interior 1 éon Xelacibn
al molde exterior 3 estf previsto para que la pa,r‘t*:a:, 19 ven-
ga a une cierta distancia del fonde 18 ,prolongad;.-a‘si trans-
versalmente el espacioc o volumen interior que define la zona
de moldeo que recibe la materia moldeéble.

Se puede asf{ realizar segiin el invento un n;a?xg'}xito ob-
turado por un fondo transversal y que constituyq.‘_hh’,a celda
ciega. ' -'i

En el momento del moldeo, después de encaje del molde
interior en el molde exterior, como se va en la figura 3,317
borde transversal del molde 1 interior est& provisto de una
corona de obturacién 20, del lado opuesto al fondo 19, en-.
cerrando asf la chmare de moldeo.

Estén previstas unas aberturas en la parte superior de
los paneles que formam el molde exterior 3 para permitir
verter all’i, colar o inyectar la materia de moldeo., La ine
yeccidn es también posible por el interior del moldeo 1 6

por aberturas en la corona 20.

Después del fraguado de la materia de moldeo en la po-

sicién representada en la figura 3, la corona 20, que puede

estar coﬁstituida por varios segmentos, puede desolidari-
zarse de los moldes sobre los cuales esth nmontada y, anflo-
ganente, el casquete que constituye el fondo 18 puede reti-

rarse; el molde interior se retrae como se ha expuesto (fi-
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gura 4) y los paneles ﬁivotantes que constituyen el molde
exterior 3 son pivotados para separar el manguito 13 as{
terminado y que puede llevarse s una zona de almacenaje
mnientras el molde queda dispuesto psra servir para una nue-
va operacidn.,.

El invento, de este modo, permite colar en el molde
directamente una materia moldeable tal como una resina sin-
tética o un hormigén para obtener un manguito de material
homogéneo. -

Pero el invento permite igualmente realizsr un elemen-
to en forma de manguito a partir de un material estratifi-
cado.

A este efecto, el molde 1 recibe, cuando sus paneles
se hallan en posicién de extensién o posicién de, moldeo,tal
como se ve en la figura 1, un revestimiento de una resina
armada utilizando técnicas conocidas; el pivotamiento y la
rotacién del molde interior 1 seglin el véstago central 8
pernite facilitar este trabajo.

De modo semejante, el molde exterior 3 xreclbe interior-
mente sobre lz cara interna de los paneles que lo constitu-
yen un revestimiento idéntico de resina armada; los paneles
del molde exterior 3 son puestos previamente en posicién de
cierre.

Se entenderi que, &l ser conocida esta técnica en si
misma, no se exponen sus detalles y que, en especial, se
recurrirfé a subcapas sntiadhesivas o de abrillantado cono-
cidas en s{ (cera, gel coat, etc.).

Para facilitar este revestimiento interior se ha pre-
visto, segln una variante de realizacién que se ha ilustra-
do de modo especial en las figuras 5, 6, 7 y 8, montar el
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molde exterior al interior de um marco circular 21 formado

por una pluralidad de segmentos 22, 22', 23 solidarios cada

" uno de uno de los paneles de moldeo; este marco circular

puede & su vez llevar varios anilles 21, 21', 21'' (figu-

‘ra 1) estando cada uno de ellos montado sobre una rvldana

inferior 24, 24'; esto permite enfespecial aaeguééfila ro-
tacién del conjunto del molde exterior, facilitando las
operaciones de guarnicidn de su pa:ed con la resléé armada.

Se realiza as{ en cada uno de los moldes gia: piel o
pel{cula dé resina armada constituyendo cada una una coqui-
11a de forma apropiada. e

Los dos moldes, despuls del fraguado o curado.de la re_
sina, pueden llevarse a posicibén de encajé (Ziguras 2 3 3),
penetrando el molde'inxerior en el molde exterior 3; las
paredes de los moldes son as{ llevadass a la posicién de
moldeo, estando las dos pieles de resina situadas préximas
una a otra y separadas por un espacio interior que define
la zona de moldeo. '

Estando esta zona cerrada pbr la corona 20, una resi-
na sometida a expansién en la zona de moldeo llena el espa-
cio interior asegurando la solidarizacién de las dos pieles.

En todos los ejemplos de realizacién representados en
las figuras 5 a 8, se ve que entre los paneles que componen
el molde interior, un par de paneles opuestos dorso con
dorso (los paneles 11 ylll'ren el ejemplo representado en
la figura 5) tienen un retorno o dobles en cada borde, ya
sealos retornos 25, 25' para el panel 1l y los retornos
26, 26' para el panel 11'; estos retornos estén previstos
con una forma biselada, conmstituyendo un &ngulo obtuso li-

geramente superior a 90¢,
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Segtin una caractefistica_del invento, el molde inte-
rior tiene un primer par de dos paneles opuestos dorso con
dorso y destinados a retraerse en un primér tiempo, al paso
que el par de paneles destinado & retraerse en segundo lu-
gar estd previsto con un retorno segfin un &ngulo superior
a 90¢, '

"Este dispositivo permite asegurar la retraccidn hacia
el centro de los cuatro paneles, al paso que los réetornos
25, 25' y 26, 26' que forman un fngulo abierto ge separar
técilmente de la pared del manguito moldeado 13; segfn la
figura 5, se ve que estos retornos curvados permitesn defi-
nir en cada fngulo unos refuerzos.

Segin el invento, no es necesario que los panéles que
constituyen el molde interior o el molde extesrior sean pla-
nos., Estos paneles pueden ser curvos o0 alabeados.

Ventajosamente, se podrd prever sobre los paneles de-
sigualdades de relieve que permiten constituir en la mate-
ris moldeada que forma el manguito terminado nervios o ra-
nurag de refuerzo o desigualdades de relieve previstas con
fines estéticos o sun relieves que respondan a considera-
ciones técnicas particulares, |

El ejemplo de la figura 6 muestra la realizacién de un
manguito de seccidn circular que constituye un cilindro.

La figura 7 muestra una variante en la cual el mangui-
to tiene un fondo 28 plsno al paso que las paredes latera-
les 2Q y 29' y el techo 30 son ligeramente abombados, apro-
vechfndose esto especialmente para la realizacidn de cascos
isotérmicos o de habitaciones ligeras (bungalous, carava-
nag, barracas de obra, chalets, ete).

La figura 8 representa una variante que permite ila rea-
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lizacién de una cisterna, ya fija, ya montada sobre la pla=
taforma de un medio de tramsporte, tal como un vagbn de ca-
nidn.
Las formas as{ realizadas estén representadas en pers—
5.~ pectiva en la figura 9, donde se ve que el invento permite
igualmente realizar formas prismfticas de seccidn poligonal
o aun formas troncocdnicas. .
Se comprende igualmente que es posible insertar en los
moldes hormasrpertiladas y susceptibles de modifécgr la sec~
-10e= c¢ibn del manguito. ,
Se puede as{ (en el caso de la figura 5) insertar en el
molde hormas perfiladas asociadas a los reborde; 25, 25°',
26, 26' que snulen la inclinacién deda a la pared moldeada
en estas zonas; estas hormas Cde seccibn sensiblemente trian-
15.,- gular) son desmontadas y retiradas déspués de desméldeo Yy
se obtendria asf{ una pared de perfil sensinlemente cuadrado.
Se ve igualmente segfin la figura 5 que los paneles per-
tenecientes al molde exterior (17 y 17°') pueden tener un re-
borde transversal 20' que puede reemplazar'a la corcna 20
20.- montada sébre el molde interior cerrando el volumen de mol-
| deo sobre uno de sus cantos. En el caso de que se gquiera
realizar un manguito abierto en los dos extremos, no se uti-
lizar8, por tanto, el fondo desmontable 18 (figuras 1 y 2)
y un reborde 20, solidario, o solidarizado, de los paneles
25.,~= del molde sxterior, 17 ¥ 17‘, puede ventajosamente eerrar
sobre un canto el espacio interior de moldeo.
Se subrayari fodavia; oconsiderando la figura 5, que en
el sistema de reteaccién de las caras del moide interior 1
de los paneles 12 ¥ ;2', pertenecientes al primer par, se
30,= retraen.en primer lugsr para dejar la posibilidad a los pa-
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neles 11 y 11' pertenecientes al segundo par, de retraerse

a Bu ves; y constituye un punto importante del invento el he-
cho de prever una forma especifica que permite, por una par-
te, la retraccién de los paneles, evitando una friccibn de
estos fltimos o de algunas partes de estos Giltimos, sobre
la pared interior de moldeo y, de otra parte de permitir
luego, después de retraccidén hacia el centro de los' paneles,
la separacidn del molde interior por desplazamiento lineal
segfn el eje del manguito, sin que los paneles retrafdos, ni
ninguna de sus aristas o éngulos, venga & contacto con la
pared interior del manguito moldeado, que correrfia sntonces
el peligro de resultar dafiado,

Segfin una caracteristica del invento, los bordes perte-
necientes a la cara externa de un panel del primer par { que
se retrae en primer lugar), cuando estos paneles estén en
posicién activa de moldeo, estén situados al exterior de
un plano que pasa por las aristas terminales 30, 30°', res-
pectivamente, y paralelo al eje de desplazamiento de los pa-
neles del segundo par; y esta posicién desbordante se ex-
tiende desde el borde en una distancia al menos igusl a la
longitud de retraccién del panel vecino; lo que deja un jue-
go necesario para esta retraccidén y para la extraccin del
nolde interior 1 con relacién al manguito moldeado.

Es por esta razdn por lo que los paneles 12 y 12' en el
caso de la figura S (caso de paneles planos) son llevados a
posicién ligeramente desbordante hacia el exterior (como se

ve en la parte de la derecha de la figura 5), cuando estén

.en posicién sctiva con relacién a la arista terminal (31,

31') de los rebordes 26', 25' de los paneles pertenecientes
&1 segundo par;
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Se ve en el ejemplo de las figures 6, 7 y 8 que los

paneles (en este caso los paneles laterales o verticales)

- pertenecientes al primer par son,; de tal forma que estén, de

modo general, situados en posicidn exterior con relacibn a
las aristaé terminales de los bordes de los paneled superior
e inferior situados del mismo lado, ‘

Se comfirende, en efecto gue, después de retrazccidn de
los paneles del primer par (o paneleé latérales en ‘as fi-
guras consideradas) la retraccién hacia el centrs de los pa=-
neles del segundo pai' puede hacerse entonces linealmente
sin correr el riesgo de enganéhar o rascar la pared inte-

rior que ha sido formada por los paneles del primer par; Yy

_ como esta pared se encuentra, segfn la caracteriatica del ine

- vento, al exterior del plano que pasa por las aris.t;as de los

paneles del segundo par, estas arj.'stas pueden acez:éa:se una
a otra linealmente sin entrar en contacto con la pared del
molde. '

La descﬁycﬁn que precede no se ha dado mfs qud a ti-
tulo de ejemplo de una forma de realizacién,d’el invento, por
lo que la misma carece de carfcter limitativb ¥, sin rebasar
los limites del invento, se podrén realizar, a partir de los
elementos descritos, diversas variantes o formes de realiza-

cién del inventos
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Los puntos de invencién propia y nueva que se presen-
tan pars que sean objeto de esta Patente de Invencién en
Espafia, por §einte afios, son los siguientes: .

1R,~ Un dispositivo para la fabricacién por‘mo;deo de
elementos huecos en forma de manguito, ablertos er. al menos
una extremidad, y que permiten la realizacién de neldas °
cajones destinados a la carrocerfa de vehfculos utilitarios,
& la febricacién de contenedores o de construcciones prefa-
bricadas, siendo el dispositivo del tipo que tiene dos mol~
des, o sea, un molde exterior (que define la pare@?exterior)
y un molde interior (que define la pared interior del man-
guito) y estando los dos moldes espaciados uno de ﬁtro para
constituir entre ellos el volumen receptor de 1& naterisa
moldeable, estando &l menos uno de los moldes previsto de
medios de desplazémiento que permiten su translacidén lineal
con relacidn al otro molde segln el eje longitudinal del
manguito, estando el molde interior comstitufdo por varios
paneles desplazables entre una posicién activeg y una posi-
cién retrafda o de ocultacién en la cual los paneles son
llevados hacia el espacioc interior del molde, permitiendo,
después del fraguado de la materia moldeable, separar el
molde interior as{ espaciado de la pared interior del man-
guito moldeado, estando el molde exterior constituido por
varios paneles algunos de los cuales, al menos, son despla-
zables para permitir su desplazamiento entre una posicidn
activa en la cual los psneles cooperan para constituir la
pared del molde y una posicién de ocultacién en la cual di-
chos paneles estfn espaciados hacia el exterior permitiendo

as{ separar el manguito moldeado, dispositivo caracterizado
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porque €l molde interior tiene un primer par de paneles
opuestos dorseo con dorso Yy aptos para retraerse en un pri-
mer tiempo, ¥ un segundo par de paneles opuestos dorso con |
dorso y aptos para fetraerse en un segundo tiempo, estando
el eje de desplazamiento de un par de paneles sensinlemen=

te en f&ngulo recto con relacién al eje de desplazamiento

"del otro par, permaneciendo cada panel paralelo a &f mismo

en todas sus posiciones, teniendo los paneles de} segundo

per (que se retrae el segundo) en cada uno de sus,bordes

laterales (con relacidn al eje de separacién de los moldes)

un retorno seglin un &ngulo superior a 90%.

22,.~ Un dispositivo segflin el punto 12, caracterizadd
porque los paneles fiertenecientes al primer par (que se
retraen en primer lugar) son tales que el borde de su su-
perficie exterior ( o superficie de noldeo) en la proximi-
dad inmediata del retorno del panel vecino (perteneciente
al segundo par) desborda hacia el exterior con relacién =
1a arista terminal de dicho retorno dejando libre as{ el
paso de dicho retormo durante la retraccién del panei del
segundo par_y'esta posicién desbordante se extiende desde
el borde en una distancia al menos igual a la longitud de
retraccibén del panel vecino.

32,- Un diaposifivo segin uno &e los puntos 12 o 29,
caracterizado porque los peneles desplagables pertenecién—
tes al molde exterior estén articulados para permitir su
pivotamiento angular segln un eje paralelo al eje longitu~
dinal del manguito. '

42,~ Un dispositivd segln cualquiera de los puntosrlﬂ,
29 o 32, caracterizado porque el molde exterior est4 mon~

tado fijo y el molde interior es solidario de medios de des~
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plazamiento lineal segfin el eje longitudinal del manguito
noldeado.

52,~ Un dispositive segfin cualquiera de los puntos 12
& 49, caracterizado porque los medios de desplazamiento del
mnolde interior estén constitufdos por un carro montado so0=
bre medios de rodadura asociados a carriles de gufa, estan-
do el molde interior montado en voladizo sobre dicko carro,
y este filtimo tiene un bastidor portador solidario en vola-
dizo de dicho carro y constitufde por una pluralicald de lar-
gueros paralelos entre s{ y paralelos al eje de desplaza-
miento del molde, teniendo dichos larguerocs una pluralidad
de gatos por los cuales son soportados los paneles vetrac-
tiles que forman la pared del molde, permitiendc la maniobra
de los gatos desplazar los paneles entre su posicién activa
o de moldeo y su posicién de retirada o de separaciém del
nolde.

68,- Un dispositivo seglin cualquiera de los puntos 12
a 52, y que constituye una variante, caracterizado porque
el molde interior de una parte, y el molde exterior de otra,
estén dispuestos seglin un eje vertical, siendo el manguito
moldeado en posicién vertical, y uno de los moldes es des=
plazable verticalmente entre una posicién oculta y separada
con relacidén sl otro molde y una posicién activa en la cual
el molde desplazeble estf en posicién de aplicacién con re~
laci8n al otro molde cooperando con &1 para definir el es-
pacio de moldeo,

78 .= "UN DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION FOR MOLDEO
DE ELEMENTOS HUECOS EN FORMA DE MANGUITO", todo tal y con-
forme se deécribe en la presente Memoria, la cusl consta de

17 folios meconografiados po a sola cara.
Madrid, F1.1078
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