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Ia presente invencidn se refiere a articulos de

tracecidn resistentes a la abrasidn.

H

Los dispositivos de transporte de pasajeros ta

_les como escaleras mecdnicas, que tienen una escalera pa

ra pasajeros .y una barandilla méviles, son bien conocci-
das en la técnica. Ios conjuntos de accionamiento de ba
randilla para tales escaleras mecdnicas consisten usual
mente en un rodille de traccidn compuesto por un mate-
rial elastdmero tal como caucho o poliuretano, segin se
ensefia er la patente de los EE.UU. 3.414.109 (Clark) y
en la patente de los EE.UU. 3.779.360 (Taher y otros).

El principal problema asociado con tales 40&14
llos de accmonamlento es hallar una oomp05161on de miah ]
riales que proporcione tanto una resistencia alta, en -
%érminos de alta resistencie a la abrasidn, como un. coe
ficiente de friceidn alto, para proporcionar buena‘fraé
cidn.a.través de la rueda de accionamiento, para mover
1a barandilla.

TIa patente de los EE. UU 3.49C.119 (Fukuyamq y

otros) expone un intento de resolver estos problemas- -

proporcionande un rodillo de caucho, gue comprende un -
nicleo metdlico cubierto con una cana de fibra 1mpreg—

nada de resina termoendurecida, y que tiene una capa ex
terior de caucho de colada, de poliuretano de 20 milime
tros de espesor, acabado por abrasién._El poliuretano -
consistia en el producto de reaccidn de 12 pertes de -
metilen~bis (o-cloroanilina) por 100 partes de un prepo
limero de poliuretano que contiene polioxitetrametileno.
Esta composicidn de materiales prbporcionaria una super

ficie exterior de rodillo com buena resistencia mecdni—~
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ca y resistencia al desgaste,pero con propiedades de -
traccidn solo moderadamente buenas inecluso después de un
tratamlento de abrasidn, es decir,- con coeficientes de -
fr1001on/de rodillo comprendidos probablemente entre -
aproxmmadamente 0,50 y 0,85. Lo que se necesita es un -
rodi110'de superior trac¢idn, resistente a la abrasidn,
que se pueda usar para accionar barandillas de escale-
rasg mécénicas, o cualquier otra banda continua mévil de
pldstico, caucho o metal,

Segun la presente invencidn, un artficulo de -
traccidn resistente a la abrasidn comprende un artlﬁuTQ
de traccidén resistente a la abrasidn gue comprende una‘

-

composicidén de poliuretano extendido curada, de alta -
traccidn, consistente esencizlmente en el producto de -

reaccidn curado de: (1) 100 partes de un prepollmero,u~

consistente esencialmente en: (&) 1006 partes de una mev

cla consistente esencialmente en 60 por ciento en peso

a 85 por ciento en reso de polioxitetrametilendiol v de
15 por ciento en peso a 40 por ciento en peso de polioxi
isopropilendiol, y (B) de 14 partes a 17 partes de toli-
lendiisocianato, y (2) 8,0 partes a 10,0 partes de neti-
len-bis (o-cloroanilina) que actda como extendedor de -
cadena,

En la invencidn se incluye también un método -
para preparar un rodillo de traccion resistente a la -
abrasidn, que comprende un cubo metdlico cuya circunfe-
rencia exterior estd cubierta con una rueda de composi-
cidn de poliuretano extendido resistente a la abrasidn,
de alta traccidn, caracterizado por (1) mezelar: (A) 100

partes'de un prepolimero que tiene un peso equivalente -




10

15

20

o5

Hoja nftim. 3

-

de isocianato de 1.350 a 1.600, y consistente esencial-
mente en: (i) 100 partes de une mezcla consistente esen

cialmente en 60 por ciento en peso & 85 por ciento en -

. peso de polioxitetrametilendiol y de 15 por ciento en -

peso a 40 por ciento en peso de polioxiisopropilendiol,
y (ii) de l4_partes a 17 partes de tolilendiisocianato,
afladido en atmdsfera inérte, vy (B) 8,0 partes a 10,0 -
parfés de metilen-bis (o~cloroanilina) que zctda como -
extendedor de cadena, para formarruna composicidn de -

polivretano extendido reactiva y fluida, (2) insertar

‘un cubo de rueda metdlico en un molde de rueda, (3). vexr

ter la composicidn de poliuretano extendido alrededor ~
de la circunferencia del cubo metdlico en el molde, y -
(4) calentar el cubo y la composicidn de poliuretano .~

reactiva durante 1 hora a 3 horas, de 802°C a 10090qun;

el molde, para formar un cubo con una cubierta maciza de

poliuretano alrededor de su circunferencia.
I - -
' ‘Asi se han contrarrestado los anteriores proble

mas, y se ha cumplido con las anteriores necesidades; -

proporcionando un articulo de alta traccidn, resistente

a la abrasidn, usualmente en forma de una hoja o rdi@£=
1lo, que tiene un coeficiente de friccidn de rodillo ma
yor que O,QO ¥ una dureza Shore A de 78 a 84, dtil, en -
una realizacidn, para mover cualquier tipo de superficie
de banda continua plana o curvada. El rodillo comprende
un cubo, usualmente hecho de metal, cubierto con una com
posicién de poliuretano extendido cursda, resistente a —
la abrasién y de alta traccidn, hecha a partir de ingre
dientes especificos que se hacen reaccionar en propor-

ciones en peso criticas. El revestimiento de poliuretano
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~ de la presente invencidn es susceptible de colada, y -~
consiste esencialmente en el producto de reaccidn de un
isocianato. con una mezcla de diol, consistente esencial
mente en}60 por ciento en peso a 85 por ciento en peso -
aeé poliakiteframétilendiol, y de 15 por ciento en peso -
a 40 por ciento en peso de polioxiisopropilendiol. A 100
partes de esta mezcla de diol se afiaden 14 a aproximada
mente 17 partes de tolilendiisocianato, para formar el -
prepolimero. A 100 partes en peso de este prepolimero, -
que tiene deseablemente un peso equivalente de isociana
to de 1.350 & 1.600, se afiaden de 8,0 partes a 10,0. par
tes en peso de metilen-bis (o~cloroanilina) como ex%éﬁ%
dedor de cadena, para formar una composicidn de colada’
de poliuretano extendido, fluida. 7
Generalmente, el cubo de rueda metdlico se,trg
ta en su superficie circunferencial con una imprimacidn
promotora de adhesidn, se inserta en un ﬁolde de rueda,
y se calienta. La solucidn reactiva de poliuretano eiteg
dido se vierte alrededor de la circunferencia del cubu -
en el molde, para formar una cubierta exterior. Tréé“ila
3 horas de 802C a 1009C, el rodillo, con su cubierta -de
poliuretano curado formada por colada, se retira y some
te a curado posterior. Ia rueda de poliuretano tendri -
generalmente una dureza de 78 a 84 Shore A, y alta trac
¢idn, es decir, un coeficiente de friccidén de rodillo -
de mds que 0,90, y generalmente de 1,10 a 1,60, -sin nin
gin tratamiento sustancial de abrasidn. Estas propieda-
des lo hacen particularmente dtil como rodillo de trac-~
cidn de accionamiento para barandillas de escaleras me-

cdnicas, u otros articulos o bandas continuas mdviles de
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plédstico, caucho o metal. También se puede disponer con
tra ruedas giratorias mientras estdn unidas a diversos

instrumentos o equipos de medida de velocidad. Por ejem

"ple, un extremo del rodille puede estar unido a una po-

lea elevadora, y el otro extremo a un tacémetro que in-
dicarfa la posicidn de un ascensor.

) -Para que la 1nvenclon se pueda entender mds cls
ramente se describird ahora una realizacidn conveniente
de la misma, a titulo de ejemplo, con referencis a los
dibujos adjuntos, en los que:

' La Figura 1 es una vista esquemdticz, en alzo-
do lateral, de un tipo de escalera mecédnica que empleéf
unea unidad de accionamiento de barandills utilizando ;os
roqillos de poliuretano de la presente invencidn;- .

Ia Figura 2 es una vista en detalle, en alzada

por un extremo, de la unidad de accionamiento que emplea

los rodilles de poliuretano' de la presente invencién; g
Lg PFigura 3 es una ilustradién esquemdtica dc’
un aparato usado para ensayar el coeficiente de frlccmun
de rodillo en los ejemplos, e
Haciendo referencia ahora a los dibujos,,sé.iég
cribird la invencidn segin se usa en une unidad de accio
namiento de barandilla de escalera mecédnica, pero se ha
de entender que el rodillo de la presente invencidn no
estéd limitado a ello, y que tiene otras muchas aplicacig
nes utiles. Ia- -Figura 1 muestra un dispositivo de trans
porte de pasajeros que usa una escalera 1 mévil para deg
plazar pasajeros entre un primer rellano 2 y un segundo

rellano 3, junto con una barandillas 4 gde guia a la que

se sujetan los pasajeros a medida que son transportados
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— a lo largo de la escalera 1, La escalera puede ser del

tipo sin fin que genéralmente se emplea en las escaleras
mecénicaﬁfusuales.

vLa barandilla tiene un recorrido superior, como
en 5, y un recorrido inferior de retorno, como en 6. El
recorrido de retorno de la barandilla estd gufado por -
unos rodillos 7 locos, y pasa eantre una pluralidad de -
pares de rodillos que accionan-a la barandilla., Esta uni
dad 8 de accionamiento de barandilla puede comprender de
aproximadamente cinco a guince pares de rodillos 9 de -~
accionamiento por traccidn. CGada uno de los rodillos 9
de traccidn estd accionado a través de un pifidn dentéd&,
que se muestra como 26 en la PFigura 2, acoplado por uns
cadena 10 articulada a un pifidn 11 dentado de acciona~.
miento montado en relacidn de giro con el pifion 12 denta
do prinecipal, que se hace girar por un motor e1éétrico -
'13 a través de un mecanismo de accionamiento adecuado.
También se muestran en la Figura 1 el pifidn 14 dentado
inferior, los rodillos 15 locos, que pueden estar pfo&iﬁ
tos de un ajuste 16 para absorber una flojedad excesiva
de la barandilla, y los rodillos 17 de presidn, opuesios
a los rodillos 9 de accionamiento.

En la Figura 2 se muestra una vista en detalle
de la unidad 8 de accionamiento de la barandilla. Dado
que cada rodillo 9 de accionamiento por traccidn ¥y rodi
1lo 17 de presidn son de comstruccidén similar, se dard
una descripcidn detallada de solo un par, con su unidn
asociada. Una descripeidn méds completa de este tipo de
conjunto de escalera mecénica se puede hallar en la pa-

tente de los EE.UU. 3.414.109, aqui incorporada como an
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terioridad.

Como se muestra en la Pigura 2,un-rodillo'9 de

accionamiento por traccidn estd montado en relacidn de

- giro alrededor de un eje transversal a la direccidn de

movimiento -de la barandilla 4. El r0dillo 9 de acciona-
miento sobresale dentro de la seccidn transversal en -
forma de C de la barandilla, para entrar en contacto -

con la superficie interior de la barandills en 20. Es en

-este punto donde se requiere un alto coeficiente de -

friccidn con la cubierta 22 del rodillc de accionamien-
to, para mover eficazmente la barandilla.

La barandilla puede ser de construccidn usﬁai,
tal como de caucho reforzado con materiales tales domoz
tela de algoddn, lona, cinta de acero o alambres.de =

acero. Generalmente se construye como unsz tira alarga—

da cuyos extremos estdn escindidos y vulcanlzadoo, p@ra

producir un bucle sin fin o cerrado. ul rcdillo 9 de -~

I
accmonamlento por traccidn puede estar comstruido por -

un cubo 21 rlcldo, tal como de acero o aleacidn de a“u

minio, cubierto por una cub1erua 22 exterior de alta

friccidn, que en la presente invencidn es una compo i~
cidén especial de poliuretanoc extendido, de alta traﬁéign.
E1l rodillo 17 de presidn, que se muestra par-
cialmente escondido tras su conjunto de muelle asociado,
estd opuesto al rodillo de accionamiento por traccidn,
puede tener la misma construccidn que el rodillo 9 de
accionamiento, y estd montado'para girar alrededor de un
eje paralelo al ejé del rodillo de accionamiento. Los
rodillos de presidn se éplican & la superficie exterior

de la'barandilla, para empujar a la barandilla hacia los
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rodillos de accionamiento, de manera que se mantenga en
20 buen contacto de traccidn. Los rodillos 9 de acciona-
miento pueden estar montados en una placa 23, que se pue
de fijar a la estructura de soéporte o armazdn del trans-
portador, de cualquier manera adecuada.

El rodillo de accionamiento tiene su cubo 21 fi
jado, de forma que se pueda soltar, a un menguito 24 de
acerg, que giré en un drbol 25 corto. EL drbol corto es—

14 fijado, de forma que se puede soltar, a la placa 23,

- tal como por una conexidén de rosca de tornillo. Preferi-

blemente, el manguito estd montado de manera que glre en
relacidn al 4rbol corto, mediante cojinetes usuales de )
bolas o de rodillos.

Cada uno de los rodillos de accionamiento es;ag
cionado positivamente a través de un pifién 26 dentadqué
cohcéntrico con y fijado al manguito 24. Los pifiones den
tados de los rodillos de accionamiento estdn acoplados
pdr una cadena 10 articulada a un pifidn dentado montado
de manera que gire con el pifidn dentado principal. Ia bg
rra 27 de guia estd situada ligeramente por encima de -
la trayectoria deseada de la cadena articulada, segin pg
sa sobre las ruedas dentadas. Ia barra de guia estd cong
trufda de un material que tiene baja friccidn,tal como -
acero. Ia barra de guia se mantiene en posicidn por enci
ma de la cadena articulada mediante los apoyos 28, qué -
estdn fijados a la barra de guia ¥y & la placa 23 de cﬁal
quier manera adecuada, tal como mediante tornillos de'mé
quina.

Los rodillos 17 de presidn estdn conectados a -

una subestructura 29 montada en una jaula 30 que tiene -
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- dos paredés laterales vérticales, ¥y conectada a una pared
superio;t También se muestra el muelle 31 helicoidal com-
primido pér la tuerca 32, en relacidn de rosca con el es-
parrago 3%, Cuando la jaula 30 asciende para comprimig
ia/baranﬁilia 4 entre ellrodillo 9 de accionamiento y el
rodillo ;7 de presidn, cada uno de los rodillos de presidn
puede pivotar su subestructura 29 alrededor de los pasa-
dores 34, comprimiendo mds al ruwelle 31 helicoidal.

La cubierta 22 de poliuretano, usada para cubrir
el cubo 21 de las ruedas 'de accionamiento de la présente'
invencidn, es de una composicidn especial. Ya reaccidn de
un isocianato y un alcohol da como resultado la formac;én
de un uretano: , ' T

R*NCO + HOR, = R*NH'COOR, |
Por la misma reaccidn, los materiales polihidrpxiladoé )
reaccionardn con poliisocianatos produéiendo'boliuretgﬁés.
Estos_pqliureﬁanos son bien conocidos en la técnica, y
se puéde hallar una descripeidn detallada de su sintesis
en Plastice Materials, de J.A. Brydson, 1.966, pégs.A%ﬁé—
504, . ' »;f

En la presente invencidn se forma primero un pre~
polimerd g partir de una mezela de diol y un isocianéfc;
afiadidos en proporciones criticas. Ia mezcla de diol con-
siété esencialmente en 60 por ciento en peso a 85 por ‘
ciento en peso de polioxitetrametilendiol (PTM), un diol
que tiene un peso molecular de aproximadamente 25000; A
de 15 por ciento en peso a 40- por ciento en peso de pali-
oxiisopropilendiol (PIP), un diol que tiene un peso mole-
cular de aproximadamente 2.000. El uso de ingredientes

fuera de.este intervalo da generalmente como resultado
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. una disminucidn del coeficiente de friccidn de rodillo a
menos de aproximadamente 0,90, proporcionando menos frac—
cién para el rodillo.’El uso de otros dioles no ha propor -
cionado lag cualidades requeridas para el rodillo.

Cien partes de esta mezcla de diol se afiaden
lentemente a 14 a 17 partes tolilendiisocianato, a tempe-
raturas en aumento de hasta 909C, en atmésfera inerte,
generalmente bajo nitrdgeno gaseoso seco, para formar un
prepolimero que tiene un peso equivalente de isocianato
de 1,350 a 1.600. Xos pesos equivalentes de isocianato

menores que aproximadamente 1,350 proporcionardn general-
mente coeficientes de friccidén de rodillo menores qus-
0,90. y

El isocianato concreto antes descrito proporcio-
na la combinacidn dptima de resistencia a la abrasac1on
y coeflclente de friccidn de rodlllo, y en &1 se preuen—
den incluir diversos tipos de tolllend11s001andtou, gene—
rglmente 2,4—tolilendiisocianato; 2,6-tolilendiisociana~
to; y mezclas de ellos, y particularmente una mezcla al
80:20 % en peso de 2,4-tolilendiisocianato: 2,6-tolilendi-
isocianato. |

El uso de otros tipos de materiales de is ociana—
to dara generalmente como resultado bajos coeficientes
de fricecidn de rodillo o bajas propiedades de resistencia
a la abrasacidén. Se afiade una pequeila cantidad de cloruro
de benzoilo, generalmente de 0,05 partes a,aproximadémen—
te 0,15 partes por 100 partes de diol, para estabilizar
eficazmente al polimero. A 100 partes en peso de este
prepolimero se afiaden 8,0 partes a 10,0 partes en peso

de metilen~bis (o-cloroanilina) (MOCA), que sctda como
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extendedor de cadena para formar la composicidn de poliu
retano reactiva de la presente invencidn. Bl extendedor

de cadena es un correaccionante polifuncional que, pPor -~

‘reaccidn con el (los) otro(s) componente(s) da el poli—

mero de alto peso molecular.
Generalmente un cubo, usualmente de aleaccidn -

de aluminio de colzda, se trata con una imprimacidn ade-

cuada promotora de adhesidn, como es bien sabido en la -

téenica, se inserta en un molde adecuado de rueda, ¥ se
calienta de 80°C a 1009C. ILa solucién reactiva de poliu-
retano extendido, calentada de 909C a 1302C, se vierte -
alrededor de la circunferencia exterior del cubo enlel.-
molde de rueda, para formar una .cubierta exterior. Tras
aproximadamente 1l a 3 horas, a 80°C -~ 10092C, el rodillo,

con su cubierta de poliuretano de colada, se retlrab ga

pone en un horno y se sigue calentando durante avrox1na—

damente 16 horas, a 802C - 100°C. para curar completamen
te el polimero. . ! o
La rueda de poliuretano se trata luego para -8, i
minar las microéapas de tefldn u otro agente de desbrepr
dimiento de molde.usado, o cualguier otro conteminante ~
superficial contenido en su uuperflcle 01rcunferenc1wl.
En un método de microlimpieza, se da a la rueda de. poliu
retano uns limpieza muy suave, de 30 segundos a 90 segun
dos, por chorro de arema con aire, y luego se frota .con
agua y finalmente con acetona u otro disolvente orgdnico
adecuado. Esta limpieza por arena con aire a presién,sig
plemente elimina los contaminantes, y no hace apreciable
mente rugosa a la superficie de la rueda del rodillo, -~

etapa adicional que resultaria comercialmente antiecond-
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mica. La etapa de limpieza elimina aproximadamente de 100

& 5,000 unidades angstrom de superficie, y la eliminacidn

de talesicantidades pecuedlas de superficie &e define_aqui
como "microlimpieza!". Finalmente; la rueda se seca & -
aﬁroxima&amente 502C durante aproﬁimadamente 2 horas. Eg
to proporciona una rueda de poiiuretano que tendrd una du
reza de 78 a 84 Shore A, u?'cbeficiente de friccidn de -
rodilio'mayor que 0,90;'y generalmente de 1,10 a 1,60, -
y una pérdida de peso'Tabor de 0,0022 gramos & 0,0034 gra
mos. '

Los valores de dureza Shore A y de pérdida de -
peso Tabor estdn normalizados y son. bien ccnocidos én'la
técnica. Las medidas de coeficiente de.friccién‘de rodi-
1lo se efectuaron en un aparato de ensayos de rodillo§ -
para accionamiento de barandillas (Divisidn de ascensores
de Westinghouse, modelo nd. 71-729-6), que se muestra_ en
la Figura 3. Se muestra un motor de 1/4 hp que acciona a
una unidad 30 de caja de engranajes, y acciona al rodillo
31 de ensayo de traccidén, gue comprende un cubo 32, wne
rueds 33 de poliuretano extendido, de alta traccidnf que
cubre la circunferencia exterior del cubo, y un &rbol 34
conectado al motor. Opuesto al rodillo 31 de ensayo hay
un rodillo 35 de carga, que tiene una rueda 36 de poliure
tano que se ajusta mediante la unidn 37 de tensidn y un
equilibrador 38 de muelle Chatillon, tipo 160, para apli
car una carga de 54 kg a uné placa 39 de acero inoxida-
ble en contacto con el rodillo 31 de ensayp¢ La lectura
de la escala 38 serd, sin embargo, 27 kg, debido a la -
multiplicacidn mecdnica de 2 a 1 en el mecanismo de palan

ca, Un equilibrador 40 de muelle Chatillon, tipo 160, de
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136 kg de capacidad, mide la fuerza de traccidn a medida
que'el rodillo- 31 de ensayo gira en sentido contrario al

de las agujas del reloj, en un dngulo de 402. Asi se to-

.man 9 lecturas por cada rotacidn del rodills de ensayo.

El coeficiente de friccidn de rodillo se mide dividiendo
entre 120 la fuerza de traceidn que se muestra en el -
equilibrador 40 tras cada ensayo° Tras cada ensayo se -
llmpla la placa 39 con acetona. Cualquier referencia al
coeficiente de friccién de rodillo en la presente memo-
ria descriptiva se definird como la medida en este apa— -

rato Westinchouse de ensayos de rodillos para acciona~

miento de barandillas, o un dispositivo similar, bago
las condiciones antes descritas.
i - La invencidn se ilustrard ahora por referenqia
a los ejemplos siguientes.
EJEMPLO 1 ,

- - Se prgparé una serie ae rodillos de accilonamien
to, de poliufe%ano, por el método siguiente. Se hizo una
tanda de prepolimero mezclando dos polloles ¥y un diiso
cianato. Se puso en un matraz, bajo atmésfera de nltrogg
no seco, tolilendiisocianato, 154 gramos, consistente en
una mezcla isdmera de 80 por ciento en peso de 2 s 4~toli-
lendiisocianato y 20 por ciento en peso de 2 y6-tolilendi
isocianato.

Se prepard una mezcla de diol consistente en -
300 gramos de polioxiisopropilendiol (fIP), que tenia un
peso molecular de aproximadamente 2.000, y 700 gramos de
polioxitetrametilendiol (PTHM) que tenia un peso molecu-
lar de aproximadamente 2,000, y se afiadid lentamente al

diisocianato, durante aproximadamente 1 hora, con agita-
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™ cidn. Durante todo el periocdo de reaccidn se agitd la -

composicidn, y se pasd lentamente nitrdgenc seco vor el
matraz de reaccidn, para mantener una atmdsfera inerte.
Durante la adicidn de la mezcla de diol se aumentd lenta
mente la temperatura desde 259C a aproximadamente 6%9C,
¥ luego, finalmente, a aproximadamente 80¢C, y se mantuvo
ahi durante aproximadamente 4 horas. Tuego se afladieron
al préducto de reaccidén aproximedamente 1,15 gramos de -

cloruro de benzoilo, para estabilizar eficazmente al pre

. polimero de poliuretaﬁo formado. E1l producto de reaccidn

se dividid en muestras, se vertid en recipientes y se ce
rré herméticamente. Bl tanto por ciento de isocianatd'a;
era aproximadamente 2,8% a 3,0%, y el peso equivaleﬁte,;
de isocianato era aproximadamente 1,450.

Se usd un molde para producir cubierias de apro

I
4
-

xinadamente 108 mm de didmetro interior x 130 mm de did-
metro- exterior x 38 mm de anchura. A wn cubo de aluminio
dé colada, de 103 mm de didmetro exterior, se aplicd CQn
bfooha una imprimacidn normal promotora de adhesidn (ven
dida comercialmente como Chemlock 218 por Hughson Chém.
Co.), se inserté en el molde de la rueda y se calentd. &
9042C. Iuego se afladieron a cada 100 gramos de las mueé;

tras de prepolimero de poliuretano, gue se habian desga-
sificado y precalentado a 902C, 8,8 gramos de metilen-

bis (o-cloroanilina) (MOCA) que se habia calentado a. -
1259C y actua como extendedor de cadena. Ia muestra de -
solucign reactiva se vertid alrededor de la circunferen-~
cia del cubo metdlico en el molde. Tras aproximadamente

1,5 horas a 209G en el molde, el rodillo de accionamien-

to macizo, consolidado, se retird del molde, se puso en
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™ un horno y se calentd durante 16-hores a 90C, para cu-

rar completamente la rueda. 7
Tras enfriar a 259G, la capa microscdpica Qe te
£16n, ag?nte de desprendimiento,. sobre la cubierta de jele}
1iuretan6 se elinind por una operacidén suave de chorro -
de arena. Se usd una envolvente de Pangborn Corp. para -
chorro de arena, con la pistola de chorro de arena aso-
cia&a; para someter suavemente a chorrc de arena la rue-—
da. Se usdé una presidn de airée de aproximadamente 5,6 kg/
cm2, a 102 mm de la rueda, que giraba 3609, E1 tiempo to
~Tal bajo chorro de arena fue 60 segundos. Esta répida -
operacidn de limpieza con arena medianie aire a preéféﬁ
elimind la microcapa de contaminantes, sin hacer apfécig
blemente rugosa a la superficie Ge la rueda. Iuego se -
froté la rueda con limpiador domésticq, se aclard con -~
agua; y se-froté'con un pafio humedecido con acetona;i$ras
secar durante aproximadamente 3 horas-en,un horno a 50¢G,
Y 24 horas a temperaturérambiente, se ensayaron 1as'fﬁé—
das de muestra. También se hicieron hojas de la comﬁosi—
cidn antes descrita, y se curaron a aproximadamente leosm

mismos tiempos y temperaturas, para ensayos de pérdida .

ée peso y de dureza. Los resultados se dan en la siguien
te Tabla 1, . o
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Estos resultados muestran gue las muestras 1A
a 1L proporcionarian excelentes rodillos de traceidn pa~

ra barandillas de escaleras mecdnicas. Se usd un aparato

.de ensayés de abrasidn Tabor, modelo 503, para determi-

nar la pérdida de peso Tabor. Unas hojas del poliuretano
extendido, con tamafio de 102 x 102 x 3,2 mm, que tenian
un agujero de 8 mm practicado en el centro, se pusieron
sobre la plataforma giratoria del aparato Tabor. Dos -
ruedas C3-10, cada una don un peso de 1,000 g, giran S0
bre la hoja mientras ésta daba vueltas sobre la platafor
me. giratoria .a T2 rpm. Un accesorio de vacio recogia el
material separado por a2brasidn, y tras 1.0C0 rétacibﬁeé
se media: la pérdida de peso de la hoja. La dureza Shere
A (ensayo de dureza escleroscépica).se midid como- rebote

cuzndo wn martillo. de punta de diamante caia por un tubo

sobre la superficie de hoja. Los valores del coeficiente

de friccidn de rodillo se determinaroa usando el aparato
antes descrito, e ilustrado en la Figura 3 de los dibu-
jos. '

EJENMPLO 2

Se prepard una serie de rodillos de accione-

‘miento y hojas de poliuretano, como ejemplos comparati-

vos, usando el mismo método y se ensayaron usando los -
mismos procedimientos gue en el Ejemplo 1, pero usando -
diferentes proporciones de PIP:PIM y de prepolimero:MOCA.

se ensayaron las ruedas y hojas de muestra. Los resulta-

dos se dan en la siguiente Tabla 2:
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Estos resultados muestran laz imporiancia de. -

z
i

usar tantc dioles PIP como PTM, y de usar unz proporcidn

baja entre MOCA y prepolimero.
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Los puntos de invencidn propia 7 nueva que sc pre-
senten para que seen objebo de estz sollicivud de Pebentc de
Invenct 6L en Zenalia, VIINZL alios, son log qgue sc reco-
gen en las reiviadicociones siguientes:

1
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-
[ i W

resistente a la cbrasidn, que comprende v cubo netfliep
.

- v
. . . .,"

cuye circunferencia exterior estéd cubicrta vor wne rucde
o,
de comnosicidn de poliurciano ex%cndido, de alta traccidi,
‘resistente a la abrasidn, caracterizado por (1) mezeloxr:' ,

(4) 1C0 vartes de un prenolimero que Tiene un »eso equi-.
velente de isocianato de 1.350 o 1.6C0, y consistente esen

cizlnente en: (1) 100 partes de una mescla consistente esen

[&]

cialmente en G0 por cienvo en aego 2 05 por ciento en vewno
de polioxitetrametilendiol y de 15 por cicato en pemo a 4C
por ciento en peso de polioxiisopropilendiol, y (ii) de 14
vartes a 17 partes de.tolilendiisocienato, efiadido on 2

Wslfera inerte, 7 (3) 8,0 a 10,0 paries de metilen-bis (o-

o]

4

-clovoanilina) cue actta como extendedor e cadena, pare
Torzer wna composicidn de poliuretono extendidco fluido reae
tivo, (2) insertar wa cubo de rueda metdlico en un molle de
rueda, (3) vericr la composicibén de poliuretono exbencdido
clrededor de la circunferencia del cubo netédlico en el rol-
de, ¥ (4) calenter el cubo y la composicidén de poliuretano
reactivo dursnte 1 hora a 3 horas, a €08¢ - 100¢C, en el

-

molde, paro formar wi cubo con una cubliertw maciza do no-

Py

O0R

QUALITY
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livretano curcéo zlrededor de su circw:ifereicis.
28.~ Il6todo sesin le reivindicoeidn 12, corocteri-

“

adicionalmente dicho rodillo durante alrededor de 16 Moras
2 wne temperatura de 80¢ a 1002C¢ para curar nor coimpleto la

conposicién de poliuretano.,

10

32,~ I1étodo sesn las reivindicaciones 12 o 2c, ce
racherizado porque el prepolfmers tiene un peso equivalente

de isocigraito de 1.350 a 1.600.

48.- Tiétodo segln las reivindicaciones 12, 22 o 32,

ractorizado porgue el tolilendiisocionabo es al menos uno

de 2,4-%olilendiisocianalo y 2,6-tolilendiisocianato. .

52,- [X6%0do seztn la reivindicacién 42, car;.cterl—
ado porque el tolilendiisocianato es une mezcla al 80: 20‘
en peso de 2, -tolllena115001anato:2,6-%0111ena115001ana$0.

) 2,- I1é%odo segin cuglquiera de las reivindicacib-
nes iﬂ a 58, caracterizndo ror afﬁdi“ de 0,05 partes a O 15
parbes de cloruro de benzoilo a2 100 paries de 1a,mezcla aq
polioxitetrameiilendiol y polioxiisopropilendiol.

2.- létodo segin la reivindicacidn 28, ceracteri-
zado porque la composicibn de poliuretano curada tiene una
dureza Shore A der78 a 84.

82.- Liétodo sesin la reivindicacidn 22, carscteri-
zédorporque la composicidn de poliuretano curads tiene un
coeficiente de friccidn de rodaduré>de nés de 0,90,

92,- Iiétodo segln la reivindicacidn 8g, cafacteri—
zado porque el coeficiente de friccidn de rodadura es.de

1,10 a 1,60,

108.~ "MIEZTOD0 PARA PREPARAR U RODILLO DI TRACCICR

R_‘E’-'IST 4’! T A iJA A.B-RA-S.LO-_"

|
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