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'de-la‘camara; sin que hubiera necesidad de un aplana- .

"DESCRIPCION

~ Este invento se refiere a un procedimiento
y un dispositivo en el horno de cogquizacién para el

llenamiento de carbén precalentado. —

i -

En vlrtud de las especxales propiedades der

-

fluencia del carbdn precalentado ha sido ya p051bledi“

hasta ahora lograr, por el llenamiento de la camaraﬁdef

R

un horno de coguizacibn a través de dos ﬁnlcos agujerxos

T4

“de llenado, un grado de llenamiento relatlvamente bueno,

v‘-‘uuv

es declr,'un llenamlento uniforme, lo mas alto posible,

a v
gy
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: mlento como en el caso- del llenamlentovcon carbon hu—‘

- o s
P o

medo. -

Misién de este invento es simplicar todavia

més y acelerar ~i llenamiento d: ~arbdn preca‘entado

El problema se resuelve segfin el invento
llenando con el carbén en una corrlente de masa de 8

a 20 toneladas por minuto a través de un solo agujero

 de 1lenado.

Con los métodos actuales para el llenamiento
con carbﬁh precalentado no se conseguiria ningln grado
uniforme de llenado y ningfin aprovechamiento compléto

del volumen Gtil de la cédmara mientras se llenara con

la corriente en masa usual de unas 4 a 6 toneladas poxr

mlnuto Pero sorprendentemente se ha descublerto que
aumentando la corriente en masa~del carbdn precalentado

se logra un movimiento tan intenso del carbén dentro de
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la c&mara en todas direcciones, que aun llenando por
un solo agujero de llenade se consigue una carga uni-

forme del horno con carbdn precalentado.

Sorvrendentemente se difunden con este
procedimiento menos particulas de carbdn hacia el )
colector de gas durante el llenamiento de la camara'wﬁ“t
del horno de coque de lo que se difundiria con el.
llenamiento por dos agujeros ae llenado y menor corzién;e
de masa. Segln los conocimientos que regian hasta aﬁo&é,
gse hubiera renunciado siempre a un aumentc de la co~l
rriente de masa, porque se temia a consecuencia de éfﬁf
una elevacidn extremadamente indeseable del inevitaﬁlé;
arrastre de ma@eria’sélida hacia el cql@;?or de'gas‘l1;

Adéﬁés'del-éﬁﬁento:ihdiéado dé lé corriéﬂée
de masa hasta 8 - 20 toneladas por minutd, puede con-
tribuir a-mejorar el grado deseado de *llenamiento uni-
forme y el aprovechamientq 6ptimo del volumen dé la
cimara en el llenado con carbdn piecalentadb un dispo-
sitivo gue se caracteriza por tener, en un varillaje
deslizable hacilia dentro de un agujero de llenado, una
superficie deflectora por lo menos, la cual imparte a

una pequefia porcifn del carbdn afluente impulsos en

direccidn al eje longitudinal de la cé&mara.

Tanto la medida de procedimiento citada
a que se refiere el invento como el dispositivo segfin
este invento, y particularmente una combinacitn de estas

caracteristicas inventivas, garantizan en el llenamiento
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con carbdn precalentado a través de un agujero Gnico

" de llenado un grado de llenamiento del horno del 100

% aproximadamente, comparable con el llenamiento de
carbdn precalentado a través de 2, 3 6 4 agujeros de

llenado.l

-
-

La superficie deflectora estid de preferéﬁ=

cia arqueada como una reja de arado, o sea dividida-en-’

Ty

dos partes ¥ con curvatura cbncava dirigida oblicua-:

R

mente hacia arriba y hacia los extremos de la camara. .,

Esta configuracién“de la superficie deflectora da a-:-
una parte del carbdn ingresante impulsos en el sentida-

deseado y de la magnitud deseada. , L

Conocida es la medicidn, en los hornos dé-’

ST

" ‘coquizacién, del nivel de llenamiento del carbdn por. -

medio de una sonda medidora de la altura de 1lenado,

.la cual ec deslizable hacia dentro de"un'agujero‘de

llenado.

De acuerdo con el invento, la superficie

deflectora puede estar aplicada por lo tanto con mayor

conveniencia en la propia sonda medidora del nivel de
llenado. ’
Huelga entonces un varillaje especial para’

la aplicacibn de la superficie deflectora.

Un horno de coquizacién para realizar el
procedimiento‘de este,ihvento se distingue en que el
agujero de llenado eﬁté proyectado para que pueda re-
cibir una corriente de masa de 8 a 20 toneladas por

minuto de carbdén precalentado, el cual proviene, por
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ejemplo, de un transportador-cargador de cadena corres-
pondientemente dispuesto, y en consecuencia presenta
un difmetro que a ser posible abarca toda la anchura

de la camara, o sea que'normalmente es de 300 a 500 mm.

Otras caracteristicas de este invento se.

N

desprenden del ejemplo de realizacibn que sigue, ex~ .

puesto con referencia al dibujo adjunto. Por tanto,“-

ma s

todas las caracteristicas descritas y/o representadas
constituyen, por si solas o en cualguier combinaciént"

légica, objeto de este invento.

Las figuras del dibujo muestran:

-~

Figura 1 - esquemiticamente y en seccibdn, un fragjf
mento-del techo de la camara de un hornoi“j
de coquizacidn en la zona del agujero de.
llenado, con el dispositivo a que se re-

’ fiere este invento,
Figura 2 - un corte segln A - A de la figura 1.

En el techo 5 de la cédmara de un horno de
coquizacidn se‘halla un agujero de llenado 3, el cual,
de manera yva de si conocida, se ensancha cbnicamente
hacia la cd@mara 7 del horno. El carbdn precalentado es
transportado a la cémara 7 por medio de un transporta-
dor-cargador de cadena (no representado), el cual est&
dispuesto por encima de la bateria de hornos, y una
deslizadera de manga 6, la cual establece la comunica-
cidn entre el transportador de cadena y el agujero de

llenado 3. De acuerdo con el invento, el carbdn preca-
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lentado se llena en una corriente de masa de 8§ a 20
toneladas por minuto por el agujexo de llenado 3 en
la cémara 7, para fqrﬁar la carga 4 del horno con la

superficie mds plana qué sea posible. El agujero de

" llenado 3 esté dimenéionado en consecuencia para que

pueda admitir esta corriente de masa. Por la deslizé;’f
dera de manga 6 y el agujero de llenado 3 se ha intvo~-’

. . . ! ; o Yt
ducido por su extremo inferior en la cdmara 7 un vari-

e

llaje 1, en el caso éctual la spndarde nivel de llenado,
ya de por si necesaria. A corta distancia por debajdz'
de la embocadura del aéujero de llenado 3 en ia cénara’-
7 se halla en el varillaje 1 una superficie deflectora-
2 a modo de reja de arado, la cual imparte é una peéue@a
éofdiéﬁ~del'carbéﬁ precalentado iﬁgreéagtgiiﬁpuisosféﬁf
direccidn del eje de la éémara. El tnico agujerc de
llenado 3 se hélla més,onenos en el centro entre

anbos exérémos de la céméra, en el teého 5 de 8sta,

para que la desviacién del éarbén p;eéalentado'ée efec-

the simétricamente en direccidén del eje de la cémara

'y en relacién a los dos extremos de &sta. Las dimensio-

nes y la posicifbn de la superficie deflectora respecto
a 1asvdimensionesjde la seccifn transversal del agujero
de llenado yvla“distanCia de -&ste se%han}estableéido de
que,'éunque.ia desviacidn necesaria del carbén precalen;

tado en el sentido del eje de la cmara se realice hacia

ambos lados, la'corrienterde masa del carbén precalentado

no experimente mucho obsticulo. En el ejemplo de reali- -
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zacidn representado la superficie deflectora a modo
de reja de arado esti sostenida en dos partes sobre
puentes 8 en el varillaje 1 y provista de una curva-
tura coéncava dirigida obiicuamente hacia arriba y
hacia los extremos de la c@mara. La flecha indica la
direccidn de desvio del carbdn precalentado que se ::

logra por medio de la superficie deflectora 2'dispd;s£5_

e« ne
*

de acuerdo con el invento. e
Seglin el invento es tambi&n. posible diST}f
poner en otro lugar cualguiera del techo de la cémaré
del horno de coque el agujero de llenado o bien utili;
zar otro agujero de llenado ya existente en vez de_éhb
en el centro del horno. Segln otra modal%dad de realfr
zacidn, resulta sumamente ventajoso establecer el aqu
jero inico de llenado en uno de los dos extremos del
techo Je a clmara respectiva dzl rorno de cogue; de
preferencia en el llamado "lado del coque". Precisa~
mente las cémaras de los hornos de coque se ensanchan
de ordinario cbnicamente en direccién al lado del co-
gque (lado en que el cogue sale de la cémara). En virtud
de ello un agujero de llenado que se halle en este lado
puede hacerse mis grande de lo que es corriente, o0 sea
darle como méximo un difmetro del tamahfo de la anchura
de la clmara en ese extremo, mientras que en el estado
actual de la técnica todos los agujeros de llenado son

del mismo tamafio y. se determinan de acuerdo.con la me-

dida de la anchura minima de la cé8mara.



De

10.

15%

20,

NOTA

Degerito el objeto del presente invento, se

declaran nuevas y de propia invencidn las siguientes

reéivindicacionegs

1. Procedimiento coﬁ. su digvositivo correspon~
diente, 'p‘ara Ql, llenado de ca}_;bén calentado en un normo de
coquizacién, por agijeros de llenado existentes en el te-
cho de 18 chmara de égte, caracterizedo en que el c argoé-ﬁ"

ge carga por un agujero finico de llepado en una corriehte de

masa de 8 a 20 tonsladag por minutoy

2. Procedimiento, egpecialmente segin la reivin-
dicacidn 1, caracterizado porque el dispositivo egtd couas-
tituido por pn varilléje (1) deglizable dentro de un ég;.je-

1o _xini»co'“ de 1lenado (3) al gue egté splicada una, a lo,’r;ﬂ.e-

- nog, superficie deflectora (2) que imparte a una poréi5n pe-

quefia Gel carbén ingresante impulsos en direccidn al eje de

1a cfmara.

3. Procedimiento segin la reivindicacidn 2, carac-
terizado en que la superficie deflectora (2) estd ocurvada -

a modo de reja de arado.

4+ Procedimiento segih lag reivindicacioneg 2

5 3, caracterizado en que la guperficie deflectora (2)

egté aplicada a una sonda medidora deslizable hacia dentro

del agujero de llenado (3).

5. Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado en que el agujero fuico de llenado esgtd AQis-
puesto en el extremo del techo de la cémara del horno de

coque en el cual la cdmara eg més ancha ("lado del coque™);




¥y e gue dicho agnjero tiene un difmetro del tamafo

de la ancaura de la cdmara regpeotiva.

6. Procedimiento con su dispositivo correspon~
diente para el llenado de carbdn calentaido en un horno

5. de coquizacidn.

Segin se descrive y reivindica en la presents
memoria descriptiva que congbe de 9 hojas foliadas y

egeritas a mdquina por una sola cara.

Madrid, & 22 AGO, 1978
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