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5.

MEMORIA DESCRIPTIVA 
Este inye n i o se re fie re  a una nueva 

clase de interm ediarios que se u tiliz a n , predominantemente, 
en la  preparación de colorantes para m ateriales te x t i le s .

En parb icu lar e l  presente invento se re fiero  
a la  preparación de los nuevos interm ediarios de la  fó r­
mula general ( í ) :  . .

10. (I)

en donde

15.

20.

25.

R y R ', iguales o d is tin to s  entre g í, pueden se r
H; un alquilo de C^-C^ opcionaUmente subs­
titu id o  por grupos de halógeno, CN, CONĤ , 
C00 alquilo C^-C^, a r ilo x ilo , alquilo 
C ̂  -C ̂ g -arilox i lo , alcoxilo C^-C^? un a ra l-
quilo?

2 -R es H? alquilo C ^ lS ^  vinilo? halógeno? 
a rí lo? aralquilo  C^-C^? mono- y t r i -h a lo -  
gen-motilo? bidroximetilo? a o il  (C^-C^) 
oximetilo? d ia lq u il (C^-C^) amino-meti- 
lo? alcoxi C^-O^ metilo? 
es H? alquilo  halogen alquilo C^-C^;
trihalogen-m etilo? hidroxilo? 
es H? alquilo halogen-alquilo. C^-C^?
trihalogen-m etilo  ? carbalcoxilo 
oarboxilo?

R̂

R̂
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10.

15.

20.

25.

es H? alquilo 0 -C ?' . . .. j. p
2 1 4 5do a de R , R*, E y R-̂  pueden formar juntos 

un á te lo  penta o hexa-atómioo a l ifá tic o ,
siendo los otros dos E?

r / -R es H; halógeno, alquilo Ĉ *-Ĉ ; alcoxilo
C.^O* eventualmente substituido?1 4

X es 0C0 alquilo O^-C^g eventualmente su b s ti­
tuido por halógeno, COOE, CN? 0C0 alqueno 
^ ^ 1 8 *  a r ilo , opcionalmente su b sti­
tuido ̂  0C00 alquilo ^^2 .8^  s r i lo  opcio*
nalmente substituido? 0C00 aralqu ilo ; 0C00 
oicloalquilo? OSÔ  a rilo  opcionalmente subs­
titu ido? OSOg alquilo C^-C^? OCOHN alquilo 
C -̂C .̂? OCQENhalogenalquilo Ĉ -Ĉ _? OCOHN 
arilo  opcionalmente substitu ido por uno o 
mas de los grupos siguientes? halógeno, a l ­
quilo C^-<r, alcctxílo C^*C^, SO'̂ H, COOE,
SO.NH , SONH aoilo? 0 alquilo C -C ' opcio- -2 ¿* 2 1 * 4
nalmente substitu ido por CN, CONHg, CON 
(alquilo C^-C^g, C00 alquilo  C^-C^?
OCOHNOgS alquilo C ^ ^ ?  0C0HN0 S a rilo , 
opcionalmente substituido? 0^HC(ci):C(0l)^ =

CHg 0--------- —
0? OCH-O alquilo C^-O^g? halógeno? N (R ^)?,C0\ 9.N(NHjC-(NEJ=NH? NHC(niJ=NH?N* R- ,¿ ¿ 2 ^CO^*

R ,  N(acilo)r,? OCONH-naftilo opcie—^S O g / ^
raimante substitu ido por halógeno? 
-CCOHN^H^N? -OCON(C -̂C  ̂ alquilo)g?

R  ̂ y iguales o d is tin to s , son alquilo C^-C^?
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5.

10.

¡13.

20.

25.

juntos pueden formar un oiclo opcional*- 
mente substitu ido o conteniendo otros 
hoteroátomos?

Ep puede s e r  alquileno opcionalmente substi­
tuido por COOH, SO* H) SCH-COOĤ  o arileno3 ; ^ -opcionalmente substitu ido por CÓOH, SO H  ̂ 3
SO NĤ , SO m  aoilo'.. - 2 2' 2 . . ,Los compuestos interm ediarios de l a  fórmula ge­

nera l (I) se s in te t iz a  según reacciones conocidas mediante 
condensación o adición de los productos de la  fórmula ge-

(II)

oon reactivos conocidos que tienen  las fórmulas generales 
sigu ien tes:

R-**°CO C1 R̂ COO CH.3 R̂ COO CgĤ
(111) (I lla ) (111b)

( A  0)^0 12R ooc c i R^SOgCl
(17) (V) (VI)

R-̂ R̂CO CH =0H 2 01 01 >̂C=C'̂ .
(VII) (VIII) 0=CH 0=0

OH
CH- CH CH.-OH -  CH„ ̂ \   ̂0

CHg=CH 0 R^
(X) (XI) (Xla)



en donde
(R ^) N00C1 (Vlla) 2

5.

10.

15.

20.

R, R*\ R^, R^, R^, R^, R^, R^, R̂  y R? tienen  e l

R10

RÜ

R-12

R'13

R'14

R'15

R16
,17

significado antes indicado y 
es alquilo C_-C,, opcionalmente substitu ido 
por halógeno o CN; alquero ^ 2*^18 ' op­
cionalmente substitu ido;
es alquilo C^-C^; juntos pueden se r  un ra d i­
ca l de a rilo  o un puente a l ifá tic o  saturado 
o insaturado;
es alquilo  a r ilo  opcionalmente subs­
t i tu id o , ara lqu ilo , ciclo  alqu ilo ; 
es un arLlo opcionalmente substitu ido; 
alquilo C^-C^;
es alquilo C -C '; halogen-alquilo C a r i-  1 4  1 4
lo; opcionalmente substitu ido  por uno o mas 
grupos de halógeno, alquilo C^-C^, alcoxilo 
^1^ 4? SO'̂ H, SO  ̂ alquilo C ^ ;  SÔ
a r ilo , opcionalmente substitu ido ; n a ít i lo  op- 
oionalmente substitu ido por halógeno; 
es CN, CONHg, CON(alquilo COOH, 000
alquilo 0^-3^; 
es alquilo C^*C^;

25.
R*"' es alquilo C^-3^, 

o mediante condensación de los productos que tienen  la  
fórmula general (XII):
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5.

10.

R̂ *t t^0—c—C—01
! T ! rR-̂  R-̂ (XII)

obtenibles, por ejemplo, a p a r t i r  de loá interm ediarios 
de la  fórmula general (II) por reacción oon BOCl^, según 
e l  procedimiento descrito  en los ejemplos, oon derivados 
que tienen  las  fórmalas generales:

HNf p, 

(XIII)

EN
(XIV)

X N ^ 0 ^ 9

(XV)

EN (aoilo)^ RHN acilo  HN(NH^C(NHg)=NH
(XVI) (XVIa) (XVII)

H NC(NH )=RH 2 2
(XVIII) 

en donde:
R, R^, R^, R^, R^, R^, R^, R^, R̂  y ^  tienen  

e l  significado antes indicado.
20. la s  reacciones de los compuestos que tienen

las  fórmulas generales ( I i)  y (XII) con los reactivos 
que tien en  estru ctu ras comprendidas en las  fórmulas 
de (I II )  a (Xla) y de (XIII) a (XVHI) respectivamente, 
se llevan  a cabo, usualmente, en presencia de disolventes 

25. apró ticos, t a l  como benceno, tolueno, x ileno , cloro benceno 
ortodiclorobenceno, p irid in a , dimetilformamída, d im eti- 
aoetamida, sulfóxido de dim etilo, hexametilfosforamida, 
a temperaturas comprendidas entre 0 y 140SC en presencia



o en ausencia de aceptóles de hidrógeno, t a l  como t r i e t i l a -  
mina, o de catalizadores básicos, t a l  como sales amónicas 
cuaternarias o p irid in a , llevándose a cabo generalmente 
la  separaoión del producto de la  masa reaccional en condi­
ciones f r ía s  mediante simple f i l t ra c ió n .

los productos así obtenidos tienen , usual­
mente, un elevado grado de pureza y se u ti liz a n  t a l  oual 
en la  etapa de s ín te s is  sucesiva a colorante.

Estos interm ediarios, en efecto , se u ti liz a n  
principalmente para preparar colorantes dispersos del t i ­
po e s t i r i lo  o del tipo  azo. Además es posible obtener co- - 
lorantes azoicos ácidos, colorantes d irec to s , colorantes 
disolventes y colorantes catiónicos aptos para la  tin c ió n  
de fib ra s  a c rílic a s .

los interm ediarios de la  fórmula general 
(II) se conocen en parte y pueden s in te tiz a rse  mediante 
reacción de ox ie tilao ión  de los fenoles que tienen  la  
fórmula general (XIX):

en donde
1 fR, R y R° tienen  e l  significado antes indicado, 

por ejemplo con óxido de etileno  o e tilen -c lo rh id rin a  y 
sus derivados, según e l  método ilustrado  por B u tler y 
Renfrew, J . Am. Chem. Soo. 60 (1938) 1582-85. E l empleo 
de los interm ediarios de la  fórmula general (i)  para la



preparación de los colorantes antes oltados se describe 
en o tras  so lic itu d es  oopeadiantos de la  misma p e tic io ­
naria.

los ejemplos que siguen se ofrecen "para i lu s t r a r  
las  c a ra c te r ís tic a s  de l presente invento, s in  que im pli­
quen lim itación del mismo.

A menos que se indique de otro modo '-partes" 
se entienden expresadas en unidad de peso A 
EJEMPLO 1

41,8 partes  de l interm ediario (A):

OCgĤ OH
y 30 partes de anhídrido acótico se mantuvieron en re flu ­
jo durante 2 horas, controlando e l  desarro llo  de la  reac­
ción mediante a n á lis is  cromatogréfico de oapa delgada 
(vehículo: ge l de s ílic e ?  eluyente : tolueno 30, acetato 
de e t i lo  10, p ir id in a  8 , NĤ OH 2 en volumen) y luego re ­
velando la  plaoa cromatográfica oon una solución de sa l 
de diazonio. Por último se dejó e n fr ia r  la  solución has­
t a  la temperatura del ambiente, después de lo cual se 
v ir t ió  en 300 partes de hielo bajo ag itación  intensa. E l 
precipitado resu ltan te  se separó por f i l t ra c ió n , se la ­
vó oon agua hasta pH neutro y se secó en a ire . Se recupe­
raron 42,3  partes de l interm ediario



OCgHjOCOCĤ
en forma de un polvo g ris-ro sa , oon e l  an á lis is  elemental 
siguiente:
Calculado % 66,906 8.422 5,573

C H N
Hallado % 
EJEMPLO 2

66,4 8,35 5,49

Se h ic ieron  reaccionar 20,9 partes del in te rn e - .. 
d iario  (A) del ejemplo 1 con 12,5 partes de isocianato de 
fe n ilo  en presencia de 60 ce de orto-diclorobenceno a una 
temperatura de 80BC. la  reacción se controló mediante aná­
l i s i s  oromatográfico do oapa delgada llevado a cabo de con­
formidad con e l  ejemplo 1; a l  término de la  adición, que 
duró unas 2 horas, se dejó e n f r ia r  la  solución bajo ag ita ­
ción y se separó e l  precipitado resu ltan te  por f i l t r a c ió n  
y se lavó oon una pequeña cantidad de é te r  de petróleo.
Se recuperaron 28,2 partes del producto:

en forma de un polvo blanco, con un punto de fusión  = 
114- 116BC y e l  an á lis is  elemental siguiente;



10 -

10.

15.

20.

Calculado % 69,488 7,366 8,531
C H N

Hallado % 69,6 7,3 8,5
Se adicionaron 23,6 partes  de este  intermedia­

rio  en pequeñas porciones -  de modo que se mantuviera la  
temperatura por debajo de 403C -  a 87 p a rtes  de c lo rh i-  
drina su lfú rica .

luego se calentó la  masa 2 horas a 403C, se 
enfrió  h asta  030 y por último se v ir t ió  sobre 200 par­
te s  de h ie lo . El sulfocloruro resu ltan te  se separó por 
f i l t r a c ió n  y se hizo reaccionar con 150 cc de NĤ OH, bajo 
in tensa agitación, a 2030 durante 8 horas.

En primer lugar se obtuvo una solución completa 
después de lo cual se formó un precip itado, que se f i l t r ó  
y lavo con agua. Se secó la  to r ta  re su ltan te , recuperán­
dose as í 14,3 partes d e l interm ediario;

-SO NK„ 
2 2

en forma de un polvo blanco con un punto de fusión 
193-19430, y e l  a n á lis is  elemental siguiente:

25, Caloulado % 56,002 6,184 10,313
C H N

Hallado % 55,6 6,08 10,2

EJEMPLO 3
Siguiendo exactamente e l  método descrito  en
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e l  ejemplo 2 se h ic ieron  reaccionar 20,9 partes del in te r ­
mediario (A) del ejemplo 1 con 19,5 partes de 3 , 4-diclono— 
fen il-iso cian ato  en 60 cc de brto*^iclorobenceno.

Se recuperaron 37,2 partes de l interm ediario:

+
10. en forma de un polvo o r is ta lin o  blanco con un punto de 

fusión  = 123,5 -  12530 y e l  a n á lis is  elemental siguiente:
Calculado % 57,438 5,581 7,052 17,843

C H N C1

Hallado % 57,4 5,6 7,0 18,3
15. EJEMPLO 4

Siguiendo e l  método descrito  en o l ejemplo 2 

se hicieron reaccionar 22,3 partes del interm ediario (B):

20.

con 12,5 partes de fonil*&socianato en ausencia de d iso l­
vente. Se recuperaron 31,3 partes del interm ediario:
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en forma de un po i r  o o ris ta lin o  blanco con un punto de fu­
sión  = 87-8920 y e l  a n á lis is  elemental siguiente:
Calculado % 70,149 7,653 8,181

10. C H N
Hallado % 70,1 7,8 8 ,2

Se adicionaron en pequeñas porciones 25,7 partes do este 
interm edario, para mantener una temperatura in fe r io r  a .... 
402C, a 87 partes do clo rh id rina  su lfú rica , luego se ca- 

1^, lento la  masa hasta  402C durante 2 horas, se enfrió hasta
OSO y por último se v ir t ió  en 200 partes de h ie lo . Se sepa­
ró e l  sulfocloruro resu ltan te  por f i l t r a c ió n  y se hizo reac^ 
cionar con 150 partes de NĤ OH bajo in tensa  ag itación du­
rante alrededor de 8 horas a 2020. Se obtuvo primero una 

20. solución y luego se formó un precipitado que se separó
por f i l t r a c ió n  y se lavó con agua. Por secado de la  to r ta  
se reouperó 18,7 partes  d e l intermedario:

-aOgNHp

25
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en forma de un polvo blanco con un punió de fu sión  = 
97-1003C y e l  a n á lis is  elem enial sigu iente:
Calculado % 56,988 6,457 9,969

0 H N
5. Hallado % 56,2 6,2 9,82

EJEMPLO 5
Se liioieron reaccionar 22,3 partes del interm e- 

d iario  (B) del ejemplo 4 con 19,5 partes de 3,4"*dioloro- 
-fen il-isoc iana to  en presencia de 50 co do o rto -d ic lo ro - 

10. benceno según las  modalidades descritas  en e l  ejemplo 1.
Se recuperaron 38,2 partes del interm ediario:

en forma de un polvo o ris ta lin o  blanco con la composición ' .
elemental siguiente:

20. Calculado % 58,399
C

5,881 6,811 
H N C1

17,240

Hallado % 
EJEMPLO 6.

58,1 5,82 6,47 17,9

Se hicieron  reaccionar 20,9 partes de l interm e-
d iario  (A) del ejemplo 1 y 11,0 partes de b u til- iso c ian a - 
to  según las modalidades descritas  en e l  ejemplo 2, en 
ausencia de disolvente.

Se recuperaron 26,4 partes de l interm ediario
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15.

20.

25.

00 H'OCOHNC,IL 2 4 4 9;
en forma de un polvo c r is ta lin o  blanco, oon un punió de 
fusión  = 64- 65SC y e l  an á lis is  elemental siguiente:
Calculado % 66,203 9,151 9,083

C H N
^  Hallado % 66,3 9,7 9 ,2

EJEMPLO 7 .
Se h ic ieron  reaccionar 20,9 partes del interme­

d iario  (A) del ejemplo 1 en 60 cc de xileno con 12 partes 
de anhídrido succínico y 2,0 partes de p ir id in a  a 90^0 du- * 
rente 4 horas, comprobando e l  desarro llo  de la  reacción me*- 
diante un an á lis is  cromatográfico de capa delgada (vehículo 
: g e ! de s í l ic e ;  eluentes: a lo o h o lb u tílico  20, alcohol i s o - .  
p rop ílico  20, ácido aoétioo 10, agua 10 partes en volumen) - . 
y revelando luego la  placa cromatografía a oon una solución .i. 
de una sa l de dlazonio .

Después de la  d estilac ió n  del disolvente se re­
cuperaron 28,2 partes del interm ediario:

en forma de un liquido denso de color purpura oon e l  aná­
l i s i s  elemental siguien te:
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5.

10.

15.

20.

25.

Calculado % 62,119 7,494 4,528
C H N

Hallado % 61,7 7,31 4,12
EJEMPLO 8.

Se disolvieron 20,9 partes de l intermediario
(A) del ejemplo 1 con 50 cc de p irid in a ; se enfrió  la  
solución hasta 0-10SC, después de lo cual se adicionaron 
gradualmente 20 cc de c lo rof ornato de m etilo . la  reac­
ción se controló mediante., un an á lis is  cromatográfico de 
capa delgada (bajo las condiciones especificadas en e l  
ejemplo l ) ,  manteniendo e l  conjunto a 0- 10ac durante 
unas 3 horas, después de lo cual se v ir t ió  la  solución 
en 400 partes de agua, se tra n s f ir ió  a un embudo separa­
dor y se ex trajo  con é te r  e t í l ic o .  Después de la  d e s t i ­
lación del disolvente se recuperaron 25,4 partes del in ­
term ediario:

00 H.0C00CH 2 4 3en forma de un liquido naranja-pardo con e l  an á lis is  e le ­
mental siguiente:
Calculado % 62,901 7,918 5,240

C H N
Hallado % 62,3 7,58 5,28
EJEMPLO 9

So adicionaron 209 partes del interm ediario 
(A) del ejemplo 1, a 35^0, con 153 partes de POCl^, des
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5.

10.

15.

20.

25.

pues de. lo cual se calentó la  mazóla a 8ÓSC dorante 1 hora.
Después d e l enfriamiento a ía  temperatura del 

ambiente se v ir t ió  la  masa sobre 500 pantos de hielo y 
100 partes de agua y se a lca lin izó  con hidrato sódico 
a l  20 %.

Se agitó durante unos 30 minutos, se tran s ­
f i r ió  luego la  masa a un embudo separador y se tra tó  con 
50 p artes  do NaCl para favorecer la  separación de las 
dos fases. Se recuperó l a  fase superior orgánica y se so­
metió a un proceso de re c tif ic a c ió n  para recuperar 180 
partes del interm ediario:

que se recogió, en forma de un aceite denso de co lo r rogo 
parduzco, a 128-131SC, bago un vacío do 3,5 mm de Bg.

E l producto exhibió e l  an á lis is  elemental s i ­
guíente:
Calculado % 63,288 - 7,967 6,151 15,569

C H N Cl
Hallado % 
EJEMPLO LO

62,4 7,9 6,5 15,7

se hizo reaccionar a 115^0, durante 4-5 horas
68,3 partes de l interm ediario del egemplo 9, 82,1 partes 
de 2-m etil-im idazol y 38,3 partes de tr ie tila m in a  en 300 
oc de monoclorobenoeno.

Al término de la  reacción se dejó e n fr ia r  la



niasa a la  temperatura de l ambiente, después de lo cual 
se f i l t r a r o n  loe c o s ta le a  de clorh idrato  de tr ie tila m in a  
lavando la  to r ta  oon 50 co de monoclorobenceno. la  solu­
ción, con un color pardo, se sometió a destilac ión .

Se recuperaron 72 partes de l producto:

que preo ip ito , por enfriamiento, en forma de un polvo palu­
do con un punto de fusión de 42- 46SC y e l  a n á lis is  elemen­
t a l  siguiente:
Calculado % - 70,295 8,480 15,372

C H N
Hallado % 69,6 8,2 15,7
EJEMPIO ll

68,3 partes del interm ediario del ejemplo 
9 , 45,1 partes de dimetilamina y 38,3 partes de t i ie t i la m i-  
na se h icieron  reaccionar a 115^0 en 300 cc de mo ñoclo ro­
be noeno durante 4^  horas en una autoclave, a una presión 
máxima de 2,5 atm. Luego se dejó e n fr ia r  la  masa a la  
temperatura de l ambiente y e l  líquido oscuro recogido se 
dispuso en un embudo separador. La fase líquida se ex tra ­
jo repetidamente conHCl diluido; luego se tra tó  la  so­
lución acido acuosa con NaOH a l 30% y se llevó a pH =
10; por último se separó la fase acuosa mediante un em-
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5.

10<

15.

20.

25.

budo separador. Por d e stila c ió n  de la  fase o p á n ic a  se 
recuperaron 56,4 partes de l intermediar!, o:

en forma de un líquido pardo oscuro que exliibió e l  an á lis is  
elemental siguien te:
Calculado % 71,143 10,235 11,853

c H N
Hallado % 
EJEMPLO 12

70,9 10,4 12,02

Se adicionaron 36 partes de íta lim ida potásica 
a 120 cc de sulfóxido de dim etilo5 se calentó la  mezcla a 
95SC y a e s ta  temperatura se adicionó, durante 1 hora, 
una solución co nstitu ida  por 33,0  partes de l intermedia­
rio  d e l ejemplo 9 y 30 cc de su lf  óxido de dim etllo.

La temperatura se llevó a 100SC y se agitó la  
masa a e s ta  temperatura durante 6 horas, controlándose 
e l  desarro llo  de la  reacción mediante a n á lis is  cromatográ­
fico  de capa, delgada (según las  condiciones expuestas en 
e l  ejemplo l ) .  Se enfrió  a la  temperatura d e l ambiente y 
se v ir t ió  la  masa en 400 partes de h ie lo : e l  precipitado 
resu ltan te  se separó por f i l t r a c ió n  y se lavó con agua. 
Mediante secado de la  torta, se obtuvieron 43,6 partes del 
interm ediario:
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5.

10.

15.

20.

25.

on forma do un polvo o ris ta lin o  am arillo, oon un punto de 
fusión = 124-125SC y e l  a n á lis is  elomental siguien te: 
Calculado % 70,984 6,553 8,279

C H N
Hallado % 70,6 6,5 8,1
BJBMPIO 13

Siguiendo exactamente e l  procedimiento d esc ri­
to  en e l  ejemplo 2, se h icieron  reaccionar 20,9 partes 
del interm ediario (A) del ejemplo 1 oon 16,9 partes de 
n a ftil- iso c ian a to  on 30 cc de ortodiclorobencono.

So reouperaron 33,9 partes del interm ediario:

en forma de un polvo c r is ta lin o  blanco oon un punto de 
fusión  = 3j03-"106SC y e l  an á lis is  elemental siguiente;



Calculado % 73,01 6^88 7,4
C H N

Hallado% 
EJEMPLO 14

73,05 6¡85 7,38

Se h ic ieron  reacóionar 20)9 partea del interme­
d iario  (A) de l ejemplo 1, 22 partea de cloruro de d im etil- 
-carbamoilo y 11 partea de t r i e t i  lamina a ÍOÔ C en 40 cc 
de ortodiclorobenceno durante 6-7 horas.

Al término dó la  reacción se dejó e n fr ia r  la  
masa a la  temperatura del ambiente y luego se f i l t r ó  con 
la  separación simultánea d e l disolvente.

Se d isolvió  de nuevo la  to rba con agua, so agitó 
la  d ispersión  durante 1 hora, luego se f i l t r ó  y se lavó 
con agua. Mediante e l  secado de la  to rba se recuperaron 
42 partes del interm ediario;

OC H,OCON(CHj 2 4 3 2
en forma de un polvo blanco grisáceo con un punto de fu ­
sión  = 56 -  58SC y e l  a n á lis is  elemental siguien te:
Calculado % 64,28 8,57 10,0

C H N
Hallado % 64,2 8,49 9,88
EJEMPLO 15.

Se tra ta ro n  14,8 partes de iso n ico tin ilaz id a
con tolueno h irv ien te  hasta la  completa separación del 
nitrógeno.



Al término da la  generación de nitrógeno (unos 
20 minutos), se adicionaron 20,9 partes  del intermedia­
rio  (A) d e l ejemplo 1 a la  solución toluénioa de l p ir id in -  
*-isocianato que se había formado y luego se agitó la  masa 
durante unas 4 horas, siempre a la  temperatura de e b u lli­
ción. Luego e l  oonjunto se dejó e n fr ia r  a la  temperatura 
del ambiente y se separó e l  precipitado resu ltan te  por 
f i l t r a c ió n  y se lavó con un poco de é te r  de petróleo. Des­
pués de secado se recuperaron 29,6 pa rtes  del interm ediario:

en forma de un sólido o iis ta lin o , oon un punto de fusión = 
167,5 -  168,530 y e l  an á lis is  elemental siguien te:
Calculado % 65,65 6,99 14-̂ 59

C H N
Hallado % 66,1 7,05 14,6

REIVINDICACIONES
Descrito e l  objeto de l presento invento se 

declaran nuevas y de propia invención las  siguien tes r e i ­
vindicaciones.

1. Un procedimiento para la  preparación de nue­
vos productos interm ediarios para la  obtención de coloran­
te s . cuyos interm ediarios presentan la  fórmula general (I)
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R^! t
¡3 5̂R

(I)

en donde

10.

15.

20.

25.

R y R \  iguales o d istingos, pueden se r H; alqu i­
lo 0^-0^ opcionaimente substitu ido por gru­
pos de halógeno, CN, COIHg, C00 alquilo

a ii lo x ilo , a lq u il ariloxilo,**'
alcoxilo C^-C^; aralqu ilo ;  ̂ *̂3

R es H; alquilo C^*-C^; v in ilo ; halógeno,
a r ilo ; aralqu ilo  mono-y tr i -h .a lo -"
gen-metilo; h idroxim etilo; acil(C^-C^)oxi-
metilo; dialquil-(C--C  ')aminometilo; a lco - , ^ 4  -xi(C -C Jm etilo ;3 : i  ^ ^

R es H; alquilo C^-C^; halogen-alquilo
. C^-C^; t  lihaloge n-me t i  lo ; h idroxilo; ,,

R  ̂ as H, alqu ilo  C^-C^; halogen-alquilo
C *C.,; tiihalogen-^netilo; carbalcoxilo 1. ^

R̂  es II, alquilo  .C^*C ;̂ 
dos de R^, R^, R̂* y R  ̂ pueden formar juntos 
un c ic lo  a l ifá tic o  penta o hexa-atómico, sien­
do los otros dos H;

R es H; halógeno; alquilo 0^-C^; alcoxilo 
^1*^4 opcionalmente substitu ido;

X es 000 alquilo , opoionahnente su b sti­
tuido por halógeno, COOI-1, CN; 000 alqueno

C^-C^; carhoxilo;
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5.

10.

15.

20.

25.

^2*^18* opcinalmente substitu ido;
0C00 alquilo 0 - 0  ; 0000 a rilo  opcional-1 18monte substitu ido; 0000 aralqu ilo , 0000 
c ic loalqu ilo ; OSÔ  añilo opcionalmente subs­
titu id o ; OSOg alquilo OCOHN alquilo
C -O OCOHN halogen-alquilo C -O OCOHN 

1 4  .L 4a rilo  opcionalmente substitu ido por uno o
mas de los grupos sigu ien tes: halógeno,
alquilo C^-C^ alcoxilo C^-C^, SÔ H, COOH,
SÔ NHg, SOgNH acilo; O alquilo C ^  op-
cibnalmente substitu ido por CN, CONHg
CON(alquilo COOH, COO alquilo  '
O ^-C'; OCOHNÔ S alquilo C^-Cj OCONHÔS í  A ¡L A
arilo  opcionalmente substitu ido;

.O-CÉ. .0 = 0 ;  OCHO alquilo C^-C^;^  O /  A loCIL7 o ^halógeno; N(R RS);N(NHg)C(NHg)=NH; 
mc(NHg)=NH;

. N(aoilo) ;
- 2-OCONH-naftilo, opoionalmonte su b s titu i­

do por halógeno; -OCONH-O^N; -OCON
(c^-o. alquilo) ;

7 8 ^  2R y R iguales o d is tin to s  entre s i ,  son a l -  
, u i l .  ju r ís s  pusd.n fe m a r  un s í -
cío , opcionalmente substitu ido o conte­
niendo otros hatero átomos;

Br* puede se r  alquileno, opoionalmonte subs-
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5.

10.

15.

20.

25<

t itu id o  por COOH, S0,,H, SCH COOHg o ari<3 2leño opcionalmente substitu ido por 
COOH, SO'̂ H, SO^m^, SOpNEE aoilo , 

porque se hacen reaccionar por condensación 
o adición, los productos que tienen  la  fóm ula general 
(II):

y ^0—O—C—CE
 ̂3 *5 R-̂  R^

( I I )

R/ \ a 3 -
con reactivos q ^ tienen  las  f  ó m uías gonerales siguien-
te s : .  .  -t ^  ^

-RECOCI R^COOCĤ R^cOOC Ĥ
(111) 3

( I l la )
2 5(111b)

(R^O)gO R^OOCCl R-^SOpCl
(IV) (V) (VI)

R̂ ^RCO CH =CH R*  ̂2
c i  ^ i (ix)oeon 0=0(VII) (VIII) Í)H

OH— CĤ
V
(x)

en donde

CH -OH— CH CE. = CU 0 R ^  (R ^) NC0C13 \  /  2 ^ 2
0

(XI) (Xla)

.6' J  ^8 ^ 9
o í significado antes indicado, y

(VHa)

^  R^, R^, R^, R^, R̂  , R ,  R̂  y R̂  tienen

,10R os alquilo  C^-C^Q opcionalmente su b s titu i­
do por halógeno o CN; alqueno
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10.

15.

20.

R-11

nl2R

R'13

R14

R15

R'
R

16
17

aTilo opciona.lmente Substituido! 
es alquilo juntos pueden se r
un rad ica l de arileno o un puente a l i -  
fá tico  saturado o insaturado; 
es alquilo C ^ i g !  axilo opcionalmente 
substitu ido; a ta lqu ilo ; oiolcialquilo; 
es axilo opoionalmente substitu ido; a l -  
quilo C^-0^;
es alquilo C-*-C j  halogen-alquilo C^<-C:; 
a r ilo  opcionalmente substitu ido por uno 
o mas de los grupos siguientes: halógeno 
alquilo C^-C^, alcoxilo 0^*0^, SÔ H, 
COOH; SOg alquilo C^-C^; SOg a r ilo  op­
cionalmente substitu ido; n a ftilo  opcio­
nalmente substitu ido por halógeno;
C'H'N;$ 4 ? .
es CN, CONHg, CON(alquilo C^-0^)^, COOH,
COO alquilo C^-C^;
es alquilo C.,-31 lo
es alquilo C -O '; ̂ 1 4o mediante condensación de los productos de la  fórmula 

general (XII):

25.
R  ̂ R̂

0****C***-C—*-01
R-"

(XII)

obtenible, eventualmente a p a r t i r  de los intermediaxios 
de la  fóxmula general (II) por reacción con POCi^, con
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derivados que tien en  las  fórmalas generales siguientes:

(XIII) (XIV) (XV)
5. KN (ao ilo)^  EHNaoilo HM(m^)C(NEg)=NH

(XVI) (XVIa) (XVII)
Ĥ NC (NBL)=BH (XVIII) "

en donde
R, R , R , R^, R „ R , R , R , R̂  y R? tienen  

10. e l  significado antes indicado.
2. Un procedimiento según la  reiv indicación 1, 

caracterizado porque las reacciones en tre los citados com­
puestos de la  fórmula general (II)  y (XII) con los citados 
reactivos que tienen  una es tru c tu ra  comprendida en la s  fó r -

15. muías de ( I I I )  a (Xla) y de (XIII) a (XVIII) re sp ec ti­
vamente, se llevan a cabo, generalmente, en presencia do 
disolventes apróticos t a l  como benceno, tolueno, xileno, 
clorobenceno, orto-^iclorobenceno, p ir id in a , d im e tilfo r- 
mamida, dimetilacetamida, sulfóxido de dim etilo , hoxametil- 

20. -Cosforamida, a temperaturas comprendidas ontro 0 y 140^0, 
en presencia o en ausencia de aceptores de hidrógeno, t a l  
como tr ie tila m in a , o cata lizadores básicos, t a l  como sa­
les amónicas cuaternarias o p iiid in a .

3. Un procedimiento para la  preparación de nue- 
25* vos productos interm ediarios en la  obtención de coloran­

te s .
Según so do se ribo y re iv indica en la  presente 

memoria descrip tiva  que consta do 27 páginas fo liadas y 
e sc r ita s  a máquina por una sola de sus caras.
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