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Aceros 1nox1a1bles con nlvvados vonLenldos do cromo, especial-

R -~
- o e
- = i

"”—'“':14,:;'mente acoros al cromo—ninuel 1noxld Dlesuhdn de tener cl me-—

. - T } ¥ -
L T o nor contonldo p051ble de carbono, ya,que esto es esencial T8

- i’ i - i

ra la realsten01a a la corroa;én,‘eSQQC1almente para la rc-

5 o 51stcnc1a contra 1q corr0516n 1ntercrlstallna. et

L PPN .

VA partlr del DT—OS 23 25 535 es con001do un nroccdlmlvnto pa-'

ooTa la fﬂbrlcaclén de tales acaros 1n021dables, afln.pdose la

,,ﬁ:*"~‘”~*i-' wasa fundlda,que contlene cromo o cromo y niquel, ooﬁ'conte-

”fi; ;.,,,f',:nldos elevados de cnrbono, por eJemylo el l%, en un, eonvertl—

BT = - =

'*dor, que presenta nor lo monos una tobera de SOpludo por do-

-~ - - St a
- - -_w‘_—_ K R 'I’

dlda en varlas fases de afluo su0951vas en la nrlmera fase

te. Ln este caso se rpcomlenda rebagar la proporclén de oxi-

w“ ;

geno en ralaclén con 1a porc16n de gﬁs 1nerte al disminuir la

”ﬁ-norc16n de carbono en la masa fundlda de acero. Una medlua

bllografia-"Stahl und Llsen" 1976 pﬁglnas 1255/1256

ﬁTn 11 base de 1a prespnte 1nvcn016n esti 11 observacvén de

'fque en las Fases de aflno que s;gupn a la prlmora fase de afi=-

7¥,no no se utlllza va la lanya de soplqdo, sino- que el nroceso

T ”;:i25f,   'de dflno se efectda exclu51vamente medxante 1nsufla016n de

- B -
l ’ S e

apentes de dflno 1 través de lds tobcras, 1nsuflénﬂose el

a ﬂnt do aflno cn comoxnnclén con un 95 1norte,'espec1al-

PSS .

¢ m9nte arﬂén. Pwrd reallvar el-nroceso de a41no en un tlempo

L PN S : :
liecanémlc mnntc r17on1ble, es desnwhlo 1ntroduc1r 11 mayor

30 bdntluah gou*ol" de b&a en lﬁv Twu-s de ar 1no quoe

por enclma del nlvel del bano, 1ntroduc1éndose en la masa fun-:'

B

~Vcorresnondlente se descrlbe por eJemplo en el naque de la b1-§
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primera fase do alino. Ya que esto sélo pucdse efectunrse a

través de las toberas, ¢s necesario un ndmeroe corresponsdien—

te de toburas de soplado con una seccidn transversal counve-
nientemente elevada, A travis de estas boberas do sonlado se
sopla también eun la primara fase de afino gus inerte, .pora

producir por una parte una circulacién de la masa fundida de

acero y por la otra un enfriami@nto de 1la tobera de sopnlado. Zs

Bsta insuflacidn de Uds inerte 1mp1ue &), mismo tiewpo-la pz -~

e

netracién de la wmasa fundida de acero en las tooeras de sopla-

v e

do.f:‘ '_ » :

Punto de nartlda ae la prosevto 1nvenc:6n es ahora pJ ,cono-

01m1xnbo de que con el nrocedlmlﬂnto anteriormente con001do

v

ﬂqra la nrotec016n de la s toberas de sonlado se- requlerc una

v

antidad muy elevada de g"s 1nerte. Por psta razén La presentei;

1nvenc16n se ha establecldo la m1516n de desarrollar un nNro=

o

~ced1m10nto que mantonlendo nerioﬁos de afino cortos hace posi-

ble una reducclén de la ‘porcién de gas inerte,

sta mlslén se resuﬂlve <egﬁn la 1nVﬂn016n con el prncedlmlen—

'to eonforme al ﬂénero emnloando toonras de coplado Vﬁ“lﬂbles

en la 590016n transvvrs 1, en las que se extlcndo unra varilla
desniazable ax1almﬂnte desde el oxtremo dc 11 tobera, despla-

zdndose hqcmq adelante la varilla con su oxtremo 11br° hasta

la boca dc 1n tobera en la pr:m"rw fase de a?ino con la menor

roduchdn pOalble de la sec016n trans versal de la tobera ¥

en 115 fases de ﬂi:no auo sirmaen a aquollw se ﬁxtrae la vori-
1lla para obtener el aumento mayor posible de la seccién trans-
Versal de la tobera, onrﬁn una etava de nTOCOdWNIfPiO NTei N

rida en la ptlmqu fdse dc arino se afina lm.ssiu-.~ dejar conte-

nidos de cqrbono 1nfor10res\al a, #5 'ebhando roduc1d1 1la

. Yo
50Ce Sn traﬂ'Vﬁ“sal de 10 Eohown imeeddintaoonts eoren de 1~
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U % por viedio de la vae

- rilia ﬂosplaz ida ha01a Auolante.,LU'CSPGCLathnto veatajoso

S redu01r lJ b?CCLén tra uuvcrsal de las toocrds de soplmao on .

: ! ’ N IR f S T - .ot
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’ m:is del 50 %, - ° - i'~-f- BRI EEE
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L3 ... Es esencial nara lq onsenﬂn7a segdn la invencidn ei'hwcho de

gue la va wrilla emnleada, awlalmﬂnte desnlﬂzable, que e QIbivE

: i e
R de—sobre toda la lonvltud de 11 tobera, se d splaceﬁen la pri-

mera fase de afino com ¢u'e tremo 1ibre delantero magtia la bo-
3

Coca de ln tobera. chldo a- esto rcsultu la ventqaa de-oue en

.' .’ = N .

10 .- la nrlmpra Jase'ue afluo, 1ncluso con por01ones de gas iner-

e b B - N . oo--l.

-de acero nﬁnetre en 1

2

su secc16n transverSul comnleta nﬁrﬁ el proceso de aflno. Con

.1 un convertldor nuevama nte bloaueado tlene una 1onﬂ1tud de aprg

Almudﬂmﬂute 1 ﬂl}’dﬁ ? sty}csde el nrincipio de 1la tobora
20 S con 1a oﬁst“uc016n ro ract%rla en ﬁl curso'de la carrera del

Lo COnver .idor hasta aproxlmaddmonte ld mltad do su longitud, En .

S 1a nrlmpra fas de dJan la varllla desplﬂzada hacia qdelanto

- < 5'dasgasta-junt wmente con 11 tob@ra, vq que con su extreuno libre

T ; delantero llega ha Lw 11 boca de ld tobera. Pero ”sto deszas=-

~-te es i nilfica nte par1 ol funclonqvlento de lﬂ tobera, ya

gque la varllla prcsente sobro sw- 1onﬁ1tud un1 secclén tronse

© versal constant@ y uor e*ta rlzén I;ede desmn%tar Juntrmente

:i?con'lﬁ'tobera. La vqulla dlonuesﬁa en 11 toberw puedc cons

.30 o 'imente de cobre.




Sao ha'manifcstado que la reduccién de seccién transversal ob=
tendida por medio de l varilla desplazada hacia adelante y

la 1ntrodu0016n redu01aa de gas inerte mnosihle con ello no

‘
!

perjudica al tiowpo de fusibn, ya' que siecmpre pucde introdu-

5 cirse en la masa fundida de acero suficisnte gas inerte, para

mantener el bafio en movimiento. Pero al mis-o tiempo bastan

la nr0516n y la velocldad de circulacién de la cantitdad de

PR

Tas. 1nerte redu61da pira nrote*cr eflcwzmonte las takcras de

PR

PR

soplado contra la masa fundlda de acero, Con la ensefianza se=

- PRV

10 gdn la inven016n es por ello p051ble r‘duCLr notqblommntﬂ la

.

nor016n de gas 1nerte en la nrimera fase de aflno frente al

estado de 1a técnlca, 51n porgudlcar el resultado metalﬁrglco

Vo el tiempo Pmpleado.;f-

¥

"Asi en el caso de una masa fundlda de acero. de 80 toneladas

e e e

B

15  ‘3 ‘1a porclén de gqs 1nerte en 1a prlm-rafase de afino pudo reba—,

jarse de segﬁn el estado de 1a técnlca por egemnlo 0 Lo Nm3/

e T ~

tmin a. menoste O ?0 ng/tmln.-{j::‘

’jPara masas Tundidas de 60 hasta 80 toneladas es conveniente

Trealizar 1a¢primera fase de aflno durante 8 hasta 15 mlnutos,
201777 xespecialmeﬁté‘durante aprox1m1damente 12 mlnutos, pudiendo re=
}t%iﬂ":> baaarse el contenido de carbono de por Ljemnlo 1,5 hasta 2,0 ¢ RS
a monos de O & o. Tn csta fﬁse es vontnjoso soplar a través
:ﬂ‘de 115 Loboras preqentes lO hqsLa 13 Nm 3 ~de gas inerte/wminuto,
chnte a- csto en- el euLﬁdo de la técnlca sevnnck51taban canti-
25 - H“Vdades de- dpfﬁklmmd#mpnte 25 Nm3 de gus intrtc/mlnuto. A conti- |
nun016u se 1nddan VPntaJo same: to dos fases me-ailno adiciona-

les, en las- que se 1f1nq sin cmnloar la lanza de ox zano, Con

el procedlmlrnto sepﬁn l 1nVﬁn036n 00 inuroducen convonlon—

L Lemﬂnte por lo menos O Nm3 de pds/mlnuto on ebta f1se de afie ..

30 4 noAsif 15, t ’ dpbjnndo ascnndnr la mronorcibn de mezcla del 1

i




carbono 5 O 03 ‘}a de C

“del bano h pstén dlsnuostas varlas'toberas de sonlado 6 Las

"'del convert1dor poco por nc1na del fondo del convortldor. Pue-

i nocto a. aouéllar

-gas qrgdn/oxi $eN0 prlmerqm utp a ﬂnroxlmad‘mwnte l 1 y con el

- R

. - L
conceu;do de - carbono en dlanﬂHCldn a anroxlmadﬂmonf 1:2.

£ -t A

Con 11 nropor016n dp mezcla dc l 1 se llega sin escor1f10a016n

1mnortante de Cr a contenldos de carbono de. O 12 hastq 0O 18ﬂ.

7 Lon la proporc16n de m@7011 de l 2 se lJoga a con oqxdos de

tobﬁras de:qoplado ‘se encuentran dlstrlbuidas sobre la mltad

>

dlstan01ﬂ entre si.

',Ln lu flgura zf esté presentﬂda una- dg nstns tbberas de sopla-}

"do 6 a Pscala aume ntqua. Lus tobnrao ne—sonlado constan de un - -

tubo ankoonte 7 con acomablda 8 y de un. tubo central 9 que

esLd w{s adc11ntc en’ rl 1nterlor dlspuPSLo an 1almen+e con rese-

L .

En.el,* ﬂtralhOJse,nncusntra,cdn rcspcc—.'

,~to aJ Luno envolvontp 7 y gl tubo mntrﬁl 9 una vqull 11,




mente desde la boca de 1d'tobera 14 hosta ol extremo de ia

tobcra 13 qobvﬂ todd la Lon 1tud do 12 tobera de asoplado &,

- n ol extremo de la toocra 13 puede introditcirse la varilla 11

a trnvéo de una ca 31 3rnnsaesfonao 12. La varillia nu=de deg=

> 0
-

5 : nlazarse hacia adelante con medios mecdnicos no prbsantadas
hasta que el ©x tremo libre dplantcro llogue inmediatesente
“hasta la.bocg de 1@ tobpra_lh, o extraerse a travhaide la ca- '
ja pfeﬁséestspaé.lz Enbla fipura la vurllla 11 tlena aproxi-
madamonte la mmtad de 11 seccmén transversal del diditetro del

10 . - -ktubo central 9. Und 500016n trﬂnsvorsal tal se hm acrndltado

bien. en 1a précbica.f'"”

' *¢La presente sollcltud que corresponde a la dep051

R 'F*“-f tada en Klemanla baJo el numsro P 27 37 832 1 de Fecha 22 - _b

wl -

4ﬂde Agasto de 1 977, se acoge a los benef101os del artlculo

e

15 - ,";;51 del vigenta Estatutu sobre Propledad Industrlal.r‘
' | L "'NOTA Erut

Se declara como de propledad y novedad para todo’

el terrltcrio espaﬁol, el ccntenldo de las sxguxentes.




nldos elevados de carbono en un convertldor, qup nrﬁqenta

™

- 'R;,IVIN ]CALIO;«Il-S

e

Procedlmlcnto pﬂra la fiorlDﬂC;én de aceros inoxie—
RS B -
A SR SR )
dwbles con contenxdo de uarbono Ty - nequcnoq a partlr e
e -

l%.

una wasa fund1d1 de 1coro quc conblenn Cr o Cr-NKi con conte~

por

bwno, 1ntrodu01éndose en varlas

ases,de aflno de I Masa fun—'

06‘5

aﬂtravés de
LI
-

de so-

que si-i

'Vextremo de la

en la nrlmera

L de la ecc16n

,‘reduciénuose la

hasta l boca

de la tobera y 1a varllla se extrae en las pig=T

sps ae dflno 51m 1ie

tes para obtener el mﬁvor avnnnto posible

de la sec016n trunrvnrbal de la tobera.

2a Procnd;mlhnto segﬁn lﬂ re1v1nd101016n l“, que se ca-

00016n transversnl de_la toberﬂ inm diatamen~— .’

flno en por
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3a,. PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE =

ACERDS INOXIDABLES.

Todo ello conforme se describe y reivindica
en la presente memoria que consta de NUEVE hojas, es-
critas a miguina por una sola de sus carasy dibujos -

que la ilustran.
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