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- Bl presente invento se refiere, en general, a’
juntas o uniones en tubos de plastico, y mAs particularmen-
te, a un conjunto o instalacidén para realizar un extremo
de campéna disefiado especificamente de una junta o unidn de

correspondiente.
Ia utiliiacién,de un extremo de campana con una
junta incorporada y bloqueada en posicién no es nueva. Un
extremo de campana de este tipo se ilustra en la técnica
anterbr. El extremo de campana descrito se forma calentandd
primero una seccién,extremé'de'un tubo de plastico hasta
una temperatura comprendida en su margen de deformabilidad |
termoeléstica. Deépués de ello, la seccidn extrema calenta-
da se desplaza sobre un niicleo o mandril agrandado v hasta
una junta anular que ha sido posicionada previamente en tox
no al mandril y por encima de ella, haciendo que la seccidn
extrema se "adelgace". Finélmeﬁte, los costados circunferer
ciales del tubo de'plésticd, a uno y étrovlados de la junta
se deforman hacia dentro para bloquear a ésta en posicion,
El extremo de -campana que se acaba de describir
es muy satisfactorio para el uso para el cual ha sido
proyectado, especialmente cuando la junta completa ha'de
utilizarse para un servicio sin presién, por ejemplo, pa-
ra un servicio de alcantarillado. &En ese caso, la confié
guracién en seccidn transversal del extremo de campana
no ha de ser engrosada posteriormente ni engrosada de
otrd modo para compensar su agrandamiento y adelgazamien—~
to en comparacidn con el resto del tubo. Sin embargo,
cuando la junta de tubos esti destinada a utilizarse en

un servicio con presidn, por ejemplo, una tuberia para

tubo de enchufe y cordén, describiéndose también un método |
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| agua, diversas especificaciones exigen que el extremo de

campana sea mds grueso, en su configuracidn en seccidn -
transversal, que lo que se conseguiria acampanando un tu
bo sin engrosar. Una forma de conseguir esto es engrosan
do 1a‘secoi6n extremé del tubo que haya de ser acampana-
da, antes de realizar esta operacidn en la misma. Esto -
puede conseguirse durante la extrusidn real del tubo de
poli(cloruro de vinilo), o puede conseguirse despuée de
la formecidn del tubo. En ecualquier caso, se ha encontra
do dificil enclavar o bloquear la junta cuando el extre-~
mo acampanado es engrosado previamente o posteriorméﬁﬁé.

Como se describird con mds detalle en lo que si
gue, el presente invento estd dirigido a la fabricacién
de un extremo de campana y, particularmente, de un extre
mo de campana con una junta bloqueada en vosicidn. Sin*—
embargo, de acuerdo con el presente invento, se forma el
exjremo de campana, se engrosa su configuracidn en séc—
cidn.fransversal, y se bloquea en posicidn en €1l unz jun
ta de obturacién cireunferencial, realizdndose todas es-
tas operaciones aproximadamente al mismo tiempo y ubili-
zéndose un conjunto completo, sin engrosamiento previo -
ni posterior deal tubo. _

Un objeto del presente invento es vroporcionar
un método sencillo, econdmico y fiable para former un ex
tremv de campana con una configuracidn engrosada en sec—
cidn transversal y una junta bloqueada en posicidn.

Otro bbjeto del presente invento es proporcio-
nar un conjunto completo que forme un extremo de campana
en une seccidn.extrema de un tubo de pldstico, que engro

se la configuracidn en seccidn transversal del extremo -
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™ de campana y que bloguee en posicidn la junta de obtura-

cidn jcircunferencial dentro del extremo de campana engro
sado;

Todavia otro objeto del presente invento es pro
vporcionar un conjunto del tipo Ultimamente mencionado -
que sea de disefio sencillo, econdmico de conseguir y de
uso fiable.

,. "~ En consecuencia, el presente invento provoreis-
ha un conjunto para formar un extremo de campansa en una
seccion de extremo de un tubo de plédstico, cuya seccidn

de extremo ha sido calentada hasta su condicidzn de c¢efor

mabilidad térmica, caracterizédndose dicho conjunto por:

primeros medics para former,a partir de dicha seccidn ex
trema calentada, una parte axial, diametralmente agranda

da, y una pared extrema transversal que une dicha n@r%e

&

agrandada con el resto de dicho tubo; segindos medios Tia

ra engrosar de manera sustacialmente uniforme la coniign
racidn en seccidn transversal de dicha partie agrandéda‘—
reduciendo su longitud y, al mismo tiempo, formando de -
manera enteriza medios-de nervio que sobresalen hacia fug
re en 1a'superfiéie interior de dicha pared extrema trang
versal, estando situados dichos medios de nervio radial-
mente hacia dentro desde la Superficie interior de dicha

parte agrandada con el fin de definir un espacio entre ~

' ellos; estando destinada dicha parte agrandada, engrosa-

da, para récibir en ella una junte de obturacidn anular

contra dicha pared extrema, de tal maners que un segmen-
%o extremo de dichaAparte agrandade se exbtienda méds 2114
de dicha junta y d2 tal modo que al menos unz parte.de -

dicha junte esté situada dentro de dicho espacioj y ter-

N
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~ceros medios para deformar hacie dentro dicho segmento ex
tremo;de dicha parte agrandada, vara bloguear asi a dicha
junti en posicidn. Bl presente invento proporciona tam-
bién hn método de formar el extremo de campana en un tubo
de pldstico, comprendiendo dicho método: calentar unza sec
cidn de extremo de dicho tubo hasta el estado de deforma
bilidad térmica; formar a partir de dicha secéidn extre-
ma calentada una parte axial, diametralmente agrandéﬁé{
¥y una pared extrema transversal que une dicha parte agran
dada .con el resto de dicho tuﬁo; después de formar dicha
parte sgrandada, engrosar de manera sustancialmente vni-
forme su configuracidn en seccidn transversal por reduc-
cidén de su longitud; engrosar al mismo tiempo la confign
racidén en seccidn transversal de dicha parte agrandada,
formando de manera enterizae medios de nervio que sotrega
len hacia fuera en la superficie interior de dicha pared
éxtrema.transversal, estando dichos medios de nervie si-

tuados radialmente hacia dentro desde la superficie inte
rior de dicha parte agrandada, con el fin de definir un
espacio entre ellos; posicionar concéntricamente una jun
ta de obturacidn circunferencial dentro de dicha parte -
agrandeda y contra dicha pared extremaz, de tal modo que
un segmento extremo de dicha parte agrandada se extienda
mds alld de dicha junte, estando dicha junta configurada
de tal modo que partes de la misma estén situadas dentro.
de dicho espacio; y deformar radialmente hacia dentro di
chos segmentocs de extremo, para bloquear asi en posicidn
dicha junta de obturacidn.

De acuerdo con el presente invento, se calienta

una seccidn extrema del tubo de pldstico hasta su estado
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- de dgformabilidad tériica y, Gespués de ello, se le da -

forma para obtener un extremo Ge campana. Bl conjunto uti

lizado para conseguir est$'incluye priferos medios parse

formar, 2 partir de la seccidn extrema calentada (1) una
parte extrema axial, diametralmente agrandada, y (2) una
pared extrema transversal que une la parte agrandada con
el resto del tubo. El conjunto incluye también segundos’
medios para (1) engrosar de msnera sustancialmente vni-

forme la configuracidén en seccidn transversal de la par-
te extrema agrandada, por reduccmon de su longitud y, al
mlsmo tlempo, (2) formar de maners enteriza medios de f-

nervlo ‘sobresalientes hacia fuera en la sSuperficie inte

rior de la pared extrema transversal.

~Como se deseribird con mayor'detalle'en lo que
sigue, estos nervios estdn situados radialmente hacia -
den{ro desde la superficie interior de 1la parte de ektfg
ﬁo de tubo agrandada, con el fin de definir un espacio -
entre ellos. En esta forma, la parte extrema del tubo es
t4 destinada a2 recibir en ella una junta de obtura01ov -
anular. Ia junta estd s1tuada contra la pared extrema, de
tal modo aue un segmento extremo de la parte de extremo

agrandada se extiernda mds alld de la junta y de $al modo

que por lo menos parte de la junta esté situada dentro -

del espacio definido por los medios de nervio sobresa-
lientes. Ademds de los prlmeros medlos y de los segundos
medios gue se acaban de aescrlblr, el conaunto de abocar
dadec o acumpanado del presente invento ;ncluye terceros
medios vara deformar hecia dentro el segmento extreﬁo que
se extiende hacia fuera de la parte extrema agrandada, -

pars. bloquear asi "a la junta en posicidn.




10

15

20

25

30

Hofa nam. 6

En una realizacidn preferida del presente inven
to; el conjunto incluye cuartos medios para formar, a par
tir &eftoda la seccidn extrema calentada, una segunda par
te axial, diametralmente agrandada, y une segunda pared
extrema t?ans%ersal, antes de engrosar la parte extrema
agrandada. Esta segunda parte agrandada estd situada en-
tre la primera pared extrema y la segunda pared extrema
y ésta dltima une la segunda parte agrandada con el res-
fo del tubo, siendo la segunda parte agrandada de menor
didmetro que la primera parte. Asi mismo, de acuerdo con
esta realizacidn, el conjunto incluye quintos medios nau-
ra engrosar de manera sustancialmente uwniforme la conri-
guracidn en seccidn transversal de esta segunda parte -~
agrandada, reduciendo su longitud. '

Breve descripeidn de los dibujos

Ia fig. 1 es una vista frontal en seccidn trang
versal del extremo de campana de una junta de enchufe ¥
corddn formada de acuerdo con el presente invento,

La fig, 2 eé una vista en seccidn transversal -
frontal parcial y una vista frontal parcial de un conjun
to que estd construido de acuerdo con el.presente inven~
to ¥y que se utiliza al formar el extremo de campana ilus
tredo en la fig. 1.

las figs. 3 a 6 son vistas en secuidn transver-
sal frontales parciales del conjunto ilustrade en la fig.
2, ilustrando estas ¥ltimes figuras el conjunto en dis~
tintas posiciones 6perativas;

Descrincidn detallada y realizaciones preferidas

Volviendo ahora a los dibujos, en log que compo

nentes similares estdn designados con numeros de referen
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cis similares en todas las diversas figuras, se dirige -~
en primer lugar la atencidn a la fig. 1, que ilustra el
r

I 3 o~
extremo acampanado 10 de una junta de enchufe y corddn -

formada de acuerdo con el presente invento., ELl extremo -

acamganado 10 estd formado & partir de una seccidn extre

ma de un tubo construido de un material térmicamente de-

formable tal como, por ejemplo, poli(cloruro de V1nllo),

& 1ncluye un manguito agrandado 12 en forma de camnana -

que ‘se estrecha hacia el centro en 14 y que acuerda con

la seccidn no déformada 16 del tubo. El didmetro interior

del‘manguito 12 es, de préferencia, ligeramente mayor -
que el didmetro exterior de la seccidn 16 no deformada.

De aqui, el manguibo estd destinado & recibir el miembro
macho contrario, es decir,‘la "espiga' 18 de la junta de

enchufe y espiga en forma coaxial, teniendo la espigs un

didmetro exterior igual al de la seccidn de tubo no de-

formada. A este resnecto, si bien el tubo térmicamente. -

deformable y, por tanto, el manguito agrandado se descri~- |

birdn e ilustrardn como con una seccidn transversal cir-
cular, ha de entenderse gue se contemplan otras configu-~
raciones en seccidn transversal.

Como se ilustra en la fig. 1, el manguito'agrag

dado 12 puede estar ssparado en tres secciones, una sec-

¢idn cilindrica anterior 20, una seccidn cilindrica pos-
tericr 22, longitudinalmente separada de la seccidn ante
rior y coaxial con ella, y una secclén intermedia 24 que
une de manera enteriza lés secciones anterior y poste
rior. De la fig. 1 debe resultar evidente que la seccidn
intermedia 24 define une garganta circunferercial inte-

rior 26 coaxial con las secciones 20 y 22 del manguito -

o Lo
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~ agrandado. Una junta de obturacidn anular 2§ que estd -
construida, por ejemplo, de un caucho duro medio y que
se describird con mayor detalle mds adelante, estd situa
da deéntro de la garganta 26 y la llena sustancialmente,
extendiéndose hacia dentro en una distancia sustancial -
mds alld de la superficie interior del manguito., En esta
forma, la junta proporciona un cierre fiable entre el ex
tremo de campana y el extreﬁo de espiga de la junta de -
enchufe y corddn.

! Al progdrcionar la garganta 26, la seccidn inter
media 24 del manguito agrandado 12 incluye costados 30 y
32 opuestos, longitudinalmenfe espaciados, que se extien
den hacia fuera desde extremos adyacentes de secciones -
20 y 22, respectivemente, y que estdn unidos de mancrea -
enteriza entre si por la pared exterior circunferencizl
34. Como se observa en la fig., 1, las superficies 30 y -~
38 circunferenciales interiores de los costados respecJ
tivos 30 y 32 se extienden hacia fuera desde la periferia
mds inferior de la garganta 26 hasta la periferia mds ex-
terior de la garganta, es decir, hasta la superficie 40,
y definen la extensidén longitudinal de la garganta.

De acuerdo con un aspecto del presente invento,
la configuracidén de la garganta 26 y su juata de obtura-
cidn 28 asociadas son tales que la junta est’ bloqueada
en posicidn de menera segura dentro de le gerganta. Debe
observarse, en primer lugar, que el ccstado 32 incluye -
una pluralidad d= lo que podrian denominarse miembros 42
de nervio sobresalientes que se extien&en hacia fuera'deg
de la superficie 38, hacia la superficie 36. Estos miem-

bros de nervios sobresalientes estdn espacizdos circunfe
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"renciflmente, de preferencia por iguai, en torno a lz su

5 perficie 38 y estdn situados a una ligera distencia hacia
dentro desde la Superficié 40, de modo gque guede defini-
do un espacio entre esta ﬁltima ¥ los miembros de nervio

sobresalientes. Debe observarse también que la superficie
36, aungue lisa, se extiende sustancialmente en direccidn
radial, es decir, en una direccidén sustancialmente perpen

dicular al eje geométrico de.la junta de tubos. Fiha}@@n—
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te, debe observarse que la junta de obturacidn 28 inclu~
ye unjlado trasero 44 que tiene un segmento 46 circunfe-
rencial radial mds exterior que ajusta dentro del espéf
cio Gefinido entre miembros de nervios sobresalientes 42
¥ lafsuyerficie 40, y la junta incluye también una céra
frontal 48 que se aplica con la superficie 36 en forre .-
complerentaria. .

De- lo gue antecede, debe resultar fdcilmenite -

evidente que la junta de obturacidn 28 estd blogueada en

posicidn dentro de la garganta 26. lLa forma en que se -
consigue esto, es decir, la forma en que se obtiene todc
el extremo de campana con su junta blequeada en posicidn,
se aescribiré en lo-que sigue con respecto & las figs. 2
a 6.

Un'éspecto del presente invento reside en su uso
pretendido en un servicio con presién. Como resultado, -
la configuracidn en seceién transversal de las secciones
20, 22 y 24 del manggito agrandade 12, ha sido engrosada.
Le forma particular en que son engrosadas y el conjunto
particular utilizado para formar el extremone.campana -
se describirdn en lo que sigue. A'este respecto, el esne

sor exacto del extremo de campana no es critico para el
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presente invento. Los expertos en la técrica vueden de-

terminar fdcilmente como deben ser las secciones gruescs
20, 22Iy 24 con relacidn a la seccidn 16 no deformada, -
depencdiendo de factores conocidos tales como- el espesor

de pared de la seccidn 16 no deformada, el didmetro del

tubo y su uso pretendido especifico.

Volviendo ahora a la fig. 2, se dirige la aten-

cidn del lector a un conjunto 50 que estd construidc de

acuerdo con el presente invento y gque estd previsto para
formar el extremo de campana 10 eﬁ une seccidn extrems ~
del tubo de pldstico 16. A este respecto, con el fin de
formar el extremo de cdmpana, la seccidn extrema debe ca
lentarse hasta su margen de deformabilidad termoeldstica.
Esto puede conseguirse en forma usual y, por tante, no -
se describird en esta memoria.

Como se ve en la fig. 2, el conjunto 50 incluye

un mandril 51 que se utiliza en la formacidn del exireme

10 de cempana, Este @andril incluye un macho o nidcleo ci
lindrico que tiene una seccidn trasera 52 cuyo didmetro

es ligeramente menor que el didmetro interior de la sec-
¢idn 16 no deformada, y una seccién delantera agrandada

54, cuyo didmetro es sustancialmenfe igual o ligeramente
mayor que el de la espiga 18. Ias dos secciones, que son
coaxiales y estdn espaciadas, estdn reunidas por la sec-
cidn intermedia 56 estrechada. Como se verd mds adelante,
la seccidn 54 estd prevista pera formar inicialmente la |
seccidn 22 del extremo 10 de campana y la seccién estre-
chada 56 estd prevista para formar inicialmente la sec~—

cidn estrechads 14 del extremo de campana. A este respec

to, con el fin de contornear exactamente las diversas -
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“'seociones del extremo 10 de campana, €S necesario aplibar
una abrazadera exterior que se describird mds adelante.
Ademés, con el fin de mantener el estads termoeldstico -
de la parte de pldstico durante el periodo de formacidn,
puedin utilizarse elementos de calentamiento interiores
(no mostrados) para controlar laz temperatura del mandril
‘controlando, vor tanto, la temperatura del pldstico.

~ Como se ilustra en las figs. 5 y 6, la seceidn
de nﬁcleo 54 incluye un rebajo circunferencial 58 dentro
del gue estd situado un material particular 59 (que se -
describe mds adelante) para permitir que el rebajo éé:'u
llene durante las operaciones de engrosamiento iniciales
mientras que, en etépas posteriores, estd destinado a’'re
cibir la junta de obturacidn 28 de tal MEeners queé.vna -
parte de la junta se extienda radialmente heacia fuera -
desde la superficie mds exterior des la seccidn de nicleo
.54, y. de tal modo que una parte se extienda radialmente
hacia dentro desde ella, Ias razcnes principales para es
ta relacidn entre el rebajo 58 y la junta 28 se deszcri-
ben con detalle en la téenica anterior. |

"Ademds del mandril 51, el conjunto 50 ineluye -

un manguito cilindrico interior 60 qué ajusta concéntrica
mente alrededor de la superficie exterior de la seccidn
54 Ge mendril, com un ajuste estrecho pero deslizable, -
como se ilustra en la fig. 2. Este manguito cilindfioo,
que estd previsto por motivos que se describirdn mds ade
lante, incluye una pluralidad de abertures 62 formadoras
de nervios que se extienden hacia‘atrés,'denﬁro del man-
guito, en el extremo 64 mds anterior o frontal del Wlbi~

mo. Como se verd, estas aberturas estén vrevistas para -
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-formaf los miembros de nervio 42 sobresalientes previa-

mente descritos y, por tanto, estdn espaciades alrededor
de la periferiz del extreﬁo 64, de preferenciz uniforme-—
mente espaciadas, j

Como se ve en la figura 2, el manguito 60 estd
posicionado sdlo parcialmente en torno al mendril 5. Por
razones que resultardn evidentes a partir de ahora, el -

manguito es axialmente movible desde la Pposicidn ilustra

da a otra posicidn a lo largo de la superficie del man-

dril, realmente 2 la posicidn ilustrada en la fig, 4. -
Ademéé, este manguito es movible hacia atrds desde lﬁ»pg
gicidn ilustrada en la fig. 2, especificamente a unz po~-
sicidn totalmente separada del mandril, como se ilustra
en lg fig. 5. Pueden preverse cualesquiera medios .adecua
dos_@ara mover el manguito 60 en la forma aue se acaba ~
de describir y los expertos en la técnica podrén propor-
éionap fdcilmente tales medios., Por ejemplo, el manguito
pddria estar interconectédo a un extremo de un pistdn 56
de una posicidn de pistdn y cilindro accionada eléctrica,
hidrdulica o neumdticamente. ‘ ' ‘
A Un segundo manguito exterior 68 estd situzdo -
concéntricamente sobre el manguito 60 e incluye una par-
te 70 mds trasera que esfé destinada a moverse axizlmente
a lo largo de, y a aplicarse deslizablemente con, la su-
perficie exterior delvmanguito 60. EJ1 manguito exterior
incluye también una seccidn 72 mds delantera que estd -
situada a una distancia predeterminada en direccidn radial
hacia fuera desde la superficie exterior del manguito 60,
definiendo por tanto un espacio 74 circunferencial que -

se extiende axialmente. E1l manguito exterior 68 es movi-
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!
™ ble desde la vosicidn ilustrada en la fig. 2, en direc-
cidn'hacia delante, 2 la posicidn ilustrada en la fig. 3,
¥ luego mfs hacia delante, a2 la posicidn ilustrada en la
fig.|4. Adends, este manguito exterior es tembién movi-
ble Leparéndose del mandril 51, como se ilustra en la -
fig. 5. Al igual que el manguito 60, el manguito 68 in-
cluye cualesquiera medios adecuados para desplazarlo en-
tre ;AS'diversas posiciones descritas. Por ejemplo, vus-
de utilizarse el extremo libre de un pistdn 66 gue forma
parte dc une disposicidn de pistén y cilindro'accionadg
eléctrica, hidrdulica o neumdticamente. ' )
Ademds de lo que antecede, ¢l conjunto 50 incig
ye une disposicidn de abrazadera 80 gque estd constituida
por una parte o segmento de abrazadera fijo 82 y un- segmen
to o parte 84 mévil, circuscribiendo ambos segmentos al
mandril 51. Los dos segmentos estdn conectados entre si
por medio de uno o mds resortes de comyresidn 86.
Como se ilustra en la fig., 2 el segmento fijo -

82 de abrazedera tiene una seccidn transversal en forme
de U e incluye lo que puede denominarse un reborde 88 mds
interior, wa reborde mds exterior 90 y un reborde trans-
versal 92, Por razones que resultérén evidentes a pertir
de ahora, el reborde mds interior 88 estd uniformemente
mds separado en une distancia fija de las suverficies ex
tericres de las secciones de mandvil 52 y 56. 4 este- res
pecto, el ‘reborde mds interior incluye vna superficie 94
que nira hacia déntro que es fransversél al eje geémétri
co del madril 51, siendo, en realidad, aproximadamentie -
paralela 2 la seccidn estrechada 56 del mandril 51,

El segmento mévil 84 de abrazedera incluye una
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,geométrico>del mendril 51, aproximadamente paralela al -

Hoju num. 14

tar_de manere movible entre los rebordes mds interior y -
mds exterior 88 y 90 del ?egmento 82 de abrazadera. Esta
parte del segmento 96 es la que esgtd conectada al segmen-
to 82, especificamente al reborde transversal 92, por me-
dio de resortes de compresidn 86. De este modo, todo el -
segmento de abrazadera 84 es movible desde su posicidn de
cargado eldsticamente, ilustrada en la fig. 2, a una.posi-
¢idén mds prdéxima al reborde transversal 92, que se iiﬁstra
en las figs., 4-6. ELl segmento 84 de abrazadera incluye, -
tambi§n, una perte mds anterior 98 que es méds estrecha, en

seccidn transversal, que la parte 96 y que se extiende ha-

mente desocrito. Esta parte mds anterior incluye una su-
per%&cie circunferencial 100 mds delantera que se encuen~
tra en relacidn enfrentada con el extremo 64 del manguito
60, pero separada de &1, cuando éste dltimo se encuenira
en la posicién ilustrada en la fig. 2. Ademds, la super-

ficie 100 se .-extiende en direccidén transversal al eje -

extremo 64 del manguito 60, pero en realidad gira més ha-
cia la vertical que el extremo 64.

Ademds de lo que antecede, la disposicidén 80
de abrazadera incluye una espiga de topé 97 que es movible
entre una posicidn extendida, como se ilustra en las di-
versas figuras, y una posicidn retraida, no mostrada., Es-
tén previstos medios adecuados, por ejemplo, un solenoide
eléctrico 99 para mover & la espiga entre las dos posicio-
nes. Con la esﬁiga de tope eﬁ su posicidn extendida, és~

ta estd situada en una primera abertura 101 (véance figs.
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-2y iy 0 en una segunda abertura 103 (véase figs. 4-6), -

cuyas aberturas estdn situadas en la parte trasera 96 del

| segmento 84 de abrazadera. Ia razdn especifica para esta

disposicidén de enclavamiento particular se describird mds
adelante. Sin embargo, Qor el momento, serd suficiente -
decir que la espiga Ge Tope mantiene al segmento de abraza
dera mévil bloqueado en posicidn en su condicidn cargada
(figs. 2 y 3) o en su posicidén mds posberior (figs.-456);

El conjunto 50 incluye también cuatro cuartas

partes de abrazaders 102, una de las cuales se ilustira en

las figs. 2-6. Cada parte de abrazadera tiene una confi-
guracién de cuarto de circulo, de modo que en su posicidn
cerrada las cuatro se combinan para formar una abrazadera

circular completa que tiene una superficie anular continua

. | -
104 gue es transversal al eje geométrico del mandril 51. -

Como se ha ilustrado en la fig. 2, la abrazadera se enéueg
tra en una posicidn extendida lejos de los manguites inte-
ribr y exterior 60 y 68. En la fig. 5, una de las cuartas

partes de sbrazadera se representa en su posicidn radial-

- mente hacia dentro, es decir, en una posicidn que se en~-

cuenira muy cerca del mandril 51 y en la que, junto con

las otras partes de abrazadera, forma wne superficie anu~

lar continua 104. Naturalmente, se utilizan medios ade-

cuados, por ejemplo, una disSposicidn 105 de pistdn y ci-
lindro, que los expertos en la técnica pueden proporcionar
fdcilmente, para mover las cuartas partes de abrazadera -

entre sus posiciones extendidas, radialmente hacia fuera,

¥ sus posiclones de fijacidén, radizlmente hacia dentro. -

Ademds, aunque se utilizan cuatro cuartas partes de abraza

' dera pera formar un circulo completo, podrian preverse dos
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L-medias abrazadéras u otro numero de segmentos de fijacidn,
Habiendo descrito los diversos componenteé aue
constithyen el conjunto 50, se dirige zhora lastencién del
lector a la forma en que se utiliza este conjunto para for
mar el extremo de campana 10, En el primer caso, debe obser
varse que la seccidn extrema del tubo de pldstico 16 que
ha de ser conformada para obtener un extremo acampanado, se
calienta hasta llevarla a su estado de deformebilidad tér-
mica. Con los diversos componentes del conjunto 50 en ias
posiciones relativas ilustradas en la fig.2, egta seccidn
extrema calentada s2 mueve sobre las secciones de'matr135&
54 y 56 y, sobre ellas, y también sobre el manguito infé~
rior 60 y se cierra el conjunto 80 de abrazadera como se
ilustra en la fig.2. De este modo, el conjunto 60 y su ex-

tremo transversal 64 proporcionan medios para formar, & par

Ademés,.las secciones de mandril 54.y 56 proporcionan medios
para fofmar, a partir de la‘seccién extrema calentada, una
segunda parte 110 éxiél, diametralmente agrandada, y une
segunda pared extrema transversal 112. Como se ilustra en
la fig.2, la segunda parte agrandada estd situada entre las
paredes extrema 108 y112, y la dltima pared exirema inter-
conecta la perte agrandada 110 con la parte no deformadadel
tubo, especificamente con .la parte 1lé.

Deben obgervarse varios puntos con respecto al
posicionamiento relatiyo de los diverscs componentes que
constituyen el conjuntﬁ 50 y les diversas secciones defor-
madas de tubo 60. En primer lugar, debe observarse que la
parte agrandada 106 estd situada dentro del rebaje'64, en-
tre el manguito interior 60 y el segmento 62 del manguito

exterior 68. Sin embargo, debe observarse también, en lo

P FTIIIC e —
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Qe ﬁoca a este posicionamiento relativo, gue la parte -
agrandada 106 es mis delgada que la configuracién del re-
bajo 64 en seccidn tranqursal. Asimismo, debe observar-
se que la pared transversal 108 se extiende a través de -
las diversas aberturas 62 y estd en aplicacién, por su ca-
ra posterior,-cerca de sﬁ parte inferior; con el extremo
inferior de la superficie transversal 100. En forme simi-
lar, debe observarse que el segmento agraﬁdado 110 ests. -
situado entre la seccidn 54 del mandril vy la Cara,inféfior
de la parte 84 mévil de abrazadera, en lo que puede deno-
minar%e, también un reﬁajo. Al igual que el segmenﬁd'iOﬁ,
el segmento 110 es mds delgado que la seccidn transversal
de este ultimo rebajo. Finalmente, debe observarse que el
lado posteriér 0 exterior de la secéidn'llz, es decir, la
seccién transversal del tubo (en realidad, la seccidn es-
trecheds 14 de la formacidn final del extremo qcampanaﬁb
10), estd en aplicacidn con'la superficie transversal 94 de

la,pafte 82 de mordaza fija. PFinalmente, debe observarse

te dltimo estd lleno con material 59. ‘Las razones para -
esto sg indicarén mis adelante. Por el momento, es sufi-
ciente con decir que el raterial 59 es seleccionado ¥y que
estdn previstos medios adecuados (no mostrados)lparé exyani
dir el material de manera que llene el rebajo (figs. 1-3)
y para contraerlos con el fin de producir el rebajo (figs..
5y 6). ' ’

Teniendo en cuenta lo que antecede, se dirige
ahora la atencidén del lector a‘la fig. 3, que ilustra la
siguiente etapa en la formacién del extremo de campana 10.

Esta etapa exige el movimiento del menguito exterior 68, -
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_desde su posicidén ilusirade en la fig. 2 a su posicidén -

ilustrada en la fig. 3, es decir, a una posicidn mds pré-
xima aila parte 84 de abrazadera mévil. Cuando el mangui-
to exterior es movido de este modo, los restantes compo-
nentes del conjunto 50 permanecen fijos., Por tanto, cuan-
do el menguito exterior 68 se mueve hacia la derecha, la
pared lateral 108 es mantenida en posicidn haciendo que la
seccidn 106 y una parte superior de la pared lateral 108
llenen el rebajo 74, que se hace mds corto en direccién
axial durante este movimiento del manguito exterior. Por

tento, se engrosa la configuracidn en seccidn trans%%?éal
del segmento 106 al'tiempo que se reduce su longitudk.db—
sérvese que, cuando esto ocurre, las diversas aberturés
62 del extremo 64 del manguito interior 60 se llenan con
material pléstiqo en exceso que es forzado al drea Qe:la
pared lateral 108 formendo asi los miembros de nerv@b'ép-
bresalientes 42 previemente descritos. Asimismo, depé‘i
observarse que el rebajo 58 estd lleno con material 59 y,
por tanto, el pldstico no puede'llenar el rebajo.

Un punto importante que debe observarse & par
tir de lo que antedede es que, cuando el segmento 106 esg
engrosado y se forman los miembros sobresalientes 62, se
ejerce una fuerza sobre el segmento mévil. 96 de abrazadera
en la direccidn de los resortes de compresidn 86. Es impor
vante que estos resortes u otros medios similares, por -~
ejemplo la espiga de tope 97, se seleccionen de tal mane-
ra que no se vproduzca: movimisnto significativo alguno del
segmento 96 de abrazadera en respuesta a esta fuerza., la
espiga de tope permite conseguir esto al ser posicionadsa

en la abertura 101.
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Como segunda etaps después del engrosamiento
del segmento 106 y la formacidn de los miembros sobresa-
lienteg 42, el manguito exterior 68 es movido mds hacia le
derecha junto con el manguito interior 60, como se ilustra
en 1la fig. 4. En este segunda etapa, es ejefcida unza fuer
za de magnitud suficiente sobre el segmento de abrazadera
96 para moverlo hacia la derecha, haciendo que loé resor~
tes 86 comprimen la espiga de tope 97 o logrando, por -
Cualeéquiera medids de.control adecvados que la espiéa‘de

tope 97 sea movida momentdneamente hacia su posicidn re~

traida para permitir que se mueva el segmento de abrazade-

ra. Una vezrque ocurre esto, la espiga de tope es mgﬁida
de nuevo a su posicidn extendida, dentro de la abertura
103{ para mantener al segmento de abrazadera en,egta posi-
ciéh. El movimiento simultdneo de los menguitos interior
y exterior 60 y 68 y del segmento de abrazadera 96 hace

R}
que los segmentos engrosados 106 y la pared extrema 108 se

muevan hacia la derecha y, al mismo tiempo, hace que la se
gunda seccién agrandada 110 del tubo llene su cavidad cuan

do se reduce la longitud de ésta, engrdsando por tanto uni

- formemente la configuracidn en seccidn transversal del seg

mento 110 2l reducir su longitud. Obsérvese que esto pue-
de llevarse a cabo porque la seccidn 112 es mantenida eﬁ
posicién por medio de la superficie 94 de }a abrazadera
fija 82. ' A ‘
Una,Vez‘engrbsada las secciones 106 y 110 y
formados los miembros'éobresalientes 42, el manguito inte-
rior 60 y el menguito exterior 68 son movidos hacia la -
izquierda separdndolos del resto del drea de montaje. Sin|

embargs, al mismo tiempo, la espiga de tope 97 permenece
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-en la abertura 103, como se ilustra en la fig. 5, para re-
tener en posicidn 21 segmento mévil 84 de abrazadera en
contra de le accidn de los resortes comprimidos 86. Con
los diversos componentes que comstituyen el conjunto 50
posicionados en esta forma, la junta de obturacidén anular
28 es posicionada sobre la seccidn 54 del mandril de tal
manera que la narte dirigida radialmente hacia dentro de

la junta asiente dentro del rebajo 58 del mandril y:de dal

Teav

modo que su varte trasera superior 32 ajuste en el espacio
situado por . encima ée los miembros de nervio sobresalien-

s ae

tes 42. A este respecto, el material 59 se contraea‘gfo-
porcionando por tanto el rebajo 58. Con la junta en.esta
posicidn, una seceidn de la parte de tubo engrosada 196
se extiende mds alld del extremo frontal de la junta 28
es éecir, hacia .la izquierda de la junta, segin se ve en
las diversas figuras. En este momento, las cuartas partes
de.ab;azadera 102 soh movidas para reunirlas, como se ilug
tra en la fig. 5. Cuando esto ocurre, la superficie 1C4-
dirigida hacia dentro de las cuartas partes de abrazadera
se aplica con la prolongecidén 106 engrosada, haciendo que
ésta se deforme hacia dentro, como se ilusfra en la fig.
5. Una vez que se consigue esto, el munguito interior 60
previamente descrito se mueve haciz la derecha, es decir,
hacia el mandril, para aplicarse con esta seccidén defor-
mada y hacer qué la misma se conforme apretadamente con el
lado frontal de la- junta 28, bloqueando por tanto a esta
Wltima en posicidn. ’ ‘
A través de las diversas etapas que se acaban
de describir, puede verse gue el extremo de campana 10 ha

sido obtenido alrsdedor del mandril 51. Se deja ahora
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L enfriar el extremo de campana hésta gue alcance ia forma
resultante; luego se retiran todas las ahrazaderas ¥y, mer-
ced al movimiento relatvivo de; extremo de campzanz y los
diversos comporentes que constituyen el conjunto 50, aquél
es retirado del mendril. '

: De la descripcidn del conjuntb~50 debe haber
resultado evidente que el wovimiento de los diversos com-
ponéntes requiere una sincronizacidn precisa. Si bien los
controles, por e¢jemplo, controles eléctricbs ¥ elecffomeé
cénicos, para cdnseguir'eéta temporizacidn no se han mos-
trado ni se han descrito, ha de entenderse que los xbér—
tos en la técnica podrian proporcicnarlos ficilmente de

acuerdo con las enseflanzas de esta descripcidn.
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RATIVINDICACIOKRZS

Los puntos de invencidn propia y nueﬁa que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-~
tente de Invencidn en spafia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18.- Una instalacidn para formar un extremo
de campana 2n una seccidn de extremo de un tubo de plisti-
co, cuya seccidén extrema ha sido calentada hasta su estado
de deformabilidad térmica, caracterizindosé dicha instala-
c¢ién por primeros medios para formar, a partir de dicha
seccibén extrema calentada, una parte axial diametralmente
agrandada y una pared extrema transversal que une dicha
par%e agrandada con el resto de dicho tubo; segundos medivs
para engrosar de manera sustancialmente uniforme la confi-
guracidn en seccién transversal de dicha parte agrandada
reduciendo su longitud y, al mismo tiempo, formando de mang
ra enteriza medios de nervio sobresalientes hacia fuera en
la superficie interior?de dicha pared extrema transversal,
estando situados dichos medios de nervio radialmente hacia
dentro desde la superficie interior de dicha parte agrandg
da con el fin de definir un espacio entre ellos; estando
destinada dicha parte agrandada engrosada a recibir en ells
una juﬁta de obturacidn anular contra dicha pared extrema,
de tal modo que un segmento extremo de dicha parte sgrandadd
se extiende mds alld de dicha junta y de tal modo que por
lo menos una parte de dicha junfa esté situada dentro de

dicho espacio; y terceros medios para deformar hacia den-
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1 |_tro dicho segmento extremo de dicha parte extrema agranda—
. da con el fin de bloguear dicha junta en posicidn.

2%, Una instalaci6n segtn la reivindica-
¢ibn la§ caracterizada porqﬁe dichos primeros medios inclu
5 yen: un mandril que se extiende axialmente que tiene una
seccidén transversal circular, y un primer manguito ¢ilindri
co que sé extiende axialmente y movible en direccidn axial
una parte extrema del cual esta situada concéntricamente exn
torno a una seccidén extrema de dicho mandril e incluye un
10 extremo que se extiende en direccidén transversal con el
éje geométrico de dicho mandril, definiendo la superficié;
exterior de dicho manguito la superficie interior de diéha
parte sgrandada y definiendo dicho exéremo la superficie. ip-
terior de dicha pared extrema transversal.

15 ' . 38, Una?instalacién segln las reivindica-
ciones 1 o 2, caracterizada porque dichos segundos medics.
incluyen: una abrazadera circunferencial gue se extiende
axialmente, que incluye una parte que tiene una superficie
¢ilindrica interior que se extiende axialmente situada cﬁg‘
- 20 céntricamente alrededor de una parte de dicho mandril y
uniformemente espaciada de ella, hasta un lado de dicho
primer manguito, teniendo dicha parte de abraza@gra una
supérficie,tranéversal situada en :elacién espaéiada,'péro
enfrentada, con dicho extremo del manguito y ligeramente
25 hacia fuera con respecto a este (ltimo, encontféndose di- -
cha superficie transversal en aplicacidén con la superficie
exterioi de dicha pared extrema transversal durante el en-
grosamiento de dicha parte agrandada, un segundo manguito
cilindrico que se extiende axialmente, situado concéntrica-

20 mente alrededor del primer manguito y contra €1, siendo
20029
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| dicho segundo manguito movible para acercarse y separarse
respecto de la superficie transversal ds dicha parte de
abrazadera, medios para mover dicho segundo manguito acer-
céndolo y separéndolo respecto de dicha superficie trans-
versal, y medics cilindricos, posicionados concéntricamen—
te alrededor de dicho mandril y espaciados radialmente ha-
cia fuera desde él, extendiéndose dichos medios cilindri-
cos desde dicho segundo manguito hasta dicho extremo de
dicha parte de abrazadera, por lo que el movimiento de diw-
cho segundo manguito hacla dicha superficie transversal
hace que dicha parte agrandada se reduzca en longitud j se
engrose entre dicho primer manguito y dichos medios cilin;
dricos.

4%,- Una instalacidén segfin una cualquiera
de las reivindicaciones 1% a 32, caracterizada porque di-
chos segundos medios inceluyen al menos una abertura en di-
cho'extremo de dicho primer manguito, merced a la cual me-
diante el engrosamiento de dicha parte agrandada una parte
de diéha pared transversal es forzada al interior de dicha
abertura para formar dichoé medios de nervio.

5%.~ Una instalacidén segin una cualquiera
de las reivindicacione; 12 a Qa, caracterizada porque di~
chos terceros mediOS'inéluyen una pluralidad de medios de
abrazadera circunferencialmente espaciados alrededor de
dicho mandril y radialmente hacia fuera respecto a él, y
manguitos primero y segundo, siendo movibles dichos medios
abraza&era entre una primera posicidén situada radialmente
hacia fuera y una segunda posicidn situada radialmente ha-
cia dentro, y medios para mover a dichos medios de abraza-

dera a su posicidén interior, con objeto de deformar hacia

de
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_dentro de dicho segmento extremo de dicha parte agrandaga.'

62.- Una instalacién segin una'cualquieré
de las reivindicaciones 12 a 52, caradterizada por cuar-
tos medios para formar, a partir de dicha seccidn extrema
calentada, una segunda parte axial diametralmente agranda-
da y una segunda pared extrema transversal, antés dé engro
sar dicha parte agrandada primeramente mencionada, estando
situada dicha segunda parte agrandada entre dicha pa:ed
extrema primeramente hencionada y dicha segunda pared ex-~
trema y uniendo esta ﬁltiha'a dicha segunda parte agrarda—
da con-el resto de dicho tubo, siendo dicha segunda paxte
agrandada de dismetro menor que dicha primera parte menciod
nada. |

7%.- Una instalacién segiin una cualquiefa
de las reivindicaciones 1* a 62, caracterizada por quintos
medios para engrosar de @anera sustancialmente uniforme
la configuracién en seccibn transversal de dicha segunda
parte agrandada, reduciendo su longitud.

82.~ Una instalacidén segiin una cualquiera |

de las reivindicaciones.i? a 72, caracterizada porque di-
chos cuartos medios incluyen una seccidn que se extiende
axialmente de dicho mandril y porque dichbs quintos medios
incluyen: una segunda parte cilindrica fija de dicha abra
zadera situada concéntricamente alrededor de un segmento
de dicha seccién de dicho mandril y radialmente separada
de él1, teniendo dicha segunda parte fija una superficie
interiof que se extiende transversalmente al eje geométrico
de dicho mandril, aplicéndose dicha superficie interior a
la superficie exterior de dicha seéunda pared extrema

transversal durante el engrosamiento de la configuracidn




10

15

20

25

30

20029

’I . Hoja nam. 26

| en seccidén transversal de dicha segunda parte agrandadé,
una tercera parte de dicha abrazadera situada concéntrica-
mente alrededor de un segmento de dicha seccidn dé mandril
que se extiende axialmente junto a dicha segunda parte y
radialmente espaciada hacia fuera respecto de dicha super-
ficie transversal interior, siendo axialmeute movible dicha
tercera parte para acercarse y separarse respecto de una
porcidn de dicha segunda parte de abrazadera, y medios para
cargar a dicha tercera parte de abrazadera en una distancisa
predeterminada desde dicha segunda parte de abrazadera.

98.- UNA INSTATACION PARA FORMAR UN ZXTRZMC
DE CAMPANA EN UNA SECCION DE kXTRzMO D& UN TUBO DE PLASTI-
co. .

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, representado en los dibujos que se acompaian y

con los fines gque se han especificado.
Esta Memoria consta de veintiséis hojas

escritas a migquina por una sola cara.

Madrid, 23FR1979 7T
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