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El objeto de ésta invención es un aparato para e l 

transporte de una pluralidad de productos semi-acabados, 

en forma de barras u otras formas, desde varios transpor- 

tadores-alimentadores hacia una superficie común.- Para 

ser más exp lícito s, e l  invento se re fiere  a un aparato 

adecuado para la transmisión de productos semi-acabados, 

tales como tarugos de madera, por ejemplo, desde un meca­

nismo de traslación a una superficie intermedia, situada 

más a lta  que éstos mecanismos de traslación, pudiendo és­

tos ser unos rod illos conductores, y luego, desde la dicha 

superficie intermedia a otra superficie común, que puede 

ser una plancha refrigerativa , sobre la cual los produc­

tos semi-acabados en cuestión puedan quedar dispuestos es[ 

paciadamente, separadamente ó tocándose unos con otros, 

para cuyo efecto hay en e l aparato algunos brazos adecua­

dos, para conducir y coordinar e l movimiento de los pro­

ductos semi-acabados, hasta-quedar en la superficie común.

El a r t if ic io  ya conocido ofrece varias solucio—  

nes para la  transmisión de aquellos productos semi-acaba­

dos que sean convenientemente pesados y estén enrollados 

o empujados en forma continua, tales como barras, o taru­

gos de madera, partiendo de varios rodillos de conducción 

colocados a lo largo unos de otros, hasta una superficie 

de recogida, ta l como por ejemplo una plancha refrigera­

t iv a .-

Algunas soluciones efectúan la transmisión por me 

dio de un mecanismo de tipo de cadena, situado en forma
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cruzada a la salida de los ro d illo s conductores! e l  ta l 

mecanismo está provisto de unos dientes ó púas para suje­

tar las barras ó tarugos de madera.- Estas solucionas men 

cionadas tienen varios inconvenientes.- Uno de ellos es 

la  raedura que se efectúa entre la barra y la cadena, co­

sa que produce desgastes, tanto en la cadena como en la 

barra.- Otro defecto consiste en e l hecho de que no es po 

s ib le  liberar a l  ro d illo  conductor de las barras que están 

sobre é l, moviéndolas hasta e l mecanismo de tipo de cade­

na, mientras éste último no haya sido todaviaáesembaraza-

do de las barras puestas antes sobre dicho ro d illo , movién 

dolas hacia la  plancha re fr ig e ra tiv a .-  Por consiguiente 

es necesario esperar hasta que la cadena haya descargado 

las barras anteriores, antes de que pueda volver a ser u ti 

lizada, y ésto es causa de una baja producción del aparato.-

Otras soluciones alternativas provéan en esencia 

una superficie previa, ta l como una pre-superficie de re­

frigeración, que se extiende por encima del ro d illo  de 

conducción; por encima de la pre-superficie mencionada hay 

un mecanismo de traslación, y la dicha pre-superficie se 

compone de unos trechos engoznados a la larga, uno para ca 

da ro d illo  de conducción, que abren hacia arriba cuando 

e l producto semi-acabado es elevado por un sistema de pa­

lanca, desde los rodillos de conducción hasta la mentada 

pre-superficie.-

Estas últimas soluciones tienen e l inconveniente 

de que e l sistema de alzamiento de tipo de palanca sola­

mente puede descargar e l producto semi-acabado, después 

de que e l mecanismo de traslación haya vuelto a su posi—  

ción o rig in a l.-

/
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La presente invención tiene por objeto superar 

los inconvenientes y desventajas antes mencionados, por 

medio dé un mecanismo de traslación para productos semi-a 

cubados, desde una superficie intermedia colocada encima 

de los ro d illo s conductores, hasta una superficie de alma 

cenamiento, que esta a la entrada de la plancha común de 

refrigeración, siendo los productos semi-acabados coloca­

dos espaciadamente en ésta superficie, para ser luego di3 

puestos juntamente.- Serán utilizados ventajosamente algu 

nos mecanismos de elevación, del tipo de palanca, que son 

adecuados para la transmisión de tarugos de madera desde 

los rodillos conductores a la superficie intermedia.-

Uno de los objetivos, es e l de poder amontonar 

juntamente los tarugos de madera depositados a la  entrada 

de la  plancha de refrigeración, y a l  mismo tiempo, trans­

portar los otros tarugos de madera tomados desde la super 

f ic ie  intermedia.-

Otro propósito es e l  de poder liberar los rodi—  

lío s  conductores, tan pronto como los tarugos hayan sido 

quitados.-

Juntamente con éstos propósitos, la invención de 

que se trata ofrece varias ventajas, tales como la elimina 

ción del impacto del mecanismo de traslación contra los 

tarugos, la rapidez de la traslación, y también una gran 

seguridad.-

Los dichos objetivos y ventajas, juntamente con 

otros propósitos y ventajas que irán apareciendo en la des. 

cripción que sigue, son alcanzados por ésta invención con

. ./ . .
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un mecanismo para la transmisión de productos semi-acaba- 

dos, tales como tarugos ó barras, por ejemplo, desde una 

pluralidad de conductores de alimentación a una superfi­

cie común estando dicho mecanismo caracterizado por com­

prender en reciproca combinación y coordinación:

-  un sistema de alzamiento que transfiere los pr  ̂

ductos semi-acabados desde la pluralidad de 

transportadores-alimentadores a

-  una superficie situada más a lta  que la mencio- 

nada pluralidad de transportadores-alimentado- 

res,

-  donde hay en disposición conveniente algunos 

elementos para la transmisión de los productos ^  

semi-acabados desde la dicha superficie hasta* 

otra superficie da almacenamiento,

-  y en donde hay en disposición conveniente algu 

nos elementos para reunir en masa, juntamente, 

los productos semi-acabados, que quedaron dep.o 

sitados sobre la mencionada superficie de alma 

cenamiento.-

Conforme a una realización preferente de ésta in 

vención, e l mecanismo de traslación consiste en unos bra­

zos que van oscilando en un plano v e r tic a l.-

Según una variante de ésta invención e l mecanis­

mo de traslación consiste en unos brazos que se mueven en 

sentido v e rtica l y con un movimiento curvado de traslación.- 

Damos a continuación, como ejemplo no lim itativo, una deŝ  

cripción de algunas realizaciones preferentes de ésta in­

vención, haciendo referencia a l  mismo tiempo a los planos
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la figura 2

la  figura 3 

la figura 4

adjuntos, en los cuales:

la  figura 1 nos proporciona una vista  en sección longi­

tudinal; las lineas gruesas muestran e l me­

canismo de traslación de la invención, dis­

puesto .a comenzar; mies tras que los trazos 

de guioncitos muestran e l mecanismo de tras 

lación cuando ya ha llegado.-  

muestra e l mecanismo de traslación de la f i  

gura 1. en la situación en que la  superficie 

intermedia ha sido cargada.- 

muestra una posible variante de ésta inven-r 

ción conforme a la figura í . -  

nos ofrece una v ista  de la sección longitu­

dinal de una variante del mecanismo de tras 

lación de ésta invención, mostrando las l i ­

neas gruesas e l  mecanismo ya dispuesto para 

empezar, mientras que las líneas finas de 

guioncitos muestran e l mecanismo de trasla­

ción a l  f in a l de su recorrido.-  

muestra e l mecanismo de traslación de la  fl̂  

gura 4, a l  principio de su c ic lo .-  

muestra una posible variante del mecanismo , 

que ocasione e l balanceo de los brazos de 

la figura 4.-

Con referencia a la figura 1 y a las figuras s i­

guientes, las mismas piezas ó las piezas que ejecutan las 

mismas funciones, llevan los mismos números de referencia;

la  figura $ 

la figura 6
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-10- es generalmente referido a los mecanismos para trans_ 

fe r ir  los productos semi-acabados, o los procesados a me­

dias -11 - , y mueven de una parte a otra los transportado­

res de alimentación -12-;

los mencionados mecanismos -10- se componen de por lo me­

nos un brazo - 13-  para cada ro d illo  conductor, y e l dicho 

brazo está preferentemente provisto de un movimiento de 

balanceo o de un movimiento v e rtica l curvo transversal; 

cada brazo va provisto de por lo menos una superficie de 

soporte, sobre la cual pueden ser colocados los productos  ̂

semi-acabados -11-; -11-  son los productos semi-acabados, 

y en nuestro ejemplo consisten en tarugos de madera, pero 

bien pueden ser barras u otros productos semi-acabados, 

bien sean enrollados ó laminados, fundidos, moldeados en 

forma continua, ú otros cualesquiera; -12- es la p lurali­

dad de transportadores- alimentadores, y en nuestro ejem­

plo se componen de rodillos conductores, pero podría ser 

un transportador-alimentador de cualquier tipo deseado; 

- 14-  y 114-  son los pivotes para e l balanceo de los bra­

zos - 13-; - 15-  es una palanca sólidamente fijad a  a los 

brazos - 13- ,  y esta colocada en e l lado opuesto del pivo­

te - 14- ;  -16- es una barra de conexión de parte a parte, 

ancorada en forma de torniquete a los terminales libres 

de las palancas - 15-; - 17-  es un mecanismo de motor ca—  

paz de mover la barra -16- hacia atrás y hacia adelante, 

y consiste aquí en un gato; -18- es e l soporte que lleva 

los brazos - 13-  y que es movido hacia atrás y hacia ade-

*  +
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lante por un motor, que en nuestro ejemplo consiste en un 

motor de cambio de velocidades-4*2-;, con una cremallera -43- 

acoplada; - 19-  es e l bastidor del soporte -18-; - 20-  son 

las guías f i ja s  dentro de las cuales marchan las ruedas 

- 119-  del soporte -18-; -21- son en general los mecanismos 

para reunir en masa juntamente los productos semi-acaba—  

dos, y aquí consisten en un brazo -22-, que se extiende 

verticalmente y que esta engoznado en - 23-  a la parte de 

delante del soporte -18-; e l  mencionado brazo -22- está 

equipado con un tope -24-, que puede evitar su balanceo 

hacia atrás; - 25-  son los rod illos que componen los trans 

portadores-alimentadores, o los rodillos transportadores 

-12-; - 26-  es en general e l mecanismo de alzamiento de 

los productos semi-acabados desde los transportadores-ali 

montadores -12- a las superficies intermedias -28-; e l c i  

tado mecanismo - 26- ,  puede ser movido por cualquier tipo 

de mecanismo conocido de cinemática, adecuado para mover 

cada palanca - 26-  separadamente, o capáz de cooperar con 

varias palancas - 26-  a un mismo tiempo; -28- es en general 

la superficie intermedia situada más a lta  y a l  lado de la 

pluralidad de transportadores-alimentadores -12 -, y más 

baja que e l mecanismo de traslación -10-; dicha superfi— 

cié  intermedia -28- se compone de unos elementos - 29- , 

dispuestos en sentido longitudinal y mutuamente espacia­

dos a parte, situados para cooperar con e l hueco 326 de 

las palancas - 26- , -donde los productos semi-acabados -11-  

encuentran asiento; algunos canales de parte a parte han 

sido previstos para los brazos - 13-  y las palancas - 26-;
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los mencionados elementos - 29-  pueden ser reemplazados 

con miembros transversales y comprenden con ventaja en 

su terminal fron tal un borde de detención -30- que sobre 

sale hacia arribay-eh-bUterminal posterior un borde de 

redondeado - 31-; - 32-  es la superficie donde los produc­

tos semi-acabados -11-  son almacenados, y está ventajosa 

mente en e l mismo plano de la superficie intermedia -28-, 

situada a ,1a entrada de la superficie común ó plancha de 

refrigeración -33-; -34- es un enganche sin retorno que 

separa la superficie de almacenamiento - 32- ,  de la super 

f ic ie  común -33-; e l -35- es una barra horizontal que 

lleva los brazos - 13-  bajo s í  misma y opera debajo del 

soporte -18-; el -36- son los medios que atraviesan la 

barra -35-, con un movimiento esencialmente recto en di­

rección ve rtica l, y en nuestro ejemplo consisten en dos 

grupos elevadores -37-, de una v a rilla  de conexión - 38- , 

del tipo de biela 138 (ó - 13-  en el-caso de las figuras 

4 a  la 6), que es movida por medio de ruedas dentadas 

-39- y-40-, por medio de un motor - 41- ,  que pueden ser 

motores de transmisión, cilindros rotativos, ó por otros 

medios; -44- y - 144-  son muescas hechas en los brazos - 13-  

(figuras 4 y 5 ), ó en e l soporte (figura 6), y dentro de 

ellos se deslizan en balanceo los pivotes - 14-  y - 114- .

Veamos ahora la forma de funcionamiento.-

Los productos semi-acabados r 11-  llegan a los trans  ̂

portadores-alimentadores -12-, en nuestro ejemplo impelidos 

sobre los rodillos - 25- .

En éste punto e l mecanismo de alzamiento - 26-  del 

tipo de palanca, toma los productos se&i-acabados con su
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cavidad - 326-  .(posición 126) y los levanta hasta que l le ­

gan a la  superficie intermedia -28- (posición 226), hasta 

que los descarga, volviendo después a su posición o rig in al.-

Para ser más exactos, las palancas - 26- ,  que giran 

sobre pivote en - 27**, cambian desde la posición esencial­

mente horizontal - 126-  a la posición esencialmente verti­

ca l - 226- ,  tomando a l  mismo tiempo y trasladando en -326- 

los productos semi-acabados -1 1 - , desde cada trasnporta—  

dor-alimentador -12- hasta e l  respectivo elemento - 29- .  El 

elemento sobresaliet)*be-30-  impide que los productos semi- 

acabador -1 1 - , que se deslizan sobre e l  elemento - 29- ,  de, 

bido a l  empuje recibido cuando son descargados, puedan 

caerse hacia abajo en e l lado opuesto de aquel donde han 

sido descargados.- Cuando la superficie intermedia está 

llena, -28- (pero no necesariamente tanto) con respecto 

de todos sus elementos - 29- ,  e l  elemento de transmisión 

-10- levanta los productos semi-acabados III  y los trans­

fie r e , debido a l  movimiento del soporte -28-, hasta la su 

perfcie de almacenamiento - 32- .

Con particular referencia a las figuras 1 y 2, 

los brazos -?,13—son activados por e l cilindro - 17- ,  que 

mueve e l árbol -16 -, desde su posición completamente ha— 

cia atrás (figura 2), hasta su posición completamente ha­

cia  adelante (figura 1 ) .-  De ésta manera los brazos - 13-  

canbian desde su a lta  posición hacia atrás y giran hacia 

su elevada posición hacia adelante, penetrando entre los 

elementos - 29-  de ls  superficie intermedia -28-, y remo­

viendo los productos semi-acabados -11-  (figura 1 ) .-

/.
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El soporte -18- es entonces atravesado por la ac;' 

tivación del motor de cambio de velocidades -42-, que ac­

túa sobre la cremallera -43- a lo largo de las guías -20-, 

y trae los brazos - 13-  con su carga sobre la superficie 

de almacenamiento - 32- .

El soporte - 18-  se mueve hacia adelante, y con la 

palanca de delante -22- empuja los productos semi-acabados 

-11 - , que ya han sido depositados desde la  superficie de 

almacenamiento - 32- ,  hacia la  superficie común - 33- ,  pa— 

sando por encima del enganche -34-, que impide que los 

productos semi-acabados -11-  que está en la superficie co 

mún -33-, puedan retroceder.-

Al mismo tiempo, e l mecanismo de alzamiento - 26- ,  

transfiere los productos semi-acabados -11-  que han llega 

do entre tanto sobre los transportadores-alimentadores 

-12-, a la superficie intermedia -28-, que por ahora está 

vacía .- El soporte -18- es vuelto entonces a su posición 

in ic ia l, dispuesto para repetir e l c ic lo .-  Durante e l re­

greso del soporte -18-, la palanca -22- del elemento -21-, 

que reúne en masa juntamente los productos semi-acabados, 

vuelva hacia adelante, y cada vez que los encuentra, le­

vanta los productos semi-acabados - 311-  que están en la 

superficie de almacenamiento - 32- .

En e l ejemplo de la figura 3 , los brazos - 13- ,  

que están sólidamente fijados a la barra -35- y son movi­

dos en un sentido v ertica l con un movimiento curvo trans­

versal por medio de grupos del tipo de elevador -37-, qui 

tan los tarugos de madera de la  superficie intermedia -28-.
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El soporte -18- es entonces movido de un lado a otro en la 

superficie de almacentamiento -32-, donde los brazos - 13- 

son respectivamente bajados y levantados, dejando a si los 

tarugos de madera - 311-  sobre la mencionada superficie - 32- .  

5 La única diferencia entre los dos sistemas está

en e l movimiento inducido en los brazos - 13- .

En las figuras 4 a la 6 inclusive, se muestran 

otras dos variantes, que en nuestros ejemplos no tienen en 

cuenta una superficie intermedia -28- y por lo tanto no in 

10 cluyen los elementos - 26-  y - 27- .

Las variantes que se muestran en las figuras 4 a. 

la  6, comprenden también otras ca ra cte rística s .-  Cada brazo 

está movido por un grupo independiente, y por eso puede va 

ciar su propio transportador-alimentador sin  tener que es- 

15 perar a otros brazos.- En e l ejemplo de la figura 4, e l

pivote - 14-  está fijado integramente a l  marco - 19-  del so­

porte -18-, y es la ranura del brazo - 13-  (la. ranura - 44--), 

la que resbala contra e l pivote - 14- .  En la figura 6, por 

e l contrario, e l pivote - 144-  está fijado integramente en 

20 e l brazo - 13- ,  y resbala dentro de la ranura -144-, en e l

bastidor - 19- .

En éstas soluciones los brazos - 13-  son activados 

por los grupos -37- y pueden^tomar los productos semi-aca- 

bados -11-  desde los transportadores-alimentadores -12-,

25 directa e independientemente.- Cuando uno ó más brazos - i 3-

están cogiendo productos semi-acabados -11- , e l soporte 

-i8 -  es movido y los productos semi-acabados son deposita­

dos en la superficie - 32-; por lo demás e l modo de actua­

ción es exactamente e l mismo que e l de las  soluciones an- 

30 te rio re s .-
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Está claro que en las soluciones de Las figuras 

1 a la 3 inclusive, también podría ser adoptada la activa­

ción individual de los brazos - 13- ,  como también podría 

ser adoptada la activación múltiple de los brazos - 13-  en 

5 las soluciones 4 a la 6.-

Hemos descrito hasta aquí una realización prefe­

rente de ésta invención y sus posibles variantes, pero 

también son posibles otras variantes más.- Así es posible 

a lterar las formas, tamaños y proporciones de las piezas 

10 individuales; es posible también añadir ó eliminar piezas.-

Es igualmente posible considerar algún elemento mecánico 

p&ra e l balanceo de los brazos, tales como un ajuste de 

rueda dentada, cremallera o barra dentada, ó algunos c i­

lindros g ira to rio s.-

1$ Así los brazos podrían tener diferentes formas

en sus terminales, dependiendo de la sección de los pro­

ductos acabados - 1 1 - .-  *

También es posible considerar otros elementos que 

puedan hacer bajar a un lugar, como es el elemento -21-,

20 que reúne en masa juntamente los productos semi-acabados.-

Estas y otras variantes son posibles para un ex­

perto en éste campo, sin por e llo  sa lirse  del propósito 

y de la idea de ésta invención.

/ + *
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1.  -  Aparato para e l  transports de los productos 

semi-acabados, desde una pluralidad de transportadores-ali- 

mentadores, hasta una superfic ie  común, caracterizada por 

presentar en recíproca combinación y coordinación:

-  mecanismos de alzamiento que transfieren los 

productos semi-acabados desde una pluralidad 

da transportadoras-alimentadoras a

-  una superfic ie  situada más elevada que la  men­

cionada pluralidad de transportadorss-alimenta- 

dores,

-  en la  cual existen mecanismos para transfer ir  

los productos semi-acabados desde la  dicha su­

p e r f ic ie  hasta otra superfic ie  de almacenamiento,

*r y en donde hay con ventaja algunos mecanismos 
para reunir en masa juntamente los productos 
semi-acabados colocados en la  misma.-

2. -  Aparato como en la  reivindicación 1, caractari- 

zado por e l  hecho de que los mecanismos da transferencia ss 

mueven al través da una parte a otra, hacia y más alto que la 

pluralidad de transportadores-alimentadores.

3 . -  Aparato como en las reivindicaciones 1 y 2, 

caracterizado por a l hecho de que los mecanismos de transferen­

cia comprenden por lo  menos un brazo para cada transportador- 

alimentador.
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4. -  Aparato como en la  reivindicación 1 y otra 

cualquiera de las reivindicaciones que la  siguen, caracte­

rizado por e l  hecho de que los brazos de los mecanismos de 

transferencia se balancean de una manera coordinada y en 

un plano v e r t ica l .
5. -  Aparato como en la  reivindicación 1 y otra 

cualquiera de las reivindicaciones que la  siguen, hasta la  

reivindicación 3 inclusive, caracterizado por e l hecho do que 

los brazos de los mecanismos da transferencia se mueven en 

sentido v e r t ica l  con un movimiento curvo transversal.

6 . -  Aparato como en una cualquiera de las re iv in d i­

caciones anteriores, caracterizado por e l  hecho de que ios 

brazos son activados por medio da un simple motor.

7 . -  Aparato como en una cualquiera de las re iv in ­

dicaciones anteriores, hasta la  reivindicación 5 inclusive, 

caracterizado por e l hecho de que un grupo motor activa por 

lo menos un brazo.

8. -  Aparato como en la  reivindicación 1 y cualquiera 

otra de las reivindicaciones que la  siguen, caracterizado por 

e l  hecho de que la  superficie intermedia se compone de e le ­

mentos espaciados a parte y situados más altos que los trans- 

portadores-alimentadores, y al lado de e l lo s .

9 . -  Aparato como en la  reivindicación 1 y cualquiera 

de las otras reivindicaciones que la  siguen, caracterizado por 

e l  hecho de que los mecanismos para disponer amontonados junta-

* * / *  *
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menta los productos sami-acabados, sstán situados en la  par­

ta antarior del mecanismo da transferencia y se mueven trans­

versamente , juntamente con a l mencionado mecanismo de trans­

ferencia.

10. -  Aparato como en la  reivindicación 1 y cualquiera . 

otra da las reivindicaciones que la  siguen, caracterizado por

e l  hecho de que a l mecanismo da alzamiento consiste en unas 

palancas, que ventajosamente comprenden un hueco y un pivota 

en los elementos de la  superfic ie  intermedia y oscilan desde 

una posición esencialmente horizontal a una posición esencial­

mente v e r t ic a l .
11. -"APARATO PARA EL TRANSPORTE DE LOS PRODUCTOS 

3EMI-ACABA00S, DESDE UNA PLURALIDAD DE TRANSP0RTA00RES-BLI

MENTAOORES, HASTA UNA SUPERFICIE COMUN".

De conformidad en un todo en lo esencial y fines 

industriales a lo descrito  en la  precedente memoria descrip­

t iv a  y gráficamente representado en los adjuntos planos para 

su mejor comprensión.

Esta memoria.consta de DIECISEIS hojas escritas o 

mecanografiadas por una sola cara a doble espacio.

Madrid, 1 3 NOV. 1979
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