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La invención se refiere  a unos perfeccionamientos 
aplicables a los mecanismos de accionamiento de los porta­
herramientas de máquinas transfer, en los que dos herramien­
tas o grupos de herramientas d istin tas son mutuamente des- 

5 plazables y están conectadas con mecanismos de avance de pa­
sada independientes para mecanizar partes d istin tas de la  
pieza.

En máquinas conocidas de esta clase, una de las 
herramientas o grupo de herramientas va montado en un husi- 

10 lio  convencional, giratorio en un cabezal corredizo sobre
deslizaderas de pasada y que, además de los medios de accio­
namiento propios, ha de llevar los mecanismos de acciona­
miento de pasada correspondientes a la  otra herramienta o 
grupo de herramientas.

15 Aparte que la  construcción de un gran cabezal co­
rredizo sobre deslizaderas de pasada es cara, el volumen del 
mismo cuando ha de ser dotado de los medios de accionamien- 
to para el segundo grupo de herramientas, resulta prohibiti­
vo en la  mayoría de casos prácticos.

20 Mediante la  presente invención se suprime este
inconveniente conocido de los mecanismos de la  clase indi­
cada, por el hecho de que el husillo portador del portahe­
rramientas múltiple es montado giratorio en un manguito por- 
tahusillos que a su vez va instalado desplazable axialmente 

25 en un cabezal f ijo  y portador de los medios de accionamien­
to para el avance de pasada de una.de las herramientas o 
grupo de herramientas, siendo el extremo de trabajo del por- 
tahusillos sobresaliente del cabezal y portador de los m&-
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dios de cebado del movimiento de avance de pasada de la  o- 
tra  herramienta o grupo de herramientas, en tanto que el 
husillo sobresale por el extremo opuesto del cabezal y se 
acopla rotacionalmente con una polea motriz, montada gira­
toria y sin posibilidad de desplazamiento axial en el refe­
rido cabezal. Como que los medios de cebado del avance de 
la  primera herramienta son portados por el propio portahu- 
sillo s, el desplazamiento necesario para este cebado es muy 
reducido, los medios accionadores también pueden ser peque­
ños y pueden ser instalados sin más en la  parte delantera 
del conjunto.

Ventajosamente, el accionamiento axial del porta- 
husillo se realiza a través de un mecanismo de cremallera y 
piñón, de forma que este último puede ser accionado por me­
dios motores situados al lado del cabezal o dentro del mis­
mo, proporcionando una u lterio r reducción del espacio nece­
sario.

En la  foima preferida de la  invención, la  herra­
mienta f i ja  respecto al husillo comprende un extremo de tra ­
bajo, un mango tubular fijab le  al portaherramientas y un 
cuerpo central que forma deslizadera para el desplazamiento 
de la  herramienta desplazable respecto a dicho husillo, cu­
ya herramienta va unida a un órgano desplazable en un o rif i­
cio axial del portaherramientas y de la  caña o mango tubu­
la r  del mismo y que lleva una cruceta cuyos brazos sobresa­
len lateralmente por ventanas de dicho portaherramientas y 
se hallan unidas a un collar seguidor de los medios de ac­
cionamiento para el cebado del avance, por ejemplo un brazo
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horquilla conectado con el dispositivo accionador. Por otra 
parte, el órgano desplazable se halla fijado a un vastago 
que se extiende a lo largo del in terio r del husillo, está 
unido en rotación con el mismo y se prolonga formando el 
extremo posterior de acoplamiento del husillo con la polea 
motriz.

Para fa c i l i ta r  la  explicación se acompaña unas lá ­
minas de dibujos que muestran una forma de realización a 
títu lo  de ejemplo no lim itativo.

En dichos dibujos: La figura 1 es una sección a- 
xial alzada del conjunto de un mecanismo de accionamiento de 
portaherramientas que comprende los presentes perfecciona­
mientos; la  figura 2 es una sección axial, a mayor escala, 
del conjunto del portaherramientas; la  figura 3 es una sec­
ción axial del conjunto de las dos herramientas representa­
das en la  figura anterior; la  figura 4 es una v ista  la teral 
alzada de una herramienta de roscar que forma parte del gru­
po de la  figura precedente; la  figura 5 es una sección por 
el plano V-V de la  figura anterior; la  figura 6 es una vis­
ta  la te ra l alzada de una cuchilla perfilada que forma parte 
del grupo de la  figura tercera, y la  figura 7 es una sec­
ción axial de acuerdo con el plano VII-VII de la  figura an­
te rio r.

Con. referencia a las figuras 1 y 2 se aprecia un 
cabezal f ijo  -1-, que puede ser montado de cualquier modo 
convencional sobre las correspondientes partes f ija s  de la  
máquina y en cuya parte superior se ha formado un alojamien­
to cilindrico -2-, de eje coincidente con la  dirección del
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movimiento de avance de pasada del grupo de herramientas 
indicado con la  referencia general -3 -. El extraño posterior 
del cabezal, opuesto a la  situación de estas herramientas, 
lleva fijado un soporte -4- que se extiende hacia arriba par- 

5 ra sostener un motor de accionamiento (no representado) del 
husillo de trabajo, indicado con la  referencia general -5-, 
a través de una correa plana -6- que se acopla con la  polea 
motriz -6a-.

Dentro del alojamiento -2- va montado libremente 
10 deslizante axialmente un manguito portahusillos -7-, cuyo ex 

trono delantero, orientado hacia la  zona de trabajo, termina 
en una cabeza -8- y cuya parte inferior presenta un dentado 
de cremallera -9-, en engrane con un piñón de accionamiento 
-10-, alojado en un cárter -11- del cabezal f ijo  y que puede 

15 ser accionado por medios convencionales situados, por ejem­
plo al lado del cabezal f ijo  -1- que se encuentra situado de 
tras del plano del dibujo.

Los dos extremos del manguito portahusillo -7- 
llevan montado libremente giratorio, mediante sendos roda- 

20 mientos -12- de rodillos cónicos, un husillo tubular -13- 
cuyo extremo delantero se halla terminado en la  forma usual 
para recib ir un portaherramientas, por ejanplo mediante un 
acoplamiento de cono Morse adecuado, indicado generalmente 
en -14-.

25 El portaherramientas representado está formado
por un cuerpo generalmente cilindrico -15-, atravesado a- 
xialmente por un taladro -1 6-, que en la  parte corresponr- 
diente al cuerpo se ensancha formando dos diámetros - 17-  y
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-18-, crecientes en dirección al extremo de trabajó. Dentro 
del diámetro mayor y más externo -18-, del portaherramien­
tas, ajusta y es fijado mediante una tuerca de vaso -19-, 
un mango tubular - 20-, que forma parte de una primera herra— 

5 mienta, indicada con la  referencia general -21- y que será 
descrita más adelante; el o rific io  de este mango es igual 
que el - 17-  y forma con el una guia deslizadera para un ór­
gano cilindrico desplazable -22-. El extremo delantero de - 
este último presenta un asiento cilindrico escalonado -23- 

10 en el que es recibido, y fijado mediante to rn illos prisione­
ros -24-, el mango complementario - 25-  de una segunda herra­
mienta, indicada con la  referencia general -26- y que será 
descrita detalladamente a su tiempo; convenientemente, el 
extremo más delgado del mango se halla facetado para un más 

1 5 rígido , acoplamiento torsional con el portaherramientas.
El cuerpo del portaherramientas -15- presenta dos 

ventanas alargadas axialmente y diametralmente opuestas - 27-  
y el extremo posterior del órgano desplazable - 22-  se halla 
atravesado diametralmente por un vástago cruceta —28—, cu—

20 yos extremos atraviesan dichas ventanas y sobresalen al ex­
te rio r del cuerpo, donde se hallan unidos, por ejemplo me­
diante circ lips -29-, a un manguito -30- que se prolonga 
por uno de sus extremos formando una amplia valona o tope 
seguidor -31-. Con esta última coopera una horquilla de ac- 

25 cionamiento —32—, provista de rodillos de empuje —33—, ar­
ticulada por - 34-  a un sopotte -35-, que va fijado a la  ca­
beza -8- del manguito portahusillo y lleva un cilindro ac- 
cionador neumático —36—, cuyo vastago —37— es apto para ha—
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cer oscilar dicha palanca hacia la  izquierda de la  figura 1.
Como se aprecia en la  figura 2, el extremo poste­

rio r del órgano desplazable -22- presenta un taladro axial 
-38-, dentro del que ajusta el extremo complementario de un 

5 vastago -39-, que también es atravesado por la  cruceta -28- 
de manera que participa del movimiento de dicho cuerpo -22-. 
El vastago -39- se extiende en toda la  longitud del husillo 
- 13-  y sobresale por el extremo posterior del cabezal, for­
mando una sola estriada -40- deslizante axialmente pero a- 

10 copiada en rotación, por una parte con un acoplamiento com­
plementario -41- previsto en el extremo posterior del husi­
llo  -13-, y por la  otra con un manguito interiormente es­
triado -42-, giratorio mediante rodamientos de bolas -43- 
en el soporte -4- y sobre cuyo extremo lib re  se halla f i ja -  

15 da la  polea -6a- mediante una tuerca -44-.
El extremo de la  cola estriada -40- también atra­

viesa, holgadamente, un manguito roscado patrón -45- que se 
halla montado de modo fácilmente recambiable en un soporte 
-46-; este último va fijado por medios convencionales no re- 

20 presentados, a^/éoporte -4-. El extremo lib re  de la  cola nie­
va fijada la  rosca patrón -47- cooperante con el manguito 
-45- y un plato -48- para accionar contactos asociados con 
los circuitos de mando de la  máquina. Estas partes no son 

.descritas más detalladamente por superponerlas sobradamente 
25 conocidas.

La disposición es ta l que el mecanismo se mantie­
ne en reposo en la  posición de las figuras, pero el acciona- 
dor -36- puede desplazar los elementos descritos en relación
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con el órgano -22-, de manera que la  rosca patrón -47- se 
acopia con el manguito -45- para hacer avanzar ulteriormen­
te  la  herramienta -26- de acuerdo con el paso de rosca pre­
visto en dichos elementos -45- y -47-.

5 Las herramientas representadas.en el presente ca­
so de realización se describen con referencia a las figuras 
3 a 7. La figura 3 muestra, en sección parcial, el grupo 
formado por las dos herramientas en su posición de funcio­
namiento. La herramienta -21- (figuras 6 y 7) presenta un 

10 cuerpo generalmente plano -49- que parte de dos puntos dia­
metralmente opuestos del mango tubular -20- y se extiende 
generalmente de acuerdo con un plano diametral del mismo.
En el caso representado está perfilada para mecanizar par­
tes del in te rio r de un cuerpo de válvula o grifo, ta les como 

15 el taladro con la  parte -50-, el asiento con el perfil -51-, 
la  caja con el -52- y la  boca de la  montura con el -53-, 
aunque, cono es natural, podría estar prevista para cual­
quier otra serie de trabajos. La herramienta -26- está des­
tinada a roscar el taladro mandrinado por los f ilo s  o cuchi- 

20 l ia s  -52-. Se aprecia que la  herramienta -21- presenta una 
rendija axial -54-, y la  herramienta -26- tiene dos ranuras 
diametralmente opuestas -55-, de forma que es posible una 
interpenetración de las dos piezas, como se deduce de la  f i ­
gura 5, y el deslizamiento de la  herramienta -26- hacia la  

25 izquierda, a p a rtir  de la  posición de las figuras 1 y 2.
El funcionamiento de los mecanismos y elementos 

descritos se deduce claramente de.los dibujos y de la  ante­
rio r descripción. Los medios motores que actúan sobre el
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piñón -10- desplazan el portahusillos -7- con todos los ele­
mentos asociados al mismo hacia la  izquierda de la  figura 
hasta que la  herramienta -21-, axialmente f i j a  respecto de 
dicho portahusillos, realiza su carrera de avance, mecani- 

5 zando las partes correspondientes de la  pieza (no representa­
da en el dibujo). Por otra parte, estando el portahusillos 
en su posición de final de carrera de avance, la  excitación 
del accionador -36- provoca el acoplamiento del cuerpo -47- 
con el manguito patrón -45-, de foima que ahora es la  herra- 

10 mienta -26- la  que penetra en la  pieza para roscar la  boca 
de la  caja formada por las cuchillas -52-.

Dado que al final de la  primera fase de trabajo, 
el cuerpo -47- puede quedar tan cerca corno sea necesario del 
manguito patrón -45-, el movimiento de cebado del alance, de 

15 la  herramienta -26- puede ser extremadamente corto, de forma 
que el accionador -36- puede ser de muy reducidas dimensio­
nes y consume una cantidad de energía prácticamente despre­
ciable. El soporte -46- puede ser dispuesto ajustable longi­
tudinalmente en sus medios de fijación a la  defensa -4-, a 

20 f in  de permitir la  regulación de la  magnitud de la  carrera 
de cebado en cada caso.

El sistema propugnado por la  invención se presta 
a diversas variantes fácilmente deducibles de la  anterior ex­
posición. Así, el órgano desplazable -22-, si el conjunto 

25 es dimensionado adecuadamente, podría estar provisto de una 
o varias herramientas para mecanizar partes exteriores de 
la  pieza.

Otra ventaja del sistema de la  invención reside en
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el hecho de que la  disposición del órgano desplazable -22- 
hace posible u tiliz a r  machos de roscar -26- de tipos fác il­
mente disponibles en el mercado; por otra parte, este órga­
no es una pieza de fabricación relativamente barata, y. fácil 

5 y rápidamente substituible, que puede ser preparada de a- 
cuerdo con el mango de cualquier tipo de herramienta comer­
cial o de u ti l la je  especial.

El mecanismo puede ser completado con otros deta­
lle s  constructivos convencionales, por ejanplo un dispositi- 

10 vo posicionador angular del manguito portahusillos -7-, ta l 
como un vástago chaveta -56-, fijado al soporte -25- parale­
lamente al eje de trabajo del conjunto y corredizo en una 
ranura chavetero -57- formada en la  parte superior del cabe­
zal f ijo  -1 -. Por lo danás, otros elementos no descritos 

1 5 detalladamente, pueden ser identificados fácilmente en el 
dibujo.

La invención, en su esencialidad, puede ser lleva­
da a la  práctica utilizando cualesquiera otros elementos 
técnicamente equivalentes, siempre que entren dentro del a l- 

20 canee de las siguientes reivindicaciones.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Perfeccionamientos en mecanismos de mando de 
portaherramientas en máquinas transfer, en los que dos he­
rramientas o grupos de herramientas d istin tas son mutuamen­
te desplazables axialmente y están conectadas con mecanismos 
de avance de pasada independientes, para mecanizar partes 
diferentes de una pieza, caracterizados esencialmente por el 
hecho de que el husillo portador del portaherramientas múl­
tip le  es montado giratorio en un manguito portahusillos que 
,a su vez va instalado desplazable axialmente en un cabezal, 
f ijo  y portador de los medios de accionamiento para el avanr- 
ce de pasada de las herramientas o grupo de herramientas, 
siendo el extremo de trabajo del portahusillos sobresaliente 
del cabezal f ijo  y portador de los medios de cebado del mo­
vimiento de avance de pasada de la  otra herramienta o grupo 
de herramientas, en tanto que el husillo sobresale por el 
extraño opuesto del cabezal f ijo  y se acopla rotacionalmen­
te  con una polea motriz, montada giratoria y sin posibilidad 
de desplazamiento axial en dicho cabezal f ijo .

2. Perfeccionamientos en mecanismos de mando de 
portaherramientas en máquinas transfer, de acuerdo con la  
reivindicación 1, caracterizados esencialmente por el hecho 
de llevar a cabo el accionamiento axial del portahusillo a 
través de un mecanismo de cremallera y piñón, accionado por 
medios motores situados al lado del cabezal f i jo  o dentro 
del mismo.

3. Perfeccionamientos en mecanismos de mando de



1 2

portaherramientas en máquinas transfer, de acuerdo con la  
reivindicación 1, caracterizados esencialmente por el hecho 
de que la  herramienta f i j a  respecto del husillo desplazable 
comprende un extraño de trabajo, un mango tubular fijab le  

5 al portaherramientas y un cuerpo central que forma desliza­
dera para el desplazamiento de la  herramienta corrediza 
respecto a dicho husillo, cuya herramienta va unida a un ór­
gano desplazable en un orific io  axial del portaherramientas 
y de la  caña o mango tubular del mismo y que lleva una cru- 

10 ceta cuyos brazos sobresalen lateralmente por ventanas de 
dicho portaherramientas, y se hallan unidas a un collar se­
guidor de los medios de accionamiento para el cebado del a- 
vance.

4. Perfeccionamientos en mecanismos de mande le 
15 portaherramientas en máquinas transfer, de acuerdo con las 

reivindicaciones 1 y 3, caracterizados esencialmente por el 
hecho de que los medios de accionamiento para el cebado del 
movimiento de avance, están formados por un brazo horquilla 
conectado con el dispositivo accionador.

20 5. Perfeccionamientos en mecanismos de mando de
portaherramientas en máquinas transfer, de acuerdo con las 
reivindicaciones 1 y 3, caracterizados esencialmente por el 
hecho de que el órgano desplazable lleva fijado un vástago 
que se extiende deslizante axialmente a lo largo del in te- 

25 rio r del husillo, está unido en rotación con el mismo y se 
prolonga formando el extremo posterior de acoplamiento de 
dicho husillo con la  polea motriz.

6. Perfeccionamientos en mecanismos de mando de



13

portaherramientas en máquinas transfer, de acuerdo con las 
reivindicaciones 1, 3 y 5, caracterizados esencialmente por
el hecho de que el vástago de conexión de la  polea motriz 
con el husillo teimina en medios receptores de una rosca pa- 

5 trón de avance y topes de mando de finales de carrera aso­
ciados con los circuitos de control automático de la  máqui­
na.

7. Perfeccionamientos en mecanismos de mando de 
portaherramientas en máquinas transfer.

La presente memoria descriptiva consta de trece 
hojas foliadas, escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, 19 de agosto de 1978
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