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REF: WPD 220

RESUMEN-DE LA INVENCION
La reaccidén de uha base de imidagolina de férmula

/\m

R-———C-—-—-—-—N-——Rl

en donde R representa un grupo al1fétlco, de 6 a 22 étomos
de carbono y Rl representa un grupo alqullo 0 alquenm]c,

sustituido o no sustltu1do, que consta de 1 a 4 dtomos de

. carbono, con un agegxe carboalquilante se realiza en dos

I fases, En un prinéiﬁio, el pH se mantiene dentro del inter-

valo de 7 a 11, ¥y luego se mantiene dentro del intervalo
de 9 a i2,5. Estas condiciones favareéen gue, al menos, par-
te de la imidazolina experimente una reaccién de alquila-~
cidén seguida de hidrdlisis y posterior alqullacién. Se con-
gidera que las amldo-aminas obtenidas de esta manera son
nuevas, Los productos de esta reaccidn son surfactantes que
producen muy poca irritacién en la plel y tienen una vig~
cosidad convenientemente baja. Estos productos tienen una
aplicacidn particular en las formulaciones para champiis.
Esta inventidén se refiere a nﬁevos productos quimi-
cos que ‘se obtienen por un procedimmento de carboalquila-
cién de algunaos compuestos orgénicos, contenlendo nitrége-
no, que tienen, al menos, un dtomo de nitrégeno terciario
formando parte dé su egtructura molecular. Estos productos
que son anfdteros por naturaleze son Gtiles como agentes’
superficialmente activos, tienen unasg propiedades de irri-

tacidén de la piel anormalmente bajas y tienen un alto gra-

' do de estabilidad en medio acuoso.

En particular, esta invencidén se refiere a los pro-

ductos obtenidos por interaccidén de los compuestos conoci=-
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dos como imidazolinas, euya férmula es

//pug\

en donde R representa un grupo alifdtico de 6 a 22 dtomos
de carbono y Rl representa un grupo alquilo o alquenilo
sustituido, o no sustitujdo, que consta de 1 a 4 4tomos de
carbono. ) o

las patentes dg 1os EE,UU, 2.528.378 y 2.773.068 des-~
criben procedimientos segin los cuales compuestos con la
fdrmulaéanterior reaccionan con agentes carbbalquilantgs ¥y
sulfoalquilantes a pH de 12 o superiores. Los productos se

representan mediante la férmula:

CHo

/ N\
{ e
R h N+

| 1
en donde X representa un grupo carboxilato CO0™, un grupo

sulfonato SOS y 0 un grupo sulfato 050, y R, representa

un grupo alquilénico pustituido, o no sistituido, que cong-
ta de 1 a 4 4tomos de carbono. Sin embargo, en la patente
alemanail.084.4l4 se sugiere que en las condiciones utili-~
gadas, la alquilacidén es precedida por una reaccidén de hi-
drdligis que da una amido~amina de cadena linezl gque enton-

ces que alquila para>dar compuestos de férmula
0

H R
' I y
Rem GoN-— ( CH,, ) o X
,, 2’3 .
Ré——-X i

~_POOR
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en donde M* representa wn cetién de metal alcalino, p.ej.,
Na+. La patente britdnica 850.514 describe un procedimien~
to en el que la imidazolina se hidroliza en primer lugar
y después reacciona con un agente carboalquilante para dar
tales productos,

~ La patente briténlca 1,352,770 describe un procedi-
miento segun el cual una imidazolina reacciona con un mol
de un agente carbbalquilante‘é un pH inferior, cuidadosa-
mente controlado,para favorecer la reacc16n de alqullaclon
¥y producir un producto que se descrihe como un produche
cuaternizado de imidazolina. R _

Algunas d§:g§ﬁ§s>imid§zolinas pueden reaccionar con

mas deun molde agénte'téfboalquilante. La patente briténica

853.440 describe la reacéidn entre une. imidazolina, tenien

do la férmula anterior,;en'donde4Rl representa un grupo

-GHZCHEOH para dar compuestos a los que se les asigna la

CHo -
€\0H2

R (l: I\‘+

férmulas

CH20H200H20H coo™

CHZCOO

Todos estos productos éon dtiles como surfactantes

-y,'en geﬁeral, son marcadamente menos irritantes para la
piel que otros surfactantes convencionales.

7 ' De la discusién anterior, sé desprende que la natura-
leza de los productos obitenidos por 1aicarboalquilacidn de
una imidazolina en un medio de reaccién acuoso, varian se-
gin las éondicionés en las que se realiza dicha reaccidn
de alguilacién, siendo,especialmen%e dependiente del pH

del medio de reaccidn. Todos los procedimientos anteriores

,producen;-o bien "1la alquilacién sobre carbono de la imida-| -

o et
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7olina, o bien la hidrélisis de la imidazolina seguidza de
carboalquilacién,

Nosotros hemos descubierto un nuevo procedimienio Pa&-
ra la reaccién de un agente carboalquilante con una imida-
zolina, que creemos consiste en la carboaslquilacién de, al.
menos, parte de la ihidazolina"para dar el derivado alqui=-
lado correspondiente gue luego se hidroliza para formar u-
na amido~smina de cadena lineal, que, 2 su vez, es tambien
carboalquilada, El producto estd formado por una mezecls de
nuevasg especies derivadaa, aparentemente, de esta secuencia
de reaceidén y de otras especies~ conocidas, tales como los
productos formadoa-por la carboalquilacidén de la imidazoli-
na o del producto de hidrolisis correspondiente. Los pro-
ductos producen muy poca irritaoién en la piel y, supohienw
do que la reacci6n se ha controlado, tienen una viscosidad
a temperatura ambiente menor que la de los productos pro-
ducidos en anteriores procedimientos. 4
Por una parte, la presente invencién proporciona com

puestos de férmula
0

i ' h
3-~C-——§~—-Cﬁé——-CH§-
A

Q—=Z—

en donde 4 representa un grupo RZ-GOO", en donde R, repre-
senta un grupo algquileno gustituido, 0 no sustituido, que

congta de 1 8 4 dtomos de carbono, o un grupo Rl’ en donde
R1 representa un grupo alquilo o alquenilo sustituido, o

no sustituido, que consta de 1 a 4 dtomos de carbono, B y
C, que pu;den ser iguales o diferentes, representan grupos
de férmula -Ra-coo“ o Ry, siendo R, solamente uno de 4, B
y C, ¥ donde A representa qRQ-GOO-} wno y s0lo uno de B y
C pueden representar un dtomo de hidrégeno con la condi-

cién de que, al menos uno, pero s8olo uno, de A, B o C re=~

presente un grupo Rl'
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Estos nuevos productos quimicos son los productos ma-
yoritarioé de los brocedimientos de carboalquilacién ante-
riormente descritos, Ia separacidg devios'nuévos compues—
tos de la mezcla obtenida es incémods ¥, normalmente, los
nuevos compuestos se .emplean bomoAagentes superficialmente
activos mezclados con estas especies.

El producto delrproéedimiento de carboalquilacién
comnrende, en términos generales; ﬁna mezcla de material no
alquilado sobre carbono . ( en. donde ni A, ni B, ni € son
R3-coo “); de material mono-carboalqullado ( en donde uno de
los sustituyentes»A, B-o-O es-Rj-GOO ) y material di-car~

boalquilado ( en: donde dos de los sustituyentes 4, By C

- son R3-COO . Ia: reacclén contlnua hasta que el ingredien-

te activo del produeto contiene, preferiblemente, menos del

20% en peso de materlal no carboalquilado. Preferlblemente,

‘el materlal no carboalquilado contiene menos del 10% en fé-

so del 1ngred1ente activo del producto,la razdn de las es~

pecies mono.dlcarboalquilado,de la mezecla de producto final

-esté’comprendida, preferiblemente, dentro del intervalo |

1:2,0 a 1: O 2, y:mas preferiblemente dentro del intervalo
1:1,3 a 1 0,4. :
Otro aSpecto de la presente invencldn se reflere a

un procedimiento -que con81ste,en el tratamiento de una imi-
dazolina de férmulae. , -

? CH2
Rei- 0N —R
1

en donde: R representa. un grupo alifdtico que consta de 6 a
22 dtomos de carbono y Rl nantiene la significacidén anteria
con un agente carboalquilante de férmula Z-RQ-COO"; en don-

de R2 mantiene la significaci&n anterior y Z representa un




10

15

20

25

30

dtomos de halégeno, a una temperatura de 409 a 909C, mien-
tras se mantiene el pH del medio de reaccidn dentro del in-

tervalo de 7,0 a 11,5 y después de que hen reaccionado, al

menos 0,5 moles de agente carboalquilante por mol de imida®m

lina, el pH se mantiene dentro del intervalo de 9,0 a 12,0,
variando el pH, si es necesario. Todos los pH se expresan
en funcidén del pH de una muestra de la mezcla de reaccidn
diluide de tal manera que el contenido de sélidos de la mig-
ma sea, aproximadamente del 10%. -

Los agentes alguilantes pueden anadlrse en su forma
dcida, como una mezcla parcielmente’ neutrallzada del é01do
¥ una sal de dicho écido. Hay que tener en cuenta que en la
presente memoria descrlptiva, cuando un grupo carboxlla
-C00~ se describe en su forma anidnica, en realidad puede
existir, tanto en forma de dcido, como en la de la sal co-
rrespondiente, o en la dé gwittexrion,

El pH del medio de reaccidén puede controlarse fa-
cilmente regulando la velocidad ae suninistro del agente
carboalquilante o la de una base inorgdnica adecunda, p.eja
hidrdxido sédico o potdsico a la disolucidn.

La cantidad total de agente carboalquilante emplea-
do en la reaccidén es de, 21 menos, un mol por mol de imida-
zolina, empledndose, prefégiblemeﬁte,_una cantidad de 2,0
a 4,0 moles y, preferiblemente, de é,S moles & 3,0 moles.
Cuando reaccionan menoé dej2,0 moles, el producto contie-
ne mayor proporcién de espeéies monoalquiladas en donde B
o C representan un 4dtomo de hidrdgeno.

La -estequiometria de la reaccidn para producir los
nuevos productos en los que ni B ni C son hidrégeno, requig
re que reaccionen 2,0 moles de agente carboalquilante por
mol de imidazolina. De hecho, en la préctica se encuentrs
que el mdximo de moles que reaccionan son 2,0, Lo normal

es que reaccionen de 1,7 moles & 1,8 moles. La diferencia

RO T R TR TN
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representa la formacidén de un producto de monoalquilacién
que no puede ser alquiiado posteriormente. Estas reaccio-
nes se eliminan lo mas posible utilizando nuevos procedi-
mientosf Cuando se utiliza un exceso de agente carboxilan-
te, los compuestos en.ios éue Bo C son hidrégeno consti-~
tuyen una parte mlnoritaria del producto.

La reaccién inlclal entre el agente carboalqullan-
te y la 1m1dazolmna se 1leva a cabo, preferlblemente, a un
pHdegoalos,pe;J.,degoaloo. ’

A pH inferlores,'el curso Qe la reaccidén tiene que
ser vigilado nmas culdadosamente, ya que solo una propor-
cién de un mol de;@génte carboalquilante reacciona sustan-
cialmente., 4 un pH de 9 3 menor, 8o0lo muy poco mas de un
mol, si aceso, del agente carboalquilante reacciona con’

la imidagzolina, Cuando 1a primera parte del procedimienio

de 1la presente 1nVen016n se reallza a estos valores de pH

menos preferldos, es preferible ajustar el pH a un val

comprendldo dentro del intervalo de 9 a 12 antes de que O, 8,r

mas prefer:.blemente, antes de que 0,7 moles de agente sar-

v boalqullante hayan reaoozonado -4 pH superiores, p.ej., de

11 a 11,5 se hldrollza una.mayor cantidad de imidazolina,

| antes de que haya podido producirse la carboalquilacién.

En general, cuando 1a primera etapa de 1la reaccldn
se realiza a un pH préximo al 1fmite superior del interva-

lo, la temperatura debe mentenerse préxima al limite infe-

 rior del intervalo dado, p.ej., 40 & 702C, La temperatura

del medio de reaccidn se méntiene; preferiblemente, dentro
del intervalo de 50-702C, hasta que hayeh reaccionado 0,5
moles de agente carboalquilante por mol de imidazolina;
Como regla empirica,>e1 pH méximo al que puede realizar-

se satisfactoriamente la primera etapa de la reaccidn, a

une temperatura dade, puede estimarse mediante la ecuacidn:

B

L A .
ted FP s

e

T

L
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200~temperatura en 2C
pH max = 13

La reaccién puede :éalizarae.en estas condiciones .
iniciales de pH preferido hasta su terminacién. Sin embar-
go, es preferible aumentar el pH después de que 0,5 o, ciem
tamente, 0,7 6§ 0,8 moles de agente carboalquilante han reac-
cionado & un pH comprendido dentro del intervalo 9,5 a 12,0
p.ej., 10,5 a 12,0, _

Durante esta aeguﬁdé-etap de la reaccién, la tem-
peratura del medio de. reaccién se /mantiene, preferiblemen-
te, dentro del intezvalo;de 60 . 8096

La totaligg&‘del agente carboalquilante puede sfia=-

dirse, junto con la imidazolina, & un .recipiente antes de

que comience la feaccidn, suponiendo que existe un control
cuidadoso del pH. Otra alternativa consiste en gpadir, ini-
cialmente, al menos, 0 7 y, preferlblemente, una cantidad
sustancialmente equimola;;del agente carboalquilante, afa -
diendo el resto, gradualmente, mientras que la carboalgui-

lacidn inicial se. esté llevando & cabo pare facilitar el

control del pH. ;i~f5;"‘ .

Al final de la: reaccidn, el exceso del agente car-
boalquilante se hidroliza ﬁara formar materiales que no in~
terfieran con 1qs aplicaciones de los nuevos agentes super-
ficialmente activoa.,Segun esto, cuando el agente alqui-
lente es cloroacetato sddico, es necesario hidrolizar a
glicocolato . sgédico y cloruro sédico.

Las oondiciones para realiyar la segunda etapa de
le reaccidn, se eligen de manera que la reaccién de carbo-
alquilacidén y la hidrdlisis posterior puedan completarse
dentro de un periodo de 5 a~25 horas, Los productos deseg-
dos tambien se hidrollzan hasta una clierta extensién para
dar un jabén., El curso de la reaceidn tiene que ser vigile-

do cuidadosamente para minimizar esta pérdida de producto

- _POOR
QUALITY
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¥y para evitar la formacidn de Jabén, ya que ello origiha"’
un aumento de la viscoaidad del producto, A pesar de la na-
turaleza inocua del: material formado por hidrdélisis del

agente carboalquilante, el uso de un gran exceso de tal reao B

tivo conduce a un produgto con un gran ‘contenido de estas

sales que puede no éer compatible oon ‘todas las formulaclo- _

nes & las que pueden incorporarse 1os productos surfactan-
tes, Los nuevos productos dei{presente procedimiento pueden
tolerar la presencia de cantidades sorprendentemente gran— -

des de tales sales ain aumento' ustﬁncial de 1a viscosicdad .
¥y sin dlficultades eg~sus usoa—po teriores. Esta prop1edad
sorprendente perd&té'ellempleo e‘excesos relativamente

grandes .de agente alquilant en 1a manufactura de estos nue-

vos productos, acor#ando

douel tiempo de reaccidn.

Alternativamente, pued ut arge-un exceso menor, lo que

da lugar a la toxmacid de pr‘ducto'teniendo w conteni-

diamina H2NOH20H2NHR1¢con eliminabién de dos moles de agua,
segiin cualquiera de las técnlcas}descritas en las patentes
de los EE,UU, 2, 267.965,,_2 528.__7378 - 3 408,361, Los decidos
grasos pueden obtenerse pog madi&a sintéticos o de fuentes

naturales. Los écidos obteﬁid&érde 1a naturaleza son una

mezcla de’ espeoies que generan 1a mezola correspondiente de

imidazolinas ¥y derivados oorrespondientea. Tales mezclas

son Gtiles para la presente'infencidn ¥ nuevos productos

y contienen especies en laa queA a'naturaleza del grupo R

es dlferente de. una. partere ~praéénte ‘invencidén, Algunos

dcidos grsos ﬁtiles para la presente invencidn son: capréico
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heptilico, caprilioo, undecilico, laurico, palmitico, ested4
rico, isoestedrico, etilhexandico, behenmico, ardguico, cerd-
tico, oléico, erteico, linoléico y rucinoléico.

Las mezclas naturales Gtiles para la presente inven-

cién incluyen los denominados doidos de coco, dcidos de acel
te de palma y ébidds hé aeﬁo.'ﬁbs dcidos preferidos son
aquellos en los que el grupo R tiene de 10 a 18 dtomos de
carbono por molécule y preferiblemente de 12 a 14,

Las diaminas preferidas son aquellas en las que Rl'
representa un grupo alquilo, hidroxiqlquilo o aminoalquilo
de 1 a 4 dtomos de . carbono.vﬂiArepresenta, preferlblemente,
un grupo hidroxialquflo conteniendo de 2 a 4 dtomos de oar-
bono, ¥ nas prefgizﬂiémente Rl representa un ‘grupo hidro-
xietilo +CH GHZOH.. ‘

Los agentes carboalquilantes preferidos son aquellos
en los que R2 representa un grupo etileno o metlleno. Bl
dtomo de. haldgeno esy preferiblemente, un dtomo de cloro, -
pero puede ser bromo o ipdo.(El agente carboalquilante mss
preferido es el‘clbrdécetatb afdico, llevandose, preferi-
blemente, & cabo la rpaccién aﬁadiendo, geparadamente, las
disoluciones de deido cloroaoético y de hidrdéxido sddico
al medio de reaceidn’ con, vigtes a controlar el pH.

Los nueves compueat&s.he la presente invencidn y los
productos del nuevo procedimzento de la presente invencidn
pueden ugarse como surfactantes. Debido a que la irritacidn
de la piel que produpen es muy baje, se utilizan especial-
mente como ingredientes de composic1ones destinadas a en-
trar en contacto con la piel y especialmente en composi-
clones de champd utilizadas para el lavado del cabello.

Los siguientes_ejemplos deben considerarse ilustra-

tivos, pero no limitativos de la presente invencién.

POOR
QUALITY
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. %1 [Biemplo I - | :
B i A un matraz provisto de agitacldn y calefaccldn se
' afladen 197,5 g. de egue ¥ 70 9 g. de 4cido cloroacético y
se agita hasta su disolueidn.;Entonces se afiaden 204,7 g.

s de 1-h1drox1etil—2-cocoil imidazollna, manteniendose la tem-

peratura por debajo de{5090 bespués se afiade una disolueién|

a - de 106,4 g. de écido cloroacétibo en- 45 1l g. de agua duran-
o ‘ te un nerlodo de dos horasx'mantenlendo la temperatura a _%
¥ - e 559C y el pH & 10 5-11 O‘mediante{la adicién de una disolu- | X@

s cién de hidrdxido sodlgo. Después’ le reaccionar dos héras

10 mes en estas condiciones,

lg'tempefatura se eleva a TO%C y ,»[
el pH a 11 0-11;3g:§hnten1endose estas condiciones hasta
, que la cantidad de clofoacétato sddico ‘es menor de 1%, .
E?5 El producto tien

_é v1scosidad de 68ca y da el si-

;% guiente analisis,_ -
: lionoamida k3 ST 0,68
,Zg,; 18 Amidoemina monocarboximetilada ‘1 111,°%
o | Amidoamina dlcarboximetllada' <7 14,8%
; o ' Ejemplo II e TSI ’
;', ’ v A un reactor. ﬁré#isto de agitacidn y calefaccidn :

) 20 se afiade yna dmaolucién E? }4-2 Kg. de dcido cloroacético
‘o - en 37,5 Kg. de agua. Se lé afiaden 40,9 Kg, de l-hidroxietil-
2~cocoil 1m1dazolina, Y. la:temperatura se mantiene por de-
i ? bajo de 502C, El pH se aumenta a 9,2 por la adicién ‘de una
2 disolucidn de hldréxldo sodico al 47% y la temperatura se
B eleva a 5520, Se aﬁade wna dlsoluclén de 21,2 Kg. de dcido
cloroacético en 9,0 Kg. de agua durente un periodo de 2
horas, manteniendo el pH a9, 2-9 4 por adicién de una diso-
lucién de hidréxido sddico al. 47% ¥ la tempefatura a 550C,
Despues de otras dos horas_de.peacclén hajo estas condicio-
neg, y cuando_ge encaentfaﬂduéfhan reaccionado 0,7 moles de

cloroacetato por mol deVimidazolina, el pH se aumenta a
. o T

25

30
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11-11,2 y la temheratura a 7090, eétas condiciones se man;
tienen durante 17 horas. .

Fl material se enfria y el pH se ajusta a 9,1 con
écido clorhfdrico. El.apéiisis demuestra que han reacciona-
do 1,9 moles de cloroapété$o por mol de imidazolina.

1.

Ejemplo III

A un reactpffﬁ?oviaﬁo de agitacién y calefaccién.

gse afiade una disoluciéh'dé 18‘9“Kg. de deido cloroacético
en 50 Kg. de agua., Se’ aﬁaden 54, 5'Kg. de l-hidroxietil-2.-
cocoil 1m1dazolina\x~1a"temperatura gse mantiene por debajo
de 502C, El1 pH se aumenta a ‘9,2 por adicidn de una disslu-
cién de hldréxiag.s6ﬁico al 47% y "la temperatura se aumenta’
a 552C, Se afiade una disolucién de 28,4 Kg. de 4cido cloro-
acético en 12 Kg. de. agua durante un periodo de 2 horas

el pH se mantlene 8 9 2—9 4 por adicidn de una disolucidén
de hidréxido sédico al 47% ¥ la ‘temperatura a 552C. Estas
condiciones se mantienen durante 2 horas mas, hasta que el
analisis demuestra que han reaccionado 0,7 moles de cloroa-
cetato por mol de imidazolina.hEntonces se aumenta el pH a
10,3-10,5 y se mantiene a este PH ¥ a una temperatura de
554C durante 67 horas. El analmsis demuestra que han reac-
cionado 1,9 moles de cloroacetato por mol de imidazolina,
El producto de los trés procedimientoa de los ejemplos I a
III son liquidos claroe que presentan propiedades surfac-

tantes.. '_,’x viy

E;emplo IV
Un reactor provisto de agitacidén y calefaccidén se

carga con 303 Kg. de deido cloroacético y 810 Kg. de agua.
Se afiaden 875 Kg._de-lehia?bxietil-z-cocoil imidazolina y
la temp;ratura se mantie#@jbdr debajo de 509C. Después se
afinde una disoluciéniﬁéf455 Kg. de dcido cloroacético en
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| tidad de cloroacetato sddicbves inferior al 1%. El produc-

:; 14—

1193 Kg. de agua @urantg un beriodo ~de dos horas, mantenien-|
do la temperatura a 559C Y el pH a 9,0-9,5, Después de dos
horas mas de reaccién en estas condiciones, la temperatura |

se eleva a T02C yvel,pHAa'll,O—ll,3, menteniendo estas con- |

diciones durante doce_hofgs, hasta que la cantidad de cloro-
acetato sddico es ménor‘que 1%. El producto tiene una vis-
cosidad de 100cs y tiene el sigulente andlisis:

Monoamida L f - 0,4%
Amidoemina monocarboximetilads ; 14,0%
Amidoamina dicarboximetilada ] o 9,3%
Ejemplo V ‘a;ig ’

A un matrds provisto de agitacidén y calef30016n se
afiaden 236,3 g. de écldo cloroacético y 310 g. de agua, Es~.
ta disolucidn se neutrallza pareialmente con 139,33 g. de ung
disolucidn al 47% de h1dr6x1do sédico y se afiaden 273 g
de 1-h1droxlet11—2-cocoil 1m1dazolina, manteniendose la ‘tem-
peratura por débajo de 55?0.’Después de 4 horas de Teac-
cidén en estas condicioneé!eilthée‘aumenta a 11-11,3. Des-

pues de 12 horas de reacéidnfen¥estas condiciones, la can-

to da el siguiente analisis:

Monoamida o S 0,6%
Anidoamina monocarboximetilada =~ 11,4%
Amidéamina dicarboximetilade 10, 4%
Ejemplo VI

" En este ejemplé comparativo se utilizd’en la pri-
mera etapa un pH y una temperatura elevadas,
A yn reactor provisto de agitacldn y calefaccién
se afiaden 70,9 g, de dcido cloroacético y 187,5 g. de agua,
se afiaden 204,7 g. de l-hidPoxietil~2~cocoil imidazolina,

manteniendo la temperatura por debajo de 509C.

......
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w 1 La temperatura se aumenta a 708C ¥ el pH se aumenta :
L a 11-11,3, Se afiade un disolucién de 106,4 g. de dcido i
; cloroacético en 45 l g. .de agua & una velocidad tal que '
la adicién dura doa horaa. Durante la adicidn, la dlsolu- ,
: 5 cidn forma un gel rigido'y la preparacién se interrumpe.
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REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para la preparacidén de nuevas

-amido-aminas utiles como agentes superficialmente activos

que contiene, al menos, un compuesto de férmula

. i

! ' . :

R - C - ? - CH2 - CHy = ?
A C

donde R representa un grupo alifdtico que consta de 6 a 22

4tomos de carbono, A representa un grupo R2-COOf, donde’R2

representa un grupo alquileno sustituido o no sustituido,

que consta de 1 a 4 &tomos de carbono; o un grupo R, donde
Rl representa un grupo alquilo o alquenilo sustituido o no

sustituido, que consta de 1 a 4 4tomos de carbono, B y C

que pueden sér iguales o diferentes, representan grupos de

- férmula R, - o0~ & R, y donde A representa R, C00~, uno y

- solo uno, de B 6 C pueden representar un &4tomo de hidrdge~

no, con la condicidén de que, al menos umno, pero solo uno,

de A4, B S C represénte un grupo Rl; caracterizado por el
tratamiento de una imidazolina de férmula ' A
/ CHZ\

I

R C N - R

_ 1
en donde R representa un grupo alifdtico que consta de § a

V22 dtomos de carbono y Rl representia un grupo alquilo o al A

quenilo, sustituido o no sustituido, que consta de 1 a 4
dtomos de’carbono, con un agente carbbalquilante de férmu—i
la Z—Ra-COO', en dondé R2 representa un grupo alquilénico
sustituido, o no sustituldo, que consta de i a 4 &tomos de

carbono y Z representa un &dtomo de haldgeno, caraclberizado
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porque el tratémientb s¢ realiza a una températura de 40ia.
9090, mientras se mantiene el pH del medio de reaccidn dén-
tro del intervéio dev7,0 a 11,5, y después de que han reac-
cionado, al menos, 0,5'mqi¢s de agente carboalquilante pbr
mol de imidazolingL 91 ﬁH ﬁél medio de reaccibn se mantie-
ne dentro del intef&&ld'de‘9LO a 12,0 (todos los pH estén
expresados en funcién del pH de una muestra del medio de.
reaceidn diluida delta  manera que el contenido de s0lidos
de la misma sea, aproximadamente' del 10%).

LY

2. Un prooedimiento, segun ls reivindicacidn 1,

=g

caracterizado pgqgne ngrepresenta un grupo hidroxialquilo

o amino alquiiE qﬂb consta da l a 4 &tomos de carbono.

3, Uh procedimieqto, seglin la reivindicacibn 2,

caracterizado porque R 3 ébresenta un grupo hidroxietilo;

4. Un prooedimiento, segun cualquiera de las rei-

vindicaciones anteriores{ caracterlzado porque el grupc R
contiene de 10 a 18'ét “os de carbono de promedio.

5. Un procedimiento, seglin la reivindicacibn 4,
caracterizado porque el grupo R contiene de 12 a 14 &tomos
de carbono de promedio.»_l :

| 6. Un procedimiento segln cualquiera de las reivin
dicaciones precedentes, caracterizado porque R2 representa
un grupo etileno o metileno.

7. Un procedimienbo segin la reivindicacidn 6,
caracterizado porque el agente carboalqullante tiene la
férmula Cl—CHé-GOO

8., Un procedlmiento segln cualquiera de las reivin
dicaciones precedentes, caracterizado porque el pH del me-
dio de reacci&n se mantiene a un valor igual o menor que

el dado por la ecuacion

AT LT

-
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-a 10,5 hasta Que ha

T

: =; QOOQféﬁpéraﬁuré en 2¢
PH max = g

hasta que hen reaccionédb; él menbs, 0,5 moles de agente

carboalquilante por mol de_imidazollna.

9. Un prOcedim_ nto segun cualqulera de las rei-
v1ndlcac10nes precedentes, caracterizado porque la tempera-

tura del medlo de reacoién se mantlene dentro del 1nterva-

1o de 50 a 70°G, hasta"qu han'reacclonado 0,5 moles de

agente carboalquilante;por mol' e 1midazollna.

ﬂh procedlm' n o.segﬁn cualqulera de las rei-

o i o

’ V1ndlcac10nesN@ntgriores,»caracterlzado porque el pH del

;;
medio de reaccionrse mantiene dentro del 1ntervalo de 9,0

boalquilante por mo.

mol de 1m1dazollna,i
ne a un valor de 16,;, 10..
12. Tn procedlmiento segun cualqulera de las rei-

v1nd1caciones precedeﬁ%§;1 caractermzado porque después
que han reaccionado 0,7 moles de agente eafboalqullante
por mol de imldazolina, el pH 3e mantlene dentro del inter
valo de 10,5 a 12 O.¢x5

. 15. Un procedimiento segun cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizado porque después qud
han reacclonado 0 5 moles de agente carboalquilante por
mol de 1midazolina, la temperatura del medio de reaccidn
se mantiene dentro del intervalo de 60 a 8000.7

14, TUn pr0ced1miento, segun las reivindicaciones

Ctmees T,
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1-13, caracterizado porque el agente superficialmente acti
vo contiene menos del 20% en peso de un material no carbo-
alguilado.

15, Un procedimiento, segin las reivindicaciones
1-13, caracterizado porque el agente superficialmente acti
vo contiene especles monocarboalquiladas y dicarboalgquila-
das en una razdn comprendida dentro del intervalo 1,0:2,0
a 1:0,2.

16; Un procedimiento, segin las reivindicaciones
1-13, caracterizado porque el agente superficialmeate acti
vo contiene especies monocarboalquiladas y dicarbealquila-
das en una £azén dentro del intervalo de 1:1,3, a 1:0,4,

17. Se reivindica por ltimo comé objeto sobre el
que ha de }ééénr la Patente de Invencidn que se soslicita
por: "UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE NUEVAS AMIDQO
AMINAS UTILES COMO AGENTES SUPERFICIALMENTE ACTIVOS".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de diecinueve pégi

nas mecanograliadas.

Madrid, 18 de agosto de 1.978
BERNARDO UNGRIA
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