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Ya se conoce el obtener los precondensados de 

aminoplastos por condensación de formadores de aminoplastos, tales 

como úrea, benzoguanamina o aeetoguanamina, con formaldehido, en caso 

dado en presencia de alcandés inferiores, en medio alcalino. También 

es conocido modificar esta obtención de los precondensados de amino­

plastos en el sentido de condensar primeramente el formador de am'ino- 

plasto con el formaldehido en medio alcalino y a  continuación eterar 

total o parcialmente con alcandés en medio débilmente ácido los '

grupos metilólicos contenidos en el precondensado. ¡

Los precondensados de aminoplasto se emplean pa­

ra numerosas finalidades industriales. Asi sirven, por ejemplo, para ; 

la preparación de materiales prensados en capas, para el ennobleci-
t

miento de las superficies de los materiales de madera, como agente í 

para el alto ennoblecimiento de materiales textiles de celulosa, para } 

el. ennoblecimiento del papel y como reticulador para los polímeros que¡ 

contienen grupos OH. Mediante la selección de los componentes de par- j

tida y sus condiciones de reacción, asi como por el empleo de condi- ^
. !

eiones de reacción especiales y el empleo adicional de agentes modiíi-j 

cadores se pueden obtener precondensados de aminoplastos que están ¡

' muy ampliamente adaptados a la finalidad de empleo deseada. Los pre- ! 

condensados de aminoplastos que son adecuados para la reticulación de ; 

polímeros que contienen grupos OH, se pueden emplear en los aprestos }
i

de fácil cuidado o bien, en los. aprestos rigidizadores para textiles. ¡ 

Aqui se le imponen al precondensado de aminoplasto una serie de con- ' 

diciones que solo muy difícilmente se pueden cumplir simultáneamente. 

Asi, los agentes para el aprestado rígido no deben tener ninguna ten­

dencia a amarillear, deberán poseer una alta permanencia al lavado y , 

mostrar una reducida retención de cloro, habrán de contener poco for­

maldehido libre ya que este es muy molesto en la aplicación, y deberán; 

estar libres del olor a amina. Bajo las condiciones de aplicación de- ^
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berán condensar, es decir, reticular, rápida y totalmente, pero si­

multáneamente tener una buena estabilidad al almacenamiento bajo tem­

peraturas normales.

Los precondensados de aminoplastos hasta ahora 

conocidos para la reticulación de los polímeros que contienen grupos 

OH no han cumplido en esta propiedad las exigencias industriales de 

aplicación en la combinación de arriba.

Se ha descubierto ahora que los precondensados } 

de aminplastos compuestos de una solución acuosa de productos de con- ! 

densacion de urea-formaldehido y melamina-formaldehido parcialmente ¡

eterados con metanol, donde la proporción molar entre los productos !

de condensación de úrea y melamina, referido a la urea o bien melami- t
na asciende a 1 :0,2 hasta 0,ó5t preferentemente 1 :0,3 hasta 0,6, el j

grado de eterización de los grupos metilólicos es de un 40 hasta 75%! }
" "  .  t

preferentemente un 50 hasta 65 %! y donde el producto de condensación !

de úrea-formaldehido parcialmente eterado se presenta principalmente j

como dlmetilolurona parcialmente eterado y el producto de condensa- j

ción de melamina-formaldehido parcialmente eterado principalmente c o-!
!

mo hexametilolmelamina parcialmente eterada, muestran en relación con t
¡

los precondensados de aminoplastos conocidos que mas se pueden compa- !
i

rar con respecto a las propiedades industrialmente deseables arriba i
Imencionadas, unas ventajas esenciales.. I
!

La composición química y las propiedades de apli!

caeión industrial de los precondensados según la presente invención '
Iestán esencialmente determinadas por el contenido en dimetilolurona
i

Parcialmente eterada de como mínimo 6o moles-%, preferentemente como 

mínimo 80 moles-% y en hexametilolmelamina parcialmente eterada de
¡

como mínimo 74 moles-%, preferentemente como mínimo 80 moles-%, refe-¡ 

rido a los formadores de aminoplasto úrea y melamina en que se basan, ! 

asi como por un contenido de 0,2 hasta 0,4 moles de úrea metilolada ^
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parcialmente eterada, referido a 1 mol de úrea empleada, y por el 

grado de eterización de los grupAs metilólicos indicado.

Respecto a esta composición qnímica era extraor­

dinariamente sorprendente que los productos de la presente invención 

se puedan emplear para la reticulación de polímeros conteniendo grupos 

OH bajo condiciones dé condensación benignas y que después de efectua­

da la reticulación se obtengan productos que muestren una excepcional 

permanencia al lavado, una reducida retención de cloro y no presenten 

amarilieamiento, y, que además, sean inodoros y durante la elabora- : 

eión casi no liberen formaldehido. La reducida retención de cloro de j
i

los aprestos rigidizadores obtenidos bajo el empleo de los preconden- !
!

sados de aminoplastos según la presente invención resulta mucho mas j

sorprendente ya que por 1a. literatura (véase Melliand-Textilberichte. !
¡

Tomo 42, pág. 1292 y siguientes (1961)) és conocido que tanto el dime-j 

tilol-uron-dimetiléter como también las metilolaminas eteradas con me-;

tilo muestran una retención de cloro relativamente fuerte. ¡
!

Los precondensados de aminoplastos según la pre­

sente invención se obtienen condensando en solución acuosa úrea con, 

referido a 1 mol de úrea, 8 - 1 2  moles, p eferentemente 8 hasta 10 mo-
iles, de formaldehido a valores pH superiores a 11 y temperaturas de ¡

45 hasta 55°, después mezclando con 0,2 hasta 0,65 moles, preferente- ¡
!

mente 0,3 hasta 0,6 moles, de melamina y continuando la condensación ! 

a 65 - 80°C, preferentemente 70°C, durante 10 - 20 minutos, preferente; 

mente 1$ minutos y después eterando con 17 - 23 moles, preferentemente' 

20 moles, de metanol a valores pH de 2 hasta 1, especialmente a un pH 

de 1,5, a 30 hasta 40^C, preferentemente 35 - 37°C, neutralizando y 

evaporando a continuación. La evaporación se efectúa preferentemente 

bajo presión normal, por ejemplo, a temperaturas de 120 hasta 170°C, ;

por regla general hasta un contenido en sólidos de un 60 hasta 100 % ¡

en peso
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La condensación de los formadores de aminoplas- 

tos con el formaldehido y la eterización a continuación se efectúan 

convenientemente en el mismo recipiente de reacción; la evaporación 

de la mezcla de reacción se realiza convenientemente en un aparato 

que permita unos tiempos de residencia breves. Aparatos de esta clase 

conocidos son, por ejemplo, los evaporadoras de capa delgada o de 

película delgada o los secadores por pulverización.
)

Los precondensados de aminoplastos de la presen-!
j

te invención se pueden aplicar junto con los polímeros que contienen ¡
i

grupos OH o en etapas de procedimiento independientes, en cada caso ¡ 

bajo adición de aceleradores del endurecimiento adecuados, por ejem-
j

pío, aceleradores de endurecimiento ácidos o latentes ácidos conocidos;.

Para el apresto rigidizante de textiles es usual una aplicación por !
i

separado de los polímeros que contienen grupos OH y de los preconden­

sados de aminoplastos según la presente invención. Aquí se impregnan 

los materiales textiles a rigidizar primeramente con los polímeros quej 

contienen grupos OH, preferentemente un alcohol de polivinilo, o los ! 

ásteres de polivinilo parcialmente saponificados, especialmente aceta-i
I

to de polivinilo parcialmente saponificado y, en caso dado después de !
i

un secado intermedio, se impregnan a continuación con el precondensadci
i

de aminoplastos de la presente invención, y la reticulación del polí­

mero se completa mediante un tratamiento térmico a 130 hasta 150^0.

Las flotas descritas en el párrafo anterior pue­

den contener naturalmente ulteriores agentes auxiliares usuales que 

den efectos adicionales, tales como, por ejemplo, agentes avivantes, ! 

agentes hidrofobizantes y/o blanqueadores ópticos. Además, una flota
I

de impregnación contiene además el catalizador ácido necesario. Con i 

recepciones de flota de un 50 hasta 100 % contienen las flotas de im- ¡
pregnación 40 hasta 200 g/1 de la solución al 75 % de un producto de j

!
condensación según la presente invención. '
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Los siguientes ejemplos de ejecución muestran 

la preparación de los precondensados de aminoplastos según la presen­

te invención y su empleo como apresto de fácil cuidado o Lien apresto 

rigidizante de materiales textiles.

Ejemplo 1

120 kg de úrea, 1232 kg de formaldehido acuoso 

al 39 % en peso se calientan junto con 50 kg de lejía sódica al 2? %

en peso en un recipiente provisto de agitador, termómetro, serpentín ' 

de calentamiento y de enfriamiento, de acero inoxidable, a 50°C y a j

esta temperatura se agita durante 5 horas a un pH de 9,8 - 10. La so- '

lución clara se calienta a 71°C y después se introducen 68 kg de me- '
i

lamina. Se sigue agitando sin ulterior calentamiento con lo que la j 

temperatura sube a 74°C y la melamina se disuelve. Después se enfria } 

bajo agitación, en el transcurso de 15 minutos, a 64°C. Mediante en­

friamiento con agua de hielo se baja la temperatura de la masa en el 

. transcurso de 6 minutos a 35° formándose asi un precipitado. Se agi- , 

ta entonces con 1280 kg de metanol, la temperatura de la suspensión se!

ajusta a 32°C y con aproximadamente 73 kg de ácido nítrico al 65 % se !
iregula a un pH de 1,5, medido en un electrodo de vidrio, con lo que '
í

la temperatura sube a 36°C. Después de agitar durante 5 minutos se for^ 

ma una solución clara que se sigue agitando aún a 36 °C durahte 10 mi- j 

ñutos. En el transcurso de este tiempo baja el pH a 1,45. se ajusta en­

tonces con aproximadamente 50 kg de lajía sódica al 50 % a un pH de ^
!

10 presentándose una elevación de la temperatura a unos 30°C. Una del-, 

gada película de la solución se conduce brevemente por encima de una 

pared metálica calentada a 120 - 140°C ajustándose el tiempo de per­

manencia de manera que an la solución saliente se presente un conte­

nido en sólidos de un 74 %
it:
t

Los aprestos rigidizantes conteniendo alcohol
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polivinílico para tejidos de celulosa, que se reticulan con el pro­

ducto arriba obtenido bajo las condiciones descritas en el ejemplo 10 

muestran una excelente permanencia al lavado, un alto efecto de rigi­

dez y unos valores favorables respecto a la retención de cloro. El 

contenido en formaldehido libre en el producto se encuentra en valores 

inferiores a un 3 %.

10

15

Ejemplo 2

Se repite el ejemplo 1 con la única diferencia 

que en lugar de la cantidad de 68 kg de melamina allí empleada se uti 

lizan 118 kg de melamina.

La solución conteniendo un 75 % su peso de só­

lidos tiene un contenido en formaldehido libre inferior a un 2 %.

La permanencia al lavado y el efecto de rigidez 

del apresto preparado según el ejemplo 10 es muy bueno y con respecto 

a la retención de cloro el producto es especialmente ventajoso.

!
1

Ejemplo 3

120 kg de úrea, 1232 kg de formaldehido acuoso i 

al 39 % y 50 kg de lejía sódica acuosa al 27 % se calientan en un apa-! 

rato como descrito en el ejemplo 1, durante 5 horas a 50 °C y a conti- 

20 nuación se introducen a 70°C 94 kg de melamina. En el transcurso de 

15 minutos se enfría de 75°C a 65°C, a continuación se ajusta con 

agua de hielo a una temperatura de 40°C. Después de agregar 1280 kg i 

de metanol y ajustar a una temperatura de 33°C se gradúa con unos 73 't
kg de ácido nítrico al 65 %.en peso a un pH de 1,6 - 1,7- Se disuelven: 

25 aquí los compuestos metilólicos precipitados en el transcurso de 10 :
t

minutos y la temperatura sube a 37°C. Se neutraliza entonces con unos ¡

55 kg de lejía sódica al 5*3 % en peso acuosa a un pH de aproximadamen-t
¡

te 10 y la solución se concentra, como ya se ha descrito en el ejemplo^
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1 a un contenido en sólidos de un 74 hasta 75 % en peso.

Ejemplo 4

En la preparación y elaboración se procede como 

en el ejemplo 1 , con la única diferencia de que en lugar de la canti­

dad de 1280 kg de metanol utilizada se emplean 1088 kg de metanol.

Al emplear el producto según uno de los ejemplos 10 hasta 12 se obtie­

nen aprestos con excelente permanencia al lavado y rigidez con muy

reducida retención de cloro. }
)j
i
IEjemplo 5 i

Se repite el ejemplo 2 con la única diferencia 

de que en lugar de 1280 kg de metanol se emplean 1088 kg de metanol. !

El producto obtenido da, empleado según uno de los ejemplos 10 hasta j
i

12, uno6 aprestos con muy buena permanencia al lavado, efecto de rigi—'
t

dez y valores de retención del cloro. j

¡
i

Ejemplo 6

Se repite el ejemplo 3 con la única diferencia 

de que en lugar de 1280 kg se emplean 1088 kg de metanol. El producto ! 

obtenido, empleado según uno de los ejemplos 10 hasta 12, da aprestos :t
con excelente permanencia al lavado y efecto de rigidez con una reten-¡ 

ción de cloro muy reducida. }
!

Ejemplo 7

Se repite el ejemplo 1 con la única diferencia 

de que en lugar de 1280 kg se emplean 1472 kg de metanol. Con el pro­

ducto obtenido se logran según los ejemplos 10 hasta 12 unos aprestos 

con excelente permanencia al lavado, alto efecto rigidizante y muy 

buena retención de cloro.
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Ejemplo 8

Se repite el ejemplo 2 con la única diferencia 

de que en lugar de la cantidad de 1280 kg de metanol allí empleada se 

utilizan 1472 kg de metanol. Los aprestos, obtenidos empleando el pro­

ducto asi preparado, muestran excelente retención del cloro y unos va­

lores muy buenos respecto a permanencia en el lavado y efecto de rigi­

dez.

Ejemplo 9 ¡

Se repite el ejemplo 3 con la única diferencia 

de que en lugar de la cantidad de 1280 kg de metanol allí empleada se 

utilizan 14?2 kg de metanol. Los aprestos, obtenido$&egún los ejemplos

10 hasta 12, empleando este precondensado, tienen excelente permanencia
¡

al lavado; el efecto de rigidez y la retención de cloro son excelentes.

Ejemplo 10

Tejido de algodón, que es adecuado como inserto j 

para cuellos de camisas, se blanquea en la forma usual y se seca. Des­

pués se impregna el tejido secado con una solución que tiene la si­

guiente composición:

80 g de solución acuosa al 75 % de precondensado, obtenido según el 

ejemplo 3

$0 g de alcohol polivinilico (^Vinarol SVH)

10 g de fécula modificada (^Solvitose HDF)

10 g de dispersión de polietileno aproximadamente al 40 % en agua 

(@Cassappret P conc.)

2 g de blanqueador de estilbeno ('^Kostalux CN conc.)

20 g de cloruro de magnesio cristalizado 

838 g de agua

El tejido se exprime a una recepción de flota
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del 70 %, se seca a unos 130°C y se condensa durante 4 minutos a 130°C. 

El tejido sufre asi un alto ennoblecimiento respecto al apresto anti­

arrugas y encogimiento y una estabilización al lavado con hipoclori- 

to sódico. La fijación de los agentes rigidizantes, tales como alcohol 

polivinílico y almidón muestra una excelente permanencia en el lavado.

Ejemplo 11

Un tejido de poliéster-celulosa 65/35 teñido y 

secado se impregna con una flota de la siguiente composición:

60 g de solución acuosa al 75 % de precondensado, obtenida según el 

ejemplo 2

20 g de polidimetilsiloxano (emulsión acuosa al 35 %)

10 g de dispersión de polietileno, acuosa, al 40 % (^Cassappret P 

conc.)

12 g de cloruro de zinc, anhidro 

1 g de ácido acético, al 60 %

897 g da agua

Se exprime hasta una recepción de flota de un 

60 %, se seca a 130°C y se condensa durante 3 minutos a 150°C. Se 

obtiene un apresto de fácil cuidado excelente; los tejidos son exce­

lentemente adecuados para telas de vestidos y trajes.

Ejemplo 12

Para el aprecto de fácio cuidado de tela de de- ¡
t

lantal de algodón se prepara la siguiente flota:

70 g de solución acuosa al 75 % del precondensado obtenido según el 

ejemplo 6
(?) '

10 g de dispersión al 55 % en agua de acetato de polivinilo (^Appre = 

tan M3 extra) !

20 g de dispersión al 40 % en agua de polietileno (^Cassappret P conc'.
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20 g de producto de condensación de ácido graso (^Leomin NJ) 

14 g de cloruro de magnesio, cristalino 

866 g de agua

5

El apresto del tejido se efectúa bajo las con­

diciones que se describen en el ejemplo 11 y muestra una excelente 

permanencia al lavado, libertad de arrugas con muy buenos valores de 

retención de cloro.

10

15

20

Ejemplo 13 (Ejemplo comparativo) j

Se sintetizó un precondensado de aninoplasto i 

como en el ejemplo de obtención 1 , con la diferencia de que no se em­

pleo melamina alguna.

El producto claro, eterado, disuelto en un 75 % 

en agua se empleo según el ejemplo 10 como reticulador para un apresto 

rigidizador sobre tejido de algodón. En comparación con el preconden­

sado de aminoplasto obtenido según el ejemplo 3 se observó un comporta! 

miento muy empeorado con respecto a la retención de cloro. ¡

Ejemplo 14 (Ejemplo comparativo)

Se repitió el ejemplo 3, paro en lugar de 1280 i

kg de metanol y 73 kg de ácido nítrico en la etapa de eterización se ¡
!

emplearon solo 640 kg de metanol y 40 kg de ácido nítrico. Empleado 

análogo el ejemplo de utilización 10 se observó en la mercancía apres­

tada una retención de cloro considerablemente mas fuerte.

25

Descrita suficientemente la naturaleza del in­

vento, asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti­

bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio 

fundamental.
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Reivindicaciones

1. Procedimiento para la obtención de preconden- 

sados de aminoplastos, compuestos de una solución acuosa de productos 

de condensación de úrea-formaldehido y melamina-formaldehido parcial­

mente eterados con metanol, donde la proporción molar entre úrea y 

productos de condensación de melamina, referido a la úrea o bien me- 

lamina, asciende a 1 :0,2 hasta 0,65 y el grado de eterización de los 

grupos metilólicos a un 40 hasta 75 % y el producto de condensación de¡ 

úrea-formaldehido parcialmente eterado se presenta principalmente co- ¡ 

mo dimetilolurona narcialmente eterada y el producto de condensación
¡

de melamina-formaldehido parcialmente eterado principalmente como ¡ 

hexametilol-melamina parcialmente eterada, caracterizado porque en } 

solución acuosa la úrea se condensa con, referido a 1 mol de úrea, i 

8 - 12 moles de formaldehido a valores pH superiores a 11 y tempe­

raturas de 45 hasta 55°C, después se mezcla com 0,2 hasta 0,65 moles ¡ 

de melamina y a 65 - 80°C se sigue condensando durante 10 hasta 20 mi­

nutos y seguidamente se eteriza con 17 hasta 23 moles de metanol a ¡

valores pH inferiores a 3 a 30 - 40°C, se neutraliza y a continuación !
!se evapora. i!
i¡

2.. Procedimiento según la reivindicación 1, ca-¡

racterizado porque se condensa con 8 hasta 10 moles de formaldehido. ¡
¡¡

3. Procedimiento según las reivindicaciones 1 ó; 

2, caracterizado porque se mezcla con 0,3 hasta 0,6 moles de melamina.

4. Procedimiento según las reivindicaciones 1

hasta 3, caracterizado porque se eteriza a valores pH de 2 a 1. '
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5. Procedimiento según las reivindicaciones 1

hasta 4, caracterizado porque la solución neutralizada se evapora ba­

jo presión normal.

6. Procedimiento según las reivindicaciones 1

5 hasta 5, caracterizado porque en la evaporación de la solución neutra­

lizada se mantienen unos tiempos de residencia breves.
i
!I

7. Procedimiento según las reivindicaciones 1 ¡

hasta 6, caracterizado porque la solución neutralizada se evapora has-i
I

ta un contenido en sólidos de un 60 hasta 100 % en peso. ¡
¡¡)

10 8. Procedimiento para la obtención de precon- j

densados de aminoplastos, tal y como queda sustancialaente descrito ¡

en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 12 hojas escritas a

máquina por una sola cara.

15 Madrid,

CASSELLA AKTIENGESELLSCHAFT

)
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