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Este invento se refiere a un método para zun
char moldes de lingotes o lingoteras. |
/ Los moldes de lingotes consisten esencialmen
te en un cilindro huecd que tieﬁe paredes macizas de va-
rios centimetros de espesor. Las paredes son propensas a

la formacidén de grietas, especialmente cerca de la base

del molde, debido a las tensiones térmicas que se producen

Ha sido préctica comln intentar prolongéf la
vida itil de un molde de lingote zunchando el molde. Ello
impiica la formacidn de una banda alrededor de la pérte'eg
terior del molde para impedir la formacidn o el ensancha-
miento de las grietas y aumentar asi la vida ¥ la'seéﬁfiw
dad del molde. En el método anterior, se fijan ouatr6,§§g
cioﬁes de una 5anda de acero sobre el molde por m@di6'd§
correas, cuyo método implica la perforacidn de orifi;ios a
través de las paredes del molde para alojar las corress:
Las secciones se suéldan a tope para formar una banda com-

pleta que se extiende totalmente alrededor del molde, te-

niendo la banda cuatro juntas soldadas cerca de las esq@i

Un objeto de este invento es proporcionar un
método y un aparato para zunchar mbldes que bardn posible
realizar la operacidn de zunchado mAs econdmicamente que
hasta ahora y que no llevarén consigo ninguna interferencik
debilitadora con la pared del molde.

Este invento proporciona, degde un primer as-
pecto, un métedo para zunchar moldes de lingotes, que com~

prende aplicar dos o mis secciones de banda a la superfici

3%

exterior del molde, apretar las secclones para que se apli

quen alrededor de y se adapten a la superficie exterior def
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| molde en un ajuste de presidn sobre el mismo y soldar los

te, que comprende medios pera sujetar dos o més secciones

, v A )
lperficie exterior del molde en un ajuste de presidn sobre

T T R I
ks
.

Hajr nim, 2

extremos de les secciones mientras estdn epretadas contra

/ y s > ‘ . . ¢ ; .
la superficie exterior del wolde en dicho ajuste de presidn

la superficie exterior del mdlde,'en uﬁ ajuste de presidn
alredeéor dei mismo. -

. La pfesicn puede ser ejercida secuencislmen-
te sobre partes adyocentes para obligar progresivamente a
la seccidn de banda aiablicarse contra la superficie exteric
del molde, por ejemploApara.doblar la bsanda alredgdor,del
molde., | | ‘
Preferiblemente, se pusden utilizer dos éec—
ciones de banda y estas pueden estsr formadas previamente. ey
hna configuracion genersl de U para reducir al minimo el try
rajo que se ha de hacer para obliger a las secciones de tan..
la & edaptarse a la superficie exterior del molde.

Desde otro eépecto, el invento proporciona un

aperato pare gplicer secciones de tands a un molde de lingg

de banda a la superficie exterior de un molde y medios pare
apreter las secciones contre la superficie exterior del mol

de psre que se apliquen alrededor de y se adaptan a 1a su=

ella.

La soldedura de las juntas.entre las seccio-
nes de banda se realizard ordinariamente mediante equipo de
soldadura mdvil ya frecuentemente en posesion de uh conpra=-
dor del aparato de acuerdo con el invento. '

. Los medios para sujetar o retener las seccio-

nes de banda contra la' superficle exterior del molde y para

para formar una bsnde continuz que se extiende alrededor de|

r
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la banda alrededor.dé las esquinas o sristas del molde.

la modo de_ejemplo, una real;zaclon_preferlda.del aparsto pg

{ra zunchar moldes de lingotes de acuerdo con_el invento y.usn

“leon el 1nwento, con referencxa 2 los ditujos que se acompa-

Hojs otm. j

pre91orar o apretar las secciones con“*a dicha superficie
pueden comprender gatos o éutolos higrdulicos provistos se
parédahente de soportes.o miembros_de retencidn apropisda-
mente lconformados para sujeter les secciones de banda.

‘.I

58 a ser operados suc°31vamente para obligar progresivamen

chhos gatos o émbolos puede estar dest1na-

te a las secciones de tanda a 81tuarse contra y adaptarse

a la superficie exterior del molde, por ejemplo para doblar

Los gatos o émbolos pueden estar montados
en un bastidor que rodea la tase del molde. Fl molde pusue
estar soportado sobre uns base que pueae estar formada como
losa o placa de hormigdn sobre un suglo de 1s zona de trabﬁ
Jo. En el primer~caéo, ios gatos pueden ser retirableé‘dql
bestidér para colocarlos en otro bastidor similar y, eﬁ'él
ultlmo caso, el bastidor, Jjunto con los gatos, puede ser -bg
Jjade y/o movido sobre la unldad de base alrededor del molde'

- A contlnuaclon se describird con mas deta11e,

método preferido para gunchar moldes de lingotes de acuerdo

ﬁan en los cuales:
La figura 1 muestra el aparato‘segﬁn el inveg
to disbuesto pera abrazar un molde; | o ’
La figura 2 muesirs el eparato en la ﬁosicién
bperativa; ' ' |
La figura 3 muestra un molde.despugs de habern

szdo zunchado utilizando el sparato;

La figura 4 es una vista en planta de una se
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| VII-VII, respectivaimente.

fbre las ruedas orientables 11 de un molde 14 al siguiente.

1de 14, son gatos 15 que son capaces de ejercer una presidn

ra erfrentarse a las caras del molde 14, son capaces de ejer

Hoja nem. 4

_gunde reslizecidn del aparato segﬁn.el invento cerrado slrg
dedor dé un molde;
- / La figura 5 es una vista en seccidn longitu-
dinel de un énbolo y su soporte asociado; y
, Las figuras 6 y 7 son secciones trensversa-

les del émbolo ¥y el soporte tomedas por las 1ineas VI-VI y

El apareto para zunchar moldes de 1ingete§
comprende un bastidor 10 que estd elevsdo por encims del ni,
vel del suelo de la zons de trabsjo y forma une estructurs
boligoﬁal, por ejemplo peutagonal. El tastidor 10 estd so-
portado en ruedass orientatles 11 mzediante soportes de éltu-
ra requerida y comprende dos garras 12,.13 formedas de vi~
gas huecas dentro de les cuales estdn situsdos los gatos hi|
drsulicos, Z1 tastidor 10 estd diseBado pars abrirse a un

ledo & modo de garras pere sbrezar un molde 14, despuds.de

lo cuel se cierra y se tloquea. Z1 bastidor 10 es movido sg

Los-gatos 15,-cuando estdn en posicidn,-estén situedos-con
sus émbolos._extendiéndose. hacia.dentro, hacia la posicidn
ocupeda por un molde de lingote 14. Los getos 15, que estdn

situados para enfrentsrse a 1ss esquinas o sristes del mol-
de hasta %.937 kg/cmz, y los gatos 15 que estdn sitvados pa

cer une presidn de hasta 1.575 kg/cmz. La moyor presidn de
los gatos 15 de las esquines en hecesaria para efectuar el
doblado necesario para obliggr 2 uns seccidn de bends 16 a
adaptarse el dotlez del molde. '

Los extremos de los émbolos de lcs'gatos e~
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1 (tén desfinados a apoyarse, por medio de zapaﬁaé o placas 17

~tencia-a lo largo de-los lados contlguos, en cuyos puntos

]as secciones se deten poner en contacto a tope. 3n esta dig

Hoja nim. 5

en 1as secciones de banda 16 y pueden tener formado un latib
de menor altura que el espesor de 1as seccmones de banda,
para. sgportar ls cara inferior de lss secciones de banda.
Una bomba 18 suministra fluido a presidn a los gatos.

L ;.‘ En nso, y de acverdc con el método preferi-
do'del‘invento, un molde 14 de'lingoﬁe es‘abrazado por y
apropladamente ¢pntradd con respecto al bastiddr 10. pgg,ﬁeg
ciones de banda 16, previemente formadas en una configura-
cidn apropiada de.U,‘se aplican a ls zona deseada alrededor
de la base del molde 14 ¢e lingote y son- retenidas en povﬂu
eidn por los gatos 14 baJo presion BQLlClentQ para quetar
los secciones sin. deslizemiento. D spués son acéionadogulos
patos, de acuerdo con cierto programa, y los gatos 15 que sy
jetan ceda seccidn de banda son llevados a plena presidn por
tuénos. ‘ ' ' -

Las secciones de banda 16 en forma de.U se ey

Liende cada una a lo largo de la longitud de un lado del mo}

posicidn, los gatos 15,que sujetan una seccion de tanda 16
son accionados en secuencia comenzando con el gato o gatos
‘lque sujetan lsa zgna de la seccidn de bands a media diétaq-
cia a lo largo de la 1ongitud dél citado primer lado y des-
pués cada uno de los gatos adyacentes, los gatos de esquins
de 3.937 kg/cm y después los gatos que sujetan lss partes

de 1o seceidn contra los lados contiguos. La ectuacidn de

los gatos por turnos s plena presidn obliga a le seceidn de

bands a sitvarse contra la superficie del 'molde y reslizer
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. . N, . .
licualquier flexion requerida para conseguir el ajuste de pre

8idn desestle. .
| i Loé\extremos de las secciones de bénda se
JSueldab.conjuntamente como en 19 (figure 3), mientrss estdn
todavfa souetidos a la plena presidn de los gatos, de mene-
ra que se forma ung bande compléta‘que se extiende alrededo
del molde de lingotﬁ, lo cusl constituye un sjuste de pre-
sidn airededor del mismo.

e La totalidad del bastidor 10 se retira‘ées~
puéa Ge terminar la operacién de zunchado y se cierra aré-
logamehte alrededor de otro molde 14. Asf, un solo bastidor
puede servir‘para varios moldes. ' ;

| En las figurss 4 a 7 se nuestra ura segunda
reslizacicon de apérato segdn'ei'invento. Un bastidor 2Q~aé
muestra en posicidn alrededor de un molde 24, estando éer:g

das dos gérras 22, 2% del tastidor 20 mediante pasadores-de

abrazadera 2 cada lado. 41 mover el bastidor 20 alredeébr

24, y el.segundo pasador demabrazafgpa.se introduce para rgi

tener un bastidor .cerrado 20. E1 bastidor 20 se monta sobre

" E1 bestidor 20 1lleva una plurélidad de 4mbo-
los 25 que estén.éoportados dentro del bastidor, el-cuol es
de construccidn hueca o de cajé. Los empujadores o pistones
de los dmbolos 25 estdn nostrados en contacto con un par de
secciones de tands 26 en genersl mal conformada{.sien'o re-
tehidas lss bases contra el molde 24 tajo presidn en primer

luger, y se empujen las "patas" progresivomente para situer

—

del molde, el pssador de abrazedzra se utiliza como un pivol

~lruedas oriesntebles (no mostiradss) para Ffacilitar el -movimie;

[

.
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'neas de trazos mostradas en la figura 4. Los émbolos 25 eg

da 26 en la base o alma de la forma de U con»ra 1os lados

los de los grupos C y B son accionsdos despuds por turnos

18e banda hayan de ser soldedas & tope,

dos en primer lugar. ‘ ' .

-gel molde, todos los émbolos 25 estdn montsdos de 1s meners

! .. ; lioja mlim. 7

el molde, segun se indica por las partes de 1i-

Pfe

tan COH»POlsto en cuatro grupos. Los dmbolos del grupo "A"

.

son acc¢onad05 prlmeramente pare retener 1a seccidn de ban

grandes de la pared del molde, los del grupo B son acciona-
dos a cdontinuacidn psra doblar las esquinas de las seccio-

nes de bande 26 elrededor de las esquinas del molde 24 ¥

pare spretar les "petas’ de les secciones de benda contra

los lados menores dela parad del molde. Dondeilas secciones
los grupos C y B pue
den s%r acclonados coﬂgunuamente, pero, con el fin de obtem
ner una unidn mejor, les juntas pueden estar escalonedggyger
cuyo caso los émbolos del grupo C asociadés con la secdiéq

con ‘el elemento inferior de la junta escalonada son acciong

Con el fin de permitir ls sparicidn de desviy

hue se muestra en les figuras 5 a 7.
‘ " Cada étolo 25 tiene un extremo convexo 30 qué
estd recibido en un retén 31 en forma de capuchdn o casque-
te. Esto ﬁermite girar el émbolo eﬁ el retén %1, el cual ti#
ne un éﬁima o rebajo divergente hacia fuera, segin se mues-
tra. Bl émbolo es retenido entre el retén 31 y el Yado vuel
to hacia el molde del bastidor 20 zediante una ﬁlaca de guis

‘132, Estas tiene un recorte o rebajo en forme de C que rodea

- 0 . .
el cilindro del émbtolo en 180” y proporcions una superficie
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fextenderse alrededor de una esquina del molde y 8 medla dig

. O
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1 pinferior pare que deslice sl desvisrse., Z1 dmbolo 25 estd

cérgado gl interior del ;ebajo por un muelle.33. &demés, el
°mbclol”’ estd cargedo hacia una parte.éentral por cuatro
muellef radiales 34-(figura 7) iguaimente espaciados.

Este montaje del emholo 25 hace pesibles las
desv1ac1ones ¥y el pivetsmiento del émbolo, requerldos para
seguir la orientacidn cembisnte de la seccidn de bando 25
al ser presionsda esta contra la pared del moldé.

' En un método modificado, las secciones de boj
da no estdn previamente confortaedes en U, La zona media e
la bande, en forms de una barra recta, se aplica contra ls

pered del molde medlante el gato o los gatos puestos a plena

. 7 . . .
piresion y después se acclonan suceslvamente los otros gatns

cada lado, de modo que la seccidn de bande se dobla pars
conformarse alrededor del molde por las sucesivas actvacio-
nsg de los gatos. '

También es pcsible utilizar cuetro secciones

de banda, cada una de las cuales puede estar d*spuenta rara

tancia-a lo largo de lados-contiguos.

v

Se puede prever un wiembro de soporte forma-
do de una piaca de hormigdn u otra estructura en el suelo dd
un teller o patiQ, _ _

El método segin el invento para zunchar wol-
Ges de lingotes estd previsto para prolongsr la vida.dtil
del molde @e lingote en un factor de éproximadamenté 1,7, de
nanera que -el coste capital del molde por colade se reducird
3proximadamen£e a lso mitad, driginando.proqeéos de colade
nds econégicos. |

Un factor 1mportan e en el aumento de le vids
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.~de un molde es el hecho de gue no se 1ntroJchan teladros

u otros elementos debllltadoras en la esfructura real del
moLde. ' . 'f

Debido alla;eliminaci6nAde.la necesidad de
taladrar varios érificiOS‘(entre 24 y 30 en procesos de zu

char conocidos), el procedimiento segin el invento es rela-

N . o . .
tivemente répldo tambien econénlco de reallzar.

Se debe tamblen indicar que las seceiones de

. s

bandd son tirae de acero de uma seccidn transversal de 200
ma x 6, 3 ma, que es por lo que 108 gatos tienen presiones
del orden de 1.575 8 3.937 kc/cL ] Eandas mas gruesas regug

rir{an presiones mayores de gatos, y vicever

1 - v
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que
se presentan para qQue sean objetec de esta solicitud de Pad
tente de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los

que se recogen en las reiwvindicaciones siguientes:

PO S

12,~- Un método para zunchar lingotes que, com

prende aplicar dos o més secciones de banda a la suﬁ@?fi-
cie exterior del molde o lingotera, gplicar una piur;ii—
dad de émbolos a cada seccidn de banda, apretar la paf%é
cent;al de esta Gltima para que se sitfde contra la supsr-
ficie exterior del molde y se adapta a la misma y, me-
diante operacidn secuencial de los émbolos, aplicar pfél
sibn a cada seccidn de émbolo en sus partes centrales y
adyacentes en un ajuste de presidén alrededor del molde y
presentar los extremos de secciones de banda edyacentes
para soldadura, soldarlos conjuntamente, eliminar la pre-
sién de los émbolos y retirar estos del molde de lingote
zunchado.

22,—- Un método segin la reivindicacion 12,
en €l que se utilizan dos secciones de banda, las cuales
se conforman previamente er una configuracidn general en‘
U para sbrazar las dimensiones externas del molde.

32,- Un método segﬁh las reivindicaciones 12
6V2é, en el que los émbolos se montan en un bastidor que

rodea la bage del mclde de lingote.
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-una Fosicién cerrada que presentan los émbolos a las sec-

Iojrn nom, ll

42,- Un método segln la reivindicacidn 32,

en el que el bastidor comprende partes unidas entre si a

!
. I . .
pivotamiento, cuyos extremos libres estén asegurados en

ciones de banda..

5%,- Un método segin las reivindicaciones
3% 6 4a en el que el bastidor estd montado en ruedas
orlentables para moverse hacia y desde el molde. '

‘ 6%,~ Un método segin cualquiera de las wei-
vindicaciones 1% a 5%, en el que los émboles flotan trang
versalmente a sus ejes geométricos longitudinales reduéieg
do al minimo los esfuerzos de friccidn en contacto don las
zonas extremas de las secciones de banda empujadas hacia
el molde.

5#,- Un wétodo para zunchar lingotes.

Tal y como se ha descrito en la Memoria"qué
antecede, representado en los dibujos que se acomopafizn
y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a

méquina por una sola cara.

Madrig, 04001197
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