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La presente invención se refiere a un dispositivo de 
prensado de vellones con cilindros de prensado de vellones, en­
tre los cuales puede hacerse pasar una banda de fibras, con 
dos rasquetas limpiadoras, cada una de las cuales está unida a 
uno de los cilindros de prensado de los vellones y que son apro 
ximables o separables mediante dispositivos de ajuste de las 
superficies cilindricas de los cilindros de prensado de los ve­
llones bajo presión y sobre la totalidad de la longitud de los 
mismos.

En la práctica quedan colgados en las superficies ci-¡ 
líndricas desperdicios tales como restos de cáscaras y semejan-! 
tes y provocan el que el vellón se enrolle sobre las superfi- j 
cíes cilindricas de uno o de ambos cilindros de prensado, de } 
modo que el funcionamiento de la carda tiene que ser interrum­
pido.

Este problema se presenta en particular con algodón 
que contiene cera, acumulándose desperdicios en forma de costra 
fuertemente sobre las superficies cilindricas, que no pueden 
eliminarse en los dispositivos de prensado de vellones conoci­
dos. En un dispositivo de este tipo conocido de prensado de 
vellones son comprimidos los cantos limpiadores de las rasque­
tas limpiadoras oon dispositivos de tensión por resortes contra';t
los cilindros de prensado, siendo los dispositivos de ajuste 
para los dispositivos de tensión manipulables a mano. Se ha
visto ahora que la fuerza de compresión no basta para asegurar i

!
una limpieza eficaz de los cilindros de prensado y evitar con ¡ 
ello las interrupciones de funcionamiento citadas. }

La invención tiene por objeto conseguir un dispositi­
vo de prensado de vellones con cilindros de prensado de vello­
nes y rasquetas limpiadoras, que evite los inconvenientes cita-
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dos, en el que se asegure una limpieza eficaz de los cilindros 
de prensado y por lo tanto se eviten internaciones en el fun­
cionamiento .

La solución de este problema se consigue mediante 
los puntos característicos de las reivindicaciones.

La invención se basa en la idea de que las rasque­
tas limpiadoras se conducen perpendicularmente a la dirección 
de paso del vellón con un movimiento de vayvón. De este modo
se ponen en contacto las rasquetas limpiadoras con los oilin-¡

¡
dros de prensado no solamente sobre la misma linea de cubierta 
sino que alcanzan tambión puntos contiguos. De esta forma se ! 
transforma el contacto circular en el caso conocido, entre las!

t
rasquetas limpiadoras y los cilindros de prensado, en un con-: 
tacto helicoidal, de modo que por unidad de tiempo se trata 
y limpia una superficie mayor por medio de las rasquetas lim- 
piadoras. De esta forma sencilla se consigue eficazmente man­
tener los cilindros de prensado libres de desperdicios, evitánj
dose con ello interrupciones de funcionamiento y elevándose noi)
tablemente la economía de la instalación. ]

iUna simplificación constructiva puede conseguirse j 
debido a que los soportes de las rasquetas limpiadoras están i 
fijados preferentemente sobre un elemento de unión comiin. De 
este modo se consigue un movimiento de vayvón simultáneo. Este 
elemento de unión puede ser accionado de forma conocida por 
ejemplo hidráulica o mecánicamente. Un accionamiento neumáti j 
co es de bajo desgaste y menos costoso desde el punto de vista.
de los aparatos. Convenientemente el elemento de unión es ac.!!
cionable con una carrera, es decir la distancia entre los pun-¡ 
tos de cambio de movimiento, de aproximadamente 5 mm y una fre 
cuencia de aproximadamente 2 Hz.
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La invención se explicará a continuación con más de-! 
talle por medio de un ejemplo de realización representado en 
los dibujos.

La figura 1 muestra la vista frontal de un dispositi 
vo de prensado de vellones con dos rasquetas limpiadoras y

la figura 2 muestra una vista lateral de la represen 
taclón según la figura 1.

La figura 1 muestra los cilindros de prensado de ve-¡
¡

llenes 1 y 2 de un dispositivo de prensado de vellones con dos 
rasquetas limpiadoras 3 y 4y cada una de las cuales está colo­
cada en cada uno de los cilindros de prensado de vellones 1 y { 
2. Los cilindros de prensado de vellones 1 y 2 y las rasque- ! 
tas limpiadoras 3 y 4 están dispuestos sensiblemente paralelos;i
entre si. las rasquetas limpiadoras 3 y 4 están fijadas sobre 
soportes de rasquetas 5 y 6 que están colocadas en boquillas de 
cojinetes 7 y 8 horizontalmente de forma deslizable. Los ex­
tremos de los soportes de las rasquetas 5 y 6 están montados 
en un elemento de unión 9 común, dispuesto lateralmente respec 
to a los cilindros de prensado de vellones 1 y 2. Entre los 
cilindros de presión 1 y 2 y el elemento de unión 9 está pre­
visto un cilindro neumático 11 apoyado sobre el bastidor 10, 
cuyo vástago neumático de presión y avance 12 está por ejemplo 
fijamente roscado con el elemento de unión 9*

Según la figura 2 las rasquetas limpiadoras 3 y 4 es, 
tán fijadas a travás de elementos de soporte 12 y 13 sobre loe¡
soportes de las rasquetas 5 y 6. Por otra parte está fijado ,¡
sobre cada soporte de rasqueta 5 y 6 un elemento de palanca 14} 
y 15. En el otro extremo libre del brazo de palanca 14 y 15 i 
se han practicado orificios 16 y 17, en los que se han engan- i 
chado ambos extremos de un muelle tensor 18. De este modo son
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atraídos los brazos de palanca 14 y 15 y de esta forma se com­
primen las rasquetas limpiadoras 3 y 4 sobre las superficies 
cilindricas de los cilindros de presión 1 y 2. Además está 
previsto un dispositivo auxiliar compuesto por dos brazos de 
articulación 19 y 20.

Los brazos de articulación 19 y 20 están unidos con­
juntamente por uno de sus extremos y enganchan por su otro ex­
tremo, entre los orifioios 16 y 17 y los soportes de rasquetas !
5 y 6, en dos brazos de palanca 14 y 15. Este dispositivo j 
auxiliar sirve para retirar las rasquetas limpiadoras 3 y 4 de ¡ 
los cilindros prensadores 1 y 2, mientras que los brazos de a r }
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REIVINDICACIONES
1&.- Perfeccionamientos en dispositivos de prensado

de vellones, con cilindros de prensado de vellones entre los 
ouales puede hacerse pasar una banda de fibras, con dos ras­
quetas limpiadoras, cada una de las cuales está fijada a cada 
uno de los cilindros de prensado de vellones y que pueden apa 
yarse o retirarse mediante dispositivos de ajuste sobre las 
superficies cilindricas de los cilindros de presión bajo pre­
sión y sobre toda la longitud de los mismos, caracterizados 
porque cada rasqueta limpiadora es móvil en movimiento de vay- 
vón de forma paralela al eje de los cilindros prensadores de 
vellones con los cuales están relacionadas.

caracterizados porque los soportes de las rasquetas limpiado­
ras están fijados sobre un elemento de unión comán.

2, caracterizados porque el elemento de unión es accionable 
neumáticamente.

ciones 1 a 3, caracterizados porque el elemento de unión es 
accionable con una carrera de aproximadamente 5 mm y una fre

de vellones, tal y como queda sustancialmente descrito en la 
presente Memoria e ilustrado en los adjuntos dibujos.

25.- Perfeccionamientos segán la reivindicación 1,

3*.- Perfeccionamientos segdn la reivindicación 1 ó

4a.- Perfeccionamientos segán una de las reivindica-

cuencia de aproximadamente 2 Hz. !
55.- Perfeccionamientos en dispositivos de prensado ¡

Esta Memoria consta de 6 ho* tas a máquina !
por una sola cara

Madrid
TRUTZSCHLER GmbH & Co.KG
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