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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a um sistema de
cromado duro, en espesor y continuo exterior de alambres, ba=
rras y tubos,

En 1a ihﬁencidn se ha ideado un sistema con venta= )
Jas propias especialmente adecuado e'imporbante para realie
zar el ataque anddico y el éromado duro en continuo y sobre
el mismo elemento: siendo el inico sistema vAlido para ello
y permitiendo tamﬁiéﬁ sﬁ aplicacifn a alanbres e hilos.

Son conocidos actualmente en la industria sistemas
destinados para fines similares, pero en los cuales es oblis
gado sustituir el ataque anddico por el ataque 4cido, por
causa de su imposibilidad de invertir la polaridad en un
alambre contfnuo (que por estos sistemas esta inversifn So-

lo serfa posible por el fraccionamiento y aislamiento eléce

 ¢rico de cada segmento del alambre a cromar), ¥ como es

evidente esta operacifn no es posible tratindose de alambres
metdlicos, pues no existen fraccionados ni serfan comerciale
mente competitivos,

Shn conocidos y de dominio pfiblico sistemas de tra-
tamiento electrolftico contfinuo, como por ejemplo el hil
galvanizadoj donde el hilo, aparte de ser sumergido de fore
ma contfnua en la cuba de galvanizado, pasa por otras de dew
capado, lavados; etcs

TIgualmente son de uso corriente, en los talleres
de cromado, los 4nodos circulares provistos de agujeros para
la evacuacién de gases y en donde la barra pasa por el cenw
tro y a lo largo de ellos,

Tarbidn el giro sobre sf misma de la pieza se uti-
liza en la prﬁctica corriente del cromado duro, principale
nente en el cromado de cilindros tanto interior como exte=-

riormente, para mejor uniformidad en espesor de la capa de
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cromo duro a obtener,

Lag operaciones de pulido anterior y posterior,
lavado, secado, incluso embalado, son adecuadas generale
mente a las necesidades del proceso comercial de las piezas
a tratar, -

Todo el proceso de ataque anddico y cromado duro
se rige por las constantes clésicas, en cuanto a las necee
sidades de Amp/dmz, tiempo de deposicién, grueso de la ca=
pa de cromo, temperabura, composicidn quinmica de bafio, dene
sidad especffica, superficie anddica equivalente, distane
ciamiento conveniente, etce

En la preéente invencidn se ha ideado un nuevo sSistow
ma que aporta unas notables ventajas con respecto a las técw
nicas conocidase ’

Una de dichas ventajas es el sistema de pulido, el
cual en la invencidn se efectfia en paralelo y no en 1fnea.
Es docir, una sola miquina pulidora abastece a2 una mAquina
mfltiple de cromar, dado que las diferencias de velocidad
del cromado y del pulido son muy importantes (siendo el croe
mado més lento).

En la invencién que se describe existe una opera=
clén de desengrase, de la cual carecen los sistemas conow
cidos, Asimismo, el medio de transporte utilizado en el
sistena motivo de la presente invencidn es de ruedas m{ltie
ples motorizadas, lo que no es conocidos

La operacién de ataque anddico y cromado duro se
puede realizar simulténeamente sobre la misma pieza y al
mismo tiempo, debido al original disefiodel esquema eléctrie
co de doble circuito de distinta polaridad, En el sistema de
1a invencién es imprescindible la interconexidn eléctrica en

tre todos los clementos a cromar, empalmados mechnica y elécw
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tricamente unos tras otros, sin solucién de continuidad, fore
mando 1fneas a tratar. En los sistenmas comparables y acm
tvalmentte conocidos ccurre todo lo contrario, pues las bas=
rras y tubos estfn el8ctricamente separados entre sf, median
e uniones de materiales aislantes eléctricos, para mante-
nerlos unidos tan solo mecinicamente, lo que, ademfs, impi-
de su aplicacidn a alambres o hilos metflicos contfnuwos,

En el sistema de la invencién las cubas de ataque
anddico v cromado duro estin juntas o pueden estarlo ¥y no
precisan de espacio intermedio para la inversidn de polari-
dad, En la invencifn podrian hacerse las operaciones de ataw
que anddico y cromado duro simulténeamente dentro de la nise

ma cuvba (como se viene haciendo en el sistema de cromado eSe

~~~~~

t4tico clisico, aunque no simultfneo), pero no es conventente .

porque ello repercutirfa en la duracién del bafio de cromoy
pues la polaridad invertida del ataque anfdico dentro del

mismo bafio envenenarfa la pureza necesaria del.4cido erdnico, -

por desprendimiento de impurezas- (pses de Fe)é

En la invencién las operacioﬁes de lavddo y secado
de las barras se producen en una sola operacifn, de forma
conilnua, El pulido final se efectfia por mfquina pulidora
clésica sin centros,; en paralelo con 1la 1fnea de cromo duro,
por la diferencia de ritmo de produccién .ya sefialada.

Las ventajas que aporta el sistema segfn la invenw
cién, en las diversas operaciones del mismo, son las siguienw
tes:

“,22&2223 considerable ahorro de cintas de pulir al
no estar obligada la operacidn de pulir a 1la relativamente
poca velocidad de producciln del cromo duro,

Una menor inversidn, por cuanto que una sola.mfqui-

na de pulir es necesaria para abastecer la produccién de



wna instalacién de cromar de mfiltiples lineas de .elementos
(barras, tubos, etc,)
Desengraset elimina por completo los residuos del
pulido (refrigerante, aglomerante de la cinta, etce)s
DeSplazamiento de las 1fneas en el proceso: Se COlw
5 sigue un movimiento mfs regular de giro y avance, especiale
mente en los elementos de gran peso y difimetro. Y a una ma- e

yor regularidad de avance se obtendri una mis uniforme capa

de cromo y, por tanto, una mayor calidad.
Ataque an8dico ki cromado_duros debido al original e
10, sistema de la invenci&n, pueden atacarse anfdicamente y cro= L
- marse electrgliticamente elementos de longitud ilimitada,

puesto que no es necesario separar la cuba del ataque anddi-

co de 1a cuba del cromo duro, ya que sblo en el sistema que
se describe, decbido a la inversifn de polaridad de uno de
15. 105 dos circuitos en relacién con el otro, incluso se pueden
efectuar las dos operaciones (ataque anfdico y cromo duro) o
dentro de la misma cubae
El sistema dispone solamente de un contacto eléc
trico deslizante sobre cada lfnea , que se sitfia antes y/o
20, despuss del ataque anddicos De esta forma, cualquier residuo de
las escobillas o zapatas de dicho contacto quedarfa eliminado
por el bafio del ataque anbdico.
El polo positivo de una de las dos alimentaciones o
fuentes elécﬁricas de corriente contfnua, regulables indepen=
254 dientemente, est4 conectado al polo negativo de la otra fuente y,
a continuacidn, se conecta este punto comfn al contacto deslizan=
te, en tanto que el polo negativo libre de la primera fuente e8m
t4 conectado a los electrodos (chtodos) de la cuba de ataque anb=
dico y el polo positivo libre de la segunda fuente estd conectado
30, a los electrodos. (4nodos) de la cdbé de cromado duro, obtenifndo=

se el ataque anddico y el cromado duro simult&neamente en el tiem-
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Po y, en su caso, en el mismo elemento (barra, tubo y alambre)
a cromar,

Pulido posteriors ahorro de g;ntas pulidoras por
causa de la velocidad éptimA'del pﬁiido; debido a que la
méquiha pulidora no estf en una directa y fnica relacidn de

produccidn con la instalacién de cromo duro,

Mediante el sistema descrito se pued; efectuar el R
ataque an8dico y el cromado simult4neamente sobre el mismo
elemento ~barra o tubo~ de cada lfnea, por lo que no se dem
ben intercalar piezas eléctricamente aislantes para unir die

chos elementos entre s, como asi resulta en otros sistemas

conocidos, y las cubas de ataque anddico y de cromado no dew  -1-

ben estar necesariamente separadas entre sf en una medida sue

perior a la longitud de cada barra o tubo, como asf{ resulta .
en los sistemas conocidos; y todo ello da lugar a una eco-
nomfa y un menor volumen ocupado por la instalacibn, en el
sistema segfin la invencidn, También s8lo con el sistema inven - -
tado es posible efectuar el ataque anddico y el cromado dum
ro, en espesor y continuo, en alambres.,
" Con el fin de facilitar la explicacifn; se acompa=~

fia a la presente memoria descriptiva de una lémina de dibu~
jos, en la que se ha representado un caso de realizacién
que se cita a titulo de ejemplo,

En los dibujoss

La figura 1 representa una vista en planta del con=
junto de la instalaciln, segln el sistema propuestos

La figura 2 corresponde a una seccidn esquemAtica
en alzado del sistema de cromado duro,

Haciendo referencia a las figuras, ce aprecia en .-
su realizacidn por =le y ~2- los almacenes de elementos en

este caso barras, de entrada en la instalacifn; por =3- los

a4
v



dispositivos de agujereado y/o roscado de las barras, para
su unién entre si, constituyendo 1a o las lineas a tratarj
por =i= otro almacén de barras roscadas y/o agujereadas;
por u5~ ol medio de pulido; por =6= el almacén de las ba=
5 rras pulidas y ol equipo propulsor; por w7w ¢l medio de desenw
l grases por 8= la cuba de ataque anddico sobre la superficie
exterior de las lfneas de barras} por =9= la cuba del croma~ -
do duro en espesorj por =10~ la cuba de lavado y escurrido s
de las 14neas de barrasj por =ll= otro equipo propulsor si )
10, interesa, y un almacén de las barras cromadasj por =12« la se~ -
gunda operacifn de pulido de las lineas de barras ya cromas 'J}:‘
das; por =13~ los medios de embalado (pece encintado); y por
wli= y =l5= el almacenamiento de las barras finales, los
equipos propulsores imprimen un giro y un avance, es deciry
15. un movimiento helicoidal a cada 1fnea de barras, siendo row
gulables, ‘ e
Con referencia a la figura 2, se muestra la cuba o
w9~ de cromado duro, y las cubas ~8- de ataque anddico y la
=10~ de lavado y escurridos
20, Por 16 y 17 las dos alimentaciones o fuentes eléc~
tricas de corriente continua, con la particularidad de tew
ner conectados entre sf el polo positivo de wlbe (transfore
mador y rectificador) con el polo negativo de =17, presenw
tando el contacto deslizante =18w, por ejemplo una escobilla
25, de material adecuado, unido al punto comfin de =llm y wl7-
y en contacto con cada linea de barras antes de ~8w, en btanw
to que el polo negativo de «l6w= se conecta al o a los electroe=
dos (chtodos) de la cuba =8~ y el polo positivo de «l7- Se
conecta a los electrodos (Anodos) de la cuba =9=, de modo
30. que las l4neas de barras actfian como &nodos en la cuba G

y como cibodos en la cuba =0«
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Fn dicha figura 2 se aprecia la bomba ~20~ que ele-
va el electrdlito recogido en el colector ~21~ procedente
de las juntas de estanqueidad de salida de la cuba ~8~ y de
entrada a la cuba =0, ¥y las éntradas de aire a presifn «22e
y =23~ para el lavado de las lineas de las barras, por pro-
ceso neumAtico y el escurrido y secado de las mismas, de mow
do que el aire a presifn en =22« produce un efecto Yyenturd!  ...-0
con succidn del agua contenida en la cuba =10~ a través de >
un tubo inferior, ascendiendo el agua y entrando en contacto -
con cada lfnea de barras, enfrifndolas a medida que van cire
culando, y luego el aire a presidn en =23- produce el escue- :
rrido del agua en cada lfnea de barras y el sccado de las ‘z*
mismas. La entrada de aire =23« se puede anular y, en su
lugar, situar la entrada =22- si bien en posicidn invertida - "
respecto al tubo inferior de ascensifn del agua (segfin 1la ‘Q‘ :
figura), es decir, el tubo inferior a la izquierda de la fi- ‘

A
-

gura y el conducto =22« a la derecha, logréndose asi tanto el -
lavado como el escurrido y secados Casc de tratar alambre se
dispondrén tantos rollos de alimenéacidn a la entrada del
sistéma como 14neas se deseen cromar y las correspondientes
bobinas o tambores de recogida a la salida, sin necesidad de
utilizar los almacenes, cquipos de giro (sunque sf los de
avance, directamente sobre las salidas), etc.

La invencidn dentro de su esencialidad puede ser
1levada a la préctica en otras formas de realizacién que
difieran en detalle de la indicada a tftulo de ejemplo en la
descripcién y a las cuales alcanzard igualmente la protec-
cién que se recaba. Podri pues, construirse en cualquier
forma y tamafio, con los materiales mis adecuados, por que-
dar todo ello comprendido dentro del espfritu de las reivine

dicaciones,
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NOTA
P ey
Deserito el objeto y utilidad de la presente inven~
cifn, lo que se declara como no divulgado ni practicado en
Espafia, comprende las siguientes reivindicaciones.
1.= Sistema de cromado duro y continuo exterior de

alambres, barras y tubos, del tipo que comprende unos medios pa=

ra la unidn mecfnica y el8ctrica de los elementos a cromary pas=, .

ra formar la o las 1fneas contfnuas de los mismos; unoS medios ...,
de pulido de las 14neas citadas por cinta sin fin o cepillos
planetarioss unos medios de propulsidn en avance y giro simule

-
3’ P

thneos de las lfneas en tratamiento; unos medios de desengra= -
se de las 1lfneas a cromar, en particular por tricloro~ectileno; .
un ataque anbdico sobre la superficie de las lineas, mediante

EE I

paso de las mismas sumergidas a través de una cuba llena de
una solucién electrolitica conveniente; un cromado duro por -
paso de las lfneas a través de una segunda cuba con el clectr6~ )
1ito conveniente, en el que se sumergen; unos medios de lavado’

de 1as 1fneas; y unos medios de pulido de cada 1fnea de clemens
tos ya cromados, por cinta sin fin o cepillos circularesj ca=
racterizado esencialmente porque se disponen dos fuentes eléce
tricas de alimentacién de corriente continua, regulables inde-
pendientemente, para el ataque anddico y el cromado duro, de

modo que el polo positivo de una de dichas fuentes estf conecw
tado al polo negativo de la otra fuente y a este punto comfin

se conecta el respectivo contacto cl&ctrico deslizante, dispueS=
to antes y/o después de introducirse la correspondiente linea

a cromar en la cuba de ataque anddico, mientras que el polo new
gativo libre de la primera fuente estd conectado a los electro-
dos (chtodos) de la cuba de ataque anSdico y el polo positivo
libre de la segunda fuente esti conectado a los electrodos (4no-
dos) de la cuba de cromado duroj obteniéndose el ataque anddico

-
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y €l cromado duro simultineamente en el tiempo y, en su caso,
on ol mismo elemento (barra, tubo y alambre) a cromars

2 o= .Sistema de cromado duro y continuo exterior de
alambres, barras y tubos,,

Segfin se describe y reivindica en la presente memoria

descriptiva que consta de 10 piginas foliadas y escritas a mf-

quina por una sola cara y de una 14mina de dibujos, o

Madrid, a | g AGO. 19/8
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