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MEMORIA D ESCRIPTIV A  *}

Sabido de todos es la  complejidad y costo del transporte j

interior, e una fabrica de material cerámico, ya que tienen j
' jque manejarse por lo menos dos veces e l tonelaje a producir j

1
durante e l proceso. ¡

El costo y mantenimiento de los elementos de transporte: ;
!

estanterías, automoción Diesel o eléctrica. ;
' )

La superficie ocupada por secadero, hornos y vías de ¡
¡

circulación. !
El elevado costo de lo s materiales necesarios para**-

la  construcción de horno Hoffmann o túnel, asi como de la  mano j
¡

de obra. !
í

El tiempo necesario para la  construcción de un horno, <

tradicional. . J , ;
El mantenimiento de lo s hornos clásicos.
La gran dificultad, en muchos países de^conseguir los', 

materiales necesarios para la  construcción de la  obra de, un 

homo tradicional, teniendo en cuenta lo s  enormes volúmenes 

empleados. .
Para eliminar los inconvenientes antedichos se han 

concebido los perfeccionamientos motivo de la  presente invención, 

cuya idea fundamental se describe a continuación.
Los perfeccionamientos consisten en un sistema de fa­

bricación de materiales cerámicos, en e l cual el producto fa­

bricado por un equipo de maquinaria tradicional, no sufre nin­
guna clase de transporte o traslado, para la  realización de 

ta s operaciones de secado y cocido.
Al sa l ir  la s piezas conformadas de la  extratura y cor­

tadas a la  medida, son transportadas por un procedimiento ele­

mental (por ejemplo bandejas de madera) a unas areas especiales,
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próximas y determinadas, donde ya se apilan de manera adecuada 

para ser secadas y cocidas, sin su frir ningún otro desplazamien­

to.
El sistema se basa en que, una vez formado el paquete 

de piezas a procesar (de forma y dimensiones estudiadas y pre­

vistas) se cubre con una campana metálica, provista de disposi­
tivos especiales de aislamiento, ventilación y agitación de aire 

caliente o frió , la  cual produce la  desecación a r t if ic ia l  y más 

o menos rápida del producto.
Una vez seco el paquete, la  campana es mecánicamente'' 

levantada, transportada y colocada sobre otro paquete de piezas 
a procesar ya preparado con antelación siguiendo la  cadena/db 

fabricación. ' t '
Por otra parte sobre el paquete ya seco, también mecá­

nicamente, se coloca otra campana especial para cocer, quó,j j* 

prodriamos llamar "homo móvil", enteramente metálica, protegida 

interiormente con aislantes ligeros especiales, como son l a  f i ­

bra mineral y la  fibra cerámica.
Todas la s  áreas destinadas a la  formación de paquetes, 

están provistas de unas sencillas soleras de d ise li especial, 

realizadas en ladrillo  corriente y ladrillo  refractario, 

sobré la s  que descansa la  campana de secado o de cocción, in­

distintamente. Asi mismo estas soleras están preparadas para 

recibir un equipo de calefacción, fácilmente desplazable, con 

el cual conseguimos la s  temperaturas necesarias para la  acción 

del paquete, operación que queda automáticamente controlada, 

por un dispositivo de cañas piromótricas y reguladores de tem­

peratura.

Este equipo de calefacción, en casos determinados



también puede acoplarse directamente a la  campana u homo mó- ¡

t i l .  ;

Estudiando e l nómero de soleras necesarias para coor­

dinar la s  operaciones de apilado, secado y cocido y teniendo en 

cuenta los tiempos de proceso (variables segdn la  a rc illa  em­

pleada), se determina el minero de campanas necesarias para ob­

tener la  producción diaria deseada.

Con el fin  de fa c il ita r  la  explicación, se acompaña 

a la  presente memoria descriptiva de una lámina de dibujos, en 

la  que se ha representado un caso de realización que se^eita a 

titu lo  de ejemplo.

En los dibujos:
Las figuras 1 y 2, muestran sendas v istas esquemáti­

cas en sección transversal y longitudinal del horno móvil..

La figura 3 , e s  una v ista  en p lan ta je  la  solera^^ 

Haciendo referencia a la  Planta consiste en: _ ^
Un grupo de maquinaria tradicional, para e l moldeo de 

la s mismas en forma de piezas cerámicas para la. construcción, 

so lería, pavimentos cerámicos, etc.
Una serie de soleras f i ja s  designadas en general por 

-1- de situación planificada y dispuestas de forma que en cada 

una de e lla s pueda formarse fácilmente un paquete de piezas -2- 

a secar y cocer sucesivamente constituido de forma que una vez 

terminado el proceso pueda retirarse mecánicamente para su expe­

dición o almacenamiento. Estas soleras -1- incorporan una combi­

nación de canales subterráneos -3- o aereos, apropiados para efec 

tuar la s  operaciones de secado y cocción.
Una o varias (segdn la  producción a obtener) campanas 

de secado -4- podrán ser asentadas sobre solera, en la s  cuales
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se haya ya apilado e l paquete de piezas - 2- , recién salidas de 

máquina., para ser desecados. Para ello , están campanas -4- po­

dran levantarse, "bajarse o desplazarse fácilmente de una solera 

a otro mediante un procedimiento mecánico o electromecánico,

5. como por ejemplo, un polipasto desplazable, un pequeño puñete

grúa, etc. ta l como se indica con la  referencia -5-.
Una vez efectuado e l secado del paquete -2- (o de va­

rios a l mismo tiempo), se procederá a trasladar la  campana o cam­

panas de secado - 4- a. otras soleras ya cargadas con materiales 

10. a  procesar.
Tino o varias campanas de cocción -4** que podríamos lia -  

mar "hornos m^iles", será colocadas en la s soleras cargadas 

con materiales ya secos, procediéndose a la  cocción de íe s  mis­

mos. Cuando ha terminado este proceso, la  campana -4- es"lávan- 

15 . tada, trasladada y asentada en otra solera, para re p e tid la  ope­

ración. * ^
La disposición de la  solera -1- permite retirar,cbn fa­

cilidad la s  piezas cocidas, mediante un sistema mecánico, para 

su expedición o almacenaje.

20.

N OT A

25.
Descrito e l objeto del presente invento se declaran 

nuevas y de propia invención la s  siguientes reivindicaciones:

1 .-  Perfeccionamientos en los sistemas de fabricación 

de materiales cerámicos, tales como piezas cerámicas para la  

construcción, solería, pavimentos cerámicos y similares, y que
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presentan un grupo de maquinaria tradicional para e l moldeo de 

la s  mismas, caracterizados esencialmente por e l hecho de com­

prender unas serie de soleras f i ja s ,  en disposición planifica­

da y dispuestas de forma que en cada una de e lla s pueda formar­

se fácilmente un paquete de piezas a secar y cocer sucesivamen­

te , constituido dicho paquete de foma que una vez terminado el 

proceso pueda retirarse mecánicamente para su expedición o al­

macenamiento, incorporado la s  citadas soleras una combinación 

de canales subterráneos o aereos, apropiados para efectuad las 

operaciones de secado y cocción; por comprender una o varias 

campanas de secado, previstas para ser asentadas sobre solera, 

en la s  cuales se haya ya apilado e l paquete de piezas, recien 

salidas de máquina, para ser desecadas; por comprender la s  ci­

tadas campanas unos medios mecánicos o electromecánicos a tra­

vés de los cuales sé consigue la  elevación, .descenso y fá c il  - - . - - . *= < * , '
desplazamiento de la s  campanas de una solera a otra, a f in  de 

que una vez secado e l paquete o paquetes cerámicos de una-sole­

ra., se proceda a l  traslado de la  campana o empanas de secado 

a otras soleras ya cargadas con materiales a procesar; por com­
prender una o varias campanas de cocción, provistas igualmente 

de medios adecuados mecánicos o electromecánicos destinados pa­

ra la  elevación, descenso y desplazamiento de la s  mismas, cuyas 
campanas realizan una función a manera de "hornos móviles", las 

cuales serán colocadas en la s  soleras cargadas con materiales 

ya secos, procedióndose a la  cocción de los mismos, para que 

una vez terminado este proceso, procederse a l levantado de di­

cha campana, traslado y asentado en otra solera, para repetir 

la  operación; y por preverse la  solera abierta por ambos extre­

mos para permitir la  retirada con facilidad de la s  piezas coci­

das, mediante un sistema mecánico, para su expedición o almace-
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naje.

2.- Perfeccionamientos en los sitemas de fabricación 

de materiales cerámicos.
Segdn se describe y reivindica en la  presente memoria 

descriptiva que consta de 7 páginas foliadas y escritas a má­

quina por una sola de sus caras.

Madrid, a  ̂§ A60.1978
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