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MEMORTA DESCRIPTIVA -

Sabiqo' de ‘codbs es la comp:.ejidad v costo (el transporte
interior, & una fabrica de material ceramico, ya que tiensn
que manejarse por 1o menos dos‘veces el 'bonela.je a produecir
durante el proceso, »

El costo y mantenimiento de los elementos de transporte:
estanterias, automocidn Diesel o eléctrica.

La superficie ocupada por secadero, hormos y vias de
circulacidn, ‘

El elevado costo de los materiales necesarios para--
1a construceidn de horno Hoffmamn o tunel, asi como de iz wmano
de obra. ' | ‘

El1 tiempo necesario para-lé.'constmccidn de un hoTno.
tradicional. '

El mantenimiento de los hornos clésicos. .

_ Ta gran dif;g@j:ad, en_muphos.rpai_.s_eg dg;;g:gngeguir loz,
materiales necesarios para la construceidn de lé. obra deun
horno tradicional, teniendo en cuenta los enormes volum?nfe.é
cmpléados. B |

Para eliminar los inconvenientes antedichos se han

Foat oard s L ietma s Rt s wiss b4

concebido los perfeccionamientos motivo de la presente invencién,

cuya idea fundamental se descﬁ’be a continuacién,

Tos perfeccionamientos consisten en un sistema de fa-

bricacién de materiales cerdmicos, en el cual el producto fa- -

bricado por un equipo de maguinaria tradicional, no sufre nin-
guna clase de transporte o traslado, para la realizacidn de
las operaciones de secado y cocido.

Al salir las piezas conformadas de 1a extra’mrag coT~

tadas a la medida, son tra.nsportadas'por un procedimiento ele~

mental (por ejemplo bandejas de madera) a unas areas especiales,
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nicamente, se coloca otra campana especial para cocer, que,- .

préximas y dé'tezminadas, donde ya se apilan de manera adscuada
para ser secadas y cocidas, sin sufrir ningun otro desplazamien-
to.

Il sistema se basa en que, una vez formado el paquete
de piezas a procesar (de forma y dimensiones estudiadas ¥ pre-
vistas) se cubre con una campana metdlica, provista de disposi-
tivos especizles de aislamiento, ventilacidn y agitacién de aire

caliente o frio, la cual produce la desecacién artificial y mds

3
R

o menos rdpida del producto.

FEE N

Una vesz seco el paguete, la campana es me canicamente’

¥

levantada, transportada y colocada sobre obro paguete de piczas

EACR X

a procesar ya preparado con antelacidén siguiendo la cadena’de
fabricacidn., ' ’Q
Por otr;a. parte sobre el paquete ya seco; tambn:.én mech~

prodriamos llamar "horno mévil", enteramente metdlica, prot.@éida
interiormente con aislantes ligeros especiales, como son la“ fi~-
bra mineral y la fibra ceramica. ‘ 7

' Todas las 4reas destinadas a la formacidn de paguetes,
egtan provistas de unas sencillas soleras de disell especial,

realizadas en ladrillo corriente y ladrillo rei‘ractario,

sobre las que descansa la campana de secado o de coccién, in-

"distintamente. Asi mismo estas soleras estdn preparadas para

recibir un equipo de calefaccidn, facilmente desplazable, con
el cual conseguimos las temperaturas necesarias para la o,ccz:.dn
del paquete, operacién que queda automdticamente controlada,
por un dispositivo de cafias pirométricas y reguladores de ‘tem—
peratura.

Este equipo de calefaccidén, en casos determinados
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también puede acoplarse directamente a la campana u horno mé-
vil,
Lstudiando el nmero de soleras necesarias para coor—

dinar las operaciones de apilado, usecado y cocido ¥y teniendo en

.cuenta los tiempos de proceso (vafié.bles segin la arecilla em-

pleada); se determina el ndimero de ‘campanas necesarias para ob—

tener la produceidn diaria deseada.

.

Con el fin de facilitar la explicacién, se acompafia
a la presente memoria descriptiva de una 1émina. de dibujos.en
1la que se ha representado un caso de realizacidén que se?’_éifpa a

titulo de ejemplo, . i ' :

ma

En los dibujos: ' ' C o sean

LY

Las figuras 1 ¥y 2, muestran sendas vistas esquemé.tl—
cas en seccidn transversa_‘!. ¥ longitudinal del hormo m6v11.

ma:*

La flgura 3, es una v:.sisa en plan'ba de la solera.a

Haciendo referenc:.a a la. ‘Planta cons:.ste ens :

Un grupo de mequinaria tradicioneal, pa.ra el mo]:ae.é de
las mismas on Vfoma de piszas cerdmicas para la cor.struéé%.iﬂn, -
soleria, pavimentos cerdmicos, etc. 7 7

Una se.:rie'de soleras fijas designadas en gené.ral por

-1~ de situacién planificada y dispuestas de forma que en cada

una de ellas pueda foriuarse facilmente un paguete de piezas -2-

a secar y cocer sucesivamente constituido de forma que una vez

terminado el proceso pueda retirarse mecdnicamente para su expe-

dicidn o almacenamiento, Estas soleras -l- incorporan una combi-

'nacidn de canales subberraneos -3- 0 aereos, apropladcs para efec

tuar las operaciones de secado y coccidn.
Una o varias (segfn la produccidn a obtener) campanas

de secado —4- podrdn ser asentadas sobre solera, em las cuales
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se haya'ya apilado el paquete de piezas -2-, recién salidas de
miquina, paras ser desecados. Para ello; estan campanag ~4- po-
dran levantarse, béjarse o desplazarse facilmente de una solera
a otro medisnte un procedimiento mecanico o electromecanico,
como por_gjemplo, un polipasto desplazable, un pequefio punete
grua, ete, tal como se indica con la referencia -5-.

Una vez efec?ﬁado el secado del paquete -2- (o de va-

rios 2l mismo ‘tiempo), se procederd a trasladar la campana 0 cam-
D]
TROG
panas de secado -4- a otras soleras ya cargadas con materiales

¥
PR

a procesar. i
so e
Una o varias campanas de coccibén -4- que podriamos lla-

CC T
R

mar "hornos m¥iles", serd colocadas en las soleras cargadus
con materiales ya secos, procediéndose a la coccién de 168 mis—

mos, Cuando ha terminado este proceso, la campana -4- es”idvan-

. u o

tada, trasladada y a%éntada en otra solera, ﬁara repetié«lé ope-

e, 5

racidn, s

.eon fa-

¢

Ta disposicidn de la solera -l- permite retirar
cilidad las pieZas cocidas; mediante un sistema mecanico, parér

gu expedicidn o almacenaje.

Descrito el objeto del presente invento se declaran
nuevas y de propia invencién las siguientes reivindicaciones:
1.- Perfeccionamientos en los sistemas de fabricacidn

de materiales cerdmicos, tales como piezas ceramicas para la

. v

congtruccién, soleria, pavimentos cerdmicos y similares, ¥y que
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presentan un grupo de maguinaris tradicional para el .moldeo de
las mismas, caracterizados esencialmente por el hecho de com-
prender unas serie de soleras fijas, en disposicidén planifica-
da y dispues’sé.s de forma qﬁe en cada wna de ellas pueda formar-
se facilmente un paguete de piezas a secar y cocer sucesivamen-

te, constituido dicho paguete de forma que una vez terminado el

proceso pueda retirarse mecanicamente para su expedicién o al-

- macenamiento, incorporado las citadas soleras una combinacidn

de canales subterrancos o aereos, apropiados para efectuar las.

operaciones de secado ¥y cocecién; por comprender una o vapias

.

campanas de secado, previstas para ser asentadas sobre sol.era,

e {

en las cuales se ha,ya ya a.pllado el paquete de plezasy, z‘ecz,en

salidas de mAquina, para ser desecadas; por comprender la,s ci-

"

tadas campanas unos medios mecanicos o electromeca,nicos a tra—

ves de 1os cuales s ﬂc'ns:.ou«= 1a. elevac dn, aescenso ¥y fac:f.l

desplazammn‘bo de 1as campanas de una solera a otra., a f:m ‘de

+

qve una vez secado el paquete o paquetes ceram:x.cos de unarsole-

z=, -Se oroceda al tra Zudo de la campena o r‘:LLrpa,nas cle secario

a otras soleras ya cargadas con materiales a procesar; por com-’

prender una o varias campanas de coccién, provistas igualmente -
de medios adecuados mecanicos o electromecanicos destinados pa-
ra la elevacidn, descenso y desplazamiento de las mismas, cuyas
campanas realizan uns funeibén a manera de "hormos méviies", las
éua:l.es seran colocadas en las soleras cargadas con materiales
ya secos, procediéndose a la coceidén de los mismos, para que
una vez terminado este proceso, procederse al levantado de di-
cha campana, trasladc y asentado en otra solera, para repetir
la operracidn; ¥ por preverse la solera abierta por amhos extre-
mostara permitir la retirada con facilidad de las piezas coci-

das, mediante un sistema mecanico, para su expedicidén o almace-

L PR W Rt ey



naje,

2,~ Perfeccionamientos en los sitemas de fabricacida

de materiales ceramicos.

Seglin se describe y reivindica en la presente memoria

5, descriptiva que consta de 7 pédginas foliadas y escritas a mé-

quina por una sola de sus caras,

Madrid, a g AGO. 1918

Ded.

LR/rdc

JAIME ISBERN
PP

i SRS PICAZO

Mia i e s s
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