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La. invención se refiere a un cierre de corredera para un recd 

fundición con una caja de corredera aue aloja la 
placa de corredera, que puede deslizarse en-guias que se 

extienden en sentido de deslizamiento y que oueda comnri— 

por medio de un bastidor do Cierre que se aooya con— 
tra el recipiente de fundición por medio de medios, elásti­

cos con la placa de la corredera hacia arriba contra la pla­
ca teste a. . - ' i

Cierros de corredera funcionan según el principio de olacas 

cerámicas de dos o varias perforaciones, que-se suprponen 

mediante deslizamiento moviéndose hiddráulica o eléctrica­
mente. En posición abierta los dos orificios se alinean, 
mientras que en posición cerrada se encuentran desplazados 

*̂1* uno respecto al otro. En la posición intermedia es cosi­
ble regalar el chorro de fundición.

Hti* cierre de corredera del tipo mencionado al comienzo per- 

-tenece a través de la DT-OS 2 54-5 $l4 al estado de la tócni- 
na. .

. El conocido cierre de corredera presenta un bastidor de cie­
rre acatable para el mtercambio de la placa de corredera. 

Uno de los eneremos del bastidor de cierre está articulado 
a un o.-.stiaor tijado en el fondo del recipiente de fundición, 

^'La^tr^s que el otro extremo está tijedo por medio de resor­

tes o murilles ajustablcs a la pared lateral del recipiente
de fundición. Como guias para la caja de la corredera están 

previstos patinesque presentan regletas de deslizamiento, 
que por su parte vistas en sentido longitudinal de la corre­
dera, están apoyados con una superficie de fondo convexa en 

una regleta de apoyo cóncava, Eos patines pueden moverse en 

vaivón con la superficie de fondo convexa sobre las regle—30
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tas de deslizamiento cóncavas, para transmitir de manera ho­

mogénea las fuerzas resultantes. Con esta construcción es 

posible cierto ajuste de equilibrio en el sentido longitu­
dinal, pero este ajuste de equilibrio está limitado por la 

construcción rígida del bastidor del cierre. En caso de fric­

ciones exageradas pueden aparecer fuerzas transversales, que 

no son recogidas por el bastidor rígido del cierre y condu­

cen a un ladeo lateral entre patín y caja de la corredera.
En ese caso existe el peligro de que la placa de la corre — 

dora llega a una pequeña posición transversal, lo que pue­
de conducir inmediatamente a la salida de acero lateralmen­

te entre la placa testera y la de la corredera. Además exis­

te el peligro de que las regletas de deslizamiento y patines 
se ensucian, por lo cual se provoca una exagerada fricción 
en los patines.

A partir de la DT—OS 2 4 ll 8 0 0 es conocido un cierre girato­

rio para calderos de colada, en el que la placa de correde­

ra está apoyada sobre una pieza giratoria sobre rodillos des­

lizantes. A este objeto están apoyados en cada caso cuatro 
rodillos alternados en 9 0° en un bastidor de la caja. El 

apoyo de rodillos puede conllevar ventajosamente el que las 

fuerzas de fricción de deslizamiento se reduzcan; pero esto 
no está ya garantizado en el caso del cierre giratorio cono­
cido previamente, si mediante desgaste o ensuciamiento de 

los rodillosse producen fuerzas irregulares. Conforme a una 
iorma de realización preferida los rodillos presentan una 
superficie de rodadura del tipo de cono turneado, sobre la 

que a continuación la superficie do rodadura estructurada 
cónicamente de la caja de la corredera puede efectuar un 

autocentraje. En este caso puede etener lugar cierta compen—
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sa.ci6n, pero tío está garantizado que la corredera cierre 

herméticamente en caso de una compensación.

Partiendo del cierre de corredera conforme a la clase seña­

lada la presente invención tiene establecida la misión de 

desarrollar una construcción sencilla que garantiza una pre­
sión de apriete regular de la placa testera y de Ir correde­

ra durante un período de tiempo prolongado. La construcción 

ha de estar estructurada preferentemente de tal manera que 

está garantizada la capacidad de funcionamiento del cierre 

de la corredera incluso con pequeñas inexactitudes de monta­
je entre la plica testera y la placa de la corredera. En la 

medida de lo posible ha de reducirse asimismo el peligro de 

en'suciami.-ntos, que pueden conducir en las con?trucci,ones 
conocidas a un fallo prematuro del cierre de la corrdera.

Esta misión se resuelve conforme a la invención estando dis- 

pues uas las guias en dos bastidores basculantes y cada uno 

de los bastidores basculantes en el bastidor del cierre es­
tá apoyado en uno de dos brazos de palanca independientes 

sobre un eje gir rorio que discurre transversal"!-nte al sen­
tido de la corredera. Las guias previstas en el bastidor 

basculante están estructuradas preferentemente cono rodillos 
guia. Los dos extremos de los brazos de palanca se pueden 

apoyar inmediatamente en el recipiente de fundición. Pero 

esto puede efectuarse también mediatamente a través de la ca­
ja del fondo fijada al recipiente de fundición, sujetando 

aquélla la placa testera. Para admitir un intercambio rápi­
do de la placa de la corredera, los brazos de palanca están 

articulados convenieatemnte con uno de sus extremos en el 

i 3cipi.;nte de fundición o en la caja del fondo, y presentan 
en el otro extremo un cierre rápido. En el caso de esta cons-



trucción existe la posibilidad de apoyar el punto de arti­

culación por medio de medios elásticos contra el recipiente 
de fundición o contra la caja del fondo, Pero esto no es ab­
soluta-irrite preciso. Se ha manifestado como suficiente una 

construcción sencilla, en la que el apoyo se efectáa por me­

dio de medios elásticos sobre la mitad de los brazos de pa­
lanca apartada del punzo de apoyo. El apoyo se ef^otáa pre­

ferentemente aproximadamente a la altura del cierre rápido, 
es decir en el extremo de los crasos de palanca que está más 

alejado del punto de articulación. Coro medios elásticos se 

lian ¡ creditado manguitos da presión, que pueden sujetarse 
sobre el cierre rápido a. la caja riel fondo o al recipiente 
de fundición. A este olej to puede estar previsto un tirante 

transversal, en cuyo extremo se encuentran los manguitos de 
presión. Los dos manguitos de presión se introducen a conti­

nuación en entalladuras previstas en el extremo del corres­

pondente orazo de palanca, de tal manera que presionan ha­

cia arriba los dos brazos de palanca. La presión de ajuste 
se ajusta por medio de medios reguladores. Así se han acre­

ditado manguitos de presión que alojan resortes de disco ñor 

ejemplo. Los manguitos de presión fijados en <*1 tirante tran- 
êr .aten un ..ovi oi.nto liare,en el sentido do la pre­

sión, da cada uno da lo-* brazos da palanca contra la fuerza 
de los resortes de disco. En este cas^ el recorrido da giro 

del brazo de palanca puede ascender por ejemplo a 5 hasta 15 

mm. Los movimientos de ambos brazos de palanca independientes 
entre si permiten un ajuste de equilibrio de la placa de co­
rredera y testera en sentido transversal.

Especialmente esencial para la capacidad de funcionamiento 
la construcción reivindicada es además el hecho de que los
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rodillos ¿Tufa que facilitan el movimiento de la corredera 

están apoyados por medio de una construcción de tipo bascu­
lante de forma pendular en los dos brazos de palanca. Los 

bastidores basculantes apoyados en los dos brazos,de palan­

ca efectúan el ajuste de equilibrio del eje longitudinal. 

Conforme a una construcción especialmente ventajosa la guía-

de rodillos viene dada por medio de un cojinete de rodillos 
delantero y otro posterior, entre los que el eje de giro es­
tá dispuesto de tal manera que los ejes de los cojinetes 

de rodillos y el eje ¿e giro.forman los puntos angulares de 

un triángulo isósceles obtusángulo.Con esta construcción l.os 
cojinetes de rodillos están apoyados en voladizo sobre el 

eje de giro del bastidor basculante, de tal manera que está 

garantizado un ajuste de equilibrio en el eje longitudinal. 
i¡;n este sentido pu-de describirse el eje de giro también co­

mo-punto da equilibrio. A ambos lados del punto de equili­

brio y a cisrta distancia del punto de equilibrio se encuen­
tra un cojinete de rodillos. En colaboración con el ajuste 

de equilibrio en el eje longitudinal (bastidor basculante) 

actúan y p-oducen los mmgüitos de presión un ajuste de equil 
brío en el sentido transversal, de tal manera que todas las 

fuerzas pueden compunar libremente para el ajuste de la si­
tuación de equilibrio.

Como cojín'tas de rodillos se han acreditado rodamientos de 

rodillos a rótula, que permiten un apantallnmiento especial­

mente bueno fronte a ensuciamientos. 3 1 cojinete de rodillos 
garantiza un deslizamiento muy ligero. El apriete de la placa 

de la corredera contra la placa testera se efectúa, partien­

do de los manguitos de presión, a través del bastidor del 
cierre (btazos de palanca), a continuación a través del eje
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de giro sobre el bastidor basculante, desde el bastidor basco 
lante sobre el cojinete de rodillos y desde el cojinete de 
rodillos sobre la caja de la corredera.

Conforme a una construcción especialmente preferida los bra­

zos de palanca se encuentran en el lado longitudinal. y en 

sentido transversal con cierta separación respecto a la caja 

de la corredera. La distancia se elige convenientemente de 

tal manera que entre las paredes laterales verticales de la
caja de la corredera y entre los brazos de palanca pueden 
disponerse loe rodillos con sus cojinetes. En las paredes 

lateral ?s verticales de Ir. caja de la corredora estd fijado 

a continuación un carril, sobre el que marcha la caja de la 

corredera sobre los rodrllos. Esta construcción trae consigo 
dos ventajas esenciales. Ya ue los brazos de palanca y el 

cojinete de rodillos so encuentran aproximadamente a lo altu­
ra oe la placa testera de lo placa de la corredera, resul­
ta una altura de const noción pequeña, lo que trae consigo 

notables ventajas en instalaciones de colada continua. La 

distancia libre en sentido transversal entre brazo de palan­

ca y caja de la corredera trae consigo la ventaja de que re­

sulta una construcción abi'rca en conjunto, de tal manera oue

pueden escapar libremente vapores resultantes t suciedades, 

puede acc'der el aire y la tonalidad de 1< construcción se 

mantiene ya a temperaturas sostonibles por medio del aire ex­
terior librorv-nte accesible.

Pero puede ser conveniente disponer adicionalnente por deba­
jo de los rodillos guia una chapa de apantallamiento fijada 

a la caja de la corredera y que se extiende en sentido del 

deslizamiento. .osba chapa de apantallamiento puede nresontar

por debajo de los rodillos de guia ranuras que se extienden3 0
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eti santido del deslizamiento, a las que se aporta adicional­

mente refrigeración a través de una conducción de aire a pre­
sión. Por este procedimiento se consigue que las temperaturas 
en la zona de los cojinetes de rodillos estón por debajo de 

200°, evacuando el aire de refrigeración insuflado vapores 

de alquitrán y previniendo con ello fenónemos de ensuciamien­
to.

El eje de giro está dispuesto convenientemente en-los brazos 

de palanca en sentido del desplazamiento. Para esto los bra­
zos de palanca pueden presentar una serie de taladros trans­

versales, en los que pu de fijarse el eje de giro, los bra­
zos de palanca podrían presentar también una ranura continua, 
de tal manera que puede efectuarse continuamente la regula­
ción. El eje de giro se fija convenientemente en los brazos 
da palanca de tal manera que éste se encuentra a aproximada­

mente a media distancia entre la posición .'e acerrara y de 
cierre de la placa de la corredera.

Se ha manifestado como conveniente guiar loe dos brazos de 

palanca en su novimi-neo elástico en sentido vertical entre 

superficies de guía. A este objeto pueden estar previstas coi 
ejemplo en la caja del fondo superficies de guia abiertas * 

hacia abajo, ele tal r-anera que los brazos de palanca prooia— 

manto dichos no puedan realizar, en el sentido transversal nir 
gdn movimiento excesivamente grande.

3 1 movimiento de la caja de la corredera puede efectuarse 
de manera conocida, por ejemplo hidráulicamente. So recomien­

da disponer en el extremo delantero del mecanismo de la corre 
dera un ciorr = de bayoneta, para que sea posible un montaje 

y desmontaje rápido de la hidráulica. Para permitir movimien­
tos verticales de la caja de la corredera frente al mecanis—30



mo de desplazamiento para el ajuste de equilibrio deseado, es 

conveniente prever como unión una guia de cola de milano 
que se extiende en sentido vertical.

Las ventajas esenciales de la construcción conforme a la in­

vención pueden resumirse tal como sigue:
Por medio del sistema basculante y pendular está garantizado 
un apoyo paralelo y regular de la placa de la corredera con­

tra la placa testera, incluso "n caso de deformación o de 
inexactitudes de montaje condicionadas tócnicamont.e, por ejen 

pío posición oblicua, do la placa testara o de la corredera.

De aquí resulta una presión de arriate constante de la corre­
dera. Dsto vale incluso erra ^1 caso de que las placas teste­

ra y de la corrodera no están fabricadas con tolerancias muy 

elevadas o si en virtud del desgaste han penetrado en la. su­

perficie de deslizamiento lenguas de acero. Las fu-rzas que 
aparecen puedan compensarse libre .ente, sin que baya tenido 
que elegirse en una medida elevada la necesaria presión de 

apri te o la presión necesaria para el desplazamiento. Por 
esta razón sólo se necesita una. pequeña presión hidráulica 

para la regulación, de tal manera que las instalaciones hi­
dráulicas necesarias pueden dim--nsionarse de forma convenien­
temente pequeña.

Debido al ajuste de equilibrio nusomático es hasta posible 
emplear para la placa testera en la caja del fondo y para la 

placa de la corredera en la caja de ósta, placas sin basti­

dor de chapa , En el caso de construcciones previamente cono­

cidos deben enmarcarse las placas cerámicas, es decir deben 

engastarse en un marco de chapa. Este marco de chapa es ne­

cesario solam-nte dado el estado de la tócnica para soportar 
la presión de los resortes de compresión.' En el objeto de la
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invención la placa cerámica puede fijarse son marco de chapa 
inmediatamente por medio de mortero o por medio de un dispo­

sitivo de sujeción en la caja de la corredera o en la caja 

del jondo. Incluso aun cuando en este caso hubiera una dife­

rencia de altura de varios milímetros, se ajusta forzosamen­

te un equilibrio en virtud de la construcción reivindicada, 
de cal manera que no puede penetrar ningdn acero entre las 

placas y es posible en todo momento el desplazamiento con
pequeñas iuorzas oe desplazamiento.

Otra ventaja esencial puede- v-rse en el hecho de que en vir­

tud oe la construcción abierta los residuos de vapor de al­

quitrán resultantes a partir del material refractario pueden 
escapar libremente. Gracias a esto se reduce notablemente el 

peligro de ensuciamiento. La construcción es de fácil mante­
nimiento, ya que se trata de una construcción abierta. Bl 
cierre de la corredera sólo cieñe en su construcción prefe­
rida una altura de construcción plana. Esto importante 
para instalaciones de coluda continua.

A continuación se explica detalladamente el objeto de la in­
vención con ayuda del ejemplo -!e realización representado en 
las figuras.Presentan:

La figura 1 una sección longitudinal a travós del cierre de 
corredera aplicado al caldero de colada;

la figura 2 en el recorte el cierre de corredera en vista la­
teral;

la figura 3 una sección conforme a 111-111 de la figura 2; 
la figura 4 una vista frontal del cierre de corredera; 

la 1ngura 5 en representación en perspectiva el cierre de co­
rre era con caja de corredera abacida;

la fa ura 6 un detalle de la figura 3 en vista en planta;



la figura 7 una sección longitudinal conforme a VII-VII de 
la figura 6.

La figura 8 a escala aumentada un detalle de la mitad iz­
quierda de la figura 3.

La vista global en la figura 1 presenta el caldero de cola­

da 1 con la abertura de derrame 3 que se encuentra en el fon­

do, por debajo de la cual se encuentra el cierre de correde­

ra designado con 2 en conjunto. El cierre de corredera 2 

consta esencialmente de una placa testera 5 cerámica fijada 

de manera inamovible en una caja de fondo 4 en el fondo del
caldero de colada 1 y- de una placa de corredera 7 cerámica 

desplazablo en sentado longitudinal de la corredera, que es­
tá dispuesta en la caja 6 de la corredera. El desplazamien­
to de la placa de la corredera 7 dispuesta en la coja 6 de
la corredera se efectúa 
miento 8, que está os ta­

par medio del dispositivo de desplaza 
c ¡jurado en el ejemplo presentado en

forma de dispositivo de desplazamiento hidráulico. La placa 
7 de la corredera dispuesta en ir caja 6 de la corredera se 
comprime a travós c!e le palanca de cierre 9 bacía arriba 

contra la placa testera é, de tal manera que no puede esca­

par ningán acero H;uid.o entre la placa testera 3 y la placa 
7 de la corredera.

La palanca de cierre $ presenta 2 brazos de palanca indepen­

dientes $a y $b, pudiéndose ver en la sección longitudinal 
de la figura 1 una parte del brazo de palanca 9b que está 

detrás en sentido visual y en la. fi.gura 2 el brazo de palan­

ca 9a que está delante en sentido o dirección visual. Ya que 

entre los brazos de palanca 9& y 9b no existe ninguna dife­

rencia de construcción, .a continuación se describirá la cons­

trucción en relación con el brazo de palanca 9a, señalando
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el índice a o b en.las cifras de referencia de las figuras 

que está prevista una parte b correspondiente en relación cor. 
el brazo de palanca pb, Al abrir y cerrar el cierre de co­

rredera 2 la caja 6 de la corredera que aloja la placa 7 de 

la corredera se desliza por medio de los rodillos guia lia 
o 1 1 b dispuestos en un bastidor basculante 1 0a o 10 b. La 

-l-fara 2 presenta los rodillos de guia lia dispuestos en el 

bastidor basculante 10a, que constan de dos ejes 3.2a con ro­

dillos lpa. La guia de rodillos 1 1b del bastidor basculante 
10b. presenta conveniente ente dos ejes 12b con rodillos 13b. 
Además está previsto en cada, caso un eje de giro l4 a o l4b 

para al correspondiente bastidor basculante 10a, 10b. 31 eje 
do jiro 1 4 no se encuentra en el centro de la apertura de 

derramo 3, sino mis hacia la izquierda desalagado en direc­

ción hacia el cierre rápido 16, de tal manera que el eje de 
giro Ida está dispuesto aproximadamente en al centro entre 
la posición de apertura y de cierre de la placa 7 de la co­

rredera. La nolición del eje de giro puide variarse durante 
onu:-j - y desmontaje de ln placa 7 de la corre era en el 

sentido de Ir. corredora. Los brazos de palanca 9a, 9b pueden 

presentar a este objeto taladros transversales 44 (figura5).
3 n el extremo derecho del cierre de corredera 2 s e  encuen­

tra el dispositivo de desplazamiento 8, que está fijado por 
medio de un cierre de bayoneta 23 en la caja del fondo 4, y 

muevo la caja 6 de la corredera por medio del taqué 2 4 la 

caja 6 de la corredera. Como unión entre el taqué 24 y la 
caja de la corredera está prevista una guia de cola de mila­
no 25 que se extiende v-rticalmerte.

La figura 2 presenta en vista lateral el brazo de palanca 9a 

con el bastidor basculante Iba apoyado en tomo al eje de '**i-



ro l4a, que tiene la forma de un triangulo isáceles, obtus- 

ángulo encontrándose en los dos puntos angulares obtusos del 
triángulo los ejes 1 2a para los rodillos 1 3 a. El brazo de 

palanca pa está apoyado de forma que puede girar en torno al 

eje 15 en la representación mostrada a la derecha de la aper­
tura g de derrame, mientras que a la izquierda de la apertu­

ra de derrame 3 en el extremo más apartado del brazo de pa­

lanca pa se encuentran los manguitos de presión 17 y el cie­
rre rápido 16.

Tal como ilustra la figura 2 en combinación con las figuras 

4 y 3, los manguitos de presión 17 están fijados a los dos 

extremos de un tirante transversal 2 0 . Los dos brazos de pa­

lanca pa, pb presentan una entalladura 27, en la que están 
insertados los manguitos de presión 1 7 . El tirante transver­

sal 20 se fija por medio de un cierre rápido l6 en la caja 4.
Los manguitos de presión 1 7 coiti-uen resortes de disco 1 3

( figura i), cuya-fuerza de apriete se puede ajustar despu's 
de cerrar el cierre rápido 16.con ayuda de ¡tedios de ajuste 
1 9 .

Una chapa de apantallamionto 21 refrigerada por aire ( figu­
ras 1 hasta 4 ) con ranuras 22 abiertas hacia arriba está fi­

jada por debajo de la guía de rodillos lia, 11b en 1" caja 6 
de la corredera.

Tul como ilustran especialmente 1 : s figuras 3 y 8, el cierre 

de ccredera tiene una altura de construcción pequeña. Los 
des brazos de palanca pa y pb se encuentran a la altura de 
la placa testera 3 y de la placa de la corredera 7 con sepa­

ración horizontal respecto a la caja 6 de la corredera. En­
tro los brazos de palanca pa o pb y la caja 6 do la correde­

ra se encuentra la .guia de rodillos lia, 11b formada por los
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rodillos 1 3 a o 1 3b, Sobre los rodillos 1 3 a y 1 3b marchan los 
carriles de guía. 26, que están fijados a la caja 6 de la co­

rroyera. Los carriles de guía 26 tienen una sup rficie de 

rodadura 4 0 que se extienda paralelamente al movimiento de 

desplazamiento y una superficie"de apoyo 4 2 que discurre apr< 

Rimadamente en sentido vertical con respecto a a aquélla.

Tal como ilustran las figuras 2 y 3 juntamente con la figura 

5 , el cierre de corredera 2 tiene una construcción abi-rta. 

La caja "6 de la corredera está apoyada de forma que puede tno- 
verse libremente. Sólo marcha sobre los carriles de guia 2 6  

sobre lo.j roaillos lga,13b. Después de soltar el cierre rá­
pido 16 y abatir los brazos de palanca 9a, Qb la placa de la 
corredera 7 y/o la placa testera 3 pueden sustituirse rápida

y sencilla. ;on*ce. Jn régimen cerrado se evita un movimiento 
l^t er.il aemasiaao a erto de los brazos de palanca da, db ñor 

radio de las superficies de guia 28,29 abi-rtas hacia abajo, 
que están fijadas en la caja 4 de fondo.

Las figures 6 y 7 p--r.-:iton conocer qtr- la placa cerámica de 

lu corredera 7 puede fijarse sin marco de chapa adicional in­
mediatamente en 1 . caja 6 de la corredera. Para la fijación 

sirvo un disposit'-vo de apriete con dos tornillos de suje­
ción'10,31 que nctáan sobre una mordaza de sujeción, ki mor­
daza de sujeción provista con di-ntes 33 abraza uno de los 

extremos en forma de semicírculo de la placa 6 de corredera. 
.̂ 1 o uro extremo, en forma de semicírculo, es cogido por la 

mordaza de sujeción 35 provista con dientes 3 4 . Alternativa- 

m *nte a este dispositivo de apriete puede fijarse la olaca 7 
por ejemplo también por medio de un mortero 43 (figura 3) en 

1.. caja 6 *de corredera. La fijación de la placa testera 3 en 
la caja de fondo 4 se efectáa de igual manara.
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El funcionamiento del dispositivo es tal como sigue:

Los dos brazos de palanca 9a y 9b actúan como elementos de 

transmisión de fuerza. Los resortes de disco 1 8 de los man­
guitos de presión 1 " ejercen su fuerza de apriete a travós 

del brazo de palanca 9a o 9b, el eje de giro l4a,l4b,los 

ejes 1 2a, 1 2b, los rodillos Ija, 13b y los carriles de guia 
26 sobre la caja de corredera 6 .

.As esencial que la guia de rodillos lia, 1 1b esté apoyada de 
forma que pueda girar o travós del bastidor basculante loa, 
lüb en los brazos de palanca 9a y 9b. El apoyo giratorio del 

oastidor basculante garantiza el ajusto de equilibrio en el 

eje longitudinal, En colaboración con ó.te los brazos de pa­
lanca 9& y 9b y  1san un ajusto de equilibrio en el sentí
do transversal. Esto se fnctúa a trrvás de los manguitos de 

presión 17, que están dispuestos aproximada- nte a la altura 
del cierre rápido Ib. La transmisión de fuerza a travós del 
brazo de palanca pa,9b favorece el número y el dimenniona- 
ai'Tito ue lo . 'nagüitos de presión. Cada uno de los brazos 

de palanca 9a y 9 o pu de jorcar su propio movimiento pendu­
lar.

.vst:. construcción conforme a la invención garantiza unaagom— 

p'nsación libre do las fu-rzas, siendo salomante nocesaria- 

pnrn el desplazamiento una pequeña presión de por ejemplo 
20 car. Vapores de alquitrán resultantes pueden escapar li­

bremente en virtud de la construcción abierta, de tal manera 
que está reducido considerablemente el peligro de ensucia­
mientos. El cierre de corredera es adecuado especialmente 
para mótales de alto pumo de fusión, por ejemplo acero.
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La presente solicitud que corresponde a la de
/

positada en Alemania bajo el número P 27 36 817.8 de fe 
cha 16 de Agosto de 1.977, se acoge a los beneficios —  

del artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In 

dustrial.

N O T A
Se declara como de propiedad y novedad para to 

do el territorio español, el contenido de las siguientes:
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1 $. Cierre de corredera para un recipiente de fundi­

ción o colada con una caja de corredera que aloja la placa 

de corredera, que es desp-.azable en grifas que se extienden 

en dirección de desplazamiento y por medio de un bastidor 

de cierre qu se apoya por medio de m-dios elásticos contra 

el recipiente de fundición o colada puede presionarse con 
la placa de corredera hacia, arriba contra la placa testera, 

que se caracteriza por el hecho de que las "ufas están pre­
vistas en dos bastidores basculantes (lOa, 10b) y-cada vez 

un bastidor basculante (lOa, 1 0b) está apoyado en el basti­

dor de cierre (p) en uno de dos brazos independientes (pa, 

pb) sobre un eje de giro (l4 a, l4b) que- discurre transver­

sal- '.ante al sentido de desplazamiento.
2 §, Cierre da corredera según la reivindicación 1 §, 

que se caracteriza por el hecho da que las .guias previstas 

en lo-- bastidores basculantes (lOa, 1 0 b) están estructura­
das como guias de rodillos (lia, 11b).

3'=* Cierre de corre iera según la reivindicación 2§, que 
se caracteriza por el h ceo de que la guía de rodillos (lia, 
11b) viene dada por un cojinete de rodillos delantero y otro 

trasero, entre los que el eje de giro (l4a, l4b) está dis­

puesto de tal manera que los ejes (l2a, 12b) de los cojine­

tes de rodillos y el eje de giro (l4 a,l4b) forman los pun­

tos angulares de un triángulo isósceles, obtusángulo.

4 3 . Cierre de corredera según una de las reivindica­
ciones 1= hasta 3=) que se caracteriza por el hecho de que 
los brazos ($a, bb) se encentran en el lado longitudinal de 
y en sentido trrnsvrsal a distancia de la caha do correde­

ra ( 6 ) .
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5 =. Cierre de corredera según una de las reivindicaciones 
1§ hasta 4 3 , que se caracteriza por el hecho de que el eje 

de giro (l4a, l4 b) está dispuesto en los brazos (9a, 9b) en 

el sentido de desplazamiento de forma regulable.

6§. Cierre de corredera según la reivindicación 3 3 , que 
se caracteriza por el hecho de que el eje de giro (Í4a, l4b) 

se encuentra a aproximadamente media distancia entre la no- 
sicióu de apertura y de cierre de la placa de corredera(7).

7 = . Cierre de corredera se.gún una de las reivindicaciones 
13 hasta 6 3 , que je caracteriza por el hecho de que los bra­

zos (9a, 9b) están articulados en uno de sus extremos en la 

caja de fondo  ̂i-) y en el otro extremo presenta un cierre rá­
pido (l6).

83. CIERRE DE CORREDERA PARA UN RECIPIENTE DE FUNDICION.
Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre­

senta memoria que consta de DIECIOCHO hojas, escritas a má 

quina por una sola de sus caras y dibujos que la ilustran.
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1) Thyssen Aktiengesellschaft 
vorm. August Tkyssen-Hütte.

2) Martin & Pagenstecher GmbH
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Fig.2
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Escala Variable
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Escala Variable
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1) 'Thyssen Aktiengesellschaft vorm. Au.gu.st Tñyssen-Hütte
2) Martin & Pagenstecher GmbH
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Fig.6
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