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Este invento se refiere a segmentos de nared ta-
les como segmentos de revestimiento de tineles, segmentos
de recipientes para liquidos, y similares.

El invento proporciona un segmento de pared forma

do en un material colado de alta resistencia a la compre-

' 8idn, teniendo los extremos opuestos del segmento elemen-

tos de traccibén colados en los mismos, los cuales tienen
aberturas expuestas en, y.que se extienden a través de, .
los extremos del segmento, siendo la disposicidn tal que
los elementos de dos segmentos alineados que apoyan a tope
se solapan con sus aberturas en alineacidn para recibir un
dispositivo de sujecidén pasado a través de las aberturas
para sujetar juntos los extremos gue apoyan a tope.

Preferiblemente, cada extremo del segmento tiene

.al menos una garganta que se extiende a través, o en porte

- 8 través, del extremo del segmento desde una cara lateral

del segmento, el elemento de traccidn comprende una anilla
o bucle que se proyecta desde el exiremo del segmento y
que puentea la garganta y hay formada al menos una ranura
a través de la garganta a un lado de la anilla vara reci-
bir le anilla de un segmehto que apoya & tope, recibiendo
las gargantas opuestas en los segmentos al dispositivo de
sujecidn para sujetar juntos los segmentos que apoyan a
tope. - ’

Mds concretamente, el segmento tiene en un extre
mo dos anilles que se proyectan desde el extremo del seg-
mento y espaciadas entre sf{ a lo largo de la garganta, con
unz ranura que se extlende a través de la garganta entre
lag anillas y, en el otro extremo, una sola anilla que pue;

tea la garganta en ese extremo con un par de ranuras que
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~se extienden a través de la garganta a uno y otro lado de
la anilla.

A continuacidn se efectia una descripcidn de algu|
nas realizaciones especificas del invento, haciéndose refe
rencia a los dibujos que se acompafian, en los cusles: »

ILa Fig. 1 es una vista por un extremo de un ani-
1lo de segmentos de revestimiento de tiunel de hormigén ar-
queados de acuerdo con el.invento;

La Fig. 2 es una vista en planta de parte de una
unidn entre dos segmentos adyacentes con los segmentos ze-
parados;

La Fig. 3 es una vista en perspectiva de parile de
une unidn entre segmentos adyacentes con los segmentos se-
parados;

La Fig. 4 es una vista en perspectiva del aniilo
ilustrado en la Fig. 1 con parte de un anillo adicional
ilustrado en una vista en despiece ordenado;

Las Figs. 5 a 12 ilustran otras formas de disposi
tivo de sujecidn pars conectar juntos los segmentos;

Ia Figs. 13 ilustra otra forma de unidn; y

Las Pigs. 14 a 17 ilustran partes de molde para
moldear los: segmentos.

Con referencia primeramente a 1la PFig. 1 de los di
bujos, se ha ilustrado en ella un anillo de segmentos 10
de revestimiento de tinel de hormigdn prefabricados, unidos
en la parte superior del anillo por un segmento 11 de cha-
veta.

Los segmentos tienen caras extremas 12 que se ex-—
tienden axialmente las cuales estdn sujetas juntas y al

segmento de chaveta 11 por uniones similares, las cuales




10

15

20

25

30

02108

Hoia nim. 3

—

se deseribirdn a continuacidn con referencia a las Pigs.
2y 3 de los dibujos.

Cada par de caras extremas adyacentes 12 tiene
una junta 13 eldstica de "Bitumastic" entre las caras ex-
tremas y dos uniones indicadas en general en 14 en posicio
nes espaciadas a través de las caras extremas 12 que se ex
tienden axialmente.

Cada unidén 14 comprende gargantas 15 opuestas er
pertes cilindricas que se extienden hacia abajo de las reg
pectivas caras extremas 12 desde los lados interiores de
los segmentos hacia los lados exteriores de los segmentos
pero acabando a corta distancia de éstos. A mitad del re-
corrido haecia abajo por la garganta 15 en una de las caras:

.12§ hay une anilla 16 de acero que se proyecta, la cual
puentea las gargentas 15, teniendo la anilla patas 17 empo
tradas en el segmento. La cara extrema opuesta 12b tiene

dos anillas similares 17 espaciadas entre si a lo largo de

. la garganta para recibir entre ellas a la anilla 16. La

primera cara extrema 12z tiene ranuras 18 espaciadas por
encima y por debajo de la anilla 16'para recibir las ani-
llas 17 y, andlogamente, la otra cara extrema 12b tiene
una ranurs 19 entre las anillas 17 para recibir la anilla
16.

La unidn se completa mediante un pagador de acero
20 que tiene un extremo cdnico 21 y una cabeza 22. El pa-
gador se mete a través de un dnima axial formada por las:
gargantas 15 a {4ravés de las anillas 16, 17 que se solapan
desde el interior de los segmentos. Las superficies inte-
riores‘de los segmentos estdn formadas con rebajos 23 alre

dedor de los extremos de las gargantas 15 para recibir la
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cabeza 22 del pasador.

La otra wnidn 14 entre las caras extremas de los
segmentos es similar en genersl a la descrita en lo que an
tecede, excepto en que el par de anillas 17 y la anilla °
simple 16 estdn invertidas, de modo que el par de aniiiés
17 estdn formadas en una de las caras extremas axiales y
la anilla simple 16 estd prevista en la otra cara extrema
axial, ki'

Como se ve mejor en la Fig. 4 de los dibujos, La
junta 13 tiene recortes 24 en las regiones de las dos unio
nes 14,

Al montar un par de segmentos, se alinean los dus
segmentos y se meten dos pasadores 20 en las aberturas for
madas por las gargentas 15 de cada wnidn. Ia disposicidn
es tal que la aplicacidn mutus de 1los pasadores con lasg
anillas 16, 17 tira de los extremos 12 de los segmentos

junténdolos y comprimiendo la junta 13 entre los extremos.

golpedndolos con un martillo, o bien se pueden usar herra-
mientas neumédticas adecuadas para meter los pasadores en
su posicidn. La unidn descrita en lo que antecede se apli
ca a la conexidn entre dos segmentos 10, y se ha previsto
una unidn similar entre los segmentos 10 més suveriores y

el segmento 11 de chaveta. Una vez que se ha completado

en ciertas circunstancias, y los huecos que gquedan pueden
llenarse con lechada. Normalmente, sin embargo, los pasa-
dores se dejan puestos en su sitio para mantener las unio-
nes entre los segmentos a compresidn.

Las caras extremas axiales de los segmentos tie-

Los pasadores 20 pueden ser simplemente metidos en posicidén

un snillo de segmentos, los pasadores pueden ser extraidos,
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nen también gargentas 25 en parte cilindricas que se ex-

tienden en varte dentro de las caras desde los lados cir-

cunferenciales 26 de los segmentos. Cada cara lateral cir
cunferencial 26 ftiene también tres dnimas 27 que se extisn
den dentro del segmento, estzndo las dnimas 27 espaciadas
por igual entre si y con respecto a las gargantas 25. Las
gargantas 25 en parte cilindricas entre segmentos adyacen-

tes y las dnimas 27 estdn destinadas a recibir espigas de

acero 28 para situar en posicidn el anillo de segmentos

recién montado, circunferencialmente con respecto al ani-
11o de segmentos anteriormente montado. Cuando se ha com
pletado un anillo de segmentos y se ha de iniciar el si--
guiente anillo, se coloca una espiga 28 en el dnima 25 6
27 en el anillo anteriormente montado, donde se requiera
que esté situado el extremo del primer segmento del nuevo
anillo que se monte. TLos extremos del segmento del ﬁuevo
anillo pueden estar en llnea con los extremos del segmento
en el anillo anteriormente montado, en cuyo caso se sitdan
las espigas en las dnimas 25, o bien pueden estar desplaza
dag con respecto a los extremos delisegmento anteriormente
montado, en cuyo caso las espigas son situadas en las 4ni
mas 27. Cuando se ha montado el primer segmento, se in-
troduce la otra espiga 28 en el dnima apropieda alrededor
del anillo anteriormente montado y se monta el segmento
giguiente, y asf sucesivamente hasta gue se complete el
anillo., Tas juntas 13 previstas entre los '.extremos axia-
les adyacentes de los segmentos tienen recortes 29 para
alineacidén con las gargantas 25 y para permitir la intro-
duccidn de las espigas 28.

El nimero de dnimas 27 y las posiciones de las:
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~dnimas pueden varisrse con respecto & lo descrito en lo
gue antecede, para adaptarse al desplazamiento requerido
entre segmentos adyacentes. Asi, se pueden prever una o
més dnimas 27 en cada segmento, segin se requiera. Ademds
cuando no se precise desplagamiento entre segmentos adya-
centes, se pueden omitir por completo las Animas 27.

Los segmentos 10 pueden ser de caras paralelas o
bien uno o =mbos lados circunferencisles de loe segmerﬁog
pueden tener conicidad hacia el otro lado. El uso de seg
mentos con conicidad permite girar el anillo en sentido
horizontal o en sentido vertical nara corregir cualguier
desviacidn en la trayectoriz requerida para el tinel, o
bien para hacer que el tunel siga una curva, o suba o baje
por una pendiente.

Como puede verse en la Fig. 1 de los dibujos, el
paso entre las dnimas 25 y 27 es tal que hay un 4nima 27
en el centro dei segmento de chaveta, pero no se han pre-
visto 4dnimas en las uniones entre el segmento de chaveta
y sus segmentos adyacentes.

En las Pigs. 5 a 12, a las cusles se hace ahora
referencia, se ilustran dispositivos de sujecidn alternati
vos con respecto al pasador 20 para ser metidos a través
de las anillas de los segmentos para efectuar las uniones
entre los segmentos. En la Fig. 5 se ilustra un tornillo
30 cdnico con rosca basta que tiene un receptdculo 31 de
seccidn cuadrada en un extremo para recibir una herramien
ta para meter el tornillo en las anillas alineadas de dos
segmentos adyacentes. En este caso las anilles estdn in-
clinadas o retorcidas ligeramente, segin se ve mirando ha-

cia el extremo del segmento, para adaptarse al éngulo de

y




10

15

20

25

30

02108

Hojn ndm. 7

~avance de la rosca del tornillo 30 que ha de ser metido a
través de lags anillas. En la Fig. 6 se ilustra una cufia
partida formade en dos partes 32, 33, las cuales pueden
ser inicialmente soldadas por puntos o pinzadas juntas,
una desplazada con respecto a la otra, para permitir que
el conjunto gea introducido a través de las anillas alinea
das de los segmentos adyacentes. Cuando el conjunto ha si
do situzdo entre las anilias, se llevan las cuflas a alinea
cidn rompiendo la soldadura por puntos, actuando la dilata
cidn radial del conjunto entre las anillas alineadas para
llevar a juntarse a lés segmentos. El tornillo 30 ilustra
do tiene un receptéculo de seccidn cuadrada, pero podria
ser previsto con una cabeza de seccidn cuadrada para reci-
bir una llave, si se precisa.

En la Fig. 7 se ilustra un manguito partido
34 que ha de ser introducido en las anillas alineadas entr
dos gseguentos adyacentes y un pasador cénico 35 para ser
metido a través del manguito partido para expandir el man-
guito y llevar con ello & los segmentos & juntarse.

En la Fig. 8 se ilustra un pasador cdénico sim-
ple 36 que ha de ser metido entre las anillas alineadas.

En la Fig. 9 se ilustra un manguito cilindrico|
37 partido en cuatro sectores y que tiene un dnima cénica
38 dentro de 1a‘cua1 se mete un pasador ednico macizo 39
para expandir el manguito.

La Fig. 10 ilustre una espiga de acero para re
sortes enrolledo 40, la cual es metida entre las anillas
alineadas de segmentos adyacentes para sujetar juntos los

segmentos.

La Fig. 11 ilustra un tornillo 43 cénico auto-r¢s
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[conte para ser metido a través de las aberturas alineadas
en las anillag de segmentos que apoyan a tope, vara llevar
a los segmentos a juntarse.

En la Fig. 12 se ilustra una versidn modificads
del manguito partido de la Pig. 9, en 1a cual el manguito
37 tiene unz rosca interna 41 para recibir un tornillo cé-
nico 42 para expandir el manguito. ]

En la Fig. 13 de los dibujos se ilustra una forma
de segmento modificada en la cual cada segmento 10 tiene
un rebajo 44 gue se extiende a lo largo del-extremo 12 del
segmento formando una lenglieta 45 que se oroyecta en el‘ég
tremo del segmento. En los extremos del segmento hay edlg
das barras 46 que estdn exvuestas en la superficie de la
lenglieta 45 en el rebajo 44. Las vartes expuestas de lag
barras estdn formades con ranuras 47. Cads segmento estd
formado con una lenglieta 45 en el lado interior en un ex-
tremo y en el lado exterior en el otro extremo. ILas len-
glletes en el lado interior tienen ranuras 48 que se extien
den desde la suverficie interior del segmento, a través de
la lenglieta, a las barras 46, y la lenglieta 45 en el lado
exterior de cada segmento estd formada con un rebajo 49 de
poca profundidad por encima de cada barra. Los extremos
12 de dos segmentos estdn situados juntos como en un empal
me a media madera, con una tira de material 51 de junta de
"Bitumastic" situada entre la cara extrema de una lenglieta
y el fondo del rebajo 44 en el otro segmento. Las abertu-
rag 47 en las barras 46 de un segmento estdn alineadas so-
bre las correspondientes aberturas en las barras del otro
segnento y se meten pasadores 52 de extremos cdnicos a tra

vés de las aberturas alineadas, a través de las ranuras 48,
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En la Fig. 13 de los dibujos se ilustra parte de
un molde 55 para moldear el segmento arqueado, tal como el
gue se ha descrito en las Figs. 1 a 4., Puede verse gque un
extremo 56 del molde que constituye el extremo 12 del éeg—

mento estd formado con dos rebajos 57 semicilindricos pa—

los cuales se ha ilustrado en la Fig. 15. Partes con for-
ma 59 y 60 estédn situadas como machos en el revestimiento
y mantienen las anillas 16 en posicidn durahte la opera-
cién de moldec y proporcionan las cavidades para las gar-
gantas 18, 25, segin se requiera. Las partes 59, 60 yﬂelA
revestimiento semicilindrico 58 son mantenidos en posicidnm:
nmediante espdrragos 61 que se extienden a través de la pa-
red extrema 56 del molde y del revestimiento 58 y roscados
en las partes 59 y 60 para soportar las partes de macho en
las posiciones requeridas. Una vez éompletada la operacidm
de moldeo, se retiran los espdrragos 61 y ello permite que
el segmento moldeado sea elevado fuera del molde llevando
consigo las partes 59 y 60, las cuezles pueden quitarse rom
piéndolas por separado. Esta disposicidn permite que el
molde sea provisto de cares laterales pera colar exactamen|
te las caras laterales de modo que todés las caras impor-
tantes del segmento, es decir, la superficie interior, las
caras laterales y las caras extremas, sean formadas en el
molde dejando solamente la superficie exterior para que
sea conformada por enlucido. con la l1llana,

En la Pig. 14 de losg dibujos se ilustran anillas
16 para colar en un segmento, y en tal caso seria usualmen

te necesario colar un refuerzo o armadura por separado en
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el segmento.

En las Figs. 16 y 17 se ilustra una alternativa
a las anillas y al refuerzo por sevarado, en la cual se
combinan dos anillas, para que se proyecten en uno y otrg
extremo del segmentq y el refuerzo pera el segmento, en
una sola barra doblada 60 con forma de una grapsa para pa-
pel. Las dos anillas en un extremo de la barra doblada se
hacen ae igual longitud para proporcionar dos anillas‘éﬁ}
un extremo del segmento y se prevé una sola anilla en el
otro extremo del segmento, Se han ilustrado las piezas
con forma 61 y 62 usadas con esta disposicidn, y son mante
nidas en posicién mediante espdrragos durante la operacidn
de moldeo, al igual que con las usadas con el molde ilus-
trado en la Fig. 14.

Se comprenderd que se pueden efectuar muchas modi
ficaciones en 1§s realizaciones antes descritas, sin reba-
sar el alcance del invento. Por ejemplo, la junta de "Bi-
tumastic” dispuesta entre los segmentos adyacentes puede
gser sustituida por un materisl de junta adecuado aplicado
a las caras extremas de los segmentos. DPor ejemplo, se
puede usar un material con base de resina epoxfdica. Ade-
mds, en algunos casos los extremos lisos de los segmentos
pueden ser apoyados a tope sin forma alguna de junta o re-
cubrimiento de cara extrema, en particular cuando la entra
da de agua & través de la unidn no sea un problema, cuando
las uniones hayan de ser recibidas de una manera usual o
cuando el propio dispositivo de conexidn sujete las caras
extremas del segmento juntas con fuerza: de compresién su-
ficiente como para hacer innecesaria cualquier junta o

equivalente.
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El invento es también aplicable a segmentos
de pared distintos a los empleados para revestimiento de
tineles. Por ejemplo, el invento es particularmente apli
cable.a segmentos de pared para depdsitos: para almacena-
miento de 1{fquidos. |

Las disposiciones descritas en lo que antece
de proporcionan métodos para unir juntos segmentos de hor
migén, de un modo especialmente rdpido, y sin que se re-.
guieran herramientas especiales, aparte de un martillo o
llave, para que se adapten al dispositivo de sujecidn par-
ticular que se use. El método es por tanto de especial -
utilidad en condiciones de trabajo en espacios limitados
y difficiles tales como las que se dan en los tﬁneleSaA,En
el caso de revestimientos de tuneles, las uniones_quedan,i
sustancialmente ocultas dentro del grueso de los segmenigos
¥, por tanto, se produce una superficie interna lisa. Se
evita asi la necesidad de un revestimiento secundario; co
mo el requerido en el caso de segmentos con pestafias, para
proporcionar una superficie interna lisa, y se obtienen
susﬁanéiales economias de costes como consecuencia de la
economia de material de revestimiento secundario y también
de la mano de obra en el montaje del revestimiento secun-
dario. Ademds, la superficie interna lisa proporcionada
por el revestimiento hace que el tlnel sea fdcil de lim-
piar una vez que se ha completado la ereccidn. Ademés,
las digposiciones de unidn entre segmentos permiten Que se
montado un revestimiento de tinel en cu@lesquiera condicio
nes del terreno (cualquiera que sea el grado de humedad)
en el cual se pueda excavar un tunel. -

La aplicacidn de los dispositivos de sujecidn
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[en las anillas entre segmentos adyacentes alinea exactamen
te un segmento con el siguiente para evitar o reducir al
minimo el "labiaje" entre segmentos adyacentes, tanto al-
rededor como a lo largo del tunel, y se construye el reves
timiento del tinel con una circularidad mucho mds verdade-
ra que en el cagso de los revestimientos unidos con pernos
usuales. Esta ultima caracteristica es de especial venta-
ja pof cuanto evita la necesidad de usar aparatos adicidpg
les para obligar a que log anillos de segmentos adOpteﬁ
una circularidad verdadera.

Las anillasg de traccidn transfieren los esfﬁéL
zos de nuevo al cuerpo de los segmentos y las carges se¢
distribuyen a través de toda la anchura del segmento. En
caso de que las anillas de traccidn estén formadas entari-
zas con el refuerzo del segmento, el refuerzp y las ani-
llas forman una‘anilla continua para soportar el esfuerzo,
que se extiende alrededor de todo el anillo. Esta dltima
disposicidn es de especial valor para tineles gue se preci
sen para conducir un fluido bajo presidn y también para le
vantar silos formados de segmentos de acuerdo con el inven

to.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva qué g8
presentan para gue sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de ;nvencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

18.- Un segmento de pared perfeccionado, for-
mado de un material colado de elevada resis%encia a la com
presidn, teniendo los extremos opuestos del segmento mediod

|

racterizado porque los medios de unidn comprenden elemen-

de unidn para unir el segmento a segmentos adyacentes, ca-

tos de fraccidn en los mismos los cualeg tienen aberturas
expuestas en, y que se extienden a través de, los extremos
del segmento, siendo la disposicidn tal que los elementos:
de dos segmentos que apoyan a tope alineados se solapan
con sus sberturas en alineacidn, para recibir un dispositi-
vo de sujecidn metido a través de las aberturas para suje-
tar Jjuntos los extremos gque =zpoyen a'tope;

28.- Un segmento de pared segin la reivindica
cidn 12, caracterizado porque cada extremo del segmento
tiene al menos una gargenta que se extiende a través, o en
parte a través, del extremo del segmento desde una cara la
teral del segmento, el elemento de traccidn comprende una
anills gue se vroyecta desde el extremo del segmento y que
puentea la garganta y hay formeda 2l menos una ranura a
través de la garganta a un lado de la anilla vara recibir
la anilla de un segmento que apoya a tope, recibiendo las

gargantas opuestas en log segmentos al dispositivo de suje




10

15

20

25

30

02108

Hoja nam. 14

cidn para sujetar juntos los segmentos que apoyan a tope.

8.~ Un segmento de pared segin la reivindica
cidén 28, caracterizado porque el segmento tiene en un ex-
tremo dos &nillas que se proyectan desde el extremo del..
segnento y espaciadas entre si a lo largo de la garganta,
con una ranura que se extiende a través de la garganta en-
tre lag anillas y, en el otro extremo, una sola anilla. gie
puentea a la garganta en ese extremo con un par de ranufds
que se extienden a través de la garganta a uno y otro lado
de la anilla. »

48 ,- Un segmento de nared segin cuvalquiers de
las reivindicaciones orecedentes, caracterizedo norgque el
segmento tiene dos o mds juegos de elementos de traccidn
espaciados entre si a través de cada extremo del mismo pa-
ra recibir dispositivos de sujecidn para sujetar los extrg
mos del segmento a extremos de otro segmento.

58,- Un segmento de pared segin cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque
se ha previsto una capa de junta en cada extremo del seg-
mento para recibir los extremos de otros segmentos.

8,~ Un segmento de pared segin la reivindicg
cidn 58, caracterizado porque la cava de junta comprende
una junta separads en cada extremo del segmento.

8,- Un segmento de pared segin la reivindica
cidén 58, caracterizado porque la capa de junta comprende
una capa de material de junta apliceda a los extremos del
segmento.

88,- Un segmento de pared segin cualquiera de
las reivindicaciones orecedentes, en combinacidn con dispo

sitivos de sujecidn vpara sujeter los extremos del segmento
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2 otros segmentos a través de los elementos de traccidn.

98,- Un segmento de pared segin la reivindica
¢idn 82, caracterizado porque cada dispositivo de sujecién
comprende un pasador que ha de ser metido a través de dos
elementos de traceidn alineados de dos segmentos que épé;
yan a tope.,

102,.- Un segmento 'de pared segin la reivindi-
cacidﬂ 98, caracterizado porque el pasador es cdnico,‘déﬁq_
do que al ser metido el pasador en posicidn los extremos:
del segmento son llevados a juntarse. - )

118,- Un segmento de pared segin la reivihdif
cacidn 88, caracterizado porque cada dispositivo de sujé-'
cidn comprende un tornillo cdénico de rosca basta. -

122.- Un segmento de pared segin la reivindi~
cacidn 88, caracterizado porque cada dispositivo de suje-
cidn comprende un par de cufias' cooperantes.

138,~ Un segmento de pared segin la reivindi-
cacidn 88, caracterizado porque cada dispositivo de suje-
cién comprende un manguito partido y un pasador cdnico.

148,- Un segmento de pared seglin la reivindi-
cacidén 88, caracterizado porque cade dispositivo de suje-
cidn comprende un manguito partido que tiene un dnima cdnif
ca roscada y un nerno ednico para roscar en el dnima.

158.- Un segmento de pared segién la reivindi-
cacidn 88, caracterizado porque cada diSpositivo de suje-
cidn comprende una espiga de acero para resorte emrollado.

168.- Un segmento de pared segin la reivindi-
cacidn 88, caracterizado porgue cada dispositivo de suje-
cidén comprende un tornillo - auto-roscante en parte o to-

talmen%e cénico.
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178.- Un segmento de nared segin cualguiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque
el material colado incluye elementos de refuerzo de trac-
cidn.

188,- Un segmento de pared segin la reivingi-
caecién 172, caracterizado porgque el refuerzo de traccidn
estd formado de modo enterizo con los elementos de traz-
cidn qﬁe se pro&ectan en los extremos del segmento.

198,~ Un segmento‘de pared segin la reivindi-
cacidn 182, caracterizado vorque el refuerzo de traccibn‘
comprende elementos de forma de "grapa vara panel" que'tig
nen anillas extremas las cuales proporcionan los element&s
de traccidn que se proyectan.

202,- Un segmento de nared segin la reivindi-
cacidn 12, caracterizado porque hay formados rebajos a»lo
largo de los extremos de los segmentos que proporcionan
lenglietas que sé proyectan en los extremos de los segmen-
tos, estando empotrados los elementos de traccidn en las
lenglietas lag cuales, en uso, forman uniones del tipo a
media madera con los segmentos adyacentes y estan sujetas
juntas por los diépositivos de sujecidn.

2l2,~ Un segmento de pared segln cualquiera
de lag reivindicaciones precedentes, en forma de un seg-
mento de revestimiento de tunel arqueado, estando formados
los elementos de traccidn en los extremos circunferencialef
del mismo.

228,- Un segmento de pared segin cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque
el segmento estd colado en hormigdénm.

238.,~ UN SEGMENTO DE PARED PERFECCIONADO, FOR
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T MADO DE UN MATERTAL COLADO DE ELEVADA RESISTENCIA A L& COM
PRESION.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafien y
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escri
tas & médquina por una sola cara.

Wadrid; 09,0CT.1978
P. A,

Albe e Rlzabury

Por P b
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