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a la forma de realizacibn actualmente preferida, referida |

REF: Gp/fg.

El presente invento se refiere a dispositivo ¥y
procedimiento de'fabricacién en frfo de c¢hapa, de doble
acelidén en una sola fase operativa.

Més particularmente el presente invento se re-
fiere 2l dispositivo y procedimiento para la obteucién,
en una sola fase opefativa, de obJjetos forjados como por
ejemplo cajas de banda estafiada que presentan una pared re
vestida en un cuerpo fGnico con un casguillo perfilaco § re
bordeado, como seré especifizado a conbinuvacibn. | _

Bl presente inventd serd deserito con refernnci%

° {
a titvlo ilustrativo y no limitativo,-y en base a las figﬁ
ras de los dibujos adjuntos, en los cuales:

-~ la figura 1 muesgra uné’vista esquenética del
conjunto parcislmente en vista y en seccibn del dispositi-

vo de moldeo de la chapa egegln el presente invento;

Y

-~ la figura 2 musstra una vista en seccibn de un

k

-

tipico objeto-de chapa forjada y pérfilada obtenido con el
procedimiento y el dispositivo segln el presente invento;

- las figuras 3,4,5 y 6 nuestvran las diversas fases
operativas de los uvensilios de la mAquina ds la figura 1 pa-
ra la obtencibn del objeto forjade ejemplificado por la figu-
ra 2.

Con referencia a los dibujos, y en particular a la

3]

figura 1, la prensa seglin el invento incluye un baunco 10, so;

——

)

“tenido por una base 1l. Dosde el banco 10 se extiende, hacia

arriba, un bastidor 12, sobre el cual se eucuentran las guias
13,14 s lo largo de las cuales puede deslizarse un cursoxr 15
accionado por un &rbol 157CGirigidc por ejemplo por un mecanig

mo de biela y menmivela no espocificado. Esta parte de la mé-
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quina descrita anteriormente es convenclonal y puede asumir

obras formas estructurales.

Pasando a tontinuacidn a describir los dispositi-~
vos de elaboracidn de la chepa, .estos presentan un soporte
16 fijado al banco 10 de la vremsa que sujeta un cortadox -
hembra 17 adecuado para coopelar con el cortador macho 18 -

asociado al cursor 15.

El soporte 16 y el cortante 17 definen una cavidad

-~ apular dentro de la cual estd contenido el prensa-chapa 19 -

que puede deslizarse paralelamente a si mismo como a continug

“¢ibén se verd. .

El cortante 17 coopera con el prensa~chapa 20 que
rodeé al macho 18, y estéd empujado elésticamente hacis abajo
por medio de un muelle 21, guiado por el &rbol 22 que: se des-
liza dentro de un manguito 23 asociaao.al cursor 15 de forma
no especificada.

En el interior del macho 18 estd situado uﬁ punzdn
auxiliar 24 siendo a continuacibn deserites st funcibn y es-
tructura. !

El prensa-chapa 19 puede desplazarse paralelamente
a sf mismo hacia abajo con relacibén a la posicidn indicada
en la figura 1, en contraposicidén dl contraste formado por el
grﬁpp de muelleA25 instalados en el'érbbl 26 que estl fijado
en lé'parte inferior del banco 10. '

El esfuerzo ejércido en contraposicidén y por el gru-
po de muelles 25 se transmite al premsa~chapa 19 por la cube-
ta 27, por las columnas 28, por la cubeta 29 y por las dos co
Jumnitas 30.

Hacemos ahora referencia a la figura 2 en la cual se
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muestra un tipico objeto que se obtiene bon el dispositivo
¥y el procedimiento del invento.

- Se trata d& un cuerpo de caja metélica 31, pavti-
vularmente realizada en-banda estafiada para conservas alime
ticias convencionales., Ia caja metélica btiene una pared ¢son
cialmente recta %2, una 6rilla 33 destinada’ al engrapado <o
la tapa (no indicada), un reborde 34 y un casquillo perfila-

do en escalones 35,

Segln el presente invento dicho aterrajadn ccmplo-
jo de la lata 31 se obtiene en un Unico ciclo.de opéraciones

“a partir de la chapa plana.

A continuacidbén se pasa a considerar las figvras e

la 3 a la 6 gue nmuestran el desarrcilo detallado de. un c¢iclo
de operaciones de formacidén de una lata como se ejemplifica
en la figura 2~ -

La figura 3 muestra la condicidn inicial 2ir iz -
cual la chapa plana 36 estd apridonada en posicibén por el

prensa-chapa 20 contra el cortante 17. El cursor 15 de la

prensa se supone que ha descendido un cierto tramo desplansn

do hacia abajo el cortante macho 18 que con suv mango 18 asid
retenido en un adecuado recepthculo-del cursor 15. El punwvén

auxiliar 24, guiado por la pared interna del elemento ciline

.

drico 18 y por el vlstago 37 se apoya libremente en la super

ficie superior de la chapa 36,

El ulterior deéplazémiento hacia gbajo del elensi--
to 18 permiten el cizallado a‘nmedida de la chapa 26, El elow
mento 18 continla descendiendo e inicia ¢l repujado y el or-
tirado de la chapa cortada entre la pared interna del elausu

to 18 y la pared externa del punzdn formedor 38 fijado infc~

POOR
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riormente al soporte 16 (figura 4). En el mismo momento el
punzbn auxiliar 24 sale de la cavidad del elemento 18 sien

pre apoyado & la superficie de la chapa 36 en fase de repu

Jjado’y. de estirado. En el mismo momento los vastagos 30 -

transmiten el empuje provocado por el prensa-chapa 19 al -
grupo de muelles 25 de la figura 1.
La operacién de repujado -como se indica en la £i

gura 4, sigue hasta el punto muerto inferior en las'¢ondie

?
°

. o

ciones ilustradas en la figura 5.

Como se aprecia en la figura 5, el elementn 18 ha

~completado todo su movimiento hacia ahsjo terminandb_ié for

macién de la pared de la lata con su reborde.

| Habiendo llegado al punto muerto inferior comien~
za el aterrajado del cagquillo. En efecto, el punzén;a;xi-
liar 24 comprime contra la cabezt del‘punzén'ZS efectuando
el aterrajado indicado, ilustrado mejor en detalle y amplig'
do en la figura Sa. Se forﬁ&n asi los "escalones" 3é;4b,A-
mientras el punzdn auxiliar 24 es comprimido contre la cube
ta 24° que comprime un elemento eléstico 41l. Dicha operacibn
¥y la sucesiva que serin descritas, son posibles en cuvanto la
parte de lémina que constituye el casqﬁillo de lé lata no ha
ya sido laminado por la operacibén de repujado y estirado de
la pared lateral. |

| En 1g figura 6 se ﬁuestra la fase final de forma~
cibén o aterrajamiento dei casquillo. Esta fase final comien
za-con el inicio del movimiento de subida del cursor 15 de
la prensa desde la posicidén de punto muertéiinferior & la -
figura 5., Con el comienzo de la subida dél:élemento 18, se:
descarga la energia de defgrmacién acunulada con la compre-

sibn del elemento eléstico 41, Por lo tento el punzbdn auxi-
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lier 24 sigue prensando la cabeza del punzén 38. Por la s
bida del elemsnto 18 y del prensa-limina 19, la pared de ~
la caja metélica "sale" con respecto a la parte del casqui
110 aprisionalo entre eiwbunQSn auxiliar 24 y la cabeza ~
del punzén 38 formando el reborde 42 1ndlcado ¥ en particu
lar amp_lado en la flgura Ga.

Se_observara que esta es uha operacibdn progresi-
va que se produce en las condiciones ilustradas en les fi-
guras 5 T laé ilustradasz en la figura 6; 7;_‘

Con la subida del cursor 15 de la prensa, sube
también el elemento 18, que lleva con51go la parte de la -~
lata  formada fuera del sistena, con el punzén 38, Pr081~
gulendo el mov 1m;enmo de subida, el prenba~chana 19 se de-
tiene por la contrapartida creada por la parne 1n$ernd del
cortante 17, liberando el borde 35 (figura 2) de la lata

que todavia estl en el interior del elemento 18, rete nida

-

por friccibn,
Ta expulsibn de la lata acabada se produce nor -
la intervenci6n del punzén auxiliar 24, que, a través del

véstago 37 y del dado de cfipula 37 golpea contra una ba-

- rra 4% nonteda sobre sl bastidor 12 de la premsa (figura 1).

' Be observard que en la figura 1.la barra 43 se
muestra en uns posicibn geométricamente "imposible" para -
sinplificar la representaciéﬂ de las modalidades de su in-
tervencidn- , '

Por lo tanto se ha descrito e} éhﬁero desarrollo
ﬁe un ciclo de trabajo partiendo de'las condiciones ilustra

das en ia figura 1 y llegando a las mismas condiciones ini-

ciales de "pronto" a la ejecucibn de.un muevo ciclo de mol-
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- l.- Procedimiento para la fabricacidn en frio de chapas
de doble accidn en una sola fase operdiva, para la obtencidn
de objetos repujados con casquillo aterrajado y rebordeado
caracterizado por el hecho dé que comprende Jas fases de:

.a) cortar chapas a medida, | ’

b) repujar la pared lateral del objeto, dejemdo sin afec
tar la parte de fondo,

¢) imprimir un aberrajamiento inicial sobre dicha parte
de fondo,

d) efectuar una deformacién con rebovdeamiento soure la
periferia del fondo del objeto repujado. ”

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, cavacteriza

do por el hecho que dichas fases (¢) y (d) estén respectiva.

nente efectuadas aprovechsndo la acumulacién y la liberacién

de enerpla eléstica de deformacidn en un elemento con punzén
auxiliar, '
3.~ Se reivindica por Gltimo como objebto sobre el gque ha

de recaer la Patente de invencién,que se solicita por: PROCE-

. DIMIENTO PARA IA FABRICACION EN FRIO DE CHAPAS DE DOBLE ACCION
 EN UNA SOLA FASE OPERATIVA. ' : .

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-
sente memoria descriptivg, que consta de siete piginas mecano-

graffadas y dibujos adjuntos.f
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