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. ANTECEDENTES DE IA INVENGION

es desesble que puedsn disponerse psra ocupar un espacio

Hoja niim. l

La invencién se refiere a tirss de obtura-
cibn, ajuste o acabado o gula, de forme de canal, tales
como, por ejemplo, para montaje en las pestsiias que circun
dan los huecos de las carrocerias de vehiculos para fines
de ajuste, obturacidn o scabsdo, y para uso como cansles
pars retener y guiar un cristal de ventans.

Se sabe formsr tales tiras en trozos predé—
terminados, tal como en forma de bucles cerrados, pars ng
taje en huecos predeterminsdos, tales como los huecos de
lss puertss en carroceriss de vehiculos.

Para fscilidad de montsje, es deseable qua -
tales trozos predeterminedos se dispongan de tal ﬁaneié
que estén sl menos parcialmente prgformados para adaptar-

se al contorno del hueco. Al mismo tiempo, naturalmente,

minimo tusndo se empagueten psra almacenamiento o transpors
te.

Un objeto de la invencidn es proporcionar
una tirs mejorsds de obturacidn, sjuste, o guis, de forms
de cansl.

BREVE RESUMEN DE LA INVENCION

De acuerdo con la invencidn se cres una tirs
de obturacibn, ajuste o scebado, o guia, de forms de cansl,
que comprende un portsdor cubierto con msterial de revesti-«
miento flexible, alternsndo trozos relativamente rigidos
o semirrigidos del portador s todo lo lsrgo de la tirse con
trozos relativamente flexibles del portador, estando situg
do el trozo relativamente flexible del portador en lugsres

predeterminados en que se requieren codos en -la tira en el
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DESCRIPCION DE IOS DIBUJOS

solsmente, tirss de forms de csnsl que incorporan la in&eﬁr
¢ién, haciendo referencis a los dibujos disgramdticos que
se acompaifian, en los que:

La figura 1 es uns vists en perspectiva dé_
uns de 1las tirss; i

Is figurs 2 muestra, a escals reducida, lg
tira de 1ls figura 1 en ls forme que puede tomsr en el uso;

La.figura 3 es una seccidbn por la lines ITI-
ITI de la figura 2 (pero & escals sgrandsds en comperacida
con le figurs 2); ¥ ' ‘

Ls figurs 4 es uns vista en pefspective co=
rrespondiente 8 la figurs 1, pero que muestrs parte arran
cads psra descubrir una forms psrticular gue puede tomsr
la comstruccidén interna de ls tiras.

DESCRIPCION DE REALIZACIONES PREFERIDAS

Como se muestra en la figurs 1, la tira de

guracidén generslmente en canal que estd empotrado en el
materisl de revestimiento flexible 6, tal como material
pléstico o caucho. E1 meterial 6 estd formsdo psra propor-
cionsr lsbios de agarre 8 y 10 que corren 3 lo largo de
las paredes internss del canal. En el uso, la tirs se colod
ca sobre la pestaiie que circunds un hueco de la carroceris
de un vehiculo, tal como el hueco de ls puerts, y abrsza
sl mismo. Cusndo esté ssi situado, la elesticidad del por-
tador 5, junto con los nervios de sgerre 8 y 10, ssegursn

que ls tire quede firmemente mentenida en su-sitio sobre

Se describirén shora, a titulo de ejemplo:~ A

forms de csnal 4 comprende un portador metélico 5 de confi+
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|.1a pestafa, y, por consiguiente, resliza una funcién Qe
ajuste y 8 prueba de corrientes o de intemperie. Con este
f£in, puede llever ventajosamente una seccidn obturadora
blanda 12 (t2l como hecha de caucho celular blando) que,
corre 38 lo lsrgo de uns pared exterior del canal. A

Puede haber mds, menos o ningin nervio de
agarre-en una o en ambas paredes interiores del canal,‘y“
no hsy necesidad de que el nlmero sea igusl en los dos ia-
dos,

Los nervios de agarre 8, 10 no necesitan te-
ner ls misms dureza entre si ni la misms que el material_;
6.

El msterisl 6, junto con el material de .los
nervios de sgerre 8 y 10, y el de la seccidn obturadors 2,
si estd prevista, puede extruirse, simultdneamente, sobre
el portedor metflico 5 utilizsndo procesos de extrusitn co
nocidoss,

Con el fin de hacer frente a8 las curvas en
lss esquinas del hueco de la carroceria de un vehiculo, en
la que ha de ajustarse 1s tira, ha de doblarse la tira pa-
ra adaptarse 3 las curvas. De acuerdo con una csrscteris- |
tica 8 describir shora, la tira se hace de manera que el
portador metéligo 6 es flexible en aquellas posiciones en
que se requieren codos a fin de adsptsrse a los codos de
la pestsfia de montaje o similar, pero por lo demss es ri-
gido o'semirrigido. Por consiguiente, la tira para una abey
tura pasrticulsr de las carroceria de un vehiculo comprende
una serie de trozos o secclones rectas o relativamente rec
tas en los que_el portador metélico 6 es relastivamente ri-

gido o semirrigido y estss secciones estén interconectsadass
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—por trozos o secciones (generalmente mis cortss) en las

Hofa nam. /.

gue el portador metdlico 6 se hace relstivamente mbs fle-
xible a2 fin de permitir que ses doblado por el montadorﬂA-
de la carroceris del vehiculo pars adaptarlo & las curvaéA
del hueco de la carroceria del vehiculo.

Se eprecisrd que puede hsber curves en la .
pestsfise de un hueco de la carroceris de un vehiculo enfmés
de une dimensibén y las secciones en ls tira en cads unécV
de estss posiciones tendrisn un portsdor metdlico relati-
vemente flexible 6.

Por tods 13 longitud de la tirs, ses el por-
tador 6 rigido (o semirrigido) o relstivamente flexible,
tiene todsvies suficiente elasticidad pars permitif ayudar
e mantener ls tirs firmemente sobre ls pestaﬁa.

El portador met3lico puede tomar cuslquier
forms sdecusda. Por ejemplo, 8 lo largo de aquellas seccio
nes de ls tira, en que se requiere que sea rigido o semi-
rrigidd, podria consistir en una U o canal met8lico. EL
cangl podris estar provisto de ondulaciones como se des-
cribe en ls memoris descriptive de nuestra patente brité-
ﬁica nlmero 1513729. En squellsas secciones de ls tira en
que se requiere que el portedor ses relativemente flexible
podria comprender una serie de elementos en U dispuestos
lsdo a lsdo pars former un cansl, estando los elementos.sg
parados unos de otros o conectsdos entre si por enlaces de
conexibén flexibles.,

En la figurs 4 se muestrs uns forms ventajo-
ga de portaedor que podris utilizarse, y que comprende uns
serie de elementos en U 5A dispuestos lado 8 lado pars for

mar un csnal, estendo conectsdos los elementos por enlsces
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~de conexifn flexibles cortos 5B, cads uno de los cusles se
extiende desde un punto en una psta de un elemento hesta
un punto en el elemento adyacente, pero extendiéndose entre
ellos en direccibn inclinadé. Ademés, los elementos estsn
interconectados por emlaces de conexidn sdicionales 5C dig
puestos en los extremos distantes (o cercs de los extremos
distantes) de las patas de los elementos. Utilizando tal
forme de portador, en aquellas secciones de la tirs en que
se requiere que el portsdor sea relastivemente flexible,
los enlaces de conexibn adicionsles 5C en o cerca de los
extremos distantes de las pastss de los elementos podrian
disponerse pasrs que se rompieran (durasnte el proceso de
febricacibn), pero dejendo los enlaces inclinados SB sin
romper, 8 fin de dsr al portador ls flexibilidad requerids
mientrss que en squellas secciones de 1la tiras en que se re
quiere que el portador metdlico sea figido o semirrigido,
todas las conexiones podrisn dejarse sin romper a fin de
dar sl portador ls caracteristica requerids.

Sin embargo, deberd entenderse que lo snte-
rior es simplemente un ejemplo de diversas formss que pue-
de tomar el portador.

Is figura 2 muestra la tirs conformada (por
el montador de ls carroceris del vehiculo) en la configu=—
racidn requeride y ajustsde sobre uns pestaiia 14 slrededor
de un hueco de puerta de vehiculo 16.

Las curvas se encuentran en regiones A y en
- cada una de estas regiones el portador metédlico 6 de 1la
tirs seris relativemente flexible. Ademés, puede haber cup
vas fuera del plano del dibﬁjo (regiones B) y en estas re-

giones también el portaedor metdlico se dispondria para que
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—~fuers relstivamente flexible; sin embsrgo, en todas las
otras regiones de la tira el portador seris relativamente
rigido o semirrigido. Los extremos se unen en 18 de .ls mg= |
ners ususl tal como haciendo tope entre si y uniendo la :_ij
seccibn obturadors por adhesivo,.

Las secciones de la tirs en que el portador
metilico es relativemente rigido o semirrigido son venté-
josas, y8 que la rigidez o semirrigidez del portador pef—
nite tender puentes sobre los defectos (tal como soldadu-
ras y similares) de la pestaila psra dar un sspecto global
muy agradsble, y un montaje répido.

Ias secciones de la tira en que el portador
metdlico 6 es relstivemente flexible permiten que 1s tira
ses comprimids o estirads en un ligero grsdo bara absorber
las tolersncias en la configurscién de la pestafis. Ademds,
si se desea, puede introducirse con este fin un trozo cor-
to de portador metdlico flexible en uno de los trozos rels-
tivemente rectos de la tires en que el portador es por lo
demds rigido o semirrigido.

Las tirass hechas como se ha descrito pueden
empaquetarse y despacharse sl fabricante de carrocerias de
vehiculos en trozos sustancialmente rectos y doblsrse lue-
go 8 las configuraciones requeridas (pars sjustsr en el hug|
co previsto de la carroceris del vehiculo) en las posicio-
nes que estén predeterminadss por la colocacidén de los tro-
zos relstivemente flexibles del portsdor metdlico, y esto
es de considerasble ventsjs sobre las formas de construccidn
en que el portador en tods la tirs es relestivamente rigido
o semirrigido, de manera que la tirs he de ser conformads

como marco de bucle cerrado o abierto y despachada en esa
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81 se requiere, la tira puede suministrarse
en un anillo scabado y & causs de las Sreas flexibles en
el snillo, esto permitiris un empaquetado més compacto pa;

5 re fines de despacho,
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REIVINDICACIONES
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5 Los puntos de invencidn propis y nueve qué'ei
se presentan pars que sean objeto de esta solicitud de Pa-
b
tente de Invencién en Espsfia, por VEINTE sfios, son los qus
- ge recogen en las reivindicasciones siguientes: '
1a,- Perfeccionsmientos introducidos en uns
10 tira de obturacidn, terminscibn o guiado, en forms de canel,

que comprende un portador cubierto con meterial de reves-.

timiento flexible, caracterizados porque trozos relstivame)

—iis

te rigidos o semirrigidos del portedor slternsn 2 lo‘'largn
de la tire con trozog relstivemente flexibles del poxtador
15 estando situados los trozos relativamente flexibles del
portador en lugesres predeterminsdos en los que se requie-
ren codos en la tira en el uso.

28,~ Perfeccionsmientos segin ls reivindicae-
cibn 12, caracterizsdos por un trozo relstivamente corto
20 del portador metélico relativamente flexible interpuesto
dentro de uno de dichos trozos del portador relativamente
rigido o semirrigido.

3a,- Perfeccionsmientos segin le reivihdica—
cidn 12 o 22, carscterizados porque el materisl de revesti4
25 miento flexible es un meterisl extruido tal como casucho o
pléstico,

‘ 48,- Perfeccionamientos segln cuslquier rei~

vindicacibén precedente, csrascterizados porque el material
de revestimiento flexible define nervios de agarre que co-

30 rren a todo lo largo de la tirs y respectivemente situsdos

20098
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-en lss psredes que miran hacia dentro de ls tirs.

5a&,~ Perfeccionsmientos segin cualquier rei-
vindicacibn precedente, caracterizados porque 8l menos los|
trozos relstivemente flexibles del portador comprenden urso
serie de elementos metédlicos en U dispuestos lado s 1ado;

6&,~ Perfeccionsmientos segln la reivindics-
cidn 5a, carscterizados porque los elementos estén inter-
conectados por enlsces de conexibn flexibles. .

72,- Perfeccionamientos segln la reivindicu-
cibén 52 o 62, caracterizados porque los trozos relstivament
te rigidos del portador comprenden también une serie de
elementos metédlicos en U dispuestos lado a lado, estando
conectados_estos elementos de maners relativamente'rigida
entre si por enlaces.

_ 8%.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UNA

TIRA DE OBTURACION, TERMINAGION O GUIADO, EN FORMA DE CA-
| NAL. '

Tal y como se he descrito en la memoris que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado.

Esta memoriz constz de nueve hojass escritas

8 méquina por uns sols cars.

Msdrid, 26.5E1.197

P.A.
Al de Mizabyfu
Por Mde,
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